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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia oleju niskokrzepnacego, zwilaszcza transforma-
torowego z rop naftowych zawierajgcych wysoki
procent zwigzké6w parafinowych, siarki i zywic.

Znany sposéb otrzymywania niskokrzepngcego o-
leju polega na tym, ze destylat z ropy parafinowej
poddaje sie kolejno operacjom takim jak, 'wsrtépna
rafinacja acetonem, odparafinowanie za pomoca
mocznika, rafinacja wykonczajgca kwasem siarko-
wym i ziemig odbarwiajaca.

Rafinacja wistepna stanowi proces selektywnego
usuwania skladnikéw pogarszajgcych jakos$é oleju
i wptywajgcych hamujgco na kolejny proces odpa-
rafinowania. Odparafinowanie mocznikiem polega
na utworzeniu produktéw addycji mocznika z we-
glowodorami parafinowymi i usuniecie w %ten spo-
s6b z oleju miepozgdanych skladnikéw powoduja-
cych latwo§é krzepnienia oleju. Proces ten jest zna-
ny i opisany w polskim opisie patentowym nr 57
928. Rafiinacja koncowa tzw. wykanczajgca jest ko-
nieczna w celu zapewnienia odpowiedniej jakosci
oleju okreslonej wymaganiami normy.

Dotychczas znany spos6b otrzymywania oleju nis-
kokrzepnacego jest technologicznie przestarzate,
gdyz przebiega w warunkach szkodliwych dla oto-
czenia - i $rodowiska bowiem wymaga stosowania
kwasu siarkowego. Ponadto proces ten stwarza
zagrozenie podczas selektywnej rafinacji ws'tepnej.

Celem wymalazku jest opracowanie takiego spo-
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sobu otrzymywania oleju niskokrzepnacego, ktéry
eliminowatby konieczno§¢ stosowania kwasu siar-
kowego. Stwierdzono, ze w procesie otrzymywania
oleju niskokrzepnacego z parafinowych rop na:ttp—
wych mozna wyeliminowaé stosowanie kwasu smrﬁ-
kowego, jezeli rafinacje wstepna lub rwy!kafrczamt}a
przeprowadzi sie na drodze katalitycznej hydrora-
finacji. Sposobem wedtug wymalazku, destylat. ole-
jowy z ropy maftowej o zakresie temperatury wrze-
nia 300—890°C, poddaje sig¢ rafinacji wstepnej za
pomocg selektywnego rozpuszczalnika i odparafi-
nowuje sie mocznikiem. Nastepnie poddaje sie ka-
talitycznej hydrorafinacji wykanczajgcej w tempe-
raturze 800—860°C, korzystnie w temperaturze 300—
340°C, pod ciénieniem 40—70 kG/cm?, korzystnie
40—50 kG/cm? i przy obcigzeniu katalizatora 05—
0,9 objJobjs/godz. korzystnie 0,6—0,9 obj./obj./godz.

przy czym ewentualnie kontaktuje sie z ziemia od-

barwiajaca.

W przypadku stosowania katalitycznej hyidrorafi-
nacii w etapie rafinacji wykanczajgeej, olej z ropy
naftowej w etapie wstegpnej rafinacji poddaje sie
katalitycznej hyrorafinacji w temperaturze 300—
360°C, kiorzystnie 340—360°C, pod ciSnieniem 40—
M kG/cm? korzystnie 50—70 kGi/em? i przy obcig-
zeniu katalizatora 0,5—0,9 obj./obj.Jgodz. korzystnie
0,5—0,6 obj./objJgodz. Nastgpnie oddestylowuje sie
z hydrorafinatu frakcje o zakresie temperatur wrze-
nia 300—390°C podaje sie odparafinowaniu moczni-
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kiem, a w etapie rafinacji wykanczajacej kontak-
tuje sie z ziemia odbarwiajaca.

Sposobem wedlug wynalazku otrzymuje sie oleje
niskokrzepnace o temperaturze krzepniecia wyno-
szacej ponizej —85°C jak réwniez o wysokiej od-
pornoéci ma utlenienie. Efekt ten jest calkowicie
nieoczekiwany poniewaz w przypadku rafinacji o-
lejé6w smarowych na drodze hydrorafinacji (patrz
opis patentowy Nr 80100) proces ten powoduje
wezrost temperatury krzepniecia oleju smarowego
jak tez pogorszenie jego odpornosci na utlenienie.

Zaleta sposobu wediug wymnalazku jest to, ze o-
trzymuje sie rafinowany olej transformatorowy
z wyeliminowaniem kwasu siarkowego, a wiec w
warunkach- gwarantujacych bezpieczenistwo i higie-
ne pracy. Jednoczesnie sposéb wedlug wynalazku
umoaliwia uproszcezenie procesu rafinacji, gdyz do-
puszeza réwniez wyeliminowanie z miego obrébki
oleju ma pomocy ziemi odbarwiajacej. Sposobem
wedlug wynalazku otrzymuje sie olej transforma-
torowy o wysokich parametrach techmicznych, od-
powiadajgcych obowiazujacym mnormom. (PN-65/C-
-96058).

Nizej podane przyklady wyjasniaja sposéb we-
diug wymalazku nie ograniczajgc jego zakresu.

Przyklad I. Olej z ropy parafinowej o nizej
podanym skladzie frakcyjnym:

do 300°C destyluje 6,0%0 wag.
od 300 do 360°C destyluje 25,0% wag.
od 360 do 410°C destyluje 42,0% wag.
powyzej 410°C pozostatosé 27,000 wag.

poddaje sie destylacji pod zmniejszonym ci§nieniem
w celu uzyskania frakcji destylacyjnej o zakresie
temperatur wrzenia 300—390°C. Uzyskany destylat
o lepkoéci kinematycznej w temperaturze 20°C 25 ¢St
i temperaturze krzepniecia +1°C poddaje sie se-
lektywnej rafinacji acetonem w ogélnie znany spo-
s6b polegajacy ma ekstrakcji niepozadanych skiad-
nikéw oleju Acetonem. Rafinacje prowadzi sig 'w ni-
zej po‘dénych warunkach:
temperatura rafinacji
stosunek surowca (oleju)

25—B30°C maks. 35°C

do acetonu 1:2 maks. 1:25
. zawodnienie acetonu 6—8% malks. 8%
wydajno§é rafinatu 85°/0

ekstraktu 15%o

Otrzymany rafinat po odpedzeniu rozpuszczalni-
ka — acetonu miesza sie z mocznikiem w stosunku
2:1 i podgrzewa do temperatury 40°C, a po uzyska-
niu jednolitej masy wprowadza sie metanol w ilos-
ci 2% wagowych w stosunku do uzytego mocznika.
W ciggu 20 minut catosé utrzymuje sie w tempe-
raturze 40°C, po czym chtodzi sie do temperatury
20°C i dodaje sie metanol w ilosci 6% wagowych
w stosunku do uzytego mocznika i miesza sie jesz-
cze w ciggu 0,5 godziny. Po dodaniu pierwszej por-
cji metanoldu, kiedy nastepuje zagesaczenie masy za-
czyna sie dozowanie benzyny w granicach tempe-
ratur wrzenia 90—120°C w tgcznej iloci 50% obje-
tosciowych uzZytego oleju. Benzymne dozuje sie z ta-
ka szybkoscig, aby utrzymaé piynng konsystencje
mieszaniny. Otrzymany krystaliczny produkt od-
dziela sie, a przesacz po oddestylowaniu benzyny
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o temperaturze krzepniecia ponizej
sie hydrorafinacji wykanczajacej.
Hydrorafinacje prowadzi sie¢ w obecnosci katali-
zatora kobaltowo-molibdenowego na podiozu tlenku
glinu stosuje sie nastepujgce warunki hydrorafi-
nacji:
temperatura
" ciénienie
obcigzenie katalizatora
ilo§¢é wodoru

Otrzymuje sie olej rafinowany z wydajnoscig 0-
koto 37% liczac ma surowiec wyjSciowy (olej z ro-
py parafinowej) odpowiadajacy wymaganiom normy
dla $wiezego oleju tramsformatorowego wg PN-65/
/C-96058. :

—40°C, poddaje

340°C

50 kGviem?

0,6 objJobj./godz.
400 obj./obj. surowca

Przyklad II. W analogiczny sposéb jak opisa-

no w przykladzie I otarzymuje sie na drodze desty-

lacji pod zmniejszonym ci$nieniem, selektywnej ra-
finacji acetonem i odparafinowaniem za pomioca
mocznika olej odparafinowany, ktéry poddaje sie
hydrorafinacji wykanczajacej w obecnosci katali-
zatora kobaltowo-molibdenowego ma podiozu tlen-
ku glinu w nizej podanych warunkach:

temperatura 300°C

ciSnienie 40 kG/cm?
obcigzenie katalizatora 0,9 obj.lobj.godz.
ilo§¢é wodioru 400 obj.fobj. surowca,

Otrzymuje sie olej rafinowany, ktéry poddaje sie
jeszcze kontaktowaniu ziemig odbarwiajacg w na-
stepujacych warunkach: ’

ilo§¢ ziemi odbarwiajgcej 3% wag. liczac na olej

czas kontaldtowania 90 ‘min.

temperatura kontaktowania przy

intensywnym mieszaniu sprego-

nym powietrzem 75°C

Oftrzymuje sie olej gotowy z wydajnoscia okoto
35%0 liczac na surowiec wyjSciowy (olej z Topy pa-
rafinowej) odpowiadajacy wymaganiom normy dla
Swiezego oleju transformatorowego wig PIN-65/C-960 -
58.

Przyktad III. Olej z ropy parafinowej o skia-
dzie frakcyjnym podanym w przykladzie I poddaje
sie wstepnej hydrorafinacji w obecno$ci kataliza-
tora kobaltowo-molibdenowego ma podbozu tlenu
glinku w nastepujacych warunkach:

temperatura 340°C

ci$nienie 50 kGycm?
obcigzenie katalizatora 0,6 obj./obfj./godz.
ilo§é wodoru 400 obj.fobj. surowca

Otrzymuje sie hydrorafinat, kiéry poddaje sie
destylacji pod zmniejszonym ci§nieniem w celu wy-
ciecia frakcji destylacyjnej o zakresie temperatur
wrzenia 300—390°C. :

Frakcje destylacyjng 300—390°C poddaje sig od-
parafinowaniu za pomoca mocznika w sposéb [po-
dany w przykladzie I i uzyskuje sie olej odparafi-
nowany o temperaturze krzepniecia —40°C.

Olej odparafinowany kontaktuje sie z ziemig od-
barwiajagca w sposéb i w warunkach podanych w
przyktadzie II. Otrzymuje sie olej gotowy z wydaf-
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noscia okoto 42% liczac na surowiec wyjsciowy (o-
lej z mopy parafinowej) odpowiadajacy wymaga-

niom normy dla $wiezego oleju transformatorowego

wg PN-65/C-96058.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb ofrzymywania oleju niskokrzepnacego,
zwiaszcza transformatorowego z parafinowych rop
naftowych na drodze wstepnej rafinacji oleju z ro-
py naftowej jego odparafinowania za pomocg mocz-
nika i rafinacji wykanczajacej, znamienny tym, ze
destylat olejowy z ropy maftowej o zakresie tem-
peratury wrzenia 300—390°C po znanych zabiegach
rafinacji wstepnej za pomoca selektywnego rozpusz-
czalnika i odparafinowania mocznikiem poddaje sig
katalitycznej hydrorafinacji wykanczajacej w tem-
peraturze 300—360°C, korzystnie temperaturze 300—
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340°C, pod cis$nieniem 40—70 kG/cm?, korzystnie 40—
50 kG/cm? i przy obcigzeniu katalizatora 0,5—0,9
obj./obj/godz., korzystnie 0,6—0,9 obj./obj./godz.,
a nastepnie ewentualnie kontaktowanie z ziemiag od-
barwiajaca.

2. Spos6b otrzymywania oleju mniskokrzepngcego,
zwilaszcza transformatorowego z parafinowych rop
naftowych na drodze wstepnej rafinacji oleju z ropy
naftowej jego odparafinowanie za pomocg moczni-
ka i rafinacji wykanczajacej, znamienny tym, te
olej z ropy maftowej w etapie wstepnej rafinacji
poddaje sie katalitycznej hydrorafinacji w tempera-
turze 300—360°C korzystnie 340—360°C, pod ciSnie-
niem 40—T70 kG/em? korzystnie 50—70 kG/cm?, przy
obciazeniu katalizatora 05—0,9 obj./objJgodz. po
czym po oddestylowaniu z hydrorafinatu frakeji
o zakresie temperatur wrzenia 300—390°C odpara-
finowuje sie ja mocznikiem, a w etapie rafinacji
wykanczajacej kontaktuje z ziemia odbarwiajgcy.
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