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(54) Title : CHEESE MOULDING DEVICE WITH AN ENHANCED LEVEL OF HYGIENE
(54) Titre : DISPOSITIF DE MOULAGE POUR FROMAGES A NIVEAU D'HYGIENE RENFORCE

6a (57) Abstract : A cheese moulding device with an enhanced level of hygiene.
c[ The invention relates to a cheese moulding device (100) comprising: -at least
,,,,,, o . one moulding drum (1) comprising a lower portion comprising a base (3) de-
) limiting an open enclosure shaped to receive at least one cheese mould (13),
B -at least one mobile plate (12) contigured to support the at least one cheese
mould (13), the mobile plate (12) being shaped to seal the lower portion of
the moulding drum (1) in a first so-called sealing position and to allow access
to said cheese mould (13) in a second so-called retracted position, -at least
one washing circuit configured to clean said moulding device (100), said wa-
shing circuit comprising at least one section of circuit (15) opening into the
lower portion of the moulding drum (1), characterised in that the moulding
device (100) further comprises at least one protective casing (4) positioned
between the base (3) of the moulding cylinder (1) and the mobile plate (12),
said protective casing (4) delimiting an enclosure that is sealed relative to the
outside of the moulding device (100).

(57) Abrégé : Dispositif de moulage pour fromages a niveau d'hygiéne ren-

forcé L'invention porte sur un dispositif de moulage (100) pour fromages

comprenant: -au moins un cylindre de moulage (1) comportant une partie
[Suite sur la page suivante]
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inférieure comportant une embase (3) délimitant une enceinte ouverte conformée pour recevoir au moins un moule a fromage (13),
-au moins un plateau mobile (12) contiguré pour supporter le au moins un moule a fromage (13), le plateau mobile (12) étant
conformé pour obturer la partie inférieure du cylindre de moulage (1) dans une premiére position dite d'obturation et pour per-
mettre l'acces audit moule a fromage (13) dans une deuxiéme position dite de retrait, -au moins un circuit de lavage contiguré pour
le nettoyage dudit dispositif de moulage (100), ledit circuit de lavage comportant au moins une section de circuit (15) débouchant
dans la partie inférieure du cylindre de moulage (1), caractérisé en ce que le dispositif de moulage (100) comprend en outre au
moins un caisson de protection (4) positionné entre I'embase (3) du cylindre de moulage (1) et le plateau mobile (12), ledit caisson
de protection (4) délimitant une enceinte étanche par rapport a l'extérieur du dispositif de moulage (100).



CA 02960228 2017-03-03

WO 2016/042272 PCT/FR2015/052497

10

15

20

25

30

35

1

Dispositif de moulage pour fromages a niveau d’hygiéne renforcé

L'invention concerne le domaine du moulage de fromages,
préférentiellement les fromages a pates pressées, et plus particulierement les
dispositifs de moulage de fromages et leur systéme de nettoyage.

L'invention concerne les dispositifs de moulage de spécialités fromagéres
ou fromages a pates pressées cuites connues sous les noms de « Comté »,
« Emmental », « Beaufort », et a pates pressées demi-cuites ou non cuites connues
sous le nom de « Raclette », « Morbier », « Tomme », « Cantal » ou analogues dans
leur classification technologique fromagére mais commercialisés sous d’autres
appellations.

Classiquement, les dispositifs de moulage de fromages comprennent un
cylindre de moulage comportant une partie inférieure définissant une enceinte
conformée pour recevoir au moins un moule a fromage, un plateau mobile configuré
pour supporter le au moins un moule a fromage, une tuyauterie de lavage débouchant
dans le cylindre de moulage et configurée pour amener un liquide de lavage dans ledit
cylindre de moulage.

On connait du document FR2679736 B1, que le dispositif de moulage est
équipé d’une tuyauterie haute permettant la création d’une dépression dans le
cylindre de moulage afin de permettre son remplissage par une autre tuyauterie d’un
mélange de caillé/sérum en partie basse du cylindre de moulage. Aprés cette phase
appelée remplissage, le surplus de sérum est évacué par une ou plusieurs vannes
d’extraction de sérum puis le moule abaissé est enlevé et la tuyauterie de lavage
injecte un liquide de lavage dans le cylindre de moulage pour nettoyer ce dernier.

Les dispositifs de moulage actuels présentent des cylindres de moulage
dont la partie inférieure est parfois difficile d’acceés lors des opérations de nettoyage.

En outre, le systéeme de nettoyage utilisé est un nettoyage a jet d’eau
haute pression qui engendre des risques de dispersion des micro-organismes et
d’ensemencement potentiel de I'environnement de production au niveau de la partie
inférieure du cylindre de moulage.

Par ailleurs, avec ce type de dispositifs de moulage connus, lors de
projections sur la partie haute du cylindre de moulage résultant du moulage des
fromages ou d’opérations en périphérie de cet équipement, un transfert par
ruisselement peut s’opérer, atteignant alors la partie inférieure du cylindre de
moulage et se transformant en source de contamination en tombant dans le sérum

extrait.
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L'invention a pour but de remédier a tout ou partie des inconvénients
précités.

L'invention a pour objet un dispositif de moulage pour fromages
comprenant :

- au moins un cylindre de moulage comportant une partie inférieure
comportant une embase délimitant une enceinte ouverte conformée pour recevoir au
moins un moule a fromage,

- au moins un plateau mobile configuré pour supporter le au moins un
moule a fromage, le plateau mobile étant conformé pour obturer la partie inférieure
du cylindre de moulage dans une premiére position dite d’obturation et pour
permettre I'accés audit moule a fromage dans une deuxiéme position dite de retrait,

- au moins un circuit de lavage configuré pour le nettoyage dudit
dispositif de moulage, ledit circuit de lavage comportant au moins une section de
circuit débouchant dans la partie inférieure du cylindre de moulage,

caractérisé en ce que le dispositif de moulage comprend en outre au
moins un caisson de protection positionné entre I'’embase du cylindre de moulage et
le plateau mobile, ledit caisson de protection délimitant une enceinte fermée par
rapport a I'extérieur du dispositif de moulage.

Grace a cette nouvelle configuration de dispositif de moulage, il est
obtenu un niveau sanitaire élevé. Ainsi, les préconisations visant a proscrire le
nettoyage au jet d’eau haute pression sont respectées. En effet, la mise en place d’un
caisson de protection étanche entre la partie inférieure du cylindre et le plateau
mobile permet d’éviter toute contamination par la partie supérieure du dispositif de
moulage ou d’autres appareils situés dans cette zone et permet la mise en ceuvre d’un
lavage automatique.

Selon une caractéristique de l'invention, le caisson de protection
comprend une paroi supérieure reliée de maniére étanche a 'embase du cylindre de
moulage.

Selon une caractéristique de l'invention, une ouverture est ménagée sur
la paroi supérieure du caisson de protection, ladite ouverture étant conformée pour
recevoir au moins en partie le plateau mobile en position d obturation.
Avantageusement, en position d’obturation, le plateau mobile sépare de maniere
étanche 'embase du cylindre de moulage du caisson de protection.

Selon une caractéristique de l'invention, le caisson de protection
comprend une paroi inférieure positionnée a 'opposé de la paroi supérieure et au

moins une paroi latérale reliant la paroi supérieure a la paroi inférieure, la au moins
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une paroi supérieure dudit caisson de protection présentant au moins une pente
orientée vers I'extérieur dudit dispositif de moulage. La pente de la paroi supérieure
permet d’éviter toute rétention en partie supérieure pouvant par stagnation se
transformer en source de contamination.

Selon une caractéristique de l'invention, la paroi supérieure est fixée de
maniére étanche sur la périphérie extérieure de 'embase du cylindre de moulage.

De préférence, la paroi supérieure est soudée en continu de maniere
étanche sur la périphérie extérieure de 'embase du cylindre de moulage.

Préférentiellement, la périphérie extérieure de I'embase présente une
bordure en surépaisseur conformée pour limiter toute rétention possible.

Selon une caractéristique de l'invention, le plateau mobile comprend une
rainure périphérigue ménagée sur au moins une partie de la périphérie dudit plateau
mobile, la rainure périphérique étant conformée pour recevoir un joint d’étanchéité
destiné a permettre I'obturation étanche de I'embase du cylindre de moulage lorsque
ledit plateau mobile est en position d’obturation.

Avantageusement, le joint d’étanchéité du plateau mobile est positionné
en appui dans la rainure afin d’assurer son maintien en position. Ainsi, grace au
maintien du joint, les opérations de démontage en vue d’une inspection ou en vue
d’un nettoyage sont facilitées. Le joint d’étanchéité permet un isolement hermétique
du moule a fromage dans I'’embase par I'obtention d’un contact sous pression avec la
bordure périphérique de 'embase.

Selon une caractéristique de linvention, le dispositif de moulage
comprend un organe de relevage du plateau mobile positionné dans le caisson de
protection, ledit organe de relevage étant configuré pour permettre le déplacement
du plateau mobile au moins entre la position d’obturation et la position de retrait
dudit plateau mobile.

Selon une caractéristique de l'invention, 'organe de relevage comprend
un joint racleur intégré configuré pour éviter la pénétration de poussiéres ou de
liquide dans I'organe de relevage.

Avantageusement, le joint racleur est positionné a une extrémité
supérieure de Il'organe, l'extrémité supérieure de I'organe étant I'extrémité
positionnée de maniére proximale par rapport au plateau mobile.

Selon une caractéristique de l'invention, 'organe de relevage comprend
un joint supplémentaire renforgant I’étanchéité et un obturateur configuré pour
contréler I'étanchéité dudit joint.
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Selon une caractéristique de l'invention, I'obturateur est un obturateur a
démontage rapide.

Selon une caractéristique de l'invention, I’obturateur est positionné entre
le joint supérieur et le joint racleur.

Selon une caractéristique de l'invention, le caisson de protection
comprend une trappe d’accés ménagée sur une paroi latérale dudit caisson de
protection.

Ainsi, on évite la pénétration a l'intérieur du dispositif de moulage d’un
fluide s’écoulant sur la face extérieure de la paroi latérale.

En outre, on évite également la projection a I'extérieur du dispositif de
moulage, d’un fluide pulvérisé a I'intérieur, plus particulierement en phase lavage, ce
qui est trés important puisque le fluide peut contenir de la soude ou de l'acide a
température élevée.

Avantageusement, la trappe d’accés a pour fonction de permettre I'accés
a l'intérieur du caisson au niveau de chaque cylindre de moulage. Ainsi, 'inspection ou
le démontage d’un joint périphérique d’étanchéité intégré au plateau mobile et
I'inspection du joint supérieur de vérin de relevage du plateau mobile, sont possibles.
En outre, la trappe d’acces permet également de sortir rapidement un moule en cas
de probléme et/ou de sortir le plateau mobile en cas d’opération de maintenance au
niveau du vérin de relevage du plateau mobile.

Selon une caractéristique de l'invention, le circuit de lavage comprend
une pluralité de sections de circuit desservant le cylindre de moulage, une premiere
section de circuit étant débouchante dans la partie haute, une deuxiéme section de
circuit étant débouchant dans I’'embase.

Selon une caractéristique de l'invention, le circuit de lavage comprend au
moins un organe de distribution et de lavage positionné dans le caisson de protection
qui permet une projection du liquide de lavage sur toutes les surfaces intérieures du
caisson de protection ainsi que sur la surface supérieure du plateau mobile.

Selon une caractéristique de l'invention, le circuit de lavage comprend au
moins un autre organe de distribution et de lavage agencé de maniére a projeter du
liquide de lavage sous le plateau mobile et au niveau de I'organe de relevage.

Selon une caractéristique de l'invention, le ou les organes de distribution
et de lavage comprennent la au moins une téte fixe ou rotative de lavage.

Selon une caractéristique de l'invention, le circuit de lavage est de type

NEP « Nettoyage en place » et connu sous le nom anglais de CIP « Clean-in-place ». Le



CA 02960228 2017-03-03

WO 2016/042272 PCT/FR2015/052497

10

15

20

25

30

35

5

circuit de lavage est automatique. Le circuit de lavage est intégré au dispositif de
moulage ce qui permet un nettoyage dudit dispositif de moulage sans démontage.

Selon une caractéristique de [Il'invention, le cylindre de moulage
comprend une cavité interne configurée pour contenir un mélange caillé/sérum, au
moins un organe de mise sous vide du cylindre de moulage, au moins une premiere
tuyauterie d’amenée du mélange caillé/sérum pour un moulage sous vide débouchant
dans la cavité interne.

Selon une caractéristique de [l'invention, le cylindre de moulage
comprend au moins une deuxiéme tuyauterie d’amenée de mélange caillé/sérum
pour un moulage sous pression débouchant dans la cavité interne et comportant un
organe de transfert configuré pour assurer I'amenée sous pression du mélange
caillé/sérum dans le cylindre de moulage, I'organe de mise sous vide et 'organe de
transfert étant en mis en fonctionnement sélectivement suivant le moulage choisi.

Selon une caractéristique de l'invention, ledit dispositif de moulage
comprend au moins deux cylindres de moulage et un caisson de protection relié de
maniére étanche auxdits au moins deux cylindres de moulage.

L'invention sera mieux comprise, grace a la description ci-aprés, qui se
rapporte a un mode de réalisation selon la présente invention, donné a titre
d'exemple non limitatif et expliqué avec référence aux dessins schématiques annexés,
dans lesquels:

- La figure 1 est une vue en perspective d’un dispositif de moulage selon
I'invention,

- La figure 2 est une vue en coupe du dispositif de moulage représenté en
figure 1,

- La figure 3 est une vue en perspective d’'un plateau mobile selon
I'invention et équipant le dispositif de moulage représenté en figure 1,

- La figure 4 est une vue de c6té d'un dispositif de moulage selon
I'invention comprenant une pluralité de cylindres de moulage.

Comme illustré aux figures 1 et 2, le dispositif de moulage 100 selon
I'invention, comprend un cylindre de moulage 1 comprenant une partie supérieure

Alimi u vité i , u ie inférieu u
délimitant une cavité interne 2, et une partie inférieure comportant une embase 3
Alimi u i uv vité i i
délimitant une enceinte ouverte prolongeant la cavité interne 2 de la partie
supérieure du cylindre de moulage 1.
Le cylindre de moulage 1 comprend en outre une premiére vanne

d’extraction de sérum 7 a la base de la cavité interne 2, la premiére vanne d’extraction
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de sérum 7 étant agencée de maniére a évacuer 'excédent de sérum dans la cavité
interne 2.

En outre, le cylindre de moulage 1 est monté sur une structure 11. La
structure 11 est I'ossature méme du dispositif de moulage 100 et est congue et
dimensionnée afin d’obtenir une rigidité maximale dudit dispositif de moulage 100. En
outre, la structure 11 s’oppose aux contraintes de déformation que provoque l'action
de relevage du plateau mobile 12 afin d’obtenir I'étanchéité nécessaire a la création et
au maintien du vide pour le moulage sous vide.

Comme visible aux figures 1, 2 et 4, le cylindre de moulage 1 peut
comprendre deux orifices d’alimentation 6a, 6b en mélange caillé/sérum conformé
pour permettre I'introduction dudit mélange dans le cylindre de moulage 1 suivant le
procédé de moulage sous vide ou sous pression retenu. Le premier orifice
d’alimentation 6a débouche par le haut du cylindre de moulage 1 et le deuxiéme
orifice d’alimentation 6b débouche latéralement dans le cylindre de moulage 1. Les
deux orifices d’alimentation 6a, 6b sont raccordés a un circuit général d’alimentation
non représenté.

Selon l'invention, I'enceinte ouverte de I'embase 3 est conformée pour
recevoir un moule a fromage 13 comme illustré en figure 2. L'enceinte ouverte de
I'embase 3 est destinée a étre obturée par un plateau mobile 12 décrit par la suite.

Avantageusement, et comme représenté en figure 2, 'embase 3 présente
une bordure périphérique 3a en surépaisseur. De plus, 'embase 3 est soudée en
continu sur une paroi supérieure d’un caisson de protection 4 qui sera détaillé par la
suite.

L'embase 3 comprend au moins une vanne d’extraction de sérum 8
agencée de maniére a évacuer I'excédent de sérum présent dans le moule 13 lors du
moulage du fromage.

Le dispositif de moulage 100 comprend un plateau mobile 12 configuré
pour supporter le au moins un moule a fromage 13. Le plateau mobile 12 est
conformé pour obturer I'embase 3 du cylindre de moulage 1 dans une premiére
position d’obturation et pour permettre I'accés au moule a fromage 13 dans une
deuxiéme position de retrait. Le plateau mobile 12 est mis en mouvement par un
organe de relevage 14 illustré aux figures 1 et 2.

L'organe de relevage 14 comprend un vérin permettant I'écrasement du
joint périphérique du plateau mobile 12.

L'organe de relevage 14 est déporté verticalement d’une distance

suffisante pour permettre l'installation d’un joint d’étanchéité 18 qui permet un
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isolement hermétique de l'organe de relevage 14 de lintérieur du caisson de
protection 4 et d'un obturateur 17 a démontage rapide pour un contréle de
I’étanchéité renforcée dudit organe de relevage 14.

L'obturateur 17 est accessible aprés ouverture de la trappe d’accés 5 qui
sera décrite par la suite.

Comme illustré en figure 3, le plateau mobile 12 comprend une rainure
périphérique 12a qui est destinée a recevoir un joint d’étanchéité (non représenté). Le
joint d’étanchéité permet un isolement hermétique du moule a fromage 13 dans
I'embase 3 par I'obtention d’un contact sous pression avec la bordure périphérique
3a.

Le plateau mobile 12, dont la représentation ici est de forme globalement
rectangulaire a de maniére générale la méme forme que la section transversale de
'embase 3 du cylindre de moulage 1 et qui peut tout autant étre circulaire ou
polygonale.

Le dispositif de moulage 100 comprend un circuit de lavage configuré
pour le nettoyage dudit dispositif de moulage 100. Le circuit de lavage comprend une
pluralité de sections de circuit, une premiére section de circuit 15 étant débouchante
dans I'embase 3, une deuxiéme section de circuit 16 étant débouchant dans un
caisson de protection 4 décrit plus loin dans la description.

La premiere section de circuit 15 comprend une pluralité d’organes de
distribution et de lavage tels des tétes de lavage 10 fixes ou rotatives dédiés au
nettoyage de I'embase 3 et au dessus du plateau mobile 12, comme représenté en
figure 2.

La deuxiéme section de circuit 16 est dédiée au nettoyage du dessous du
plateau mobile 12 et du caisson de protection 4. La deuxiéme section de circuit 16
comprend une pluralité d’organes de distribution et de lavage tels des tétes de lavage
10 fixes ou rotatives représentées en figure 2.

Le dispositif de moulage 100 comprend en outre un caisson de protection
4 positionné entre I'embase 3 du cylindre de moulage 1 et le plateau mobile 12. Le
caisson de protection 4 délimite une enceinte étanche par rapport a I'extérieur du
dispositif de moulage 100.

Dans I'exemple illustré en figure 1, le caisson de protection 4 comprend
une paroi supérieure 4a présentant une ouverture reliée de maniére étanche a
I’enceinte ouverte de 'embase 3 du cylindre de moulage 1.

Le plateau mobile 12 sépare de maniére étanche I'embase 3 du cylindre

de moulage 1 du caisson de protection 4 lorsqu’il est en position d’obturation.
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Le caisson de protection 4 comprend une paroi inférieure 4c positionnée
a I'opposé de la paroi supérieure 4a et deux parois latérales 4b reliant la paroi
supérieure 4a a la paroi inférieure 4c.

La paroi supérieure 4a du caisson de protection 4 présente une pente
orientée vers l'extérieur dudit dispositif de moulage 100. La pente de la paroi
supérieure 4a, au moins égale a 1%, évitant ainsi des rétentions de fluides en face
extérieure.

Dans I'exemple illustré en figure 1, le caisson de protection 4 comprend
une trappe d’accés 5 ménagée sur une paroi latérale 4b dudit caisson de protection 4.

Chaque joint d’étanchéité présent dans la rainure périphérique 12a du
plateau mobile 12 est accessible aprés ouverture de la trappe d’accés 5 du caisson de
protection 4.

Préférentiellement, une trappe d’accés 5 est ménagée pour chaque
cylindre de moulage 1.

En figure 4 est représenté une configuration particulieére de dispositif de
moulage 100 selon laquelle le dispositif de moulage 100 comprend une pluralité de
cylindres de moulage 1.

Les cylindres de moulage 1 sont appairés et reliés étanches a un caisson
de protection 4 avec une trappe d’accés 5 commune pour chaque paire de cylindre de
moulage 1. Bien entendu, la configuration illustrée en figure 4 n’est qu’un exemple
non limitatif, les cylindres de moulage 1 pouvant étre disposés différemment et/ou
regroupés autrement toujours en restant dans le cadre de l'invention.

En variante non représentée, les cylindres de moulage sont reliés
étanches a un caisson de protection comprenant une trappe d’accés par cylindre de
moulage.

L'invention n'est pas limitée au mode de réalisation décrit et représenté
aux figures annexées. Des modifications restent possibles, notamment du point de
vue de la constitution des divers éléments ou par substitution d'équivalents

techniques, sans sortir pour autant du domaine de protection de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de moulage (100) pour fromages comprenant :

- au moins un cylindre de moulage (1) comportant une partie inférieure
comportant une embase (3) délimitant une enceinte ouverte conformée pour recevoir
au moins un moule a fromage (13),

- au moins un plateau mobile (12) configuré pour supporter le au moins
un moule a fromage (13), le plateau mobile (12) étant conformé pour obturer la partie
inférieure du cylindre de moulage (1) dans une premiére position dite d’obturation et
pour permettre 'accés audit moule a fromage (13) dans une deuxiéme position dite
de retrait,

- au moins un circuit de lavage configuré pour le nettoyage dudit
dispositif de moulage (100), ledit circuit de lavage comportant au moins une section
de circuit (15) débouchant dans la partie inférieure du cylindre de moulage (1),
caractérisé en ce que le dispositif de moulage (100) comprend en outre au moins un
caisson de protection (4) positionné entre 'embase (3) du cylindre de moulage (1) et
le plateau mobile (12), ledit caisson de protection (4) délimitant une enceinte étanche

par rapport a I'extérieur du dispositif de moulage (100).

2. Dispositif de moulage selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
caisson de protection (4) comprend une paroi supérieure (4a) reliée de maniére

étanche a I'embase (3) du cylindre de moulage (1).

3. Dispositif de moulage selon la revendication 2, caractérisé en ce
gu’une ouverture est ménagée sur la paroi supérieure (4a) du caisson de protection
(4), ladite ouverture étant conformée pour recevoir au moins en partie le plateau

mobile (12) en position d’obturation.

4. Dispositif de moulage selon I'une quelconque des revendications 2 ou
3, caractérisé en ce que le caisson de protection (4) comprend une paroi inférieure
(4c) positionnée a I'opposé de la paroi supérieure (4a) et au moins une paroi latérale
(4b) reliant la paroi supérieure (4a) a la paroi inférieure (4c), la au moins une paroi
supérieure (4a) dudit caisson de protection (4) présentant au moins une pente

orientée vers I'extérieur dudit dispositif de moulage (100).
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5. Dispositif de moulage selon I'une quelconque des revendications 1 a
4, caractérisé en ce que le plateau mobile (12) comprend une rainure périphérique
(12a) ménagée sur au moins une partie de la périphérie dudit plateau mobile (12), la
rainure périphérique (12a) étant conformée pour recevoir un joint d’étanchéité
destiné a permettre I'obturation étanche de I'embase (3) du cylindre de moulage (1)

lorsque ledit plateau mobile (12) est en position d’obturation.

6. Dispositif de moulage selon I'une quelconque des revendications 1 a
5, caractérisé en ce que le dispositif de moulage (100) comprend en outre un organe
de relevage (14) du plateau mobile (12) positionné dans le caisson de protection (4),
ledit organe de relevage (14) étant configuré pour permettre le déplacement du
plateau mobile (12) au moins entre la position d’obturation et la position de retrait
dudit plateau mobile (12).

7. Dispositif de moulage selon la revendication 6, caractérisé en ce que
'organe de relevage (14) comprend un joint (18) supplémentaire renforgant
I’étanchéité et un obturateur (17) configuré pour contréler I'étanchéité dudit joint
(18).

8. Dispositif de moulage selon I'une quelconque des revendications 4 a
7, caractérisé en ce que le caisson de protection (4) comprend une trappe d’accés (5)

ménagée sur une paroi latérale (4b) dudit caisson de protection (4).

9. Dispositif de moulage selon I'une quelconque des revendications 1 a
8, caractérisé en ce que le circuit de lavage comprend au moins un organe de

distribution et de lavage (10) positionné dans le caisson de protection (4).

10. Dispositif de moulage selon I'une quelconque des revendications 1
a 9, caractérisé en ce que ledit dispositif de moulage (100) comprend au moins deux
cylindres de moulage (1) et un caisson de protection (4) relié de maniére étanche aux

au moins deux cylindres de moulage (1).
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