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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Profil-
schenkel, ein Kantenputzprofil mit einem ersten solchen
Profilschenkel und einem zweiten Profilschenkel sowie
die Verwendung eines solchen Kantenputzprofils.
[0002] Ein Profilschenkel mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Anspruchs 1 ist aus der US
2007/0022688 A1 bekannt.

[0003] In Eckbereichen von Wanden werden Kanten-
putzprofile eingesetzt, um einerseits eine fiir das Verput-
zen notwendige Abzugskante bereitzustellen und ande-
rerseits im Kantenbereich eine Stabilisierung zu bewir-
ken, sodass die Kante nicht bereits bei leichter Bean-
spruchung bricht. Durch den Einsatz unterschiedlicher
Kantenputzprofile, die sich beztiglich ihres durch die Pro-
filschenkel gebildeten Winkels unterscheiden, lassen
sich verschiedene Putzstarken realisieren oder Kanten
mit unterschiedlichen Winkeln verputzen.

[0004] Gangige Kantenputzprofile werden oftmals aus
Metall hergestellt. Mit solchen aus Metall hergestellten
Kantenputzprofilen lassen sich zwar gut stabilisierte Eck-
bereiche realisieren, jedoch ist deren Produktion verhalt-
nismaflig aufwendig und teuer. Der Herstellungsauf-
wand steigt weiter an, wenn diese Kantenputzprofile aus
Metall zusatzlich verzinkt werden missen, um eine ent-
sprechende Korrosionsbestandigkeit zu erzielen. Zudem
ist bei derartigen Kantenputzprofilen der durch die Pro-
filschenkel gebildete Winkel nicht veranderbar. Als Kon-
sequenz muss fur unterschiedliche Putzstarken jeweils
ein anderes Kantenputzprofil vorgehalten und verwendet
werden. Zwar ware es denkbar, den durch die Profil-
schenkel gebildete Winkel durch ein Verbiegen des Kan-
tenputzprofils beispielsweise auf der Baustelle zu veran-
dern, jedoch ist es in der Praxis nicht méglich, tGber die
gesamte Lange des Kantenputzprofils einen gleichma-
Rigen Winkel einzustellen, so dass ein derartiges verbo-
genes Kantenputzprofil fiir die Erzeugung einer saube-
ren Putzkante ungeeignet ware.

[0005] Bei aus Kunststoff hergestellten Kantenputz-
profilen ist hingegen ein Einstellen des Winkels durch
Verbiegen grundséatzlich nicht moglich, da sie ublicher-
weise aus Hart-PVC hergestellt sind. Daher mussen
auch solche Kantenputzprofile firjede gewlinschte Putz-
dicke gesondert hergestellt und gelagert werden.
[0006] Esisteine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
einen Profilschenkel zum Bilden eines Kantenputzprofils
bzw. ein Kantenputzprofil bereitzustellen, die sich kos-
tengiinstig herstellen lassen und fir unterschiedliche
Putzstarken und Kantenwinkel einsetzbar sind. Weiter-
hin soll der Profilschenkel bzw. das Kantenputzprofil ein-
fach verwendbar sein.

[0007] Die Lésung der Aufgabe erfolgt durch einen
Profilschenkel mit den Merkmalen des Anspruchs 1.
[0008] Der Profilschenkel weist eine Schenkelflache
auf, wobei die Schenkelflache an gegeniberliegenden
Enden von einer Eck-Langskante und einer Distal-
Langskante begrenzt ist und wobei der Profilschenkel

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

entlang seiner Eck-Langskante einen Verbindungsab-
schnitt aufweist. Der erfindungsgemale Profilschenkel
weist an dem Verbindungsabschnitt eine Scharnierach-
se auf und weist an der Distal-Langskante eine Schar-
nierbuchse auf. Bevorzugt sind die Scharnierachse und
die Scharnierbuchse so dimensioniert, dass die Schar-
nierachse in die Scharnierbuchse, zum Beispiel eines
weiteren identischen Profilschenkels oder des selben
Profilschenkels, nachdem dieser, bevorzugt in Langs-
richtung, geteilt wurde, so eingeklemmt werden kann,
dass eine kraftschllssige Verbindung zwischen Schar-
nierachse und Scharnierbuchse entsteht.

[0009] Um ein Teilen des Profilschenkels, bevorzugt
in Langsrichtung, zu erleichtern, umfasst der Profilschen-
kel zwischen der Eck-Langskante und der Distal-Langs-
kante bevorzugt eine Teilungshilfe, entlang welcher der
Profilschenkel teilbar ist. Die Teilungshilfe kann bei-
spielsweise als eine Perforation ausgebildet sein, die
sich, bevorzugt in Langsrichtung, tber die Schenkelfla-
che erstreckt. Alternativ kann die Teilungshilfe auch als
ein Steg ausgebildet sein, der sich Uber die Schenkelfla-
che des Profilschenkels, bevorzugt in Langsrichtung, er-
streckt. Der Steg kann dazu benutzt werden, um ein
Schneidewerkzeug, wie ein Messer oder eine Sage, zu
fuhren, um den Profilschenkel entlang der Teilungshilfe
zu teilen. Anstelle oder zusatzlich zu einem Steg
und/oder einer Perforation kann auch eine Nut vorgese-
hen sein, in welcher ebenfalls ein Schneidewerkzeug ge-
fuhrt werden kann.

[0010] Die Erfindung betrifft auch ein Kantenputzprofil
mit einem ersten Profilschenkel, der auf eine der vorste-
hend beschriebenen Weisen ausgebildet ist, und einem
zweiten Profilschenkel, der eine Schenkelflache auf-
weist, die an gegeniiberliegenden Enden von einer Eck-
Langskante und einer Distal-Léangskante begrenzt wird,
und der entlang seiner Eck-Langskante einen Verbin-
dungsabschnitt aufweist, wobei die Verbindungsab-
schnitte der beiden Profilschenkel miteinander durch ein
Scharnier verbunden sind, das zum Einstellen und Fest-
legen eines Winkels zwischen den Profilschenkeln aus-
gebildet ist.

[0011] Erfindungsgemal weist das Kantenputzprofil
einen ersten Profilschenkel und einen zweiten Profil-
schenkel auf. Die beiden Profilschenkel weisen jeweils
eine Schenkelflache auf, wobei die beiden Schenkelfla-
chen jeweils an gegenuberliegenden Enden von einer
Eck-Langskante und einer Distal-LAngskante begrenzt
werden. Die beiden Profilschenkel weisen entlang ihrer
Eck-Langskanten jeweils einen Verbindungsabschnitt
auf. Die Verbindungsabschnitte der beiden Profilschen-
kel sind miteinander durch ein Scharnier verbunden, das
zum Einstellen und Festlegen eines Winkels zwischen
den Profilschenkeln ausgebildet ist.

[0012] Durch die Anbringung eines Scharniers zwi-
schen den beiden Profilschenkeln hat das erfindungsge-
mafle Kantenputzprofil den Vorteil, dass der durch die
Profilschenkel gebildete Winkel, variabel eingestellt wer-
den kann. Dadurch, dass das Scharnier nicht nur zum
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Einstellen, sondern auch zum Festlegen des Winkels
ausgebildet ist, ist gewahrleistet, dass sich der Winkel
nach dem Einstellen beispielsweise nicht alleine auf-
grund der Elastizitdt des Materials, aus dem er hergestellt
wurde, wieder verstellt. Somit kann der gewlinschte Win-
kel des Kantenputzprofils prazise und dauerhaft einge-
stellt werden, um anschlieRend an eine zu verputzende
Wand angelegtzu werden. Dartiber hinaus entstehtbeim
Andriicken des Kantenputzprofils an die zu verputzende
Wandkante aufgrund des festgelegten Winkels eine
Klemmwirkung, durch die die beiden Profilschenkel an
den jeweiligen Wandabschnitt der Kante angepresst
werden. Beim Vorabbefestigen des Kantenputzprofils in
der gewilinschten Stellung, die iblicherweise durch so-
genannte Putzbatzen erfolgt, wird somit diese Vorabbe-
festigung verstarkt, da einer Tendenz zum Abheben der
Profilschenkel von der Wand und damit einem Ablésen
der Putzbatzen entgegengewirkt wird. Die Mdglichkeit,
den durch die Profilschenkel gebildeten Winkel einzu-
stellen, erlaubt es auRerdem, mit einer einzigen Art von
Kantenputzprofilen Kanten mit unterschiedlichen Win-
keln zu verputzen. Auch lassen sich durch die Einstell-
barkeit des Winkels gleiche Kantenputzprofile fir unter-
schiedliche Putzstarken verwenden. Dies reduziert die
Produktionskosten und Lagerhaltungskosten, da fir un-
terschiedliche Kantenwinkel und Putzstarken nur eine
Artan Kantenputzprofilen hergestelltwerden muss. Auch
mussen nicht mehrere verschiedene Kantenputzprofile
vorgehalten werden. Die Verbindung mit einem Schar-
nier kann auf unterschiedliche Arten erfolgen und dau-
erhaft oder I6sbar sein.

[0013] Vorteilhaft besteht das Kantenputzprofil aus
Kunststoff. Im Vergleich zu bekannten Kantenputzprofi-
len aus Metall Iasst sich das erfindungsgemaRe Kanten-
putzprofilwesentlich kostenglinstiger fertigen. Insbeson-
dere kann hierbei auf aus der Kunststoffverarbeitung be-
kannte Verfahren, wie beispielsweise Spritzguss, Extru-
sion oder Coextrusion, zurlickgegriffen werden. Auf eine
aufwandige Herstellung mit mehreren Schritten, wie dies
bei Kantenputzprofilen aus Metall notwendig ist, wie
Schneiden und Formen des Metalls, kann hierdurch ver-
zichtet werden. Weiter ermdglicht es die Fertigung des
Kantenputzprofils aus Kunststoff, dass das erfindungs-
gemale Kantenputzprofil sehr viel leichter ist als ein aus
Metall gefertigtes Kantenputzprofil. Grundsatzlich kann
das Kantenputzprofil auch aus Metall, beispielsweise
aus verzinktem Stahl, insbesondere Bandstahl, beste-
hen. Auch eine Herstellung aus einer Materialkombina-
tion, insbesondere aus einer Kombination von Kunststoff
mit Metall ist denkbar. Hierbei kénnten beispielsweise
das Scharnier aus Kunststoff und die Profilschenkel zu-
mindest im Wesentlichen aus Metall bestehen.

[0014] Vorteilhaft ist das Kantenputzprofil durch das
Scharnier zusammenklappbar ausgebildet. Insbesonde-
re kann das Scharnier ein vollstdndiges oder annahernd
vollstdndiges Zusammenklappen ermdglichen, so dass
die beiden Profilschenkel vollstdndig oder anndhernd
vollstandig aufeinander zu liegen kommen. Sowohl die
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Lagerung als auch der Transport ist damit gegeniiber
bekannten Kantenputzprofilen vereinfacht, da das erfin-
dungsgemale Kantenputzprofil in seiner zusammenge-
klappten Form wesentlich weniger Platz benétigt als die
Ublichen, winkelférmigen Kantenputzprofile. Der ge-
wiinschte Winkel kann dann bei dem erfindungsgema-
Ren Kantenputzprofil z.B. erst direkt vor der Anwendung,
d.h. auf der Baustelle, durch entsprechendes Aufklappen
des Kantenputzprofils eingestellt und festgelegt werden.
Bevorzugt kann der minimal einstellbare Winkel zwi-
schen den Profilschenkeln bei einem annahernden Zu-
sammenklappen durch das Scharnier zwischen 0° und
30°, vorteilhaft zwischen 0° und 20°, insbesondere zwi-
schen 0°und 10° liegen. Bei einem vollstandigen Zusam-
menklappen betragt der minimale Winkel im Wesentli-
chen 0° oder genau 0°.

[0015] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft die
Verwendung eines erfindungsgemalen Profilschenkels
zur Herstellung eines Kantenputzprofils. Hierfiir wird der
Profilschenkel zwischen der Eck-Langskante und der
Distal-Langskante geteilt und die Scharnierachse in die
Scharnierbuchse eingefliihrt, um das Kantenputzprofil
herzustellen.

[0016] Die Erfindung betrifft auch die Verwendung ei-
nes erfindungsgemafen Kantenputzprofils, bei der das
Kantenputzprofil zusammengeklappt gelagert und/oder
transportiert wird, vor Anbringung an einer zu verputzen-
den Kante aufgeklappt wird, bis ein gewtinschter Winkel
zwischen den Profilschenkeln eingestellt und festgelegt
ist, und anschlieRend im aufgeklappten Zustand an die
Kante angelegt wird.

[0017] Weiterbildungen der Erfindung sind in den ab-
hangigen Anspriichen, der Beschreibung sowie den bei-
gefligten Zeichnungen angegeben.

[0018] Alternativ zur Erfindung kann das Scharnier
grundsatzlich durch einen plastisch verformbaren Be-
reich des Verbindungsabschnitts, insbesondere durch
einen plastisch verformbaren Kunststoff gebildet sein.
Hierdurch wird erreicht, dass nach dem Einstellen des
gewunschten Winkels dieser automatisch festgelegt ist,
d.h. beibehalten wird. Es wird somit verhindert, dass der
eingestellte Winkel ohne Fremdeinwirkung sich bei-
spielsweise aufgrund einer Elastizitat des Verbindungs-
abschnitts sowie ggf. des Kunststoffs verandert. Bevor-
zugt kann es sich bei dem plastisch verformbaren Kunst-
stoff um Polyathylen (PE), Polypropylen (PP), Polyure-
than (PU), Polyamid (PA) oder Polyvinylchlorid (PVC),
bevorzugt um PVC, ganz besonders bevorzugt um
Weich-PVC handeln. Die Schenkelflachen kénnen hin-
gegen bevorzugt aus einem harten Kunststoff ausgebil-
det sein, damit das Kantenputzprofil eine entsprechende
Steifigkeit erhalt. Fir die Herstellung der Schenkelfla-
chen kann bevorzugt Polyathylen (PE), Polypropylen
(PP), Polyurethan (PU), Polyamid (PA) oder Polyvinyl-
chlorid (PVC) verwendet werden, besonders bevorzugt
PVC, ganz besonders bevorzugt ein Hart-PVC. Vorteil-
hafterweise ist das Scharnier aus Weich-PVC gebildet,
wahrend die Schenkelflachen aus Hart-PVC gebildet
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sind. Bevorzugt ist das Scharnier dabei als Filmscharnier
ausgebildet. Ein solches Filmscharnier lasst sich bei-
spielsweise einfach durch Spritzguss, Extrusion oder Co-
extrusion herstellen, ohne auf weitere Verarbeitungs-
schritte zuriickgreifen zu missen, sodass die Herstel-
lungskosten reduziert werden kdnnen. Zudem ist es be-
vorzugt, wenn die Schenkelflachen und die Verbindungs-
abschnitte gemeinsam durch Coextrusion hergestellt
werden. Hierdurch lassen sich Schenkelflachen und Ver-
bindungsabschnitte gleichzeitig in einem Arbeitsschritt
herstellen, auch wenn diese unterschiedliche Materialien
aufweisen.

[0019] GemaR einer Ausfiihrungsform der Erfindung
weist der erste Profilschenkel an dem Verbindungsab-
schnitt eine Scharnierachse auf, wahrend der zweite Pro-
filschenkel an dem Verbindungsabschnitt eine Schar-
nierbuchse aufweist. Die Scharnierbuchse des zweiten
Profilschenkels umgreift die Scharnierachse des ersten
Profilschenkels formschliissig. Hierdurch wird ein Schar-
nier gebildet, ohne dass auf unterschiedliche Materialien
fur die Schenkelflachen und die Verbindungsabschnitte
zurlickgegriffen werden muss. Dies ermdglicht es, das
Herstellungsverfahren besonders einfach durchzufih-
ren, was zu einer Reduktion der Herstellungskosten bei-
tragt.

[0020] Besonders bevorzugt ist zwischen der Schar-
nierbuchse des zweiten Profilschenkels und der Schar-
nierachse des ersten Profilschenkels eine kraftschlissi-
ge Verbindung ausgebildet, um einen zwischen den bei-
den Profilschenkeln ausgebildeten Winkel festzulegen.
Die kraftschlissige Verbindung kann beispielsweise da-
durch erzielt werden, indem die Scharnierachse so di-
mensioniert ist, dass diese in der Scharnierbuchse ein-
geklemmt ist, sodass eine Reibungskraft zwischen
Scharnierachse und Scharnierbuchse auftritt. Zum Ein-
stellen des Winkels zwischen den Profilschenkeln muss
dann die Reibungskraft zwischen Scharnierachse und
Scharnierbuchse Uberwunden werden, sodass die Rei-
bungskraft den eingestellten Winkel zwischen den Pro-
filschenkeln festlegt.

[0021] Es ist bevorzugt, dass die Scharnierachse des
ersten Profilschenkels in die Scharnierbuchse des zwei-
ten Profilschenkels eingeclipst oder eingeschoben ist.
Hierdurch lassen sich die beiden Profilschenkel unab-
hangig voneinander herstellen, und dann zu dem Kan-
tenputzprofil zusammenfiigen.

[0022] Bevorzugt weist der erste Profilschenkel an der
Distal-Langskante eine Scharnierbuchse und der zweite
Profilschenkel an der Distal-Langskante eine Scharnier-
achse auf.

[0023] Die Scharnierachse weist bevorzugt insbeson-
dere an ihrer Aullenseite ein erstes Rastmittel auf und
die Scharnierbuchse weist bevorzugt an einer Buchse-
ninnenseite ein zweites Rastmittel auf, das mit dem ers-
ten Rastmittel verrasten kann, wenn die Scharnierachse
in der Scharnierbuchse angeordnet ist. Hierdurch wird
eine Art Ratschen-Raster gebildet, durch das beim Ge-
geneinanderverschwenken der beiden Profilschenkel
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der jeweils eingestellte Winkel festlegt und gleichzeitig
verhindert wird, dass nach dem Einstellen des Winkels
dieser unbeabsichtigt verandert wird.

[0024] Weiterhinistes bevorzugt, dass die Eck-Langs-
kante des ersten Profilschenkels zumindest im Wesent-
lichen identisch zu der Distal-Langskante des zweiten
Profilschenkels ausgebildet ist und/oder dass die Eck-
Langskante des zweiten Profilschenkels zumindest im
Wesentlichen identisch zu der Distal-Langskante des
ersten Profilschenkels ausgebildet ist. Besonders bevor-
zugt sind der erste Profilschenkel und der zweite Profil-
schenkel zumindest im Wesentlichen identisch ausge-
bildet. Dies reduziert die Produktions- und Lagerhal-
tungskosten, da fiir beide Profilschenkel jeweils gleiche
Werkzeuge bzw. Maschinen zur Herstellung verwendet
werdenkdnnen. Auch mussen keine zwei verschiedenen
Profilschenkel vorgehalten werden. Zur Herstellung des
Kantenputzprofils kdnnen einfach zwei identische Profil-
schenkel verwendet werden, wobei einer der Profil-
schenkel um 180° um seine Langsachse verdreht wird,
so dass die Scharnierbuchse des einen Profilschenkels
benachbart zur Scharnierachse des anderen Profil-
schenkels zu liegen kommt. AnschlieBend kénnen die
beiden Profilschenkel Gber die Scharnierachse und die
Scharnierbuchse miteinander verbunden werden.
[0025] Weiterhin ist es bevorzugt, dass in einem voll-
stéandig zusammengeklappten Zustand des Kantenputz-
profils die Scharnierachse des ersten Profilschenkels in
der Scharnierbuchse des zweiten Profilschenkels und
die Scharnierachse des zweiten Profilschenkels in der
Scharnierbuchse des ersten Profilschenkels angeordnet
sind. Hierdurch kann das Kantenputzprofil als Set mit
zwei Profilschenkeln platzsparend gelagert und/oder
transportiert werden, wobei das Ineinandergreifen der
Scharnierachsen und Scharnierbuchsen an den Eck-
und Distal-Langskanten ein ungewolltes Aufklappen des
Kantenputzprofils verhindert.

[0026] Unabhangigvonder Gestaltung des Scharniers
weisen die Schenkelflachen des ersten und zweiten Pro-
filschenkels vorzugsweise wenigstens eine Durchbre-
chung auf. Hierdurch istes mdglich, das Kantenputzprofil
mit einem Mortel, beispielsweise in Form von sogenann-
ten Putzbatzen, an der zu verputzenden Wand schnell
und einfach zu fixieren. Besonders bevorzugt weisen die
Schenkelflachen des ersten und zweiten Profilschenkels
eine Vielzahl von Durchbrechungen auf. Ganz beson-
ders bevorzugt bilden die Durchbrechungen ein Loch-
muster, welches eine Wabenstruktur aufweist. Die
Durchbrechungen erméglichen es, den Materialaufwand
fur die Herstellung des Kantenputzprofils weiter zu redu-
zieren, was auch mit einer Verringerung des Gewichts
einhergeht. Durch eine durch ein Lochmuster gebildete
Wabenstruktur lassen sich besonders leichte Profil-
schenkel mit einer ausreichenden Biegesteifigkeit mit
sehr geringem Materialaufwand herstellen. Das Kanten-
putzprofil weist bevorzugt ein Fixiermittel auf, durch das
der durch das Scharnier eingestellte und festgelegte
Winkel dauerhaft fixierbar ist. Dies ermdglicht es bei-



7 EP 3 408 467 B1 8

spielsweise mehrere Kantenputzprofile auf die ge-
wiinschten Winkel einzustellen, und diese dann nachei-
nander zu verbauen, ohne dass die Gefahr besteht, dass
die voreingestellten Kantenputzprofile versehentlich ver-
stellt werden, wenn z.B. versehentlich unerwiinschte
Krafte von au3en auf das Kantenputzprofil einwirken.
[0027] Bevorzugt ist das Fixiermittel als insbesondere
stegférmiger Abstandshalter ausgebildet, wobei der Ab-
standshalter zumindest einen Halteabschnitt aufweist,
der zum Fixieren des eingestellten Winkels mit einem an
einem der Profilschenkel ausgebildeten Gegenabschnitt
koppelbar ist. Besonders bevorzugt ist der Gegenab-
schnitt als in dem Profilschenkel ausgebildeter Fixier-
durchbruch ausgebildet. Ein solcher als Fixierdurch-
bruch ausgebildeter Gegenabschnitt Iasst sich beson-
ders einfach herstellen, beispielsweise durch Spritzguss,
ohne dass hierfiir ein zusatzlicher Arbeitsschritt notwen-
dig ist. Alternativ kann ein solcher Fixierdurchbruch je
nach Bedarf an beliebiger Stelle aus den Schenkelfla-
chen herausgestanzt werden.

[0028] Das Fixiermittel ist gemaR einer besonders be-
vorzugten Variante an einem Ende fest aber ver-
schwenkbar, insbesondere mit einem Filmscharnier, an
einem der Profilschenkel angebracht. Hierdurch ist es
moglich, das Fixiermittel gemeinsam mit dem Profil-
schenkel herzustellen, beispielsweise durch ein Spritz-
gussverfahren. Bei einer anderen besonders bevorzug-
ten Variante weist das Fixiermittel zumindest zwei ge-
genuberliegende Halteabschnitte auf.

[0029] Bevorzugt ist das Fixiermittel als in zumindest
einer der Schenkelflachen integriertes, herausbrechba-
res Fixiermittel ausgebildet, und ist beispielsweise durch
Stege in der Schenkelflache gesichert. Hierdurch Iasst
sich das Fixiermittel bei der Herstellung der Schenkelfla-
che in dieser integrieren, sodass das Fixiermittel nicht
als gesondertes Bauteil vorgehalten werden muss. Die
Sicherung des Fixiermittels in der Schenkelflache ver-
hindert dabei, dass dieses verloren geht oder unbeab-
sichtigt aus der Schenkelflache herausklappt und dabei
beschadigt wird.

[0030] Zum Einstellen eines Winkels zwischen zwei
Profilschenkeln eines erfindungsgemaRen Kantenputz-
profils kann eine Justierlehre verwendet werden, die ei-
nen flachigen Grundkérper mit einer Justierseite um-
fasst, wobei auf der Justierseite zumindest eine Fixier-
aufnahme und zumindest eine Justieraufnahme vorge-
sehen sind, wobei die Fixieraufnahme zur Aufnahme ei-
nes ersten Profilschenkels und die Justieraufnahme zur
Aufnahme eines zweiten Profilschenkels des Kanten-
putzprofils ausgebildet sind, wobei die zumindest eine
Fixieraufnahme eine in Richtung der Justierseite wirken-
de Hinterschneidung fiir den ersten Profilschenkel des
Kantenputzprofils aufweist, die einer Entnahme eines in
der Fixieraufnahme aufgenommen ersten Profilschen-
kels in Richtung der Justierseite entgegenwirkt, und wo-
bei die zumindest eine Justieraufnahme so ausgebildet
ist, dass in diese der zweite Profilschenkel des Kanten-
putzprofils einsetzbar ist. Die Hinterschneidung der Fi-
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xieraufnahme ist durch einen sich von der zumindest ei-
nen Justieraufnahme weg erstreckenden Vorsprung
ausgebildet, der so ausgestaltet ist, dass daran der erste
Profilschenkel des Kantenputzprofils einhakbar ist.
[0031] Bevorzugt ist auf einer der Justierseite gegen-
Uberliegenden Seite des flachigen Grundkérpers eine
Griffseite vorgesehen, wobei zwischen der Justierseite
und der Giriffseite eine Griffflache aufgespannt ist.
[0032] Die Justierlehre lasst sich dazu verwenden,
Uber die gesamte Lange des Kantenputzprofils einen
gleichbleibenden Winkel zwischen den Profilschenkeln
einzustellen.

[0033] Ferner kann bei der Justierlehre gegentiberlie-
gend der Justierseite eine Griffseite vorgesehen sein,
wobei die Justierseite und die Griffseite eine Griffflache
aufspannen. Der flachige Grundkdrper der Justierlehre
weist bevorzugt eine sich senkrecht zur Griffflache er-
streckende Dicke auf, die kleiner ist als eine Lange der
Griffseite. Besonders bevorzugt ist die Dicke kleiner
gleich 5,0 cm, hdchst bevorzugt kleiner gleich 3,0 cm.
Besonders bevorzugt ist die Dicke zwischen 0,3 cm und
1 cm, insbesondere ca. 0,5 cm. Eine Justierlehre mit ei-
ner solchen Dicke Iasst sich besonders gut greifen und
weist dennoch die notwendige Stabilitat auf, um tber die
Lange des Kantenputzprofils gefiihrt zu werden und da-
bei den gewilinschten Winkel zwischen den beiden Pro-
filschenkeln des Kantenputzprofils einzustellen.

[0034] Der Grundkoérper kann eine Durchgrifféffnung
aufweisen, welche als eine auf der Griffseite ausgebil-
dete Durchbrechung des Grundkdrpers ausgebildet ist.
[0035] Bevorzugtistdie zumindest eine Justieraufnah-
me der Justierlehre tber eine Aufnahmedéffnung zur Jus-
tierseite hin offen ausgebildet, durch welche der zweite
Profilschenkel in die zumindest eine Justieraufnahme
einsetzbar ist. Wenn der zweite Profilschenkel mit sei-
nem freien Ende in die Justieraufnahme eingesetzt ist,
ragt somit der restliche Teil des zweiten Profilschenkels
aus der Aufnahmedéffnung heraus. Die zumindest eine
Justieraufnahme kann dabei insbesondere so ausgebil-
det sein, dass sie sich in Richtung zu der Aufnahme6ff-
nung hin verbreitert. Dies kann beispielsweise durch eine
abgerundet ausgebildete Aufnahmedffnung der Justier-
aufnahme erzielt werden. Hierdurch wird ein Einsetzen
des zweiten Profilschenkels erleichtert. Es kann aulRer-
dem bevorzugt sein, die zumindest eine Fixieraufnahme
in ahnlicher Weise so zu gestalten, dass diese insbeson-
dere einim Querschnitt verbreitertes freies Ende des ers-
ten Profilschenkels nicht umgreift, wenn dieser in der zu-
mindest einen Fixieraufnahme aufgenommen ist. Dies
ermdglicht es, dass der erste Profilschenkel in die Fixier-
aufnahme in Richtung der Justierseite einsetzbar ist, d.
h. die Justierlehre lasst sich quer zur Langsrichtung des
Kantenputzprofils auf die ersten und zweiten Profilschen-
kel aufstecken.

[0036] Des Weiteren kann die Aufnahmeéffnung der
zumindest einen Justieraufnahme der Justierlehre so
ausgebildet sein, dass sich die zumindest eine Justier-
aufnahme in Richtung der Aufnahmedffnung hin verengt.
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Um dennoch ein Einsetzen des zweiten Profilschenkels
in die Justieraufnahme zu ermdglichen, kann die Justier-
lehre mit der Justieraufnahme von der Stirnseite des
Kantenputzprofils her in Langsrichtung des Kantenputz-
profils auf den zweiten Profilschenkel aufgeschoben wer-
den. Durch die Verengung der Aufnahmedffnung kann
ein insbesondere im Querschnitt verbreitertes freies En-
de des zweiten Profilschenkels von der Justieraufnahme
umgriffen werden, sodass der zweite Profilschenkel nicht
in Richtung der Justierseite aus der Justieraufnahme he-
rausbewegbar ist. Nach dem Aufschieben der Justier-
aufnahme auf den zweiten Profilschenkel kann die Jus-
tierlehre dann entlang der Langsrichtung des Kanten-
putzprofils bewegt werden, ohne dass der zweite Profil-
schenkel versehentlich aus der Justieraufnahme der
Justierlehre durch die Aufnahme6ffnung in Richtung der
Justierseite herausbewegbar ist.

[0037] Es kann auferdem bevorzugt sein, die zumin-
dest eine Fixieraufnahme in ahnlicher Weise so zu ge-
stalten, dass diese insbesondere ein im Querschnitt ver-
breitertes freies Ende des ersten Profilschenkels um-
greift, wenn dieser in der zumindest einen Fixieraufnah-
me aufgenommen ist. Dies verhindert zuverlassig, dass
nach einem Aufschieben der Fixieraufnahme auf den
ersten Profilschenkel der erste Profilschenkel versehent-
lich aus der Fixieraufnahme der Justierlehre durch eine
Aufnahmedoffnung der Fixieraufnahme herausbewegbar
ist.

[0038] Aufder Justierseite der Justierlehre sind bevor-
zugt zumindest eine, jedoch nicht mehr als zehn Justier-
aufnahmen vorgesehen. Besonders bevorzugt ist es,
wenn die Justierlehre 1, 2, 3 oder 4 Justieraufnahmen
aufweist.

[0039] AufderJustierseite der Justierlehre sind aul3er-
dem bevorzugt zumindest eine, jedoch nicht mehr als
zehn Fixieraufnahmen vorgesehen. Besonders bevor-
zugt ist es, wenn die Justierlehre 1, 2, 3 oder 4 Fixierauf-
nahmen aufweist.

[0040] Bei der Verwendung des erfindungsgemaRen
Kantenputzprofils wird bevorzugtder gewilinschte Winkel
zwischen den Profilschenkeln unter Verwendung der
Justierlehre eingestellt, indem die Justierlehre relativ zu
dem Kantenputzprofil entlang einer Langsrichtung des
Kantenputzprofils bewegt wird, wahrend der erste Pro-
filschenkel in der Fixieraufnahme und der zweite Profil-
schenkel in einer Justieraufnahme aufgenommen ist.
Hierdurch lasst sich auf eine einfache Weise Uber die
gesamte Lange des Kantenputzprofils zuverlassig ein
konstanter Winkel zwischen den Profilschenkeln einstel-
len. Die Profilschenkel kénnen in den Fixier- bzw. Jus-
tieraufnahmen aufgenommen werden, indem die Justier-
lehre quer zur Langsrichtung des Kantenputzprofils auf
die Profilschenkel aufgesteckt wird oder indem die Fixier-
und Justieraufnahmen parallel zur Langsrichtung auf die
jeweiligen Profilschenkel aufgeschoben werden.

[0041] Der erste und der zweite Profilschenkel des
Kantenputzprofils kénnen insbesondere dadurch in je-
weils eine der Fixier- bzw. Justieraufnahmen der Justier-
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lehre eingesetzt werden, indem der erste und zweite Pro-
filschenkel in Richtung der Justierseite in die entspre-
chende Fixier- bzw. Justieraufnahme eingesetzt werden.
Dieses Vorgehen ist besonders dann zum Einsetzen der
ersten und zweiten Profilschenkel geeignet, wenn die
Aufnahmed6ffnung der zumindest einen Justieraufnahme
der Justierlehre so ausgebildet ist, dass sich die zumin-
dest eine Justieraufnahme in Richtung der Aufnahme-
6ffnung hin verbreitert und die zumindest eine Fixierauf-
nahme ein im Querschnitt verbreitertes freies Ende des
ersten Profilschenkels nicht umgreift, wenn dieser in der
zumindest einen Fixieraufnahme aufgenommen ist.
[0042] Es ist besonders bevorzugt, die Justierlehre
von der Stirnseite des Kantenputzprofils her in Langs-
richtung des Kantenputzprofils auf den ersten und zwei-
ten Profilschenkel aufzuschieben. Ein Aufschieben von
der Stirnseite ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn die
Aufnahmeo6ffnung der zumindest einen Justieraufnahme
der Justierlehre so ausgebildet ist, dass sich die zumin-
dest eine Justieraufnahme in Richtung der Aufnahme-
6ffnung hin verengt, d.h. die Justieraufnahme so ausge-
bildet ist, dass diese insbesondere ein im Querschnitt
verbreitertes freies Ende des zweiten Profilschenkels
umgreift, wenn dieser in der zumindest einen Fixierauf-
nahme aufgenommen ist und/oder die zumindest eine
Fixieraufnahme in ahnlicher Weise so gestaltet ist, dass
diese insbesondere ein im Querschnitt verbreitertes frei-
es Ende des ersten Profilschenkels umgreift, wenn die-
ser in der zumindest einen Fixieraufnahme aufgenom-
men ist.

[0043] Die Erfindung wird nachfolgend beispielhaft un-
ter Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben.

ist eine Seitenansicht eines Ausschnitts ei-
nes Profilschen-kels eines Kantenputzpro-
fils, das nicht beansprucht ist.

Fig. 1

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt des Kantenputzpro-

fils nach Fig. 1.
Fig. 3 ist eine perspektivische Darstellung des
Kantenputzprofils gemaR Fig. 1.
Fig. 4 ist eine Darstellung mehrerer Querschnitte
des Kantenputzprofils gemaR Fig. 1 mit un-
terschiedlich eingestellten Winkeln.
Fig. 5 zeigt einen Querschnitt eines anderen Kan-
tenputzprofils, das nicht beansprucht ist.
Fig. 6a ist eine perspektivische Darstellung eines
ersten Profilschenkels gemaf einer Ausfiih-
rungsform der Erfindung.
Fig. 6b ist eine perspektivische Darstellung eines
ersten Profilschenkels gemaf einer weiteren
Ausfiihrungsform der Erfindung.
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ist eine perspektivische Darstellung eines
Kantenputzprofils mit Profilschenkeln ge-
maR Fig. 6a.

ist eine vergroRerte Schnittdarstellung einer
Scharnierbuchse eines Profilschenkels ge-
manR einer weiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung.

ist eine vergréRerte Schnittdarstellung einer
Scharnierachse eines Profilschenkels pas-
send zu der Scharnierbuchse nach Fig. 8a.

ist eine vergroRerte Schnittdarstellung einer
Scharnierbuchse eines Profilschenkels ge-
manR einer weiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung.

ist eine vergroRerte Schnittdarstellung einer
Scharnierachse eines Profilschenkels pas-
send zu der Scharnierbuchse nach Fig. 8c.

ist eine vergroRerte Schnittdarstellung einer
Scharnierbuchse eines Profilschenkels ge-
manR einer weiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung.

ist eine vergréRerte Schnittdarstellung einer
Scharnierachse eines Profilschenkels pas-
send zu der Scharnierbuchse nach Fig. 8e.

ist eine ausschnittsweise Querschnittsan-
sicht eines Kantenputzprofils mit einer
Scharnierachse gemaf Fig. 8d und einer
Scharnierbuchse gemaf Fig. 8c mit unter-
schiedlich eingestellten Winkeln.

ist eine ausschnittsweise Querschnittsan-
sicht eines Kantenputzprofils mit einer
Scharnierachse gemafl Fig. 8f und einer
Scharnierbuchse gemafR Fig. 8e mit unter-
schiedlich eingestellten Winkeln.

isteine Querschnittsansicht des Kantenputz-
profils gemaR Fig. 7 in vollstandig zusam-
mengeklapptem Zustand.

isteine Querschnittsansicht des Kantenputz-
profils mit einer Scharnierachse gemaR Fig.
8d und einer Scharnierbuchse gemaf Fig.
8¢ in nicht ganz zusammengeklapptem Zu-
stand.

ist eine perspektivische Darstellung einer
Scharnierbuchse nach Fig. 8c.

eine erste Seitenansicht eines Sets beste-
hend aus einem erfindungsgemafien Kan-
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tenputzprofil und einer Justierlehre fiir das

Kantenputzprofil.

Fig. 14b  eine zweite Seitenansicht des Sets gemafR
Fig. 14a.

Fig. 14c  eine dritte Seitenansicht des Sets gemafl
Fig. 14a.

Fig. 14d  eine vierte Seitenansicht des Sets gemal
Fig. 14a.

Fig. 15 eine perspektivische Ansichtder Justierlehre
des Sets geman Fig. 14a.

Fig. 16 eine perspektivische Ansicht einer alternativ
ausgebildeten Justierlehre.

[0044] In den Fig. 1 bis 4 wird ein Ausschnitt eines

Kantenputzprofils 1 gemaR einer nicht beanspruchten
ersten zu der Erfindung alternativen Ausfiihrungsform
dargestellt, der sich entlang einer Langsrichtung L er-
streckt. Vorzugsweise ist das Kantenputzprofil 1 aus
Kunststoff, insbesondere aus PVC gefertigt. Ein erster
Profilschenkel 2 ist in Fig. 1 dargestellt. Er weist eine
Schenkelflache 3 auf, die von einer Eck-Langskante 4
und einer Distal-Langskante 5, welche sich in Langsrich-
tung L erstrecken, begrenzt wird und von einer Vielzahl
von Durchbrechungen 7 durchbrochen ist. Die Durchbre-
chungen 7 bilden hierbei eine Wabenstruktur. Ander Dis-
tal-Langskante 5istein sichinsbesondere iber die ganze
Lange des ersten Profilschenkels 2 erstreckender
Flansch 20 vorgesehen, durch den eine Versteifung des
Profilschenkels 2 erreicht wird. Auf der Seite der Eck-
Langskante 4 weist der erste Profilschenkel 2 einen Ver-
bindungsabschnitt 6 auf, Gber den er mit einem zweiten
Profilschenkel 8 verbunden ist. Der zweite Profilschenkel
8 kann im Wesentlichen identisch zu dem ersten Profil-
schenkel 2 ausgebildet seinund istin Fig. 1 nichtsichtbar,
da er von dem ersten Profilschenkel 2 verdeckt wird.
[0045] Wie insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht, sind
der erste Profilschenkel 2 und der zweite Profilschenkel
8 uberihre Verbindungsabschnitte 6 anihren Eck-Langs-
kanten 4 durch ein Scharnier 9 verbunden. Aufgrund des
Scharniers 9 kdnnen die beiden Profilschenkel 2, 8 aus-
einandergeklappt werden. Das Scharnier 9 ist dabei
durch einen plastischen Kunststoff gebildet, durch des-
sen Materialeigenschaften gewahrleistet ist, dass die
beiden Profilschenkel 2, 8 des Kantenputzprofils 1 nicht
nur auf einen Winkel eingestellt, sondern auch festgelegt
werden kénnen. D.h. dass ohne dulRere Krafteinwirkung
der eingestellte Winkel durch das Scharnier 9 gehalten
wird. AnschlieRend kann das Kantenputzprofil 1 an einer
durch zwei aufeinander zulaufende Wande 21 gebildeten
Kante 22 angeordnet werden, sodass die beiden Distal-
Langskanten 5 der Profilschenkel 2, 8 an den Wanden
21 zur Anlage kommen, wie dies beispielsweise in Fig.
3 dargestellt ist.
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[0046] Wie in Fig. 4 verdeutlicht wird, kdnnen durch
unterschiedliche Winkel des Kantenputzprofils 1 ver-
schiedene Putzstarken auf die Wande 21 aufgebracht
werden. So flhrt ein gréBerer Winkel zwischen den bei-
den Profilschenkeln 2, 8 zu einer geringeren Putzstarke
und ein kleinerer Winkel zwischen den beiden Profil-
schenkeln 2, 8 zu einer erhohten Putzstarke. Durch ein
asymmetrisches Anlegen des Kantenputzprofils 1 an die
Kante 22, d.h. wenn die Distal-Langskante 5 des ersten
Profilschenkels 2 einen anderen Abstand zur Kante 22
aufweisen als die Distal-Langskante 5 des zweiten Pro-
filschenkels 8, lassen sich auf den zwei aufeinander zu-
laufenden Seiten der zu verputzenden Wande 21 unter-
schiedliche Putzstarken realisieren.

[0047] Wie in Fig. 5 dargestellt, kann das Scharnier 9
zwischen den beiden Profilschenkeln 2, 8 eine Hohlkam-
mer 24 umfassen. Durch die Hohlkammer 24 wird eine
Federwirkung erzielt, die beim VergréRern des Winkels,
beispielsweise beim Andriicken an die Kante 22, eine
Gegenkraft zur Verringerung des Winkels bewirkt. Somit
wird eine Ruckstellkraft auf kleinere Winkel erzeugt, so
dass das Kantenputzprofil 1 beim Anputzen durch Putz-
batzen diese nicht auseinanderdriickt, sondern ein-
klemmt,

[0048] Die Fig. 6a bis Fig. 13 beziehen sich auf unter-
schiedliche Ausgestaltungen verschiedener Ausfiih-
rungsformen eines erfindungsgemaflen Kantenputzpro-
fils 1 bzw. eines erfindungsgemafien Profilschenkels 2.
Grundsatzlich gleiche oder gleichartige Elemente sind
dabei mit den gleichen Bezugszeichen wie in den Fig. 1
bis 5 bezeichnet. Eine Teilungshilfe ist in den Figuren
nicht dargestellt. In Fig. 6a ist ein erster Profilschenkel 2
eines Kantenputzprofils 1 perspektivisch dargestellt. Der
erste Profilschenkel 2 weist eine Schenkelflache 3 auf,
die von einer Eck-Langskante 4 und einer Distal-Langs-
kante 5, welche sich in Langsrichtung L erstrecken, be-
grenztwird und von einer Vielzahl von Durchbrechungen
7 durchbrochen ist. Auf der Seite der Eck-Langskante 4
weist der erste Profilschenkel 2 einen Verbindungsab-
schnitt 6 auf welcher mit einer Scharnierachse 10 verse-
hen ist.

[0049] Wie in Fig. 7 dargestellt, bildet der erste Profil-
schenkel 2 zusammen mit einem identisch ausgebilde-
ten zweiten Profilschenkel 8 ein erfindungsgemales
Kantenputzprofil. Zum Verbinden der beiden Profil-
schenkel 2, 8 weistder Verbindungsabschnitt 6 des zwei-
ten Profilschenkels 8 eine Scharnierbuchse 11 auf. In-
dem die Scharnierbuchse 11 des zweiten Profilschen-
kels 8 die Scharnierachse 10 des ersten Profilschenkels
10 umgreift, wird ein Scharnier 9 gebildet. Durch das
Scharnier 9 Iasst sich erfindungsgemaf der Winkel zwi-
schen den beiden Profilschenkeln 2, 8 einstellen und
festgelegen, wie es im Folgenden noch naher beschrie-
ben wird. Die Scharnierbuchse 11 und die Scharnierach-
se 10 sind so dimensioniert, dass die Scharnierachse 10
in der Scharnierbuchse 11 eingeklemmt ist, also eine
kraftschliissige Verbindung zwischen der Scharnierach-
se 10 und der Scharnierbuchse 11 gebildetist, wobei der
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Kraftschluss einen zwischen den Profilschenkeln 2, 8
eingestellten Winkel festlegt. Weitere Rastmittel 12, 14
sind auf der Scharnierachse 10 und auf der Scharnier-
buchse 11 nicht vorgesehen.

[0050] In den Figuren 8a und 8b sind vergroRerte An-
sichten der Scharnierbuchse 11 und der Scharnierachse
10 dargestellt. An der AulRenseite der Scharnierachse
10 ist ein erstes Rastmittel 12 vorgesehen, welches mit
einem zweiten Rastmittel 14, das auf einer Buchsenin-
nenseite 13 der Scharnierbuchse 11 angeordnet ist, ein-
rasten kann, wenn die Scharnierachse 10 in der Schar-
nierbuchse 11 angeordnet ist. Dies ermdglicht ein Fest-
legen des eingestellten Winkels, so dass ein unbeab-
sichtigtes Verstellen des eingestellten Winkels verhin-
dert wird. Hierdurch kdnnen zunéachst mehrere Kanten-
putzprofile 1 wie gewlinscht eingestellt und anschlieRend
nacheinander verbaut werden. Das erste Rastmittel 12
ist dabei als Rastvorsprung ausgebildet, der sich insbe-
sondere Uber die gesamte Lange der Scharnierachse 10
erstrecken kann. Grundsatzlich kdnnte der Rastvor-
sprung Uber seine Lange auch unterbrochen ausgebildet
sein. Daruber hinaus kdnnen grundsatzlich auch mehre-
re Rastvorspriinge vorgesehen sein, wie in Fig. 8d dar-
gestellt. Das zweite Rastmittel 14 umfasst, wie in Fig. 8a
und 8c dargestellt, eine Vielzahl von Rastausnehmun-
gen, die sich bevorzugt Uiber die ganze Lange der Schar-
nierbuchse 11 erstrecken. In Umfangsrichtung kénnen
sich die Rastausnehmungen dabei, wie in Fig. 8a ge-
zeigt, nur Uber einen Teilwinkelbereich der Scharnier-
buchse 11 oder, wie in Fig. 8c gezeigt, iber den gesam-
ten Winkelbereich der Scharnierbuchse 11 erstrecken.
Grundsatzlich kdénnen die Rastausnehmungen ange-
passt an den Rastvorsprung auch unterbrochen ausge-
bildet sein. Es ist auch denkbar, dass in entsprechender
Weise das erste Rastmittel 12 als Rastausnehmung und
das zweite Rastmittel 14 als Rastvorsprung ausgebildet
sind, wie dies in den Fig. 8e und 8f dargestellt ist.
[0051] In Fig. 9 sind drei Querschnitte eines Kanten-
putzprofils 1 gezeigt, das auf drei unterschiedliche Win-
kel eingestellt ist. Das Kantenputzprofil 1, dessen Quer-
schnitte in Fig. 9 gezeigt sind, umfasst eine Scharnier-
buchse 11 nach Fig. 8c an der Eck-Langskante 4 des
zweiten Profilschenkels 8 und eine Scharnierachse 10
nach Fig. 8d an der Eck-Langskante 4 des ersten Profil-
schenkels 2. Ahnliche Querschnitte wie in Fig. 9 sind in
Fig. 10 fiir ein Kantenputzprofil 1 gezeigt, dessen zweiter
Profilschenkel 8 an der Eck-Langskante 4 eine Schar-
nierbuchse 11 gemaR Fig. 8e aufweist und dessen erster
Profilschenkel an der Eck-Langskante 4 eine Scharnier-
achse 10 gemalR Fig. 8f aufweist.

[0052] Unabhangigvon derjeweiligen konkreten Form
der Scharnierbuchse und der Scharnierachse weist der
erste Profilschenkel 2 bevorzugt zusatzlich zu der am
Verbindungsabschnitt 6 vorgesehenen Scharnierachse
10 eine Scharnierbuchse 11 auf, welche entlang der Dis-
tal-Langskante 5 verlauft. Gleichzeitig kann der zweite
Profilschenkel 8 zusatzlich zu der entlang seiner Eck-
Langskante 4 verlaufenden Scharnierbuchse 11 entlang
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seiner Distal-Langskante 5 eine Scharnierachse 10 auf-
weisen. Indiesem Fallkannin einem zusammengeklapp-
ten Zustand des Kantenputzprofils 1, wie in Fig. 11 dar-
gestellt, die Scharnierbuchse 11 des zweiten Profil-
schenkels 8 die Scharnierachse 10 des ersten Profil-
schenkels 2 auf der Seite der Eck-Langskante 4 form-
schlissig umgreifen, wahrend auf der Seite der Distal-
Langskante 5 die Scharnierachse 10 des zweiten Profil-
schenkels 8 von der Scharnierbuchse 11 des ersten Pro-
filschenkels 2 formschliissig umgriffen wird. Somit wird
verhindert, dass das Kantenputzprofil 1 unbeabsichtigt
aufklappen kann, was insbesondere beim Transport und
der Lagerhaltung vorteilhaft ist. Grundsatzlich kann das
Kantenputzprofil 1 auch so ausgestaltet sein, dass auf
der Seite der Distal-Langskante 5 die Scharnierachse 10
des zweiten Profilschenkels 8 von der Scharnierbuchse
11 des ersten Profilschenkels 2 nicht formschliissig um-
griffen wird, wie dies in Fig. 12 dargestellt ist. Hierdurch
kann das Kantenputzprofil 1 sehr schnell auf einen Win-
kel eingestellt und festgelegt werden, ohne dass vorher
die Scharnierachse 10 des zweiten Profilschenkels 8 aus
der Scharnierbuchse 11 des ersten Profilschenkels 2 he-
rausbewegt werden muss. Unabhangig von der Ausfiih-
rung der Verbindungsabschnitte 6 kann in den Schen-
kelflachen 3 zumindest ein Fixiermittel 15 vorgesehen
sein, welches insbesondere als stegférmiger Abstands-
halter ausgebildet ist und einen Halteabschnitt 16 auf-
weist. Unterschiedliche Varianten fiir solche Fixiermittel
15 sind in den Fig. 6a und 6b dargestellt. Durch den Hal-
teabschnitt 16 kann das Fixiermittel 15 zum Fixieren des
eingestellten Winkels mit einem an einem der Profil-
schenkel 2, 8 ausgebildeten Gegenabschnitt 17 gekop-
pelt werden, beispielsweise so, wie dies in Fig. 7 darge-
stellt ist. Hierdurch wird der durch das Scharnier 9 ein-
gestellte und festgestellte Winkel zusatzlich fixiert, wo-
durch effektiv verhindert wird, dass der eingestellte Win-
kel durch versehentlich auf das Kantenputzprofil 1 ein-
wirkende Krafte unbeabsichtigt verstellt wird.

[0053] Beiderinder Fig. 6a gezeigten Variante ist das
bevorzugt T-férmig ausgebildete Fixiermittel 15 mit ei-
nem Filmscharnier 18 mit dem ersten Profilschenkel 2
verbunden. Somit kann das Fixiermittel 15 aus der
Schenkelflache 3 herausgeklappt werden, um mit sei-
nem Halteabschnitt 16 mit dem am zweiten Profilschen-
kel 8 ausgebildeten bevorzugt T-férmig ausgebildeten
Gegenabschnitt 17 gekoppelt zu werden. Das freie Ende
des verschwenkten Fixiermittels 15 wird dabei zunachst
durch eine sich in Langsrichtung des zweiten Profil-
schenkels 8 erstreckenden Offnungsabschnitt des Ge-
genabschnitts 17 hindurchgefiihrt und anschlieRend in
einen quer zur Langserstreckung des zweiten Profil-
schenkels 8 verlaufenden Offnungsabschnitt hineinge-
schwenkt. Der Halteabschnitt 16 und der Gegenab-
schnitt 17 sind dabei so ausgebildet, dass nach erfolgter
Kopplung ein VergréfRern oder Verkleinern des zwischen
den Profilschenkeln 2, 8 eingestellten Winkels nichtohne
explizites Losen der Kopplung méglich ist. Das Fixiermit-
tel 15 besitzt dazu seitliche Vorspriinge 23, welche nach
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erfolgter Kopplung die Offnungskanten des Gegenab-
schnitts 17 hintergreifen.

[0054] Eine andere Variante, die in Fig. 6b dargestellt
ist, sieht vor, dass das Fixiermittel 15 zunachst mit Ste-
gen 19 in der Schenkelflache 3 fixiert ist. Das Fixiermittel
15 weist zumindest zwei gegenuberliegende Halteab-
schnitte 16 auf, mit welchen ein Gegenabschnitt 17 des
ersten Profilschenkels 2 und ein Gegenabschnitt 17 des
zweiten Profilschenkels 8 gekoppelt werden kénnen,
nachdem das Fixiermittel 15 aus der Schenkelflache he-
rausgebrochen wurde und das Kantenputzprofil 1 auf ei-
nen bestimmten Winkel eingestellt worden ist. Ahnlich
wie zuvor beschrieben erfolgt die Kopplung, indem zu-
nachst die beiden freien Enden des Fixiermittels 15 in
die jeweils in Langsrichtung der Profilschenkel 2, 8 ver-
laufenden Offnungsabschnitte der Gegenabschnitt 17
eingefiihrt werden. Anschlieend wird das bevorzugt
doppel-T-férmige Fixiermittel 15 um 90° um seine Langs-
achse verdreht, so dass entsprechende seitliche Vor-
spriinge 23 die Offnungskanten des Gegenabschnitts 17
hintergreifen. Bei beiden in den Fig. 6a und 6b gezeigten
Varianten umfassen die Halteabschnitte 16 mehrere seit-
liche Vorspriinge 23, um das Fixieren unterschiedlicher
eingestellter Winkel zu ermdglichen. Auflerdem kann es
vorteilhaft sein, wenn Uber die Langsrichtung L mehrere
Fixiermittel 15 und Gegenabschnitte 17 vorgesehen
sind. Hierdurch ist eine Stabilisierung Uber die gesamte
Lange des Kantenputzprofils 1 leicht zu erzielen.
[0055] Beiderin Fig. 13 dargestellten Scharnierbuch-
se 11 eines Kantenputzprofils 1 sind entlang der Buch-
seninnenseite 14 mehrere Sicherungsmittel 25 vorgese-
hen, die ein Verschieben einer in der Scharnierbuchse
11 angeordneten Scharnierachse 10 in Langsrichtung L
verhindern. Insbesondere kénnen auch an der Auf3en-
seite der Scharnierachse 10 entsprechende Gegenrast-
mittel vorgesehen sein. Dadurch sind die beiden Profil-
schenkel 2, 8 dahingehend gesichert, dass diese sich
beispielsweise bei einem Aufrichten des Kantenputzpro-
fils nicht gegeneinander in Langsrichtung L verschieben.
Die Sicherungsmittel 25 sowie die Gegenrastmittel kon-
nen beispielsweise als Querrillen oder -vorspriinge oder
als Riffelung oder dergleichen ausgebildet sein.

[0056] Inden Fig. 14a bis Fig. 14d sind Seitenansich-
ten eines Sets aus einem Kantenputzprofil 1 und einer
Justierlehre 26 schematisch dargestellt. Um die Uber-
sicht zu wahren, sind in den Fig. 14a bis Fig. 14d nur die
fur die Erlauterung der Justierlehre 26 notwendigen Be-
zugszeichen des Katenputzprofils 1 eingezeichnet. Es
versteht sich jedoch, dass prinzipiell jedes derin den Fig.
6 bis 13 beschriebenen Kantenputzprofile 1 mit der in
den Fig. 14a bis Fig. 14d dargestellten Justierlehre 26
auf einen Winkel zwischen den Profilschenkeln 2, 8 ein-
stellbar ist. Die Justierlehre 26 zum Einstellen eines Win-
kels zwischen zwei Profilschenkeln 2, 8 eines Kanten-
putzprofils 1 umfasst einen flachigen Grundkérper 27 mit
einer Justierseite 28. Gegenuberliegend der Justierseite
28 ist eine Griffseite 29 angeordnet. Zwischen der Jus-
tierseite 28 und Giriffseite 29 ist eine Griffflache 30 auf-
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gespannt. Aufder Justierseite 28 sind eine Fixieraufnah-
me 31 und vier Justieraufnahmen 32 vorgesehen, wobei
in den Fig. 14a bis Fig. 14d in der Fixieraufnahme 31 ein
erster Profilschenkel 2 mit einer an der Distal-Langskante
5 des ersten Profilschenkels 2 ausgebildeten Scharnier-
buchse 11 undin einer der Justieraufnahmen 32 ein zwei-
ter Profilschenkel 8 des Kantenputzprofils 1 eingesetzt
sind. An der Fixieraufnahme 31 ist ein sich von den Jus-
tieraufnahmen 32 weg erstreckender Vorsprung 33 aus-
gebildet, der eine in Richtung der Justierseite 28 wirken-
de Hinterschneidung 33a fir den ersten Profilschenkel
2 des Kantenputzprofils 1 ausbildet, an welchem der ers-
te Profilschenkel 2 des Kantenputzprofils 1 mit der an
der Distal-Langskante 5 ausgebildeten Scharnierbuchse
11 eingehakt ist, sodass einer Entnahme eines in der
Fixieraufnahme 31 aufgenommen ersten Profilschen-
kels 2 in Richtung der Justierseite 28 entgegenwirkt ist.
In Fig. 14a ist der zweite Profilschenkel des Kantenputz-
profils 1 in die von der Fixieraufnahme 31 am weitesten
entfernte Justieraufnahme 32 eingesetzt, wodurch ein
groRer Winkel zwischen den Profilschenkeln 2, 8 gebildet
wird. Ein kleinerer Winkel lasst sich zwischen den Pro-
filschenkeln 2, 8 einstellen, indem der zweite Profilschen-
kel 8 in eine der anderen drei Justieraufnahmen 32 ein-
gesetzt wird (Fig. 14b, c, d). Die Justieraufnahmen 32
weisen eine zur Justierseite 29 offene Aufnahmed6ffnung
34 auf, an welcher Abrundungen 35 ausgebildet sind.
[0057] Die Fig. 14a bis Fig. 14d zeigen, wie mit der
Justierlehre 26 ein Kantenputzprofil 1 auf vier unter-
schiedliche Winkel eingestellt werden kann, wodurch
wiederum vier unterschiedliche Putzstarken realisiert
werden konnen, ohne dass dabei auf unterschiedlich
ausgebildete Kantenputzprofile 1 zuriickgegriffen wer-
den muss.

[0058] Diein Fig. 15 gezeigte perspektivische Ansicht
der Justierlehre 26 der Fig. 14a bis Fig. 14d zeigt, dass
der flachige Grundkorper 27 eine senkrecht zur Grifffla-
che 30 erstreckende Dicke d aufweist, die kleiner ist als
die Lange w der Griffseite 29. Auf der Griffflache 30 sind
Beschriftungen 36 den vier Justieraufnahmen 32 zuge-
ordnet, die angeben, fir welche Putzstarke das Kanten-
putzprofil 1 bzw. welcher Winkel zwischen den Profil-
schenkeln 2, 8 eingestellt wird.

[0059] BeiderinderFig. 16 perspektivisch dargestell-
ten alternativen Ausbildung einer Justierlehre 26 sind auf
der Justierseite 28 vier Fixieraufnahmen 31 und vier Jus-
tieraufnahmen 32 ausgebildet. Die Justieraufnahmen 32
verengen sich in Richtung der Justierseite 28, sodass
ein darin aufgenommener zweiter Profilschenkel 8 eines
Kantenputzprofils 1 (in Fig. 16 nicht dargestellt) nicht in
Richtung der Justierseite 28 durch die Aufnahmeéffnung
34 aus der Justieraufnahme 32, in welcher er aufgenom-
men ist, herausbewegbar ist. An jeder der Fixieraufnah-
men 31 sind Vorspriinge 33 vorgesehen, an welchen der
erste Profilschenkel 2 des Kantenputzprofils 1 mit einer
an der Distal-Langskante 5 ausgebildeten Scharnier-
buchse 11 einhakbar ist. Bei der in Fig. 16 dargestellten
Ausfiihrungsform sind auf der Griffflache 30 ebenfalls
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Beschriftungen 36 den vier Justieraufnahmen 32 zuge-
ordnet, die angeben, fiir welche Putzstarke das Kanten-
putzprofil 1 bzw. welcher Winkel zwischen den Profil-
schenkeln 2, 8 eingestellt wird. Weitere Beschriftungen
36 sind den vier Fixieraufnahmen 31 zugeordnet, welche
ebenfalls angeben, fir welche Putzstarke das Kanten-
putzprofil 1 bzw. welcher Winkel zwischen den Profil-
schenkeln 2, 8 eingestellt wird. Jeder Justieraufnahme
32 mit einer ersten Beschriftung 36 ist eine Fixieraufnah-
me 31 mit einer gleichen Beschriftung zugeordnet. Der
flachige Grundkoérper 27 weist eine sich senkrecht zur
Griffflache 30 erstreckende Dicke d auf, die kleiner ist
als die Lange w der Griffseite 29. Auf der Giriffflache 30
des Grundkdrpers 27 ist eine Durchgrifféffnung 37 aus-
gebildet, welche eine den Grundkoérper 27 durchbre-
chende Durchbrechung darstellt.

[0060] Zur Einstellung eines gewinschten Winkels
zwischen den Profilschenkeln 2, 8 wird das Kantenputz-
profil 1 zunachstaufgeklappt und der erste Profilschenkel
2inder Fixieraufnahme 31 der Justierlehre 26 eingesetzt
und an dem Vorsprung 33 eingehakt, beispielsweise mit
einer an der Distal-Langskante 5 des ersten Profilschen-
kels 2 ausgebildeten Scharnierbuchse 11. Der zweite
Profilschenkel 8 wird in eine der Justieraufnahmen 32
der Justierlehre 26 eingesetzt, wodurch der Winkel zwi-
schen den Profilschenkeln 2, 8 festgelegt wird, wobei
das Einsetzen des zweiten Profilschenkels 8 durch die
Abrundungen 35 der Offnungen 34 erleichtert wird. Ab-
hangig davon, in welcher der Justieraufnahmen 32 der
zweite Profilschenkel 8 eingesetzt wird, wird ein anderer
Winkel zwischen den Profilschenkeln 2, 8 eingestellt.
Wenn der erste Profilschenkel 2 in der Fixieraufnahme
31 und der zweite Profilschenkel 8 in einer der Justier-
aufnahmen 32 aufgenommen sind, wird die Justierlehre
26 entlang der Langsrichtung L des Kantenputzprofils 1
bewegt, wodurch sich entlang der gesamten Lange des
Kantenputzprofils 1 zuverlassig der durch den Abstand
von Fixieraufnahme 31 und Justieraufnahme 32 festge-
legte Winkel einstellen Iasst. Zur leichteren Handhabung
istbeiderin der Fig. 16 dargestellten Justierlehre 26 eine
Durchgrifféffnung 37 ausgebildet, in die ein Benutzer
greifen kann, um die Justierlehre entlang der Langsrich-
tung L des Kantenputzprofils 1 zu bewegen, nachdem er
den ersten Profilschenkel 2 in eine der Fixieraufnahmen
31 und den zweiten Profilschenkel 8 in eine der Justier-
aufnahmen 32 eingesetzt hat.

[0061] Esistauch mdglich, einen Profilschenkel 2, wie
in den Fig. 6a und 6b dargestellt, in Langsrichtung L zwi-
schen Eck-Langskante 4 und Distal-Langskante 5 zu tei-
len, und die Scharnierachse 10, die entlang der Eck-
Langskante 4 verlauft in die entlang der Distal-Langs-
kante 5 verlaufenden Scharnierbuchse 11 einzusetzen,
um ein Kantenputzprofil 1 mit zwei Profilschenkeln 2, 8
zu bilden, welches dann, wie oben beschrieben, auf ei-
nen gewunschten Winkel zwischen den Profilschenkeln
2, 8 eingestellt werden kann.
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Bezugszeichenliste

[0062]

1 Kantenputzprofil

2 erster Profilschenkel
3 Schenkelflache

4 Eck-Langskante

5 Distal-Langskante

6 Verbindungsabschnitt
7 Durchbruch

8 zweiter Profilschenkel
9 Scharnier

10 Scharnierachse

11 Scharnierbuchse

12 erstes Rastmittel

13 Buchseninnenseite
14 zweites Rastmittel
15 Fixiermittel

16 Halteabschnitt

17 Gegenabschnitt

18 Filmscharnier

19 Steg

20 Flansch

21 Wande

22 Kante

23 seitliche Vorspriinge
24 Hohlkammer

25 Sicherungsmittel

26 Justierlehre

27 Grundkorper

28 Justierseite

29 Griffseite

30 Griffflache

31 Fixieraufnahme

32 Justieraufnahme

33 Vorsprung

33a  Hinterschneidung
34 Aufnahmedffnung
35 Abrundung

36 Beschriftung

37 Durchgrifféffnung

L  Langsrichtung

d Dicke

w  Lange der Griffseite
Patentanspriiche

1. Profilschenkel (2) zum Bilden eines Kantenputzpro-

fils (1), wobei der Profilschenkel (2) eine Schenkel-
flache (3) aufweist, wobei die Schenkelflache (3) an
gegenuberliegenden Enden von einer Eck-Langs-
kante (4) und einer Distal-Langskante (5) begrenzt
ist und wobei der Profilschenkel (2) entlang seiner
Eck-Langskante (4) einen Verbindungsabschnitt (6)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
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der Profilschenkel (2) an dem Verbindungsabschnitt
(6) eine Scharnierachse (10) aufweist und an der
Distal-Ladngskante (5) eine Scharnierbuchse (11)
aufweist.

Profilschenkel (2) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

zwischen der Eck-Langskante (4) und der Distal-
Langskante (5) eine Teilungshilfe vorgesehen ist,
entlang welcher der Profilschenkel (2), bevorzugt in
Langsrichtung, teilbar ist.

Kantenputzprofil (1) mit einem ersten Profilschenkel
(2) nach Anspruch 1 oder 2 und einem zweiten Pro-
filschenkel (8), der eine Schenkelflache (3) aufweist,
die an gegenuberliegenden Enden von einer Eck-
Langskante (4) und einer Distal-Langskante (5) be-
grenzt wird, und der entlang seiner Eck-Langskante
(4) einen Verbindungsabschnitt (6) aufweist,

wobei die Verbindungsabschnitte (6) der beiden Pro-
filschenkel (2, 8) miteinander durch ein Scharnier (9)
verbunden sind, das zum Einstellen und Festlegen
eines Winkels zwischen den Profilschenkeln (2, 8)
ausgebildet ist.

Kantenputzprofil (1) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass das Kantenputz-
profil (1) im Wesentlichen oder vollstandig aus
Kunststoff; oder

im Wesentlichen oder vollstadndig aus Metall;

oder

aus einer Kombination von Kunststoff und Metall be-
steht.

Kantenputzprofil (1) nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kantenputz-
profil (1) durch das Scharnier (9) zusammenklapp-
bar, insbesondere vollstandig oder annahernd voll-
stéandig zusammenklappbar, ausgebildet ist,

wobei durch das Scharnier (9) zwischen dem ersten
Profilschenkel (2) und dem zweiten Profilschenkel
(8) vorzugsweise ein minimaler Winkel von zwischen
0° und 30°, vorteilhaft von zwischen 0° und 20°, ins-
besondere von zwischen 0° und 10°, bevorzugt von
im Wesentlichen 0° oder genau 0° einstellbar ist.

Kantenputzprofil nach zumindest einem der Anspri-
che 3 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Profil-
schenkel (8) an dem Verbindungsabschnitt eine
Scharnierbuchse (11) aufweist, welche die Schar-
nierachse (10) des ersten Profilschenkels (2) form-
schllissig umgreift,

wobei der zweite Profilschenkel (8) an der Distal-
Langskante (5) vorzugsweise eine Scharnierachse
(10) aufweist.

Kantenputzprofil (1) nach Anspruch 6,
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dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
Scharnierbuchse (11) des zweiten Profilschenkels
(8) und der Scharnierachse (10) des ersten Profil-
schenkels (2) eine kraftschlissige Verbindung aus-
gebildet ist, um einen zwischen den beiden Profil-
schenkeln (2, 8) ausgebildeten Winkel festzulegen;
und/oder dass

die Scharnierachse (10) des ersten Profilschenkels
(2) in die Scharnierbuchse (11) des zweiten Profil-
schenkels (8) eingeclipst oder eingeschoben ist;
und/oder dass

die Scharnierachse (10) des ersten Profilschenkels
(2) ein erstes Rastmittel (12) aufweist und die Schar-
nierbuchse (11) des zweiten Profilschenkels (8) an
einer Buchseninnenseite (13) ein zweites Rastmittel
(14) aufweist, das mitdem ersten Rastmittel (12) ein-
rasten kann, wenn die Scharnierachse (10) in der
Scharnierbuchse (11) angeordnet ist.

Kantenputzprofil (1) nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Eck-Langs-
kante (4) des ersten Profilschenkels (2) zumindest
im Wesentlichen identisch zu der Distal-Langskante
(5) des zweiten Profilschenkels (8) ausgebildet ist
und/oder dass die Eck-Langskante (4) des zweiten
Profilschenkels (8) zumindestim Wesentlichen iden-
tisch zu der Distal-Langskante (5) des ersten Profil-
schenkels (2) ausgebildetist, insbesondere dass der
erste Profilschenkel (2) und der zweite Profilschen-
kel (8) zumindest im Wesentlichen identisch ausge-
bildet sind; vorzugsweise wobei in einem vollstandig
zusammengeklappten Zustand des Kantenputzpro-
fils (1) die Scharnierachse (10) des ersten Profil-
schenkels (2) in der Scharnierbuchse (11) des zwei-
ten Profilschenkels (8) und die Scharnierachse (10)
des zweiten Profilschenkels (8) in der Scharnier-
buchse (11) des ersten Profilschenkels (2) angeord-
net sind.

Kantenputzprofil (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 3 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die Schenkelfla-
chen (3) des ersten und zweiten Profilschenkels (2,
8) wenigstens eine Durchbrechung (7) und insbe-
sondere jeweils eine Vielzahl von Durchbrechungen
(7) aufweisen.

Kantenputzprofil (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 3 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass ein Fixiermittel
(15) vorgesehen ist, durch das der durch das Schar-
nier (9) eingestellte und festgelegte Winkel dauer-
haftfixierbar ist; vorzugsweise wobei das Fixiermittel
(15) als insbesondere stegférmiger Abstandshalter
ausgebildetistund der Abstandshalter zumindest ei-
nen Halteabschnitt (16) aufweist, der zum Fixieren
des eingestellten Winkels mit einem an einem der
Profilschenkel (2, 8) ausgebildeten Gegenabschnitt
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(17) koppelbar ist, welcher bevorzugt als in dem Pro-
filschenkel (2, 8) ausgebildeter Fixierdurchbruch
ausgebildetist, wobeidas Fixiermittel (15) insbeson-
dere zumindest zwei gegeniberliegende Halteab-
schnitte (16) aufweist.

Kantenputzprofil (1) nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fixiermittel (15) an einem Ende fest aber ver-
schwenkbar, insbesondere mit einem Filmscharnier
(18), an einem der Profilschenkel (2, 8) angebracht
ist;

und/oder dass

das Fixiermittel (15) als in zumindest einer der
Schenkelflachen (3) integriertes, herausbrechbares
Fixiermittel (15) ausgebildet ist.

Verwendung eines Profilschenkels (2) nach An-
spruch 1 oder 2 zur Herstellung eines Kantenputz-
profils (1), insbesondere eines Kantenputzprofils (1)
nach zumindest einem der Anspriiche 3 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Profilschenkel (2) zwischen der Eck-Langskante
(4) und der Distal-Langskante (5), bevorzugt in
Langsrichtung, geteilt wird und die Scharnierachse
(10) in die Scharnierbuchse (11) eingeflihrt wird, um
das Kantenputzprofil (1) herzustellen.

Verwendung eines Kantenputzprofils (1) nach zu-
mindest einem der Anspriiche 3 bis 11, bei der das
Kantenputzprofil (1) zusammengeklappt gelagert
und/oder transportiert wird, vor Anbringung an einer
zu verputzenden Kante (22) aufgeklappt wird, bis ein
gewtnschter Winkel zwischen den Profilschenkeln
(2, 8) eingestellt und festgelegtist, und anschlielend
im aufgeklappten Zustand an die Kante (22) ange-
legt wird.

Claims

A section limb (2) for forming an edge plaster section
(1), wherein the section limb (2) has a limb surface
(3), wherein the limb surface (3) is bounded at op-
positely disposed ends by a corner longitudinal edge
(4) and by a distal longitudinal edge (5), and wherein
the section limb (2) has a connection section (6)
along its corner longitudinal edge (4),
characterized in that

the section limb (2) has a hinge pin (10) at the con-
nection section (6) and has a hinge bushing (11) at
the distal longitudinal edge (5).

A section limb (2) in accordance with claim 1,
characterized in that

a division aid along which the section limb (2) is di-
visible, preferably in the longitudinal direction, is pro-
vided between the corner longitudinal edge (4) and
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the distal longitudinal edge (5).

An edge plaster section (1) comprising a first section
limb (2) in accordance with claim 1 or claim 2; and
a second section limb (8) which has a limb surface
(3) which is bounded at oppositely disposed ends by
a corner longitudinal edge (4) and by a distal longi-
tudinal edge (5) and which has a connection section
(6) along its corner longitudinal edge (4),

wherein the connection sections (6) of the two sec-
tion limbs (2, 8) are connected to one another by a
hinge (9) which is configured to set and fix an angle
between the section limbs (2, 8).

An edge plaster section (1) in accordance with claim
3,

characterized in that

the edge plaster section (1) is substantially or com-
pletely composed of plastic,

or

is substantially or completely composed of metal,
or

is composed of a combination of plastic and metal.

An edge plaster section (1) in accordance with claim
3 or claim 4, characterized in that

the edge plaster section (1) can be folded together,
in particular completely or approximately completely
folded together, by the hinge (9),

with a minimum angle of between 0° and 30°, ad-
vantageously of between 0° and 20°, in particular of
between 0° and 10°, preferably of substantially 0° or
exactly 0°, can be set by the hinge (9) between the
first section limb (2) and the second section limb (8).

An edge plaster section (1) in accordance with at
least one of the claims 3 to 5,

characterized in that

the second section limb (8) has a hinge bushing (11)
at the connection section, which hinge bushing (11)
engages with shape matching around the hinge pin
(10) of the first section limb (2),

with the second section limb (8) preferably having a
hinge pin (10) at the distal longitudinal edge (5).

An edge plaster section (1) in accordance with claim
6,

characterized in that

a force-transmitting connection is formed between
the hinge bushing (11) of the second section limb (8)
and the hinge pin (10) of the first section limb (2) in
order to fix an angle formed between the two section
limbs (2, 8);

and/or in that

the hinge pin (10) of thefirst section limb (2) is clipped
into or pushed into the hinge bushing (11) of the sec-
ond section limb (8);

and/or in that
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the hinge pin (10) of the first section limb (2) has a
first latching means (12) and the hinge bushing (11)
of the second section limb (8) has a second latching
means (14) at an inner bushing side (13) which can
latch with the first latching means (12) when the
hinge pin (10) is arranged in the hinge bushing (11).

An edge plaster section (1) in accordance with claim
6 or claim 7, characterized in that

the corner longitudinal edge (4) of the first section
limb (2) is at least substantially identical to the distal
longitudinal edge (5) of the second section limb (8);
and/or in that the corner longitudinal edge (4) of the
second section limb (8) is at least substantially iden-
tical to the distal longitudinal edge (5) of the first sec-
tion limb (2),

in particular in that the first section limb (2) and the
second section limb (8) are at least substantially
identical,

preferably with, in a completely folded-together state
of the edge plaster section (1), the hinge pin (10) of
the first section limb (2) being arranged in the hinge
bushing (11) of the second section limb (8) and the
hinge pin (10) of the second section limb (8) being
arranged in the hinge bushing (11) of the first section
limb (2).

An edge plaster section (1) in accordance with at
least one of the claims 3 to 8,

characterized in that

the limb surfaces (3) of the first and second section
limbs (2, 8) have at least one aperture (7) and in
particular each have a plurality of apertures (7).

An edge plaster section (1) in accordance with at
least one of the claims 3 to 9,

characterized in that

a fixing means (15) is provided by which the angle
set and fixed by the hinge (9) can be permanently
fixed,

preferably with the fixing means (15) being config-
ured as a spacer, in particular as a web-shaped spac-
er,and the spacerhaving atleast one holding section
(16) which, tofix the set angle, is couplable to a coun-
ter-section (17) which is formed at one of the section
limbs (2, 8) and which is preferably configured as a
fixing aperture formed in the section limb (2, 8), with
the fixing means (15) in particular having at least two
oppositely disposed holding sections (16).

An edge plaster section (1) in accordance with claim
10,

characterized in that

the fixing means (15) is fixedly but pivotably attached
at one end, in particular by a film hinge (18), to one
of the section limbs (2, 8);

and/or in that

the fixing means (15) is configured as a fixing means
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(15) which can break out and which is integrated in
at least one of the limb surfaces (3).

Use of a section limb (2) in accordance with claim 1
or claim 2 for producing an edge plaster section (1),
in particular an edge plaster section (1) in accord-
ance with at least one of the claims 3 to 11,
characterized in that

the section limb (2) is divided between the corner
longitudinal edge (4) and the distal longitudinal edge
(5), preferably in the longitudinal direction, and the
hinge pin (10) is inserted into the hinge bushing (11)
in order to produce the edge plaster section (1).

Use of an edge plaster section (1) in accordance with
at least one of the claims 3 to 11, in which the edge
plaster section (1) is stored and/or transported folded
together, is unfolded before an attachment to an
edge (22) to be plastered until a desired angle is set
and fixed between the section limbs (2, 8), and is
subsequently applied to the edge (22) in the unfolded
state.

Revendications

Branche de profilé (2) pour former un profilé d’aréte
pour enduits (1), la branche de profilé (8) présentant
une surface de branche (3), la surface de branche
(3) étant délimitée a des extrémités opposées par
une aréte longitudinale de coin (4) et par un aréte
longitudinale distale (5), et la branche de profilé (2)
présentant une portion de liaison (6) le long de son
aréte longitudinale de coin (4),

caractérisée en ce que

la branche de profilé (2) présente un axe de char-
niére (10) sur la portion de liaison (6) et une douille
de charniere (11) sur I'aréte longitudinale distale (5).

Branche de profilé (2) selon la revendication 1,
caractérisée en ce que

un accessoire d’aide a la division est prévu entre
I'aréte longitudinale de coin (4) et I'aréte longitudi-
nale distale (5), le long duquel la branche de profilé
(2) peut étre divisée de préférence en direction lon-
gitudinale.

Profilé d’aréte pour enduits (1) comportant une pre-
miére branche de profilé (2) selon la revendication
1 0ou 2 etune seconde branche de profilé (8) présen-
tant une surface de branche (3) qui est délimitée a
des extrémités opposées par une aréte longitudinale
de coin (4) et par une aréte longitudinale distale (5),
et présentant une portion de liaison (6) le long de
son aréte longitudinale de coin (4),

dans lequel

des portions de liaison (6) des deux branches de
profilé (2, 8) sont reliées I'une a I'autre par une char-
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niere (9) qui est réalisée pour régler et fixer un angle
entre les branches de profilé (2, 8).

Profilé d’aréte pour enduits (1) selonla revendication
3,

caractérisé en ce que

le profilé d’aréte pour enduits (1) est sensiblement
ou entiérement en matiére plastique ; ou
sensiblement ou entierement en métal ; ou

d’une combinaison de matiere plastique et de métal.

Profilé d’aréte pour enduits (1) selonlarevendication
3 ou4,

caractérisé en ce que

le profilé d’aréte pour enduits (1) est réalisé de ma-
niere a pouvoir étre replié par la charniére (9), en
particulier de maniére a pouvoir étre replié comple-
tement ou presque complétement,

la charniere (9) entre la premiere branche de profilé
(2) et la seconde branche de profilé (8) permettant
de préférence de régler un angle minimum compris
entre 0° et 30°, avantageusement compris entre 0°
et 20°, en particulier compris entre 0° et 10°, de pré-
férence sensiblement de 0° ou précisément de 0°.

Profilé d’aréte pour enduits (1) selon 'une au moins
des revendications 3 a 5,

caractérisé en ce que

au niveau de la portion de liaison, la seconde bran-
che de profilé (8) présente une douille de charniere
(11) qui entoure par coopération de forme I'axe de
charniére (10) de la premiére branche de profilé (2),
la seconde branche de profilé (8) présentant de pré-
férence un axe de charniére (10) sur I'aréte longitu-
dinale distale (5).

Profilé d’aréte pour enduits (1) selonla revendication
6,

caractérisé en ce que

une liaison par coopération de force est réalisée en-
tre la douille de charniére (11) dela seconde branche
de profilé (8) et'axe de charniere (10) de la premiére
branche de profilé (2) afin de fixer un angle formé
entre les deux branches de profilé (2, 8) ;

et/ou en ce que

I'axe de charniere (10) de la premiére branche de
profilé (2) est clipsé ou inséré dans la douille de char-
niere (11) de la seconde branche de profilé (8);
et/ou en ce que

I'axe de charniere (10) de la premiére branche de
profilé (2) comprend un premier moyen d’enclenche-
ment (12) et la douille de charniere (11) de la secon-
de branche de profilé (8) présente un second moyen
d’enclenchement (14) surun cété intérieur de douille
(13), qui peut venir s’enclencher avec le premier
moyen d’enclenchement (12) lorsque I'axe de char-
niere (10) est disposé dans la douille de charniére

(11).



10.

1.

27

Profilé d’aréte pour enduits (1) selon la revendication
6 ou 7, caractérisé en ce que

I'aréte longitudinale de coin (4) de la premiére bran-
che de profilé (2) est au moins sensiblement identi-
que a l'aréte longitudinale distale (5) de la seconde
branche de profilé (8), et/ou en ce que

I'aréte longitudinale de coin (4) de la seconde bran-
che de profilé (8) est au moins sensiblement identi-
que a l'aréte longitudinale distale (5) de la premiére
branche de profilé (2), en particulier en ce que la
premiere branche de profilé (2) et la seconde bran-
che de profilé (8) sont réalisées de fagon au moins
sensiblement identique ;

de préférence, dans un état complétement replié du
profilé d’aréte pour enduits (1), 'axe de charniére
(10) de la premiére branche de profilé (2) estdisposé
dans la douille de charniére (11) de la seconde bran-
che de profilé (8) et 'axe de charniére (10) de la
seconde branche de profilé (8) est disposé dans la
douille de charniére (11) de la premiére branche de
profilé (2).

Profilé d’aréte pour enduits (1) selon 'une au moins
des revendications 3 a 8,

caractérisé en ce que

les surfaces de branche (3) des premiére et seconde
branches de profilé (2, 8) présentent au moins une
traversée (7) et en particulier chacune une multitude
de traversées (7).

Profilé d’aréte pour enduits (1) selon 'une au moins
des revendications 3a 9,

caractérisé en ce que

il est prévu un moyen de fixation (15) par lequel I'an-
gle réglé et fixé par la charniere (9) peut étre fixé de
maniére permanente ;

de préférence, le moyen de fixation (15) étant réalisé
sous la forme d’'un élément écarteur en particulier
en forme de barrette, et 'élément écarteur présente
au moins une portion de maintien (16) pouvant étre
couplée a une portion complémentaire (17) qui est
réalisée sur'une des branches de profilé (2, 8) pour
fixer 'angle réglé et qui est réalisée de préférence
sous la forme d’'une traversée de fixation formée
dans la branche de profilé (2, 8), le moyen de fixation
(15) présentant en particulier au moins deux portions
de maintien (16) opposées.

Profilé d’aréte pour enduits (1) selon la revendication
10,

caractérisé en ce que

a une extrémité, le moyen de fixation (15) est monté
sur 'une des branches de profilé (2, 8) solidairement
et de fagon mobile en pivotement en particulier par
une charniére en film (18) ;

et/ou en ce que

le moyen de fixation (15) est réalisé sous la forme
d’'un moyen de fixation (3) déchirable intégré dans
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I'une au moins des surfaces de branche (3).

Utilisation d’une branche de profilé (2) selon la re-
vendication 1 ou 2 pour réaliser un profilé d’aréte
pour enduits (1), en particulier un profilé d’aréte pour
enduits (1) selon 'une au moins des revendications
3 a 11, caractérisée en ce que

la branche de profilé (2) est divisée de préférence
en direction longitudinale entre I'aréte longitudinale
de coin (4) et I'aréte longitudinale distale (5), et I'axe
de charniére (10) est inséré dans la douille de char-
niere (11) afin de réaliser le profilé d’aréte pour en-
duits (1).

Utilisation d’un profilé d’aréte pour enduits (1) selon
'une au moins des revendications 3 a 11, dans la-
quelle le profilé d’aréte pour enduits (1) est stocké
et/ou transporté en étant replié, il est déplié avant
d’étre monté sur une aréte (22) a enduire, jusqu’a
ce qu’un angle souhaité entre les branches de profilé
(2, 8) soit régleé et fixé, et il est ensuite appliqué sur
I'aréte (22) a I'état déplié.
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