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(67) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren, das in der Chemiefaserindustrie bei der Erspinnung polyfiler Seiden
mit verbesserten Gebrauchswerteigenschaften angewendet wird. Die erfi:-dungsgeméRe Lésung ~ight ein Verfahren
vor, bai dem die bieiden unterschiedlich orientierten Elementarfadenbiindel in einer Verwirbelungseinrichtung
gemischt, mit 20 bis 40 Verwirbelungsstellen/Fadenmeter versehen und anschlieRend der Fadenverband durch ein
Abzugsorgan bei einer Geschwindigkeit von 3000 bis 5000 m/min abgezogen und durch eine Aufwindesinrichtung bei
Fadenzugkraften zwischen dem Abzugsorgan und der Aufwindeeinrichtung zwischen 0,6 und 1,6 cN/tex zur Spule
aufgewunden werden.
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Patentanspruch:

Verfahren zur Herstellung bauschfahiger, synthetischer Féden, bel dem zwei mittels einer
Spinneinrichtung ersponnene und anschlieBend abgekiihlte, eine unterschiectiche Orientierung
aufweisende Elemzntarfadenbilindel prapariert, zu einem Fadenverband vereinigt und aufgewunden
werden, gekennzeichnet dadurch, daB die beiden unterschiedlich orientierten Elementarfadenbindel
in einer Verwirbelungseinrichtung gemischt, mit 20 bis 40 Verwirbelungsstellen/Fadenmeter versehen
und anschlieRend der Fadenverband durch ein Abzugsorgan bei einer Geschwindigkeit von 3000 bis
5000 m/min abgezogen und durch eine Aufwindeeinrichtung bei Fadenzugkréften zwischen dem
Abzugsorgan und der Aufwindeeinrichtung zwischen 0,6 und 1,5¢N/tex zur Spuie aufgewunden
werden.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, das in der Ci:emiofaserindustrie zur Produktion von polyfilen Seiden mit verbesserten
Gebrauchswerteigenschaften angewendet wird.

Charakteristik der bekannten tachnischen Lésungen

Schmelzspinnverfahren werden in der Praxis weitgehend angewendet. In Abhéngigkeit von den gewidihiten Spinnbedingungen
der Elementarfaden, speziell im Bersich der Abkiihlung und Verfestigung des Polymers unterhalb der Spinnduse, werden
Fadeneigenschaften entsprechand den verschiedensten Verwendungszwecken erzielt, Ein grofier Teil der so erhaltenen
sogenannten Glattseiden wird anschlieBend in separaten Arbeitsprozessen einem Texturierprozef} unterzogen, bel dem die
Faden bauschférmige Eigenschaften erhalten, die fiir zahlreiche Einsatzgebiete des Endproduktes wiinschenswert sind. Es sind
auch Verfahren bekannt, bei denen unter Umgehung eines anschlieRenden separaten Texturierprozesses bauschférmige Fiden
dadurch erzielt werden, da® Fiden unterschieldicher Eigenschaften, speziell unterschieldicher Schrumpfeigenschaften,
miteinander gefacht und verarbeitet werdon, wobei sich die gewéhiten unterschiedlichen Schrumpfeigenschaften der
Fadenkomponenten bei einer anschlieBenden thermischen Bohandlung des erzeugten Fléchengebildes in Form bauschférmiger
Eigenschaften du3ern.

Es ist weiterhin bekannt, zwei Elementarfadenverbénde mit unterschiedlichen Eigenschaften zu erspinnen und gemeinsam
aufzuwinden. Zur Herausbildung der unterschiedlichen Fadeneigenschaficn in den beiden Fadenkomponenten werden
unterschiedliche Spinnbedingungen, wie Spinntempei ctut Abkiihlbedingungen, Elementarfadendurchmesser oder
unterschiedliche Ausgangspolymere, angewendet, So sina beispielsweise das Mischen zweier Elemsntarfadenverbénde, die
mit unterschiedlichen Abkiihibedingungen ersponnen wurden, und das Verfahren hierfiir durch die japanische Patentschrift 55-
76105 bekannt. In der japanischen Patentschrift 252711 wird vorgeschlagen, zwei oder mehrere Elementarfadenverblinde durch
2wei oder mehrere Spinndiisen zu erspinnen, die gege niiber der zur Elementarfadenabkithlung notwendigen Queranblasung in
unterschiedlichem Abstand angeordnet sin 3, woraus si:h unterschiedliche Abkiihlbedingungen und damii unterschiedliche
Eigenschaften der Elementarfaden ergeben.

Die bokannten Lésungen haben jedoch den Nachteil, daR das gemeinsame Aufwinden von Elementarfadenbiindeln mit einem
unterschiedlichen Orientierungsgrad zuz Sagintrchtigung der Laufeigenschaften in der Spinnerei fihrt,

2iel der Erfindung

Das Zie! der Erfindung best tht In der Verbesserung der Laufeiger.schr.ften von Elementarfadenbiindeln.

Deriegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung bauschféhiger, synthetischer Seiden zu schaffen, das es
durch eine spezielle Behandlung unterschiedlich orientierter Fadenbiindel in der Spinnerei erméglicht, stabile Laufeigenschaften
und den Anforderungen entsprechende Verarbeitungseigenschaften der hergesteliten Spule zu erreichen.

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dur :h ein Verfahren zur Herstellung bauschfahiger, synthetischer Seiden geldst, bei dem
2wei mittels einer Spinneinrichtung ersponnene und anschlieBend abgekiihlte, eine unterschiedliche Orientierung aufweisende
Elementarfadenbiindel pripariert, zu einem Fadenverband vereinigt und aufgewunden werden, welches dadurch charakterislert
ist, daB die beiden unterschiedlich orientierten Elementarfadenbiindel in einer Verwirbelungseinrichtung gemischt, mit 20 bis
40 Verwirbelungsstelien/Fadenmeter versehen und anschlieBend der Fadenverband durch ein Abzugsorgan bel einer
Geschwindigkeit von 3000 bis §000m/min abgezogen und duirzis+ . 18 Aufwindeeinrichtung bei Fadenzugkréften zwischen dem
Abzugsorgan und der Aufwindeeinrichtung zwischen 0,S und 1,4c:¥/tex zur Spule aufgewunden werden. Das Abziehen des
Fadenverbandes wird mittels Galetten oder galettenlos vorgenommen, Beim galettenlosen Fadenabzug, belsplelsweise mittels
einer Lieferwalze, wird der Fadenverband bei einer Voreilung des Abzugsorgans gegeniber der Aufwindeeinrichtung zwischen
2 und 5%, wobei eine Vorsilung bis zu maximal 10% mdglich ist, abgezogen.
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Uberraschend wurde gefunden, daBd durch das Mischen der beiden unterschiedlich orientierten Elementarfadenbiindel mittels
einer pneumatischen Verwirbelungsdiise gute Laufeigenschaften des Fadenverbandes und ein den Erfordernissen der
Weitervararbeitung entsprechender Spulenaufbau erreicht viurde.

Gegeniiber den bekannten Ldsungen woist die erfindungsgeméfie Losung folgende Vorteile auf:

Die erfindungsgeméBe Losung ist mit einem vertretbaren Skonomischen Aufwand zu realisieren.

Durch die bei guten Laufeigenschaften und einem stabilen Spulenaufbau erhaltene bauschfshige Seide wird eine wesentliche
Erweiterung des Einsatzgebietes mdglich.

Ausfihrungsbeispiel
Die Erfindung soll an einem Ausfithrungsbaispiel nachstehend néher erldutert werden.

Beispiel 1:

Polyestargranulat mit einer spazifischen Viskositét von 849 und einem Wassergehalt von 0,003% wurde nach dem
Extruderspinnverfahren bei einer Schmelzetemperatur von 290°C und elnem Polymerdurchsatz von 57 g/min mittels einer
Doppelstromspinnpumpe 2wei Spinndiisen zugefiihrt, wobei die elne Spinndiise 84 Diisenbohrungen und die andere Spinndise
20 Diisenbohrungen hatte.

Die Diisenbohrungen haider Spinndiisen besafen gleiche Durchmesser. Die 20-Loch-Spinndlise war in einem Abstand A von
120 mm und die 84-Loch-Spinndiise in einem Abstand B von 36 mm gegeniiber der Oberkante der Queranblasung angeordnet.
Die Queranblasung erfolgte {iber eine Linge in Fadenlaufrichtung von 1200mm bel einer Lufttemperatur von 26°C, einer
relativen Luftfeuchtigkeit von 60% und einer Luftgeschwindigkelt von 0,6m/s.

Die abgekihlten belden Elementarfadenbiindel wurden anschlieBend prépariert, mittels einer Verwirbelungsdiise durch

40 Verwirbelungsstellen/Fadenmeter verwirbelt und anschileBend durch Galetten mit einer Umfangsgeschwindigkeit von
3800m/min abgezogen sowio bel einer Fedenzugkraft von 1,2¢N/tex durch die Aufwindeeinrichtung zu einer Spule
aufgewunden. Die Elementarfaden der beiden Fadenkomponenten des Gesamtfadens mit einer Feinheit von 16tex zeigten
Schrumip{unterschieda, srmittelt nach siner Heiflluftbehandlung bei 180°C, von 25%. Die Laufeigenschaften withrend des
Aufwindevorganges und der Spulenaufbau entsprachen den Erfordernissen der We' i verarbeitung.
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