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Juuresten pdiden leikkuukone

Juureksessa kuten porkkanassa on koneellisen kuorinnankin j&lkeen
useln naatin kannasta osa jdljelld, joka erottuu viriltd&n itse
porkkanasta. Tdmid osa joudutaan leikkaamaan pois.

Porkkanan molemmat p&dt ovat kuorinnassa ja muussa teollisessa ki-
sittelyssd joutuneet muuta osaa suuremman pintapaineen alaisiksi,
josta syystd kdsittelyvauriot esiintyvidt eniten pdissd. Vaurioitu-
neet kohdat joudutaan leikkaamaan pois.

Leikkaaminen merkitsee aina raaka-ainehdviotd, jonka arvo kasvaa
jalostusvaiheenkin edetesséd. Minimihdvid voidaan luonnollisesti
saavuttaa vain ihmisty$lld. Kun toisaalta leikkuuvaihetta edeltid
useimmiten koneellinen prosessi esim., hoyrykuorinta, jota el ihmis-
tydlla voida suorittaa ja kun h8yrykuorimon kapasiteetti yleensd

on 3-8 tonnia/h joudutaan ihmistydvoimaa leikkuussa kdyttden vaike-
uksiin, koska ihmisen kyky kdsitelld porkkanoita on sidottu luku-
midriin eikid massaan kuten edeltiévd koneellinen prosessi. Tédstd
syystd joudutaan huippuja varten leikkuuvaiheeseen sgijoittamaan ih-
misiid keskimdZrdistid enemmidn tai ajamaan kuorimo-osaa pilenennetyll&
teholla. Leikkuuvaiheen koneellistamiseen on varsinkin ulkomailla
paneudutti. Tunnettu ratkaisu perustuu siihen, etts porkkana on tal
0lisi kartiomainen, johon ominaisuuteen perustuen kone leikkaa vailn
paksummasta pHistd sdddetyn mittaisen palan pois. Kone on teknilli-



seltd ratkaisultaan osoittautunut hyvin hdiricdherkdksi ja kun pork-
kanoiden kartiomaisuuden poistaminen on nykyisen alan jalostuksen
tavoitteena suuremman sadon saamiseksi ovat alan yrittdjat poisa-
neet tdllaisen koneen kidytdstdin,

Toinen tunnettu ratkaisu perustuu menetelmiidn, jossa vastaanotettu
porkkanaerd ajautuu vaakasuoran akselin ympdri pySrivdn rummun sei-
ndmiin sdteettdisesti asetettuihin sylintereihin, joiden pohjalla
naikallaan oleva terd suorittaa leikkaamisen.

Koneen toiminta edellyttid melko rajoitettua kokoeroa porkkanoilta
koska leikkuuvaiheessa tukeminen Ja leikkuuvaiheeseen ohjaus tapah-
tyy sylinterilld.

Kolmas tunnettu ratkaisu perustuu menetelmiin, Jjossa vaakasuoran
akselin ympari pySrivin rummun sein@missd on aukot, joista porkka-
na putoaa, alla, aukon kanssa samalla nopeudella liikkuvaan loke-
roon. Lokero siirtyy poikittain liikkuvan harjan alle, jolloin
porkkana siirtyy laitaan, Jjossa lokeron liikkeen edelleen jatkues-
sa tapahtuu pd&n leikkuu. Lokero siirtyy edelleen toiseen suuntaan
liikkuvan harjan alle, Jjolloin porkkana kulkeutuu toiseen pd&dhén
leikkuuta varten. TdmZkin kone asettaa melkoisen ahtaat kokoero-
vaatimukset porkkanoille, silld liian suuret aukot rummussa sySttd-
vit useamman pienen porkkanan samaan lokeroon, jolloin koneen leik-
kuuvaihe on epitdydellistd. Lisdksi t&8114 menetelmdlls toimivan ko-
neen rakentaminen kuorimon kapasiteettia vastaavaksi tulisi kal=-
liiksi,

Alan elintarviketeollisuus on ldhinnd omaan kdyttodon rakentanut
ratkaisun, joka perustuu siihen, ettd ihmistydvoimalla asetetaan
porkkanat lokeroilla varustetuille kuljettimelle, jossa lokerot
joko kallistuvat laitaan ja toiseen siirtden porkkanan pdHleikiuu-
ta varten tai porkkanat harjataan laidoille.

Niissdkin ratkaisuissa kidsittelyn kapasiteetti on sidottu lukumdd-
ridn eikid massaan.

Oheisen keksinnon mukainen ratkaisu perustuu myds yksittdin samas-
sa ajassa tapahtuvaan kdsittelyyn riippumatta porkkanan koosta. Ko-
neen kapasiteetti on ndin ollen sidottu porkkanan kokoon eikd mas-
saan mutta koneen teho on saatu niin suureksi, ettd tdlla koosta
riippuvalla kapasiteetin vaihtelulla ei ole oleellista merkitysti.
Kone on ihmistytsuoritukseen n#Zhden toiminnaltaan enemmén leikkuu-
hivikkiid aiheuttava. Mutta vaikka n. 70 % leikkuujdtteestd on naa-
tin puoleisen p#én poistamisesta johtuvaa el molempien pdidédn sa-
man pituisesta leikkaamisesta aiheutuva hivikki kuitenkaan kaksin-



kertaistu porkkanan toisen pddn suippouden johdosta.

Oheisen keksinndn sis#ltonid on Jjuuresten péiden leikkuukone, jolla
juureksista, joiden pituus on halkaisijaa suurempi kuten esim,.
vorkkanoista, saadaan leikattua molemmat p&dt halutun mittaisina
pois kdyttden koneessa pydrivdd rumpua, jonka kautta tuotteet ohja-
taan hyvin jirjestetyssi jonossa rummun sisdlld liikkumattoman n.
kaksi kierrosta pitkdn spiraaliradan kautta 1eikkaukseen}%ﬁnnettu
(sii$ér—ettéfleikkuukone muodostuu ensid-ja toisioleikkureista,
jolissa leikkureissa leikkauksen aikana tuote pidetddn paikallaan

keskipakovoimalla, sen puristaessa tuotteen koneen ulospdin kapene-

vaa pohjaa vasten leikattavan pddn nojatessa estelevyyn ja jot tka
kourut ovat tolsiinsa nihden ~v 54 0 kulmassa maan vetovoiman ja

pyorimislilkkeen aiheuttaman keskipakovoiman ‘resultantin SlJOit-

tuessa em. kulman puoleenvallin ja 51ita‘etta tuotteen siirtidmiseen

leikkuukoneessa k#ytetdidn keskipakovoimaa ja siitd ettd poisleikat-

tavan pdidn pituutta voidaan s83tdd siirtdmidlld veitsimiisen terdn
otdisyyttd estelevystd.

Keksinndn sovellutus on seuraava., Kidsiteltadvdt tuotteet kaadetaan
pystyakselin varassa pydrivién rummiun sis#lle, jonka kiinted Sigd-
puoli muodostuu paikallaan pysyvistéd kaksi kierrosta kdsittdvasts
kaltevassa asennossa rumpuun nihden olevasta ruuvipinnasta. Pyori-
vi rumpu pyrkii ottamaan mukaansa itseensd nojaavat tuotteet ruu-
vipinnalta ja jarjestdid ne nZinollen jonoon ennen mn. kaksi kier-
rosta pitk#n ruuvipinnan loppumista, jolloin tuotteet hyvin j&ér-
jestetyssid jonossa putoavat ruuvipinnalta ja edelleen rummun ala-
reunan ohi ja keskipakovoiman valkutuksesta ohjautuvat rummun kans-
sa samalla kulmanopeudella pySrivian kartiomaisella ruuvipinnalla
oleviin kouruihin yksi Jokalseen Jja kesklpakovoiman vaikutuksesta

kapenevaa pohjaa vasten 1e1kattavan paar nOJautuessa estelevya
vasten kunnes kohtaavat ensidleikkurin terdén joka leikkaa halutun
mittaisen eli estelevyn ja tersn keskinfisen etdisyyden mittaisen
palan tuotteen pddstéd pois. Valittomasti leikkauksen jdlkeen tuo-
te kohtaa toisen kiintedn estelevyn jota vasten tuote nousee pysS-~
tyyn ja estelevym loputtua sinkoutuu toisioleikkurin kouruun, jo-
ka pyorii samalla nopeudella ensioleikkurin kourun kanssa, painu-

en tuote tassa kourussa viela leikkaamaton pag}gdellg alaspain es-

televyd vasten kohdatakseen t013101eikkur1n terdn Ja leikkuun ta-
pahduttua tuote molemmista paistd leikattuna putoaa jarrutuskou-
ruun, jossa sen laitteesta saama nopeus nidastuu pudoten tuote lo-
pulta pienelld nopeudella kourusta esinm. kul;ettlégl}e. :
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la juureksista, joiden pituus on hakkaisijaa suurempi kuten
esim., porkkanoista, saadaan leikattua molemmat p&a#t halutun mit-
taisina pois k&yttden koneessa pydrivéd&d rumpua, jonka kautta
tuotteet ohjataan hyvin jarjestetysséd jonossa rummun sisdlla
liikkumattoman n. kaksi kierrosta pitk&n spiraaliradan kautta
leikkaukseen t unne t t u siitid, ettdi leikkuukone muodos-
tuu ensid-ja toisioleikkureista, joissa leikkureissa leikkauk-
sen aikana tuote pidetddn paikallaan keskipakovojmalla, sen pu-
ristaessa tuotteen koneen ulospiin kapenevaa pohaaa vasten lei-
kattavan pdan nogatessa esféievyyn ga gotka kourut ovat toisiin—j

sa nihden ~ 54 ° kulmassa maan vetovoiman ja pyorimislilkkeen

aiheuttaman kesklnakov01man resultantln sigoittuessa em. kulman

Duoleenvallin Ja siiti ettd tuotteen siirtémiseen leikkuukonees-

sa kajtetaan keskipakovoimaa ja siitd ettd poisleikatfavan p&in
pituutta voidaan s#ftdid siirtdm&lld veitsimidisen ter&n etdisyyt-

td estelevysti.
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