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SEGMENT DE COUPE A CONCRETION DIAMANTEE

La présente invention est relative & un outil
de sciage a concrétion diamantée présentant des dents &
dépouille étagée dans lesquelles la hauteur de chaque
étage de la dépouille est inférieure & 1la hauteur
critique au-deld de lagquelle on observe une altération
de la stabilité latérale de 1l'outil de sciage, une
augmentation des déviations de la trajectoire dudit

outil.

Les principales applications des outils a
concrétion diamantée sont le sciage de matériaux durs en
particulier le débitage en plaques ou dalles de blocs de
matériaux durs, l'équarrissage de pierres, a partir de
blocs de matériaux durs, tels que le marbre et le granit
et la confection de moellons. Les outils de sciage &
concrétion diamantée sont généralement confectionnés a

partir de segments de ccupe & concrétion diamantée.

I1 est connu, que lorsqu'on augmente la
hauteur d'un segment de coupe 3 concrétion diamantée
au-deld d'une valeur critique voisine de 7 & 8 mm, on
observe une perte de stabilité latérale de 1'outil.
Pourtant, l'augmentation de la hauteur d'une couche de
concrétion diamantée d'un segment de coupe présente un
intérét é&ccnomique certain, puisqu'elle prolonge la
durée de vie de l'outil. Cette perte de stabilité est
due a un accroissement de la surface latérale de contact
de la concrétion diamantée et du matériau 3 scier dans

le trait de coupe, de part et d'autre de celui-ci.

La surface de contact accrue augmente l'effet

de poussée latéral due & la pression hydrodynamique
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exercée par le fluide de refroidissement entrainé en
mouvement par le segment de coupe alors que seul un
faible espace existe entre la concrétion diamantée et le

matériau 3 scier.

Pour réaliser un bon compromis entre 1la
stabilité latérale, et la longévité de 1l'outil, c'est-a-
dire sa rentabilité économique, deux types de
modifications géométriques connues ont &té apportées aux
segments de coupe, 3 savoir
- une dépouille conique;

- une dépouille étagée, dite "pagode”.

On connait par le document JP-A-0109079, un
outil de sciage, constitué d'un disque de coupe
circulaire muni 3 sa périphérie de dents de sciage a
dépouille étagée répartis le long de la périphérie d'un
disque parallélement au plan du disque. Chague dent de
sciage est latéralement garnie de plusieurs segments
plats constituées de plaquettes diamantées.

Ces segments sont fixés en escalier de chaque
c6té de 1l'ame-support du disque de sciage. Ils sont
faits d'un mélange de diamant et de liant, en principe
sous forme d'une poudre métallique de concentration en
diamant élevée. Chaque dent est recouverte de plusieurs
paires de segments paralléles.

L'usure plus rapide de 1l'ame du disque-
support, provoque aprés gquelques coups de sciage,
l'apparition d'arétes saillantes constituées par les
extrémités devenues libres des plaquettes diamantées
assemblées au disque-support. Chaque saillie exerce
alors un effet de rainurage dans le plan du disque qui
peut contribuer a éviter toute déviation & l'attaque et
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donc sur les surfaces de taille des segments

périphériques.

En outre, la dépouille étagée confére 3
l'outil de sciage ou aux dents de sciage une géométrie
en gradins, aussi appelée géométrie '"pagode" déja

décrite dans la littérature de brevets.

En effet, FR-A-2399904 décrit une scie
circulaire, destinée en particulier & la taille de
plerres naturelles. La scie comporte des segments
tranchants disposés a intervalle sur sa périphérie.
Les segments sont réalisés d'un seul corps, avec une
largeur qui diminue par gradins de 1l'extérieur vers
l'intérieur. L'encorbellement ést réalisé de telle
maniére qu'un gradin est moins large que le gradin sous-
jacent, dans une mesure qui correspond approximativement

4 10 % de la hauteur de ce dernier.

Le document FR-A-2399904 préconise la
réalisation de gradins de méme hauteur. Il néglige la
réalisation d'outils ayant des dents de sciage
constituées chacunes d'un seul segment fritté monobloc
4 dépouille étagée décroissante, dont 1la longévité
serait bien supérieure a celle des outils décrits dans
le document JP-A-081090795.

La géométrie en gradins présente néanmoins
l'inconvénient de ne pas permettre le passage d'un étage
4 l'autre de fag¢on symétrique.

La présente invention vise 3 remédier 3 cet
inconvénient. Elle propose dans ce but un outil de
sciage diamanté du type décrit dans le préambule de la

revendication 1 ci-jointe.

Cet outil est caractérisé en ce que chague
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dent est constituée d'un segment de coupe monobloc
comprenant entre deux é&tages adjacents i dépouille
décroissante une ligne de séparation au moins, inclinée
par rapport & l'aréte de coupe du segment, elle-méme
paralléle a la direction de déplacement ou 3 la vitesse
d'entrainement de l'outil.

Selon une particularité de l'invention, chaque
segment de coupe est constitué de deux &léments de
segments distants l'un de 1l'autre mais reliés par une
méme semelle formant corps avec eux et comprenant chacun
entre deux étages adjacents i dépouille décroissante,

-

une ligne de séparation au moins inclinée par rapport a
l'aréte de coupe du segment, elle-méme paralléle 3 1la
direction de déplacement ou & la vitesse d'entrainement

de l'outil.

Dans une forme de réalisation particuliédre du
segment de coupe, la ligne inclinée de séparation
délimite une zone de séparation entre deux étages
adjacents a4 dépouille décroissante.

Suivant un développement de l'invention, 1la
hauteur de chaque étage est inférieure & la hauteur
critique au-deld de laguelle on observe une altération
de la stabilité latérale de 1l'outil de coupe, en
particulier une augmentation des déviations de 1la

trajectoire de 1l'outil.
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L'outil de sciage peut étre constitué d'une

lame d'armure ou d'un disque de sciage.

Dans une forme de réalisation particuliére
d'un segment de coupe destiné & garnir la lame d'armure,
la ligne de séparation inclinée par rapport a l'aréte de

coupe du segment de coupe est un segment de droite.

Par contre, dans une forme de réalisation d'un
segment de coupe adapté a garnir la périphérie d'un
disque de sciage d'une scie circulaire, la ligne de
séparation inclinée par rapport a l'aréte de coupe du
segment de coupe est un tron¢gon de spirale ou un segment

de droite.

Il est évident que le support du segment de
coupe coiffe au moins partiellement le bord du disque ou
de la lame et est, de préférence, fixé sur ledit bord.
Le support du segment de coupe peut étre réalisé en une
matiére de méme nature que la concrétion diamantée et/ou
d'un métal ou alliage métallique apte a étre soudé ou

brasé.

Ces particularités et détails de 1l'invention,
ainsi que d'autres apparaitront au cours de 1la
description détaillée d'une forme de réalisation
spécifique, qui fait référence aux dessins ci-joints,

dennés & titre d'exemples illustratifs, non limitatifs.
Dans ces dessins
- la figure 1 est une vue en coupe transversale d'un

segment de coupe é£&tagé en gradins destiné a une

lame;
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- la figure 2 est une vue en coupe radiale d'un
segment de coupe étagé en gradins destiné 3 une

scie circulaire;

- les figures 3 et 4 sont des vues en élévation
latérale des segments de coupe montrés dans les

figure 1 et 2;

- la figure 5 est une vue en perspective du segment

de coupe montré dans la figure 1 et 3;

- la figure 6 est une vue en perspective du segment

de coupe montré dans les figures 2 et 4;

- la figure 7 est une vue en perspective d'une forme

particuliere d'un segment étagé.

Dans ces dessins, les mémes signes de
référence représentent des é&léments identiques et/ou

analogues.

Ccomme illustré dans la figure 1, un segment de
coupe & concrétion diamantée comprend un corps
métallique 1 unitaire présentant deux parois latérales
2,3, deux parois d'extrémité 4,5, une surface de coupe 6
et une base de fixation 7. Lorsqu'on augmente la
hauteur des concrétions diamantées au-deld de 7 & 8 mm,
on observe une altération de la stabilité des cutils, en
particulier une augmentation des déviations de 1la
trajectoire de l'outil. Pourtant, ltaugmentaticn de la
hauteur de la concrétion diamantée présente un intérét
économique certain, car elle permet d'augmenter la durée
de vie de 1l'outil sans en augmenter proportionnellement
le cofit.
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Les segments de coupe d'une hauteur supérieure
a 7 a 8 mm présentent généralement une dépouille étagée
ou en gradins. Dans une premiére forme de réalisation,
le segment de coupe, suivant l'invention, comprend entre
deux étages adjacents 8,9, une dénivellation délimitée
par une ligne de séparation 10 inclinée par rapport &
une aréte de coupe 11 déterminée par la surface de coupe

et une paroi latérale 2 du segment.

Dans une seconde forme de réalisation, le
segment de coupe présente une zone d'évidement 12 en

guise de séparation de la concrétion diamantée.

Les zones d'évidement 12 prévues de chaque
cété du segment permettent de‘ réduire 1la pression
hydrodynamique due au déplacement du fluide de refroi-
dissement dans l'interstice compris entre l'outil et le

sillon de coupe.

La hauteur de chaque étage doit étre
inférieure a la hauteur <critique, c'est-a-dire
inférieure a4 7-8 mm. En effet, au-deld de la hauteur
critique, on observe une altération de la stabilité
latérale de 1l'outil, qui subit des déviations et ne

permet pas d'obtenir une coupe droite.

La figure 2 montre une coupe transversale d'un
segment de coupe d& trois étages 8,9,13 destiné 3 étre

fixé a la périphérie d'un disque.

Les figure 3 et 5 illustrent le segment de
coupe montré dans la figure 1, dans leguel la ligne de
séparaticn inclinée par raprort & l'ardte du segment de

coupe est un segment de droite.
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Les figures 4 et 6 illustrent le segment de
coupe montré dans la figure 2. La surface de coupe 6
est bombée et les arétes de coupe 11 correspondent i une
portion de spirale. Le segment comprend deux lignes de
séparation 10,14 séparant entre eux les trois étages
8,9,13 de concrétion diamantée. Ces lignes de
séparation 10,14 ont une allure droite ou courbe, par
exemple spiralée.

Une forme particulidre d'un segment de couge
est montré dans la figure 7. La zone d'évidement 12 est
constituée par une rainure de section semi-cylindrique
inclinée s'étendant obliquement d'une paroi d'extrémits
a l'autre, le long de chaque parci latérale. La rainure
devise la surface de contact de 1'outil avec le matériau

a4 scier.
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REVENDICATIONS

1. Outil de sciage diamanté présentant des dents
d dépouille étagée, caractérisé en ce que chaque dent .
est constituée d'un segment de coupe moncbloc comprenant
entre deux étages adjacents (8,9) a dépouille
décroissante une ligne de séparation (10) au moins,
inclinée par rapport i l'aréte de coupe (11) du segment,
elle-méme paralléle & la direction de déplacement ou &
la vitesse d'entrainement de 1l'cutil.

2. Segment de coupe monobloc 4 concrétion diamantée,
caractérisé en ce qu'il comprend entre deux étages
adjacents (8,9) a dépouille décroissante une ligne de
séparation (10) au moins, inclinée par rapport d l'aréte
de coupe (11) du segment, elle-méme paralléle 3 la
direction de déplacement ou d la vitesse d'entrainement

de l'outil.

3. Segment de coupe selon la revendication 2,
caractérisé en ce que le segment de coupe est constitué
de deux é&léments de segments (6) distants l'un de
l'autre mais reliés par une méme semelle (7) formant
Corps avec eux et comprenant chacun entre deux étages
adjacents (8,9) & dépouille décroissante, une ligne de
séparation (10) au moins inclinée par rapport & l'aréte
de coupe (11) du segment, elle-méme paralléle & la
direction de déplacement ou 3 la vitesse d'entrainement
de 1l'cutil.

4. Segment de coupe selon la revendication 2 ou
3, caractérisé en ce que la ligne de séparation (10)

délimite une zone d'évidement (12) destinéde & séparer
deux étages adjacents (8,9). ‘
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S. Segment de coupe selon la revendication 2 ou
3, caractérisé en ce que la hauteur de chaque étage
(8,9,13) est inférieure 3 la hauteur critique au-deld de
lagquelle on observe une altération de la stabilité
latérale dudit outil de coupe, en particulier une
augmentation des déviations de 1la trajectoire de
l'outil.

6. Segment de coupe selon l'une quelconque des
revendications 2 &4 5, destiné i fournir une lame
d'armure, caractérisé en ce que la ligne de séparation
(10) inclinée par rapport 3 1l'aréte de coupe (11) du

segment de coupe est un segment de droite.

7. Segment de coupe selon l'une quelcongque des
revendications 2 4 6, destiné a garnir la périphérie
d'un disque de sciage d'une scie circulaire, caractérisé
en ce que la ligne de séparation (12,14) inclinée par
rapport & l'aréte de coupe (11) du segment de coupe est

un trongon de spirale.

8. Segment de coupe selon l'une quelconque des
revendicaticns 3 3 6, caractérisé en ce que les lignes
de séparation (10) des étages adjacents sont inclinées

symétriquement par rapport 3 un plan médiateur de 1la
semelle (7) du segment.
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