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(57) Rezumat: Dispozitiv pentru centrarea oalei de
turnare, conform invenfiei, destinatdi miririi
preciziei de centrare a unei oale de turnare,
previzuti cu bari port-dop, deasupra pilniei de
turnare a formelor si inlaturirii dificultiilor legate
de riscurile de acidentare, datoritd stropirilor de
metal, constituie o perfectionare a brevetului de .
inventiei cu nr. 101224. Dispozitivul este format 1 I
dintr-un sistem de prindere §i centrare, constituit i | !
dintr-o teavi (1) si o tija (4), fixate intre ele, feava s—d | l : N
(1) poate fi fixati la baza oalei de turnare §i o il | ! L
previzuti, in interior, cu un resort spiralat (5), 1 {12l ' R
cuplat cu o tija (6) ce fixeazi o bagheti (8) care are 12 110 _ Al /'r“' -
capitul sub formi de U, ale cdrui extremitai sunt AR Ll 1A
indoite la 90° si poate indica axa orificiului de A= :
curgere a metalului topit si se poate deplasa in 1 iy
interiorul tevii (1), in momentul efectuirii turndrii R e

in formi, tija (4) este previzuti cu un méner de b S 6 78

actionare si un ecran de protectie (13).
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Inventia se referd la un dispozitiv
pentru centrarea oalei de turnare, deasupra pél-
niei de turnare, care constituie o perfectionare
a inventiei din brevetul nr. 101224,

Dispozitivul conform  inventiei
principale este alcituit dintr-un sistem de
prindere si centrare, construit din doui tije
fixate intre ele, o tiji fiind fasonati la capitul
dinspre oal¥, sub formi de cirlig, ce se poate
fixa la baza oalei de turnare, extremitatea
liberd este terminati cu un méner de actionare,
tija care se fixeazi la baza oalei este
previzutd cu un brat ce poate indica axa
orificiului de curgere a metalului topit si poate
fi rotit in plan orizontal, in momentul
efectudirii turnirii in formai.

Dispozitivul,conform inventiei
principale prezintdi insi ca dezavantaje o
fiabilitate scdzut3, datorit¥ faptului ci sistemul
de indicare a orificiului de curgere a metalului
lichid se poate deteriora prin depuneri de
stropi de metal topit, de asemenea, dispozitivul
nu este prevdzut cu un ecran de protectie,
pentru a proteja operatorul oalei de turnare
impotriva stropilor de metal topit si a radiatiei
termice in timpul operatiei de turnare.

Problema pe care o rezolvi inventia
este de a realiza un dispozitiv pentru
manevrarea oalei de turnare, deasupra pélniei
de turnare cu fiabilitate miritd si de a proteja
operatorul oalei de turnare, impotriva stropilor
de metal topit si a radiatiei termice.

Dispozitivul conform inventiei elimini
dezavatajele prezentate, prin aceea ci este
format dintr-un sistem de prindere si centrare,
constituit dintr-o teavi si o tiji, fixate intre ele
cu ajutorul unor bolturi, teava la capitul
dinspre oald are formi de cérlig, ce se poate
fixa la baza oalei de turnare si previzuti, in
interior, cu un resort ce actioneazi asupra unei
tije ce se poate deplasa in plan orizonatal §i
poate pozitiona o baghetd care are capitul sub
formi de U, a ciror extremititi sunt indoite la
90°, pe aceeasi axi a orificiului de curgere a
otelului lichid, tija in prelungire a teveii este
prevdzutd cu un ecran de protectie, iar la
extremitatea ei, cu un méner de actionare.

Dispozitivul conforminventiei prezinti
urmitoarele avantaje:

- dispozitivul este robust si prezinti
siguranti in utilizare;

- reduce efortul fizic §i posibilitatea de
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accidentare cu stropii de metal topit, in timpul
operatiei de turnare;

- mirirea preciziei de centrare §i
reducerea pierderilor de metal topit si de piese
robutate, ca urmare a unei centriri inexacte;

- se mdreste productivitatea, prin
reducerea timpilor de stationare- a oalei de
turnare, in momentul centririi oalei, in
vederea operatiei de turnare.

Se prezint3, in continuare, un exemplu
de realizare a inventiei in legiturd si cu fig.
1...4, care reprezinti:

- fig. 1, vedere de ansamblu, a dispo-
zitivului §i a oalei de turnare, centrati dea-
supra péilniei de turnare;

- fig. 2, vedere in sectiune, dupi axa
A-A, din fig.1;

- fig. 3, vedere a tijei ce pozitioneazi
bagheta care indicd centrarea orificiului de
curgere a metalului lichid;

- fig. 4, vedere dupi sectiunea B-B,
din fig.3.

Dispozitivul conform inventiei este
format dintr-o teavd 1 al cirei capit dinspre
oald are formi de cérlig 2, celilalt capit are
sudat o placd 3 previzuti cu orficii i, prin
intermediul cireia se fixeaz3, in prelungire, o
tijd 4 cu ajutorul unui bolt, nefigurat,
extremitatea liberd a tijei 4 avind forma unui
méiner de actionare R.

Teava 1 este previizuti, in interior, cu
un resort spiralat 5, ce actioneazi asupra unei
tije 6 ce are capitul de contact sub formi de
tegiturd si are diametrul cu putin mai mare ca
al resortului 5, iar la celilalt capit din
interiorul tevii 1, tija 6 are o piesi 7 ce poate
fixa o baghetd 8 a clirei extremitate este
ramficatd in formd de U, iar capetele indoite la
90° si dimensioat3 astfel, incét capetele indoite
in unghi drept si poati fi pozifionate de o
parte §i de alta a axei orificiului de curgere a
metalului lichid, al oalei de turnare Z. De
capdtul tijei 6, este fixat un cablu flexibil, din
otel 9, trecut printr-un ghidaj 10 fixat pe tija
4, previzut, la un capit, cu un inel sau méner
11 ce poate fi pozitionat de un stift 12 ce poate
mentine, sub presiune, resortul spiralat 5. Pe
tija 4, este fixat un ecran de protectie 13
impotriva stropilor de metal topit. In
momentul in care oala Z, fixati in carligul
podului rulant nefigurat, este adusi in zona de
turnare, dispozitivul de fixare, prin cérligul 2
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al tijei 1, intr-un inel nefigurat, previzut si
fixat rigid la baza oalei de turnare, Z sub
mecanismul de actionare a barei port-dop S,
astfel ca segmentele indoite sub unghi drept al
baghetei 8 si fie pozitionat de o parte si de
alta a axei orificiului J de curgere a metalului
lichid. Operatorul oalei de turnare Z,
actionéind asupra méinerului R si fiind ghidat
de segmentele indoite in unghi drept al
baghetei 8, poate si limiteze timpii de
pendulare si centrare a oalei de turnare Z
deasupra pilniei de turnare a formei Q, astfel
incat orificiul J s3 fie pe aceiagi ax3d cu a
pélniei de turnare a formei Q. Dupd centrarea
oalei de turnare Z deasupra péniei de turnare
Z se actioneazi asupra minerului sau inelului
11, tija 6 este deplasati in interiorul tevii 1
comprimind resortul 5, se realizeazd turnarea
intr-o primi formi de turnare, dupd care se
trece la o altd formi, tija 7 fiind adus3 in
pozitia initialA prin deblocarea inelului sau a
ménerului 11.

Pentru a evita incircarea cu metal topit
a baghetei 8, in situatiile in care, din cauza
neetansititii dopului refractat, au loc scurgeri
de metal topit, sub formi de picaturi de otel
sau datoritd blocdrii dispozitivului,
extremitatea baghetei 8 este sub formi de U.

Revendicdri

1. Dispozitiv pentru centrarea oalei de
turnare, deasupra pilniei de turnare, consti-

10

15

20

25

30

4

tuind o perfectionare a inventiei din brevetul
nr. 101224, format dintr-un sistem de prindere
si centrare, construit din niste tije fixate intre
ele, una dintre tije, la capitul dinspre oald, are
formi de carlig, ce se poate fixa la baza oalei
de turnare si este previzuti cu un brat ce se
poate roti in plan orizontal si poate pozitiona
o bagheti care are capitul indoit la 90°, pe
aceeasi axi a orificiului de scurgere a otelului
lichid; caracterizat prin aceea cd, in scopul
cresterii fiabilitatii de utilizare si de a proteja
operatorul oalei de turnare (Z), impotriva
stropilor de metal topit si a radiatiei termice in
vederea turnirii, teava (1) are, la capitul
dinspre oala (Z), formd de cérlig, celalalt
capit fiind cuplat in prelungire cu o tija (4),
teava (1) este previzutd, in interior, cu un
resort spiralat (5), ce se poate actiona, prin
comprimare, asupra unei tije (6) ce fixeazd o
baghets (8) a cirei extremitate este ramificatd
tn formi de U, iar capetele indoite la 90" si
pot fi pozitionate, de o parte si de alta, a
orificiului de curgere (J), de capitul tijei (6),
este fixat un cablu flexibil din otel (9),
previzut, la un capit, cu un méner sau inel
(11), ce poate fi pozitionat de un stift (12)
fixat pe tija (4) si mentine, sub presiune,
resortul spiralat (5), permitind culisarea tijei
(6) in interiorul tevii (1).

2. Dispozitiv conform revendicdrii 1,
caracterizat prin aceea ci tija (4) este
previzuti cu un ecran de protectie (13).
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