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OZET

SIGARA URUNLERININ DEGERLENDIRILMESI iCiN SISTEM VE
YONTEM

Bu bulus, sigara ve / veya benzeri gibi sigara iirlinlerinin (3) degerlendirilmesi i¢in bir
sistem (1) temin etmekte olup, sigara iiriinlerinin (3) bir nakil yolu (4) boyunca
taginmasi sirasinda sigara Grtinlerinin (3) denetlenmesi veya analiz edilmesi i¢in en az
bir sensor (7) iceren bir denetleme cihazina (5) sahiptir. Denetleme cihazi (5), nakil
yolunda (4) diizenlenen bir denetim bélgesini (6) tanimlar. Denetim bdlgesi (6) ayrica
sigara uUriinlerinin 6nceden belirlenmis sayida paketlerinin paketlenmesi icin sigara
iriinlerinin ve paketleme techizatinin (P) montaj1 icin imalat techizati (M) arasinda
diizenlenir veya yerlestirilir. Bulus ayrica sigara iiriinlerini degerlendirmek igin bir

yontem sunmaktadar.
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ISTEMLER

1. Sigara veya benzerleri gibi sigara i¢me {riinlerinin degerlendirilmesi i¢in bir sistem
(1) olup:

imalat ekipmaninda (M) Uretildikten sonra ¢ok sayida sigara tiriiniiniin (3) toplandig:
bir tampon bdlge (B);

sigara i¢me iirlinlerini (3) tampon bdlgeden (B) bir tasima yolu (4) boyunca, dnceden
belirlenmis sayida sigara icme {iiriiniinii paket halinde paketlemek icin paketleme
ekipmanina (P) iletmek veya tasimak icin bir tagima aract (2);

sigara urlinlerinin (4) tasima yolu (4) boyunca taginmasi sirasinda sigara Uriinlerinin
(3) incelenmesi veya analiz edilmesi i¢in en az bir sensdr (7) iceren bir denetim araci
(5) icerir, denetim cihazi (5), nakil yolunda diizenlenen bir kontrol bdlgesini (6)
tanimlar,

burada denetim bolgesi (6) tampon bdlge (B) ve paketleme ekipmam (P) arasinda
diizenlenir veya yerlestirilir, ve 6zelligi:

tagima aracimin (2}, sigara iirliniinii (3) tagima yolu (4) boyunca nceden belirlenmis
bir hizda tasimak veya nakletmek icin bir birinci nakil (9) ve sigara iirlinlerinin (3)
tasima yolu (4) boyunca énceden belirlenmis ikinci bir hizda iletilmesi veya tasmmasi
icin birinci nakil (9) akis asagisinda bir ikinci nakil (11) igerir; ikinci hiz birinci
hizdan daha biiyiiktiir ve burada sigara iiriinleri inceleme bdlgesinde (6) Onceden

belirlenmis ikinci hizda iletilir veya tasinir.

2. Istem l'e gore bir sistem (1) olup, burada denetim bélgesi (6), 6nceden belirlenmis
sayida sigara i¢gme Uriiniinii (3) paket halinde paketlemek i¢in paketleme ekipmaninin

(P) bitisiginde ve / veya yukansinda bulunan tasima yolunda (4) diizenlenmigtir.

3. Istem 1 veya istem 2'ye gore bir sistem (1) olup, burada en az bir sensor (7), sigara
Uriinleri, denetim bdlgesi icinden iletilirken veya tasinirken, uzunlamasina bir eksene

(X) biiyiik 6l¢iide capraz olan incelemek veya analiz etmek iizere vapilandirilmistir.
4. Istemler 1 ila 3'ten herhangi birine gére bir sistem (1) olup, burada tasima cihazi

(2), sigara triinlerinin (3) tasima yolu (4) boyunca, sigara iiriinlerinin uzunlamasina

eksenine (X) ¢apraz bir dogrultuda tasinmasi veya aktarilmasi i¢in yapilandinlmstir.

13



10

15

20

25

30

5. 1 ila 4 arasindaki istemlerden herhangi birine gore bir sistem (1) olup, burada nakil
cihaz1 (2), sigara Uriinlerini (3) denetim alani (6) boyunca biiyiik ¢lciide stirekli,

tercihen biiyiik ol¢iide sabit izda tasimak veya iletmek tizere yapilandirilmigtir.

6. 1 ila 5 arasindaki istemlerden herhangi birine gére bir sistem (1) olup, burada
tagima cihazi (2) sigara iriinlerini (3) ayn ayn ve / veya birbirinden ayn olarak

denetim bolgesi (6) lizerinden iletecek sekilde yapilandirilmistir.

7. Istem 1 ila 6'dan herhangi birine gtre bir sistem (1) olup, burada en az bir sensor
(7), denetim bolgesinde (6) konumlandirilan, tercihen sigara lriiniiniin bir yan
bolgesine bitisik olarak diizenlenmis bir sigara iriiniiniin uzunlamasina bir yanina
bitisik olarak diizenlenmis bir tespit birimine veya saptama kafasina entegre

edilmistir.

8. 1 ile 7 arasmdaki istemlerden herhangi birine gore bir sistem (1) olup, burada en az
bir sensor (7) bir veya daha fazla yofunluk sensoril, nem sensorii, yakin kizil Stesi
sensor, bir x-151m sensOrii, bir kapasite sensorii, bir ultrason sensorii, bir basing

sensiiril ve bir termal sensor icerir,

9. Sigara veya benzerleri gibi sigara icme {iriinlerini degerlendirmek icin bir yéntem
olup, ydntem:

sigara uriinlerinin, nesnelerin uzunlamasina eksenine enine bir yonde bir nakil yolu
boyunca tagimmasi veya aktarilmasi;

en az bir sensor vasitasiyla tasima yolunda diizenlenmis bir denetim bolgesinde sigara
iriinlerinin denetlenmesi veya analiz edilmesi adimlarin igerir;

ki burada sigara iiriinlerinin denetlenmesi veya analiz edilmesi asamasi, sigara igme
tirtinlerinin imalat veya montajindan sonra toplandigi bir tampon bdolge 1le dnceden
belirlenmis sayida sigara icme {iiriiniinii paket halinde paketlemek icin paketleme
ekipmani arasinda gerceklesir,

burada sigara lriinlerinin (3) tasima yolu (4) boyunca tasinmasi veya nakledilmesi,
sigara lrtinlerinin birinci bir nakil ile birinci bir énceden belirlenmis hizda ve ikinci
bir nakil ile ikinci bir 6nceden belirlenmis hizda taginmasim veya taginmasini igerir,
ikinci hiz birinci hizdan daha biiyiiktiir ve burada sigara Uriinleri denetim bdlgesinde

(6) dnceden belirlenmis ikinci hizda iletilir veya taginir.
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10. Istem 9'a gbre bir yontem olup, bu yontemde, en az bir sensor, sigara lirlinleri,
denetim bolgesi iginden gecerken uzunlamasina bir eksene capraz olan sigara

triinlerini inceler ya da analiz eder.

11. istem 9 veya istem 10'a gére bir yontem, burada;

sigara {iriinler1, denetim bdlgesi i¢inden birbirinden ayri olarak iletilir veya tagimur.

12. istem 9 ila 11'den herhangi birine gére bir yontem olup, bu yontemde, sigara
triinleri stirekli olarak ve tercihen biiyiik Olciide sabit bir hizda denetim boélgesi

icinden taginir veya taginir.

13. Istemler 10 ila 12'den herhangi birine gére bir yéntem olup, bu ydntemde, denetim
ya da analiz asamasinda kusurlu olarak tespit edilen bir sigara icme {riiniiniin
reddedilmesi agamasi, tercihan bahsedilen sigara icme iirtiniinii nakil yolundan

cikartmay1 icermektedir.
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TARIFNAME

SIGARA URUNLERININ DEGERLENDIRILMESI iCiN SISTEM VE
YONTEM

Bulus, sigara veya benzerleri gibi sigara iiriinlerinin degerlendirilmesi i¢in bir sistem
ve yontem ile ilgilidir. Daha ©zel olarak, bulus, iirlin kalitesini garantilemek igin
sigara iiriinlerini denetimk ve / veya analiz etmek iizere tasarlanmig bir sistem ve
yontemn ile ilgilidir. W02009099793 sayili dokiimanda, istem I'in baslangicina gore
sigara i¢cme {(riinlerinin degerlendirilmesine yonelik bir sistem aciklanmaktadir.
Sigaralar gibi popiiler sigara riinleri, tipik olarak genellikle silindirik bir ¢cubuk
sekilli yapiya sahiptir ve parcalanmis, Ornegin oOgiitiilmils gibi bir igilebilir
malzemeden bir makara, rulo veya siitunu igerir. Bir kigit sargi tarafindan ¢evrelenen
sigara (Orn. kesilmis dolgu formunda) ve bu sekilde "sigara cubugu” olarak
adlandirilir. Normal olarak, ayrica bir sigara, sigara cubugu ile ugtan uca bir iligkide
hizalanmis silindirik bir filtre elemanina sahiptir. Tipik olarak, filtre eleman, seliiloz
asetat ki@ icerir ve kitik, "tapa sargisi" olarak bilinen bir kagit malzeme ile
¢evrelenir. Tipik olarak, filtre elemam sigara cubugunun bir ucuna "devirme" olarak

bilinen bir sarma malzemesi kullanilarak baglanir.

Son yillarda, sigara maddelerinin ana dumanina lezzet katmak icin araclar olarak filtre
elemanlanm kullanarak cigaeterlerin duyusal niteliklerini degistirmek icin cesitli
oneriler yapilmigtir. Ornegin, bu oneriler sigara filtrelerine doniistiiriilebilir aromal
pelletler veya kapsiiller, aromalh veya aromatik olmayan teller, degisim recinesi
boncuklar1, adsorban emici partikiiller ve / veya bunlarin kombinasyonlar gibi
dumani degistiren kati nesnelerin, otomatik bir sekilde dahil edilmesini igerir. Tipik
olarak, imalat prosesi sirasinda, filtre malzemesi, bu ¢ubuk icinde uzunlamasina bir
eksen boyunca konumlandirilan objelere sahip olan bir siirekli filtre ¢ubugunda
olusturulmaktadir. Siirekli filtre cubugu daha sonra, her filtre elemaninin iginde
bulunan nesnelerden en az birini icerecek sekilde ¢ok sayida filtre elemani olugturmak

icin 8nceden belirlenmis arahiklarda boliintir veya kesilir.

Bununla birlikte, bir filtre ¢ubugu igerisindeki nesnelerin sokulmasi icin bu gibi

islemler bazi hatali filtre elemanlarini iiretebilir. Ornegin, bir filtre ¢ubugunun igine
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yerlestirilen nesnelerden bir veya daha fazlasi eksik, yanlis yonlendirilmis veya
kirilabilir pellet veya kapsiil durumunda, zaten yirtilmis olabilir. Bu sekilde, bu tiir
kusurlu filtre cubuklarinin, herhangi bir kusurlu filtre ¢ubugunun veya en azindan
bunun ilgili kismimn (kisimlarinmin) imalat isleminden ¢ikarilabilecegi sekilde tespit

edilmesi arzu edilebilir.

Bu nedenle, bu bulusun bir amaci, sigara tirtinlerinin incelenmesi igin gelistirilmis bir
sistem ve yontem saglamaktir. Ozellikle, bu bulusun bir amaci, bu tipte bir sigara
icme {iriinii icin iiretim isleminin verimini arttirmak ve bir sigara filtresi elemaninin

bir tiiketicive ulasmasim engellemek icin daha giivenilir bir sekilde dnlenmesidir.

Bu bulusa uygun olarak, sirasiyla istem 1 ve istem 9'da belirtilen 6zelliklere sahip
sigara liriinlerinin degerlendirilmesine yonelik bir sistem ve bir ydontem saglanmistir.

Avantajli veya tercih edilen dzellikleri bagimli istemlerde yer verilmistir.

Bu nedenle, bir yoniine gore, bulusg, sigara veya benzeri gibi sigara i¢me iiriinlerinin
degerlendirilmesine yoOnelik, sigara iirlinlerinin bir tasima yolu boyunca tagmmasi
sirasinda sigara uriinlerinin incelenmesi veya analiz edilmesi i¢in en az bir sensor
iceren bir denetim cihazi icerir, burada kontrol cihazinda nakil yolunda bulunan bir
denetim bolgesini tanimlar ve burada denetim bélgesi, sigara tirlinlerinin tiretimi veya
montaji icin bir tesisatin veya ekipmanmin akis vOniinde yerlestirilmis veya
diizenlenmistir. Ornegin, denetim bolgesi, sigara iiriinlerinin ve 6nceden belirlenmis
sayida sigara uriiniiniin paket halinde paketlenmesi i¢in techizatin hazirlanmasi ve
birlestirilmesi i¢in techizatin arasinda konumlandirlabilir veya diizenlenebilir. Bagka
bir deyisle, denetim bdélgesinin saglandifl tasima yolu, sigara iriinlerini imalat

ekipmanindan paketleme ekipmanina tagiyabilir.

Bu nedenle, tercih edilen bir diizenlemede, sistem, imalatindan sonra ¢ok sayida
sigara maddesinin {iretim ekipmani ile toplandigi bir tampon boélgesini; ve sigara icme
maddelerini tampon bélgeden bir nakil yolu boyunca, 6nceden belirlenmis sayida
veya tasimak i¢in bir tagima araci igerir; burada denetim bdlgesi tampon bdlge ve

paketleme ekipmam arasinda diizenlenir veya verlestirilir.
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Tercih edilen bir diizenlemede, denetim bdlgesi, sigara Uriinlerinin paketlere
paketlenmesi icin paketleme ekipmaninin Dbitisifinde veya hemen hemen
yukarisindaki nakil yolunda diizenlenir. Bu baglamda, denetim cihazi, paketleme
ekipmamimn bitisiginde veya hemen yukansindaki sigara icme iriinlerinin bir
birtkimini gecici olarak saklamak i¢in bir tampon ile birlestirilebilir veya
birlestirilebilir. Yukarida belirtildigi gibi, bulusun sistemi, bir filtre elemanina katilan
bir veya daha fazla kapsiil iceren sigaralar gibi sigara igme triinleri ile kullanim igin
ozel bir uygulamaya sahiptir. Inceleme bolgesi ve dzellikle de en az bir sensor, sigara
tiriiniintin nakil yolu bovunca tasindigr veya tasindigl icin sigara triiniiniin bir filtre

elemanina bitisik olmasi istenir.

Paketleme ekipmaninin bitisiginde ve / veya hemen yukan akisinda sistemin denetim
bolgesini diizenleyerek, tiretim siirecinin veriminin ve genel olarak sigara Uriinlerinin
degerlendirilmesinin giivenilirliginin 6nemli dlciide iyilestirilebilecegi bulunmustur.
Ek olarak, sigara iirtinlerinin ambalajlanmasindan hemen odnceki bir konum, kusurlu
sigara Uriinlerinin tasima yolundan ayrilmasi icin son bir firsat sunar ve boylece nihai
ambalajlanms lirlinde tiiketicilere gtnderilmelerini Onler. Tercih edilen bir formda, en
az bir sensor, sigara igme nesnesindeki bir nesnenin varhgim ve / veya durumunu
veya durumunu, 6zellikle de sigara i¢me iiriiniiniin, bir iplik veya kivrik bir pelet veya
kapsiil olarak, bir filtre elemaninda tespit etmek veva analiz etmek {zere

yapilandirilir.

Tercih edilen bir diizenlemede, sistem, sigara urinlerinin tasima yolu boyunca
tasinmasi veya tasinmasi icin bir tasima araci icerir. Daha 6nce belirtildigi gibi,
sigaralar gibi sigara igme Uriinleri, teknikte 1y1 bilindigi gibi, genellikle silindirik,
cubuk benzeri bir sekle sahip olan tipik olarak uzamislardir. Tercihen, nakil cihazi
sigara igcme liriinlerinin, sigara iriinlerinin uzunlamasina eksenine enine bir ydnde
tasinmasi veya tasinmast i¢in yapitlandirilmistir. Ayrica, nakil cihazi, sigara tiriinlerini
denetim alani boyunca biiylik 6lciide siirekli olarak ve tercihen biiyiik Olgiide sabit bir
hizda tasimak veya tasimak lizere yapilandinlabilir. Nakil cihazi, sigara iiriinlerinin
iletim yolu boyunca ve / veya denetim bolgesi boyunca hizinin ayarlanmasi icin de

yapilandirilabilir.



10

15

20

25

30

Ozellikle tercih edilen bir diizenlemede, nakil tertibati, sigara icme araclarim tek tek
veya birbirinden ayr1 olarak kontrol bolgesi tlizerinden iletecek sekilde
yapilandirilmagtir. Bu baglamda, nakil tertibati, sigara esyalarimi nakil yolu boyunca,
dnceden belirlenmis bir birinci mzda nakletmek veya nakletmek icin bir ilk nakil ve
tagima veya tasima igin bir ikinci nakil (rnegin, nakil yolu boyunca birinci nakil
hattimn akis asagisinda) igerir. dnceden belirlenmig bir hizda tagima yolu boyunca
sigara i¢me fiiriinleri. Onceden belitlenen ikinci hiz, 6nceden belirlenmis birinci
hizdan daha yiiksektir. Sirasiyla, birinci ve 1kinci nakillerin birinci ve ikinci hizlarim
dikkatlice secip diizenleyerek, sigara fiiriinleri, nakil yolu boyunca birbirinden
aynilabilir. Bu da, teftis bolgesindeki en az bir sensor araciligiyla sigara Uriinlerinin
daha iyi ve daha gilivenilir bir sekilde incelenmesini ve analiz edilmesini saglar.
Boylece, sistemin toplama bélgesi, ornegin, sigara iiriinlerinin nceden belirlenmis

ikinci hizda tagindig1 yolun bir boliimiinde diizenlenebilir.

Tercih edilen bir diizenlemede, sistemin en az bir sensorii, sigara iiriinlerinin
uzunlamasina eksenine esas olarak enine bir yonde teftis edilmesi ve / veya analiz
edilmesi, tercihen sigara Uriinlerinin muayene bdlgesi icinden taginmasi veya
taginmasi icin yapilandinilmistir. Bu baglamda, en az bir sensr, denetim bolgesinde
yer alan sigara Uriinlinin uzunlamasina bir uzantisina bitisik olarak diizenlenen bir
tespit birimi veya saptama kafasina entegre edilebilir. Ornegin, tespit birimi veya
saptama bashgi, sigara liriiniiniin bir u¢ bélgesinde bir filtre elemanina bitisik olarak
yerlestirilebilir veya yerlestirilebilir. Bu baglamda, sensor (ler) tercihen filtre
elemanindaki bir nesnenin mevcudiyetini ve / veya durumunu veya durumunu tespit
etmek iizere adapte edilir. En az bir sensoriin kendisi bir veya daha fazla yogunluk
sensirii, nem sensril, yakin kizildtesi (IR) sensor, bir x-151m1 sensorii, bir kapasite

sensorii, bir ultrason sensorii, bir basing sensorii ve bir termal sensor igerir.

Ozellikle tercih edilen bir diizenlemede, sistem, bireyin ¢ikarilmasi igin bir siralama
araci icerir. En az bir sensor tarafindan arizali olarak algilanirsa, nakliye yolundan
sigara icilir. Bu baglamda, ayirma araclari, 6rnegin, bozuk sigara i¢me lriiniine bir
diirti vermek suretiyle, tasima yolundan kusurlu bir sigara icme iiriiniinii ¢ikarmak

icin tasarlanabilir.
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Bagka bir yoniine gore, bulus, asagidakiler iceren sigara veya benzerleri gibi sigara
irtinlerinin bir degerlendirme yontemini saglar:

sigara iriinlerinin bir tasima yolu boyunca, tercihen sigara triinlerinin uzunlamasina
eksenine capraz bir dogrultuda tasinmasi veya aktarilmasi; ve

sigara Uriinlerinin, bir ya da daha fazla sensdr yoluyla, nakil yolunda diizenlenmis bir
denetim bélgesinde denetlenmesi ya da analiz edilmesi;

burada, sigara f{irinlerinin incelenmesi veya analiz edilmesi asamasi, sigara

Uriinlerinin imalati veya montaj sonrasinda ortaya ¢ikar.

Yukarnda belirtildigi gibi, tercih edilen bir diizenlemede, denetim bdolgesi sigara
iriinlerinin ve ambalajlama techizatinin ambalajlanmasi i¢in imalat ekipmani arasinda
yer alir ve tercihen paketleme techizatinin bitisiginde veya hemen yukarisindaki nakil
yolunda bulunur. Sigara Uriinlerini denetim ya da analiz etme asamasi, bu nedenle
tipik olarak sigara driinlerinin ambalajlara paketlenmesinden &nce gerceklesir.
Diizenli ve diizenli bir operasyon saglamak ig¢in, yontem, sigara i¢gme Uriinlerinin
derhal biriktirilmesi veya gecici olarak ekipmamn akis yukarn akisinda depolanmasim
igerebilir. Bu nedenle, sigara iiriinlerinin tasima yolu boyunca tasinmasi veya kontrol
edilmesi asamasi tipik olarak sigara iirlinlerinin ambalajlama aracina tampondan

aktarilmasini igerir.

Ozellikle tercih edilen bir diizenlemede, sigara iiriinlerinin bir veya daha fazla sensr
araciligiyla bir denetim bolgesinde incelenmesinin veya analiz edilmesinin adimi,
sigara iriinlerinin imalat veya montajindan sonra toplandi@i bir tampon bélge ve
onceden belirlenmis sayida sigara igme Uriiniini paket halinde paketlemek icin

paketleme ekipmam arasmda gerceklesir.

Tercih edilen bir diizenlemede, en az bir sensdr, sigara riiniiniin denetim bolgesi
boyunca gectigi bir uzunlamasina eksenine dogru bir yonde bir sigara iiriiniinii inceler
ve / veya analiz eder. Ozellikle tercih edilen bir diizenlemede, sigara liriinleri, siirekli
olarak siirekli olarak ve tercihen biiyiik élciide sabit bir hizda denetim bolgesi icinden
taginir veya taginir. Yontem aym zamanda sigara icme iiriinlerini denetim bélgesi
icinden birbirinden ayr1 olarak veya tek tek tasimay1 veya tasimayi da icerebilir. Buna
gore, yontem tercih edilen sekliyle, sigara i¢me iiriinlerinin birbirinden uzaklasacak

sekilde tasinmasidir. Bu sekilde, bir depolama veya ara bellek bdlgesinde bir grupta
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biriktirilen sigara iriinleri, traktforma yolunda ayn olarak ayn ayn ayrilabilir ve /
veya aktarilabilir, 6yle ki her bir sigara icme liriinii daha dogru bir sekilde incelenip

degerlendirilebilir.

Tercih edilen bir diizenlemede, yontem, teftis veya denetim asamasmda en az bir
sensdr tarafindan kusurlu olarak algilanursa, bir sigara iirlinliniin tasima yolundan
ayrilmast veya cikartlmasi adimini igerir. Ozellikle, yontem, kusurlu olarak

algilanirsa, bir sigara igme iiriiniinil tasima yolundan ¢ikartma adimini igerebilir.

Baska bir yoniine gore, bulus, sigaralar veya benzerleri gibi, uzunlamasina veya
cubuk sekilli sigara iiriinlerinin degerlendirilmesine yonelik bir sistem saglar; sistem
esyalarin bir uzunlamasina eksenine enine bir yonde bir tasima yolu boyunca
taginmast veya nakledilmesi icin bir tasima araci; ve sigara Uriinlerini denetimk ve /
veya izlemek icin en az bir sensér igeren bir denetim cihazi icerir, denetim cihazi
tasima yolunda diizenlenmis bir kontrol bélgesi tanimlar. Tercihen, en az bir sensor,
sigara iriinlerinin uzunlamasina bir eksenine biiyilk 6l¢iide c¢apraz bir dogrultuda
sunulmasi ve / veya analiz edilmesi i¢in yapilandinlmistir. Bu baglamda, sensér (ler)
tercthen sigara triinlerinin uzaktan algilanmasi veya analizi igindir; yani fiziksel

temas gerektirmezler.

Yukanida belirtildigi gibi, nakil tertibati, sigara icme iirlnlerini tek tek veya ayn
olarak denetim bolgesi iginden nakletmek veya nakletmek icin tercih edilir.
Boylelikle, nakil tertibati, sigara igme iriinlerini, nakil yolu boyunca taginirken veya
tasinirken birbirinden aralikh olarak ayirmak iizere yapilandirilabilir. Aym zamanda
nakil cihazi, sigara iiriinlerinin siirekli olarak denetim bdlgesi boyunca tasinmas1 veya

aktarilmas1 i¢in biiyiik Olciide sabit bir hizda yapilandirilabilir.

Yine bir bagka yoniine gore, bulus, asagidakiler iceren sigara veya benzerleri gibi
cubuk seklindeki sigara iirtinlerinin degerlendirilme yontemini saglar:

sigara irlnlerinin, esyalarin uzunlamasina eksenine enine yonde bir nakil yolu
boyunca tasinmasi veya aktarilmasi; ve

en az bir sensor vasitasiyla tasima yolunda diizenlenmis bir denetim bdlgesinde sigara

iriinlerinin incelenmesi ve / veya analiz edilmesi;
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burada en az bir sensor, uzunlamasina bir eksenine biiyiik dl¢iide capraz olan sigara

icme diriinlerini gosterecek ve / veya analiz edecek sekilde yapilandirilmistir.

Onceden oldugu gibi, sigara iiriinleri tercihen tek tek veya birbirinden ayri olarak ve
stirekli olarak siirekli olarak denetim bdlgesi boyunca taginmakta veya tasgmmaktadir.

Bulusun érnek niteligindeki diizenlemeleri ve avantajlart hakkinda daha kapsamh bir
anlayts icin, bulusun Ornek niteligindeki  diizenlemeleri, benzer referans
karakterlerinin benzer parcalart belirttigi ekteki sekillere referansla asagidaki

aciklamada daha ayrintili olarak aciklanmaktadir.

Sekil 1, bulusun bir diizenlemesine gore sigara iirlinlerinin degerlendirilmesi i¢in bir
sistemi sematik olarak gdsteren bir diyagramdir;

Sekil 2, bir nakil tertibat1 ve bir kontrol cihazi dahil olmak iizere, Sekil I'deki sistemin
bir par¢asini sematik olarak gosteren 6nden bir goriiniistiir; ve

Sekil 3, nakil tertibati ve kontrol cihazi dahil olmak iizere, Sekil 1'deki sistemin bir

parcasini sematik olarak gosteren bir perspektif goriiniigtiir.

Ekteki ¢izimler, mevcut bulusun daha 1yi anlagilmasim saglamak i¢in dahil edilmistir
ve bu Ozelligin bir parcasini olusturur ve olusturur. Cizimler, bulusun ozel
diizenlemelerini gdstermektedir ve tarifname ile birlikte, bulusun ilkelerini
aciklamaya hizmet etmektedir. Bulusun diger emelleri ve bulusun mevcut
avantajlannin bir¢ogu, asagidaki detayli aciklamaya referansla daha iyi anlasildikca,

kolaylikla takdir edilecektir.

Ticari clarak miimkiin olan bir uygulamada kullanigh veya gerekli olabilen ortak ve
iyl anlagilan unsurlarm, uygulamalarin daha soyut bir goriiniimiinii kolaylagtirmak
icin mutlaka gosterilmemesi takdir edilecektir. Cizimlerdeki elemanlarin, birbirlerine
gore Olgeklendirilmesi zorunlu degildir. Ayrica, bir yontemin bir uygulamasindaki
belirli eylemlerin ve / veya adimlarin belirli bir olusum sirasina gore tarif
edilebilecegi veya tasvir edilebilecegi takdir edilecektir, ancak teknikte uzman kisiler
dizive gore bu oGzgiinliigiin aslinda gerekli olmadifimi anlayacaklardir. Mevcut
spesifikasyonda kullamilan terimlerin ve ifadelerin, spesifik anlamlarin ortaya

konuldugu durumlar haricinde, karsilik gelen ilgili arastirma ve arastirma alanlarina
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gore bu terimlere ve ifadelere uygun olarak swradan bir anlamm oldugu da

anlagilacaktir.

Oncelikle cizimlerin Sekil l'ine deginilirse, sigaralar gibi sigara i¢me iriinlerinin
degerlendirilmesine yonelik bir sistem (1), sigara liretmek ve paketlemek igin tesis
veya tesisatta sematik olarak gOsterilmistir. Kutu (M) sematik olarak sigaralarin
tiretildigl veya bir araya getirildigi iiretim ekipmanint temsil ederken, B kutusu,
sigaralarin biriktirilmesinin, paketleme ekipman (P) yoluyla ambalajlanmadan nce
biriktirildigi veyva depolandigi bir tampon bolgesini temsil etmektedir. Yani, sigaralar,
tampon alam (B) boyunca siirekli olarak, drnegin ambalaj uzunluguna ve sabit bir
hizda, paketleme ekipmanina dogru, bir konveytr grubu boyunca taginabilmektedir.
Diger bir deyisle, kutu (P), énceden belirlenmis sayida sigaray: tek tek paketlere veya
paketlere paketlemek icin paketleme ekipmanimi temsil eder. Daha spesifik olmak
gerekirse, paketleme ekipmani (P), bir paketin paketlenmesi veya paketlenmesi veya
tipik olarak yaklasik 20 ila 30 sigaranin tek tek paketlere veya paketlere doldurulmasi

icin yapilandirnlmistir.

Sekil 2'ye atifta bulunularak, Bu 6zel diizenlemenin sistem (1)'i, tampon bélgesi B'den
paketleme ekipmanina (P) bir tasima volu (4) boyunca sigaralarn (3) tasimak veya
tasimak icin bir aktarma tertibatimi (2) icerir. Ayrica, sistem (1), sigaralarin (3) bir
veya daha fazla sensdrle (7) bireysel olarak incelenecegi veya analiz edildigi, tasima

yolunda (4) bir denetim bélgesini (6) tanimlayan bir denetim tertibati (5} icerir.

Bulusa goére tampon bolgesi B ve paketleme ekipmam (P) arasindaki tasima yolunda
(4) denetim cihazimin (5) yeri &zellikle avantajhdir. Tampon bélgesi B'nin
kullanilmastyla, sistem (1), sigara (3) tiretildiginde ve inceleme cihazi (5) vasitasiyla
degerlendirildiginde, belirli bir siirenin veya bir zaman araliginin saglanmas igin
tasarlanabilir. Omegin, sistem (1), sigara (3) Giretimi arasinda ve muayene cihazi (§)
vasitasivla test edildiginde veya degerlendirildiginde, en az yaklasik 5 dakikalik bir
siire ve tercihen yaklagik 5 ila 20 dakikalik bir zaman aralig1 veya gecikme saglayacak
sekilde tasarlanabilir. Tampon bélgesi (B) tipik olarak 'ilk giren ilk cikar' esasina gbre

¢alistig1 i¢in, tampondaki (B) zaman gecikmesi dogru bir sekilde tahmin edilebilir.
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Sensor veya sensorler (7), kontrol bélgesinde (6) halihazirda bulunan veya ge¢mekte
olan, sigara (3) icinde bulunan bir pelet veya kapsiil gibi bir nesnenin (8)
mevcudiyetinin ve / veya durumunun uzaktan algilanmas: igin arzu edilir sekilde
yapilandinilmastir. Sensor (ler) (7), yogunluk sensoriiniin, nem sensoriiniin, ultrason
sensdriiniin, termal sensOriin veya kapasitans sensdriiniin herhangi bin veya daha

fazlas: olabilir.

Cizimlerden $ekil 2'ye atifta bulunularak, bu ozel diizenlemedeki tagima aracinin (2),
bir dizi sigaray1 (3), tasuma yolu boyunca asag dogru bir yénde siki bir sekilde almak
ve tasimak icin aralarinda bir bosgluk tanimlayan karsilikli olarak diizenlenmis iki
sonsuz kayis tahrigine (10) sahip olan bir birinci nakil (9) icerir. Bu birinci nakil (9),
sigaralan (3), Sekil 3'te de gorildiigii gibi, sigaralarin (3) enine ya da X eksenine

enine bir ydnde nakleder ya da nakleder.

Sekil 2'de sematik olarak ve perspektif goriiniimde $ekil 3'deki diizenlemenin daha
diisiik bir kismuni1 gésteren ¢izime atifta bulunuldugunda, her bir sigara (3), ilk tasima
(9)'u terk ettiinde, nakil yolu (4) boyunca, birinci nakil ile benzer bir yapiya sahip
olan ikinci bir nakil (11)'e dogru hareket ettikleri goritlecektir. Yani, ikinci nakil (11)
aynm zamanda, tek tek sigaranin (3) aym yénde tasima yolu (4) boyunca alinmasi ve
nakledilmesi icin bir boslugu tanimlayan karsilikli olarak diizenlenmis iki sonsuz

kays tahriki (12} igerir.

Ikinci nakil (11)in kayis tahrikleri (12), birinci nakil (9)'un kayis tahriklerinden (10)
daha yiksek bir hizda calistign igin, ikinci nakildeki sigaralar (3) nakil yolu (4)
boyunca, birinci nakilde (9) sigaralardan (3) daha hizl bir sekilde nakledilmektedir ki
bu da, ikinci conta (11) tarafindan taginan her bir sigara (3) arasinda bir bosluk ya da
bosluk yaratmaktadir. Sigaralar (3) daha sonra her biri ayr1 ayr tasinir ve birbirinden
ayrilir. Sonug olarak, sigaralarin (3) her biri, ayr1 ayrt (7) sensér (ler) 1 tarafindan
incelenecek ve analiz edilecek olan ayr1 ayri denetim bolgesine (6) tasinir. Bu,

denetim cihazinin (5) giivenilirligini ve dogrulugunu 6nemli dl¢lide artirir.

Sekil 3'e aufta bulunularak, pelet veya kapsiil (8), her bir sigaranin (3) bir ug
bolgesinde diizenlenmis bir filtre elemanina (13) eklenir. Ikinci tasima (11), sigaralar

(3), ayn1 ayn inceledikleri ve / veya analiz edildikleri, sensorler (7) arasindaki ayn



10

15

20

25

30

olarak, denetim bélgesine (6) aktarir veya tasir. Ozellikle, sensérler (7), her sigaranin
(3) filtre elemanlarim (13), sigaramin uzunlamasina eksenine (X) capraz bir yonde
denetim bolgesi (6) iginde veya iginden gecirir veya analiz eder. Bu dogrultuda,
sensdorler (7) her bir kapsiilde ayn ayn kapsiil veya pelet (8) yakininda diizenlenebilir.
Sensorler (7) tarafindan gerceklestirilen denetim veya analiz, filtre elemaninda (13)
bir kapsiiliin (8) bulunmadigin1 ya da bir kapsiiliin kirldigint gdstererirse, igeriginin
filore malzemesine erken sizmasina neden olur, sigara (3) 'kusurlu' olarak kabul
edilecek veya tamimlanacak ve ambalaj ekipmanina (P) gegen sigaralarin (3) geri

kalanindan ¢ikarilacak veya ayrilacaktir.

Bu baglamda, sistem (1) tipik olarak nakil tertibatinin (2) ve kontrol cihazinin (5)
calismasint  diizenlemek i¢in bir kontrol iinitesini (gosterilmemistir) icerecektir.
Kontrol iinitesi, 6rnegin, bir mikro islemci igeren bir islemci icerebilir. Kontrol
cihazinin (5) sensorleri (7) arizali bir sigaranin tespit edilmesi durumunda, kontrol
Unitesi arizah sigaranin (4) yolundan ambalajlama ekipmanima (P) bosaltilmasi igin
bir ayirma tertibatim (gosterilmemistir) harekete gecirir. Ayirma araci, kusurlu
sigarayi, sigaralarin paketleme ekipmanina aktardigr tasima yolunun (4} disina dogru
saptirmak icin kusurlu sigaraya (dmegin, bir darbe veya hava darbesi yoluyla) bir

darbe vermek iizere tasarlanabilir.

Bulusun sistemi ile, kusurlu sigaralarin (3) ve ozellikle sizan peletlerin veya
kapsiillerin (8) saptanmasi, bir sigara (3) imalatindan en az yaklasik 5 dakika sonra
test edildiginde biiyilk dl¢iide iyilestirilir veya arttiilir. Eger bir pelet veya kapsiil (8)
kirnlmigsa, 6rnegin, kapsiilin igerigi sigaranmin (3) filtre malzemesine yayilmak igin
zamana sahiptir. Ayrica, tamponun (B) i¢indeki sigaralann (3) hiz1 ve girmeden énce.
Paketleme ekipmam (P), imalat ekipmanindaki (M) veya bunlarin c¢ikislarindan
onemli olciide daha diisiiktiir. Mevcut bulus ayrica, denetim va da analiz sirasinda,
sigara icme Uriinlerinin daha uygun bir yonelimini de kullanir. Bu sekilde, mevcut
bulusun sistemi ve yontemi bir tampon madde (B)nin bir bolgesi ve / veya bir
boéliimiinden sonra ve / veya sigara Uriinlerinin ambalajlanmasindan dnce, pahal tespit
ckipmani ve sensdrler kullamlmadan, daha etkili, daha giivenilir ve daha fazla

tekrarlanabilir bir sekilde karisabilir.

10
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Bulusun spesifik diizenlemeleri burada gosterilmis ve tarif edilmis olmasina ragmen,
teknikte uzman kisilerce, cesitli alternatif ve / veya esdeger uygulamalarin mevcut
oldugu kabul edilecektir. Ornek diizenlemenin veya ornek diizenlemelerin sadece
ornek oldugu ve herhangi bir sekilde kapsami, uygulanabilirligi veya konfigiirasyonu
sinirlama amac tasimadig takdir edilmelidir. Daha ziyade, yukandaka 6zet ve detayh
tarifname, teknikte uzman kisilerce en az bir érnek diizenlemenin uygulanmasi igin
uygun bir yol haritas: saglayacaktir, ekteki istemlerde ortaya konan kapsamdan ve
yasal esdegerlerinden ayrilmaksizin drnek bir diizenlemede tarif edilen elemanlarin
islev ve diizenlemesinde cesitli degisikliklerin yapilabilecegi anlasilmalidir. Genel
olarak, bu uygulamada, burada tartisilan spesifik diizenlemelerin herhangi bir
uyarlamasim veya varyasyonunu kapsamasi amag¢lanmistir.

Bu belgede "igcermek”, "icerme", "sahip olma”, "sahip olmak", "kapsar" ve bunlarin
herhangi bir varyasyonlar, kapsayici {vani, miinhasir olmayan) bir anlamda
anlagilmalidir, dyle ki burada anlatilan islem, yontem, cihaz, cihaz veya sistemin,
belirtilen 6zellikler veya pargalar ya da unsurlar ya da adimlar ile simirh deg@ildir, fakat
bu tiir islem, yontem, esya ya da aygitlar i¢in acikca listelenmeyen ya da bunlara ickin
olmayan diger unsurlar, ézellikler, pargalar ya da adimlar igerebilir. Ayrica, burada
kullanilan tekil terimlerinin, aksi agik¢a belirtilmedikge bir veya daha fazla anlam
olarak anlasilmas: amag¢lanmaktadir. Dahasi, "birinci”, "ikinci", "ig¢lincii”, vb.
terimleri sadece etiketler clarak kullanilir ve nesnelerinin belirli bir siralama sirasina

sayisal gereklilikler koymaya ya da yerlestirmeye yonelik degildir.

Referans Isaretlerinin Listesi
| sistem

2 tasima araci

3 sigara

4 tasima yolu

5 denetim cihazi

6 denetim bolgesi

7 sensor

8 pelet veya kapsiil

9 birinci tasima

10 birinci sonsuz kayish tahrik

11
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11 ikinci tasima

12 ikinci sonsuz kayis tahriki
13 filtre eleman:

M tiretim ekipmanlari

B tampon bolge

P paketleme ekipmani

X sigaranin uzunlamasina ekseni
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