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Sposéb oraz urzadzenie do splaszczania krawedzi keséw kwadratowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb oraz urzadzenie do sptaszczania krawedzi keséw kwadratowych
przebijanych na tuleje rurowe i przeznaczonych do produkc;ji rur walcowanych na goraco.

Znany sposob sptaszczania krawedzi kesow kwadratowych polega na zgniataniu krawedzi kesa, znajdujace-
go sie¢ miedzy dwoma matrycami o ksztatcie cylindrycznym, przez zblizenie do siebie matryc. Kierunek ruchu
matryc jest rownolegty do scian bocznych sptaszczanego kesa.

Wadq opisanego sposobu jest niesymetryczne odksztatcanie sp’faszczanyéh krawedzi kesa. Kes o przekroju
kwadratowym i zaokraglonych marozach ulega zgnieceniu w kierunku réwnolegtym do jego $cian bocznych,
przez co krawedzie i Sciany boczne staja sie wkleste. Tak uksztattowany kes nie wypetnia rwnomiernie otworu
matrycy prasy przebijajgcej, a w sSrodkowych obszarach wklestych scian bocznych wystepuja pekniecia.

Inny sposéb sptaszczania krawedzi kesow jest oparty na zasadzie Zgniatania krawedzi w matrycach.
Wynalazek ten nie przewiduje jednak sptaszczenia krawedzi kesa z réwnoczesnym nadaniem zbieznosci wzdtuz
kesa.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu i urzadzenia zezwalajacego na takie sptaszczanie krawedzi
keséw, aby kes wypetniat rownomiernie otwdr matrycy prasy przebijajgcej go na tuleje, oraz umozliwienie
réwnomiernego odksztatcenia kesa w kierunku jego przekatnych, przez co stworzy sie warunki otrzymywania
zdanego kesa, tulei o dowolnym otworze i dowolnej grubosci scianek. Cel ten zostat osiggniety dzieki temu, 2e
krawedzie kesa walcowane sg wzdtuz osi kesa symetrycznie, wzgledem ptaszczyzn przechodzacych przez
przekatne jego przekroju poprzecznego, przy czym walcowanie powoduje zbiezno$é¢ krawedzi kesa na jego
dtugosci oraz przemieszczanie si¢ kesa ruchem postgpowym w kierunku wyznaczonym przez o$ wzdtuzng kesa.
Zbiezno$¢ sptaszczanych krawedzi uzyskiwana jest w czasie walcowania kesa pomiedzy wolnoobrotowymi
walcami o przekroju kotowym ale zamocowanymi mimos$rodowo lub osiowo zamocowanymi walcami skalibro-
wanymi podobnie jak walce pielgrzymowe. Zbieznos$¢ sptaszczanych krawedzi kesa umozliwia jego centryczne
utozenie si¢ w matrycy prasy dziurujacej, ktora to matryca posiada otwér wewnetrzny o ksztatcie stozka
$cigtego i o zbieznosci kierunkowo zgodnej ze zbieznoscig sptaszczanego kesa.

Urzadzenie wedtug wynalazku ma w wymiennym korpusie zamocowane wolnoobrotowe kalibrowane walce
o osiach usytuowanych symetrycznie lub mimosrodowo w stosunku do osi wzdtuznej kesa. Regulowanie odstepu
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pomiedzy walcami dokonuje si¢ sposobami powszechnie stosowanymi. Powrét walcéw do potozenia wejsciowe-
go zapewnia mechanizm ustawiajacy o znanej -konstrukcji na przyktad sprezynowy.

Dziatanie mechnizmu ustawiajagcego polega na nagromadzeniu energii na przyktad rozciaganej sprezyny,
ktéra umozliwi po przewalcowaniu kesa powrdt walcéw do potozenia identycznego jak w momencie przed
walcowaniem, a to w tym celu aby kolejne walcowane kesy uzyskaty tg samq zbiezno$é sptaszczanych krawedzi.
Przed powrotem walcéw poza potozenie wejsciowe zabezpiecza powszechnie znane urzadzenie ograniczajace na
przyktad zapadka. ‘

Kes przepychany przez walce przy pomocy popychacza znanej konstrukcji, posiada krawedzie rownomier-
nie i symetrycznie zwalcowane, o odpowiedniej zbieznosci na dtugosci kesa. Wielkos¢ przekatnych kesa po
zwalcowaniu krawedzi okresla rozstawienie walcow w kopusie. Obwéd walcéw jest wiekszy od dtugosci kesa.

Przyktad wykonania urzadzenia wedtug wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1. przedsta-
wia uproszczony schemat usytuowania walcow w korpusie, za$ fig. 2. widok urzadzenia z przodu. Urzgdzenie ma
w wymiennym korpusie 1 zamocowane symetrycznie lub mimosrodowo wolnoobrotowe, kalibrowane walce 2,
ktérych potozenie przed walcowaniem ustala mechanizm ustawiajagcy 3. Popychacz 4, przepychajac kes przez
wolnoobrotowe walce 2 powoduje sptaszczenie krawedzi kesa przez walcowanie na wymiar zalezny od
ustawienia walcéw.

Zastrzezenia patantowe

1.Sposob sptaszczania krawedzi keséw kwadratowych, znamienny tym, ze krawedzie kesa walcowa-
ne s3 w kierunku osi wzdtuznej kesa symetrycznie wzgledem ptaszczyzn przechodzacych przez przekatne jego
przekroju poprzecznego, przy czym o$ wzd+uzna kesa nie zmienia swego potoZenia, a kes w czasie walcowania
jego krawedzi, przemieszcza si¢ ruchem postgepowym, uzyskujac odpowiednig zbiezno$é sptaszczanych krawe-
dzi.
2. Urzadzenie do sptaszczania krawedzi keséw kwadratowych, znamiene tym, Ze wwymiennym
korpusie (1) ma zamocowane symetrycznie lub mimosrodowo, wolnoobrotowe kalibrowane walce (2) ustawiane
do walcowania przez mechanizm ustawiajacy (3) oraz posiada popychacz (4).
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