(19) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK PATENTSCH RIF-'-
//]ﬁ Wirtschaftspatent ISSN 0433-6461 (11) 206 572

- ‘,, fgl:n;gtee;:ézus:tzsAbsatzldesAenderungsgasetzes Int.Cl.3 3(51) D21H 5/00
o D 21F 2/00
" G 01 N 33/48
AMT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN in der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht
(21) WP D 21 H/ 2348 333 (22)  13.11.81 (44) 010284

71 siehe (72)
72)  THIERE, UWE:MUELLER, WOLFGANG,DR. RER. NAT;RICHTER, HANS-BODO,DIPL.-ING.;
STURM, GUENTER,DIPL.-MATH.;DD;
WEBER, JOHANNES,DIPL.-ING.;DD;
{73 siehe (72}
14 'ZHIER . UWE VEB SAECHSISCHES SERUMWERK DRESDEN 8012 DRESDEN HERBERT-BOCHOW-STR.

(54) VERFAHREN ZUR IMPRAEGNIERUNG VON PAPIEREN MIT GERINGER NASSREISSFESTIGKEIT

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Imprégnierung von Papieren mit geringer
NaRreiRfestigkeit, vorzugsweise Chromatographiepapier, unter Verwendung einer
wasserundurchlassigen Stiitzbahn. Das auf der Stitzbahn aufliegende Papier wird hierbei durch
einen Spalt zwischen Auftrags- und Gegenwalze gefihrt und durch den Fliissigkeitsmantel der
schneller umlaufenden Auftragswalze erfolgt das Anspiilen der Impragnierflissigkeit in optimaler
Verteilung. Das Verfahren erméglicht die 6konomisch industrielle Fertigung unter Ausschaltung
der aus anderen Verfahren bekannten Mangel. Das Verfahren eignet sich besonders fir die
pharmazeutische Industrie zur Herstellung von Testpapieren fiir die Labordiagnostik, das
chemische Labor oder der ProzeBkontrolle.
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Impré&gnierung von Papieren mit geringer NaBreiB=
festigkeit

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Imprégnierung von Pa-
pieren mit geringer NaBreiBfestigkeit, insbesondere Chromato-
graphiepapier,

Das Verfahren ist vorzugsweise in der pharmazeutischen Indu-
strie zur Herstellung von Testpapieren fur die Labordiag-
nostik, das chemische Labor oder die ProzeBkontrolle geeignet,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bei der Imprégnierung von Papieren werden verschiedene be-
kannte Verfahren angewendet,

Ein Verfahren ist das Tauchbadverfahren, Bei diesem wird das
zu impragnierende Papier durch eine Wanne oder Bad gezogen.,
In bezug auf die Erfordernisse zur Impré&gnierung von Papieren
geringer NafBreiBfestigkeit hat dieses Verfahren den Nachteil,
daB sich das Papier zu lange in der Imprégnierflissigkeit be=
findet und beim Weitertransport zerreiBt,

Ein weiteres Verfahren ist das Ansprihverfahren, bei dem die
Imprégnierflissigkeit mittels Sprihdisen auf das zu imprég-
nierende Papier aufgebracht wird,

Dieses Verfahren hat den Nachteil, daB die'gleichméBige vere
teilung der Imprégnierfliissigkeit auf dem Papier nicht im=
mer gewdhrleistet ist, _

Eine weitere Moglichkeit begteht darin, daB Papiere mit ge-
ringer NaBreiBfestigkeit in Bégen, z. B, von 58 x 58 cm, im
Labor in Schalen imprégniert werden und im Labortrocken-
schrank bei maximal 50° C getrocknet werden,

Mit diesem Verfahren ist eine groBRtechnische Fertigung nicht
méglich,
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Ziel der Erfindung ist es, die Mangel der beschriebenen Ver-

Ziel der Erfindung

fahren zu beseitigen und eine o6konomische industrielle Ferti=
gung zu ermoéglichen,

Darlegung des Wesens der Erfindung _

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren zur
Imbrégnierung von Papieren mit geringer NaBreiBfestigkeit zu
entwickeln, daB der geringen NaBreiBfestigkeit entgegen=
wirkt, eine homogene Verteilung der Impréagnierflissigkeit
'gewdhrleistet und eine dkonomische gilinstige industrielle Fer=-
tigung erméglicht,

Die Aufgabe wird bei einem Verfahren zur Imprégnierung von
Papieren mit geringer NaBreiBfestigkeit erfindungsgema® da=~
durch gelost, daB saugfahige Papiere, vorzugsweise Chromato=
graphiepapier, auf einer wasserundurchlédssigen Statzbahn in
Anspiilverfahren mittels einer schnellaufenden Auftragwalze
mit der Impréagnierfliissigkeit in Kontakt gebracht werden.
Dabei wird die Papierbahn von der Vorratsrolle auf die St{itz=
bahn tberfihrt und mit dieser zusammen durch den Spalt zwi-
schen Auftrags- und Gegenwalze gezogen, Durch die hdhere Ge- .
schwindigkeit der Auftragwalze entsteht ein in sich ge- '
schlossener Flissigkeitsmantel auf der Walze, welcher an die
Papierbahn angesplilt wird, AnschlieBend wird das Papier zu=
sammen mit der Stlitzbahn in einen Trockenkanal gefiihrt, bei
einer maximalen Oberflachentemperatur von ca,. 70° ¢ getrock=
net und abschlieBend auf eine Sammelrolle aufgewickelt. |
Das erfindungsgemaBe Verfahren hat den Vorteil, daB Papiere
mit geringer NaBreiBfestigkeit von Rolle auf Rolle imprég-
niert und getrocknet werden, wobei eine homogene Verteilung
der gelésten oder suspendierten Substanzen erreicht und eine
tkonomisch industrielle Fertigung erméglicht wird,

Ausfihrungsbeispiele

Die Erfindung wird nachstehend an einigen Ausfithrungsbei=
spielen néher erlautert,

Beispiel 1

Testpapiere zum Nachweis geringer Mengen Blut im biologischen
Material werden mit Leukofarbstoffen impréagniert, die sich

nach Zusatz spezieller “Entwicklungslésungen® unter der pseu= =
doperoxydatischen Wirkung des Hémoglobins verféarben. |

Das Chromatographiepapier wird beim Durchgang im Spalt‘zwi-
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schen Auftrags- und Gegenwalze mit einer Lésung, die z, B,
o~Tolidinhydrochlorid als Leukofarbstoff enthalt, angesptlt,
Das Verhéltnis zwischen Umfangsgeschwindigkeit der Auftrags-
walze und der Bahngeschwindigkeit betrégt etwa 3,2 : 1 und
gewdhrleistet eine optimale Verteilung der Imprégnierfliissig=-
keit im Papier, Die anschlieBende Trocknung wird bei einer
Umgebungstemperatur von ca. 120° C und einer Oberfléichen-
temperatur von maximal 50° ¢ vorgenommen,

Beispiel 2

Die Behandlung des saugféhigen Papieres geringer NaBreiB-
festigkeit erfolgt wie im Beispiel 1, aber es wird mit einer
Zuckerlésung imprégniert, Die Oberfléchentemperatur bei der
anschlieBenden Trocknung darf maximal 70° C betragen,

Die mit der Zuckerldsung oder sogenannten Thermocoloren im-
pragnierten Papiere verwendet man als Sterilisationsindie
‘katoren zum Nachweis einer ordnungsgemdB durchgefiihrten Heif~
luftsterilisation, Nach Einwirkung einer definierten Tempera-
tur oder Warmemenge verférben sie sich in charakteristischer
Weise und gestatten z, B, im Vergleich mit einer speziellen
Farbskala den Nachweis oder die halbquantitative Messung der
stattgefundenen Einwirkung einer Temperatur oder Warmemenge,
Beispiel 3

Das saugféhige Papier geringer NaBreiBfestigkeit wird wie im
Beispiel 1 behandelt, Als Imprégnierfliissigkeit wird eine
speziell dafiir kultivierte Sporensuspension, z. B, Bao,
stearothermophilus verwendet und anschlieBend bei einer Ober-
flachentemperatur von ca. 40° ¢ getrocknet,

Diese Papiere verwendet man als biologische Sterilisations-
indikatoren., Sie werden im Autoklaven dem zu sterilisieren-
den Gut beigelegt und anschlieBend in Giblicher Weise mit Kul-
turmedien inkubiert, wobei keine Vermehrung mehr auftreten
darf,

- Beispiel 4

Die Behandlung des saugfdhigen Papieres geringer NaBreiBfestig-
keit erfolgt wie im Beispiel 1, Es wird mit einer Losung aus
Glucoseoxydase, Peroxydase und o-Tolidin als Imprégnier-

flissigkeit getrankt und bei maximal 40° C Oberflachentempera-
tur getrocknet,

Es eignet sich als Schnelltest fir den Nachweis von Zucker
im Hgrn. Durch die Verwendung anderer Substanzen ist die quanti.
tative oder halbquantitative Bestimmung weiterer klinisch-
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Erfindungsanspriiche

1.

2,

3.

4,

5.

Verfahren zur Imprégnierung von Papieren mit geringer NaB-
reiBfestigkeit, vorzugsweise Chromatographiepapier, unter
Verwendung von Imprégnierlésungen oder =suspensionen, da=-
durch gekennzeichnet, daB das Papier auf einer wasserun-
durchlédssigen Stiitzbahn transportiert und mittels einer
schnellaufenden Auftragswalze im Anspﬁlverfahren mit der
Impréagnierlésung oder =-suspension in Kontakt gebracht und
anschlieBend in einem Trockenkanal bei einer Umgebungs-
temperatur {iber 100° C und einer Oberflachentemperatur
bis ca. 70° C getrocknet wird,

Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB als
Imprégnierflissigkeit die Losung eines Leukofarbstoffes,
der zum Nachweis geringer Mengen Blut in organischen Sub~
stanzen dient, verwendet wird,

Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB als
Imprégnierflissigkeit Lésungen oder Suspensionen von Sub-
stanzen verwendet werden, die sich nach Einwirkung einer
definierten Temperatur oder Warmemenge in charakteristi=
scher Weise verfarben,

Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB als
Impragnierfliissigkeit spézielle Sporensuspensionen vere
wendet werden, die als biologische Indikatoren bei der
Sterilisation Anwendung finden,

Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB als
Impragnierflissigkeit Lésungen oder Suspensionen ver-
wendet werden, die zur Ausfithrung chemischer oder bio~
chemischer Tests dienen,
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