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Anwendungscebiete der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zu selbsttdtigen
Kompensation des Abrichtbetrasges an Schleifmaschinen, insh.
an automatisch gesteuerten AuBlenrundschleifmaschinen, Durch
derartige Einrichtungen wird der am Abrichtgerdt fest ein-
gestellte Abrichtbetrag ausgeglichen, indem der Schleif-
spindelstock um den gleichen Betrag zugestellt wird. Eine
weltere Anwendung ist auch an Maschinen mit hydraulischer
Werkzeugzustellung moglich, bel denen z. B. durch Abnutzung
von Werkzeugen entstechende MaBabweichungen kompensiert wer-
den mlissen,

Charakterliastik der bekannten technischen LZsunzen

Es sird Klinkcnschaltwerke bekannt, bei densn die Zustellung
am Abrichtgerdt und an der Kompensationseinrichtung Uber
gleichwertige Klinkenschaltwerke erfolgt. Mit diesen Einrich-
tungen wird der Schleifscheibenschwund bei jedem Abrichtvor-
gang selbattdtig koempensiert, indem der durch das Abrichtge-
rit gegebene Zustellbetrag durch ein gleichwertiges auf die
Zustellspindel wirkendes Klinkensc¢haltwerk ausgeglichen wird,
Beide Schaltwerke sind hierbei auf gleiche Teilwege einge-
stellt.

Der Nachteil der Klinkenschaltwerke besteht darin, daB sie
von Natur aus gestuft arbeiten und somit Zeitverluste durch
nicht optimal angepaSte Zustellwege auftreten. Weitere Nach-
teile treten dadurch auf, daB eine stufenlose Korrektur des
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Kompengationsbeirages nicht moglich ist. Eine Korrektur des
eingestellten Komponsaticnasbetrages ergibt sich z.B. aus derxr
von vornherein nicht festlegbaren Abnutzung des Abrichtwerk-
zeuges. Veiterhin ist eins Kompensationseinrichtung bekannt,
deren hydraulischer Zustellzylinder liber eine Hydrauliklei-
tung mit parallel dazu angeordnetem Riickschlagventil und
einer Dogiereinrichtung, bestehend aus Dosierzylinder und
Dosierkolben mit Kclbenstange, in Verbindung steht., Die Kol-
benstange greift in eine der verschieden tiefen Ausnehmungen
des Vahlschalters ein. Das Volumen, das die GroBe des Rlick-
stellweges des Verkzeugschlittens bestimmt, ist mittels des
VWeges des Dosilerliclbens festlegbar, In einer weiteren Aus-
bildung besitzt der Dosierkoclben eine Mittelbochrung mit

Schraubtrieb zur stufenloszen Verstellung der Hubbegrenzung.

Der Nachteil diesexr Kompensiereinrichtung besteht darin, daB
gie flir passive lleBateuerungen nicht anwendbar ist, da unbe-
dingt das AbschaltmaB einer aktiven Mellsteuerung bendtigt
wird, Durch die hydraulische Kopplung beider Kolben tritt
eine Kompression in der Hydraulikleitung auf, die zu Volumen-
verlusten und somit zu MaBabweichungen im KompensationsprozeB
fiihrt. Diese Kompensiereinrichtung ist auiderdem relativ auf-
wendig, da sich der Dosierkolben jeweils um den gleichen Zu-
stellbetrag bewegen mufi,

Ziel der Erfindunz

Ziel der Erfindung 1ist es, mit einfachen Mitteln eine funk-
tionssichere Kompensiereinrichtung zu schaffen, mit der die
genannten Méngel beseitigt werden und die durch die HNdglich-
keit einer optimalen Einstellung einen hohen Gebrauchswert
aufweist.,

Darle~ung des Vegsens der Exfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine hydraulische Kompensier-
cinrichtung mit stufenloser Trendkorrektur fiir sktive und
passive MeBsystems zu schaffen, die eine Abnutzung des Ab-
richtwerkzeugea erfaBbar macht.

Merkmal der Exrfindung
Erfindungsgemil wird die Aufgabe dadurch geltsi, dal ein mit

Bydraulikanschlu3 versshener Kempsnsierzylinder einen beweg-
lich angeordnasten Kompsensierkolben trégt, dsssen Kolbenstange
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mit einem im Zustellzylinder angeordneten Zustellkolben in

Wirkverbindung steht. Dies kann indirekt oder direkt erfol-
gen, Zur Einstellung des Kompensierbetrages und zur Trend-

korrektar ist am Kompensierzylinder zur Hubbegrenzung des

Kompenasierkolbens ein stufenlos verstellbarer Anschlag an-
geordnet,

Ausfiihrunggbeisniel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
néher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1 REin Geh#use mit Zustell- und Kompensationskolben
im Schnitt.

Fig. 2 Ein Schema der hydraulischen Steuerung geméfl der
Erfindung.

Wie in Fig. 1 dargestellt, befindet sich in einem Geh&use 1
ein Zustellzylinder 2, in dem ein Zustellkolben 3 mit einer
Kolbcenstange 4 beweglich angeordnst ist. In Reihe mit dem
Zustellkolben 3 ist ein Kompensierkolben 5 in einem Xompon-
gierzylinier 6 mit einer Kolbenstange 7 angeordnet. Am Ge-
h&use 1 aind drei Hydraulikanschllizcgse 81; 82; 83; vorhanden,
die - wie in Fig. 2 dargestellt - liber Hydraulikleitungen

91; 92; 933 mit Steuerventilen 13; 14; verbunden sind, Als
Anschldge des Kompensierkolbens 5 sind ein stufenlos ein-
stellbarer Anschlag 10 und ein fester Anschlag 11 angeordnet.

In Fig. 2 iat die Anordnung des Kompensierzylinders 6 im hy-
draulischen Steuersystem dargestellt, wobei zwischen einer
Druck- und Ricklaufleitung 12 urd den Hydraulikanschllssen
81; 82; die Hydraulikleitungen 91; 92 und ein Wegeventil 13
in Reihe angeordnet sind. Zwischen der Hydraulikleitung 83
und der Druck- und Rlicklaufleitung 12 ist eine Hydrauliklei-
tung $3 und ein Wegeventil 14 in Reihe angeordnet. Die Kol-
benstange 4 des Zustellkolbens 3 ist mit einer Zustellwelle
15 tiber eine Kupplung 16 verbunden.

Der Abrichtvorgang wird eingeleitet, wenn der Zustellkolben
3 seine hinteres Endstellung erreicht hat. Die Hydrauliklei-
tungen 91; 93; sind zu diesem Zeitpunkt mit Druck beauf-
schlagt, wie in Fig. 2 dargestelli. Der Zustellkolben 3 wird
durch eine Xupplung 16 von der Zustellwelle 15 getrennt. Die
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Hydraulikleitung 93 wird auf Ablauf geschaltet und da dis
Hydraulikleitung 91 mit Druck beaufschlagt ist, schiebt

der Zustellkolben 3 den Kompensierkolben 5 bis zum stufen-
los einstsellbaren Anschlag 10 zuriick. Dieser Veg ent-
spricht dem Abrichtzustellbetrag. Der Zustellkolben 3 hat
sich damit um einen dem Abrichtbetrag entsprechenden Weg
verschoben, ohns den Schleifspindelstock um den entsprechen-~
den Betrag vom Verkstiick zu entfernen. Nach dem Umsteuern
des Abrichters wird der Zustellkolben 3 durch die Kupplung
16 wieder mit der Zustellwelle 15 verbunden und die Hydrau-
likleitung 93 tiber das Vegeventil 14 mit Druck beaufschlagt.
Der Kompensierkolben 5 schiebt damit den Zustellkolben 3 und
den Schleifspindelstock um den Abrichtkompensationsbetrag
nach vorn, so daB der abgerichtete Schleifkdrper wieder sei-
ne Ausgangsstellung erreicht hat.



Exrfindungsanspriiche

1.

2.

3.

Binrichtung zur gelbstté&tigen Kompensatiom des Abrichtbe-
trages an Schleifmaschinen mit hydraulischer Zustellung
des Schleifspindelstockss, dadurch gekennzeichnet, dal ein
mit HydraulikanschluB (83) versehensr Kompensierzylinder
(6) einen beweglich angeordneten Kompensierkolben (5)
trdgt, dessen Kolbenstange (7) mit einem im Zustellzylin-
der (2) angeordneten Zustellkolbén (3) in Wirkverbindung
steht,

Binrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB am
Kompensierzylinder (€) ein stufenlos einstellbarer An-
schlag (10) angeordnet ist.

Einrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch gokennzeichnet,
daB die Koltenstange {(7) des Kompecnsierkolbens (5) nmit
dem Zustellkolben direkt oder indirekt in Wirkverbindung
steht.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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