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Ekstrudering af hulfibermembraner
Sammendrag

1664-90

En polymer, porgs hulfiber (21) fremstilles ved opvarmning af en
blanding af en termoplastisk polymer og et oplgsningsmiddel til en tem-
peratur og i et tidsrum, som er tilstrakkeligt til, at polymeren og op-
losningsmidlet kan opleses indbyrdes, hvorefter den smeltede blanding
indferes i et ekstruderingshoved, som er egnet til at forme hulfiberen.
Den dannede fiber afkales derefter i ekstruderingshovedet til en sidan
temperatur, at ikke-ligevagts vaske-vaskefaseseparation finder sted til
dannelse af en bikontinuert matrix af polymeren og oplgsningsmidlet, sa-
ledes at polymeren og oplesningsmidlet danner to sammenblandede separate
faser med stort grensefladeoverfladeareal. Oplesningsmidlet fjernes der-
efter fra polymeren.

Ekstruderingshovedet til dannelse af ovennazvnte polymere, porgse
hulfiber har et langstrakt legeme (17,18), som afgranser en aksial pas-
sage (11) til optagelse af et lysningdannende fluidum (14) og en fagrste
ringformet passage (12) udenom til optagelse af den smeltede blanding
(15), af hvilken hulfiberen (21) dannes. En anden ringformet passage
(13) ligger radialt uden for den ferste ringformede passage (12} og op-
tager et belagningsfluidum (16). En tredie ringformet passage (19) opta-
ger et kalefluidum og har midler (20) til at lede kelefluidet mod belzg-
ningsfluidets (16) udvendige overflade. Det porsse polymere fibermateri-
ale fremstillet ved ovennazvnte fremgangsmade har en kniplingsagtig eller
tridagtig struktur bestdende af mange polymerstrenge, der er forbundet
med hinanden pa steder i indbyrdes afstand langs hver streng.

Opfindelsen angdr en fremgangsmidde, et ekstruderingshoved, et anlag
og et porgst polymermateriale.
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