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Walek do nawijania niedoprzedu

1

Przedmiotem wynalazku jest watek do nawija-
nia niedoprzedu, stanowigcy korpus rurowy ze
zlobkami wzdluznymi na swej powierzchni zew-
netrznej, stosowany w zgrzeblarkach walkowych.

Znane walki do nawijania niedoprzedu majg na
swych koncach tarcze oporowe, kt6érych zadaniem
jest zabezpieczenie przed poosiowym przesuwa-
niem sie skrajnych krgzkéw niedoprzedu. Wadag
tych walkéw jest to, ze ich tarcze oporowe elimi-
nujg mozliwo§é stosowania wspéipracujacych z ni-
mi wzdluznych watk6w nawojowych oraz unie-
mozliwiaja mechaniczne usuwanie resztek niedo-
przedu. Obsluga zgrzeblarki staje sie¢ trudna
i ucigzliwa, a jej sprawno$§¢é i wydajno$é jest sto-
sunkowo mala. )

Celem wynalazku jest ulatwienie obstugi zgrzeb-
larki watkowej oraz zwiekszenie sprawno$ci jej
dzialania, a zadaniem — opracowanie takiego wat-
ka do nawijania niedoprzedu, ktéry nie bedzie
mial tarcz oporowych, a skrajne zwoje niedoprzedu
nie beda sie z niego zsuwaly.

Zgodnie z wynalazkiem watek do nawijania hie-
doprzedu ma na powierzchni swych koncowych
odcinkéw w odlegloSci okolo 50 mm od koncéw
otwory. Waltek do nawijania niedoprzedu sklada
sie z trzech odcinkéw o jednakowych S$rednicach
zewnetrznych. W korpusie watka sg osadzone 13-
czace tuleje, ktérych $rednice zewnetrzne sa
mniejsze, przy czym tuleje te sg potaczone z kor-
pusem rurowym za pomocg Kkleju lub gwintu

84 522

10

15

20

25

: 2
w jedng catofé. W Sciankach 1gczacych tulei, kt6-
re stanowia koncowy odcinek walka do nawijania
niedoprzedu znajduja sie co najmniej dwa przeciw-
legle rzedy prostokatnych otwor6w. Osie symetrii
tych otworéw leza w wyobrazalnych plaszczyznach
poprzecznego przekroju watka.

W tulei zewnetrznej nasunietej na laczacg tu-
leje, ktéra réwniez stanowi koncowy- odcinek wal-
ka do nawijania niedoprzedu znajdujg sie co naj-
mniej dwa okienka z sfazowanymi krawedziami.
Okienka te pokrywaja sie z otworami lgczacej tu-
lei wewnetrznej i maja taka wielkosé, ze w kaz-
dym z nich mie$ci sie caty rzad otworéw w lacza-
cej tulei. Tuleja zewmetrzna, stanowigca konicowy
odcinek walka jest wzgledem 1ljczgcej tulei obro-
towa.

Wewnatrz koncowych odcinkéw watka do nawi-
jania niedoprzedu w 1aczacych tulejach sa osa-
dzone sworznie z kolnierzami-oporowymi i z czo-
pami do lozyskowania walka. Obrotowa tuleja
zewnetrzna, zaleznie od jej ustawienia, albo zasta-
nia rzedy otwor6w w laczacej tulei albo je odsta-
nia, dzieki czemu krancowe krazki niedoprzedu,
albo sg zaciskane albo zwalniane. '

Innym rozwigzaniem watka do nawijania niedo-
przedu wedlug wynalazku jest jednoczeSciowy
watek stanowigcy korpus rurowy ze zlobkowang
powierzchnig zewnetrzna, ktéry ma na powierz-
chni swych koncéw, w odlegloSci okoto 50 mm
prostokgtne otwory o szeroko$ci 8 mm i diugoS$ci
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30 mm, a wewnatrz tych koficowych odcinkéw sa
‘osadzone zamki do podnoszenia skrajnych kraz-
k6w niedoprzedu. Zamek do podnoszenia skrajnych
krazk6w niedoprzedu stanowi sworzen 6 ryflowa-
nym kolnierzu oporowym, mimosrodowa tuleja oraz
trzpien, ktbérego zeby majg ksztalt eliptycznych
krzywek. Wszystkie te czeSci sa ze sobg polgczone
za pomocg §ruby i otworu z gwintem znajduja-
cym si¢ zaréwno w trzpieniu jak i w sworzniu
oraz za pomocg wpustu i wypustu znajdujacych
sie na czolowych powierzchniach sworznia
i trzpienia.

. Zamki do podnoszema skrajnych krazkéw nie-
doprzedu sg osadzone w otworach w obu koncach
walka tak, ze osie .symetrii zebéw trzpienia znaj-
duja sie w tej samej wyobrazalnej plaszczyznie
' poprzecznego przekroju watka co osie symetrii
otwor6éw. Przez odpowiednie przekrecenie koinie-
rza sworznia i dzigki mimo$rodowemu osadzeniu
zamka wzgledem osi walka, zeby trzpienia albo
znajduja sie w otworach watka albo sg z nich
wyprowadzone, a tym samym skrajne krazki nie-
doprzedu albo sg zaciskane albo zwalniane. Na
koficach watka w kolnierzach sworzni sg osadzo-
ne czopy lozyskujace.

Wynalazek jest wyjaSniony w przykladme wy-
konania, uwidocznionym na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia walek do nawijania niedoprze-
du, w widoku z boku, fig. 2 — walek z fig. 1
w przekroju, fig. 3 — fragment walka z fig. 1
w przekroju, fig. 4 — tuleje z okienkiem w wido-
ku z boku, fig. 5 — inne rozwigzanie watka do
nawijania niedoprzedu w widoku z boku, fig. 6 —
walek z fig. 5 wprzekroju, a fig. 7 — czeSci skla-
dowe zamka do podnoszenia skrajnych krazkéw
niedoprzedu w widoku z beku.

Jak pokazano na rysunku w korpusie rurowym
1, majagcym na powierzchni Zlobki wzdluzne, sg
osadzone trwale w obu jego koncach lgczace tu-
leje 2. Kazda lgczgca tuleja 2 ma na swej $cianie
wyciete co najmniej dwa przeciwlegle rzedy otwo-
6w 3, z ktérych otwér skrajny znajduje sie w. od-
legloSci okolo 50 mm od kofica waltka. O§ symetrii
kazdego otworu lezy w plaszczyZnie poprzecznego
przekroju walka.

Kazdy z tych otwor6w ma 8 mm szerokoSci
i 30 mm dlugosci. Na wolnych koricach tulei 2 sg
osadzone obrotowo tuleje 4 (fig. 1, 2 i 4), wykona-
ne z takiego samego materialu jak korpus ruro-
wy 1. W kazdej tulei 4 znajdujg sie okienka 5
z sfazowaniami 6 usytuowane naprzeciwko otwo-
réw 3. Wielko§¢ okienek 5 jest taka, ze mieSci sie
w nich caty rzad otworéw 3 lgczgcej tulei 2. Wa-
tek do nawijania niedoprzedu zamykajg na obu
jego konicach sworznie 7 z kolnierzem i czopem 8,
przy czym koinierz sworznia 7 stanowi zewnetrzne
ograniczenie tulei 4. Przy osadzeniu watka na
zgrzeblarce, tuleje 4 sg tak ustawione, ze otwory
3 pozostaja odsloniete.

Niedoprzed jest nawijany na obracajgcy sie wa-
lek. Krazki skrajnych niedoprzedéw nawijane sg
na tuleje 4 w polozeniu naprzeciwko otworéw 3

[}

i dzieki temu otrzymuja wystarczajace zabezpie-.

czenie przed osiowym przesuwem. Resztki niedo-
przedu moga byé bez trudu odsunigte recznie,
a przez obr6t tulei 4 cze§é sfazowana 6 okienka 5
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podnosi niedoprzed z otworéw 3 i doprowadza go
na powierzchnie watka.

Walek do nawijania niedoprzedu uwidoczniony
na fig. 5 i 6 stanowi znany korpus rurowy 1, zao-
patrzony na swej powierzchni w zlobki wzdluzne.
W Sciance na obu koncach korpusu rurowego 1,
w odleglosci okoto 50'mm od koncéw sg wyciete
po cztery réwnolegle wzgledem siebie otwory 3
z wewnetrznym wylotem 20. Otwory 3 majg sze-
roko§¢ ré6wng 8 mm i dlugo$é 30 mm. W Kkorico-
wych odcinkach rurowego korpusu 1 sg osadzone
zamki ryglujgce (fig. 6 i 7). Kazdy z tych zamkéw
ma sworzen 9 z przestawnym ryflowanym kotinie-
rzem, w ktérym jest zamocowany centrycznie czop
8. Sworzenh 9 zawiera na swej czoltowej powierz-
chni wyciecie 12. Wewngtrz korpusu rurowego 1
jest mocno zakotwiczona za pomocg $§ruby mocu-
jacej 15 mimoSrodowa tuleja 13, ktéra uruchamia
sworzen 9. Ruch obrotowy jest ograniczony wow-
czas, kiedy prowadzaca $ruba 14 ma wyznaczony
w rowku prowadzgacym 10 odpowiedni kgt obrotu.

W otworze gwintowanym 11 sworznia 9 jest osa-
dzony za pomoca laczgcej Sruby 19 trzpien 16.
Trzpien ten jest zabezpieczony przed obrotem za
pomoca wypustu 18, ktéry jest osadzony w wycie-
ciu 12 sworznia 9. Na trzpieniu 16 znajdujg sie
lezace obok siebie cztery zeby 17 w ksztalcie elip-
tycznych krzywek. Przy zakladaniu watka do na-
wijania niedoprzedu na zgrzeblarke, zeby 17 przez
odpowiedni obrét kolnierzem sworznia 9 sg wy-
prowadzone z otworéw 3 korpusu 1 wskutek czego
otwory te pozostaja otwarte. Krazki niedoprzedu
sg formowane réwniez za pomocg watka nawija-
jacego oraz za pomocg tego walka sg nawijane,
przy czym niedoprzed nawiniety na krazek weciska
sie w otwory 3 wskutek czego wyeliminowany
jest poosiowy poélizg s}xrajnych krazkéw.

Usuwanie resztek niedoprzedu odbywa sie recz-
nie, gdy zeby 17 zostaly wprowadzone w otwory
3, jak to uwidoczniono na fig. 6. Ryflowany kot-
nierz sworznia 9 obraca si¢ az do oporu $ruby
prowadzacej 14 w rowku 10. Sworzen 9 obraca sie
razem z poitgczonym z nim trzpieniem 16, w mi-
mosrodowej tulei 13, skutkiem czego zeby 17 s3
wprowadzane §lizgowo poprzez wyloty 20 do otwo-
ré6w 3, a tym samym niedoprzed zostaje z tych
otworéw Wypchniety i wyprowadzony na powierz-
chnie walka.

Zastrzezenia patentowe

1. Watek do nawijania niedoprzedu stanowigcy
korpus rurowy ze zlobkami wzdluznymi na swej
powierzchni, stosowany w zgrzeblarkach walko-
wych, znamienny tym, ze w korpusie rurowym (1)
ma osadzone obustronnie igczgce tuleje (2), posia-
dajagce w .odlegloSci okoto 50 mm od koficow:
w swych Sciankach co najmniej dwa przeciwlegle
rzedy prostokatnych otworéw (3), ktérych osie sy-
metrii lezag w plaszczyznach poprzecznego przekro-
ju watka, a na 1lgczace tuleje (2) sga nasuniete
obrotowo tuleje (4) z okienkami (5), ktérych $red-
nica zewnetrzna jest taka sama jak korpusu ru-
rowego (1), przy ‘czym 1lgczgce tuleje (2) sg na
swych koncach zamkniete za pomocg sworzma (Y]
z kolierzem i czopbéw (8).

2. Watek wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
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ilo§é okienek (5) w tulejach (4) i ich ustawienie
jest zalezne od iloSci rzedéw otworéw (3) i ich po-
lozenia na obwodzie 1gczgcej tulei (2), za§ wiel-
ko$é okienek (5) odpowiada wymiarom calego rze-
du otwordéw (3), przy czym boki okienek (5) maja
sfazowanie (6).

3. Waltek do nawijania niedoprzedu stanowigcy
korpus rurowy ze zlobkami wzdluznymi na swej
powierzchni, stosowany w zgrzeblarkach walko-
wych, znamienny tym, Ze korpus rurowy (1) na
obu jego koncach jest zaopatrzony w zamki do
podnoszenia skrajnych krazkéw niedoprzedu, za$
w odleglo$ci okoto 50 mm od jego koncéOw ma
réwnolegle wzgledem siebie otwory (3), ktérych
osie symetrii lezg w ptaszczyznach poprzecznego
przekroju watka, a szeroko§¢ ich wynosi 8 mm
i dlugo$é 30 mm.
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4. Watek wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
zamek do podnoszenia skrajnych krazkéw niedo-
przedu stanowi sworzen (9) o ryflowanym kolnie-
rzu z osadzonym w nim czopie (8), mimoSrodowa
tuleja (13) oraz trzpiei (16) zaopatrzony w zeby
(17), ktére majg ksztalt eliptycznych krzywek,
przy czym sworzen (9) jest ulozyskowany obroto-
wo w mimoSrodowej tulei (13) i jest ograniczony
przez prowadzacy rowek (10), w ktéry wpuszczo-
na jest Sruba (14), za§ trzpien (16) jest polaczony
ze sworzniem (9) za pomocg $ruby (19) oraz wy-
ciecia (12) w sworzniu (9) i wypustu (18) w trzpie-
niu (16).

5. Watek wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
kazdy otwér (3) znajdujgcy sie w korpusie ruro-
wym (1) ma na dwéch swych bokach wyloty (20)
ukierunkowane od zewnatrz do wewnatrz.



84 522

LT
2
~3

Fig. &

RSW Zakl. Graf. W-wa, Srebrna 16, z. 420-76/0 — 125420 egz.
Cena 10 zt
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