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Dotychczasowy sposéb wyrobu plyt azbesto-
wo-kauczukowych wzmocnionych wewnetrzng
metalows siatka polegal na obustronnym powle-
kanju siatki uprzednio wymieszang masg. Po-
wlekanie to odbywalo si¢ w mniejszych zakla-
dach przemyslowych przez reczne okladanie
slatki, w wiekszych za$ zakladach ma specjalnie
przystosowanym urzgdzeniu o duzym obrysiu,
skladajgcego sie z mechanicznej powilekarki, pie-
ca suszarniczego, nozyc do rozcinamia powleczo~
nej i wysuszonej taémy oraz prasy do prasowa-
nia i wulkanizowania przecietych plyt. Przy po-
wyzszym sposobie stosowano masg stanowigca
mieszanine pylu azbestowego, grafitu mielonego,
przyspieszaczy wulkanizacyjnych oraz kleju
kauczukowego.

Wspomniane reczne powlekanie nie zapewnia-
lo réwmnego rozsmarowywania masy, wskutek
czego przewalcowame plyty wykazywaly sfaldo-
wania, powstale wskutek mnieréwnomiernego
zgniptu materialu oraz rézng twardo§é w réz-

nych miejscach powierzchni . plyty, natomiast
powlekane siatki ma mechanicznej powleloajrce
wymagalo zastosowania duzych i kosztownych
maszyn, przy czym nie pozwalalo ma wykony-
wanle malych serili plyt w pelnym asortymencie
réznych gruboéci i réznych gatunkéw.
Niedogodnoéci te usuwa spos6b wyrobu plyt

" azbestowo-kauczukowych wzmocnionych siatkg,

stanowigcg przedmiot miniejszego wymalazku,
polegajacy na tym, Ze mase azbestowo-grafito-
wo-kauczukowg wykonang badZ z pyh, badz
tez z wlbkien azbestowych, po dokladnym jej
wymieszaniu i wygnieceniu przetlacza sie pod
ci$nieniem przez dysze o prostokatnym plaskim
przekroju, otrzymujac w wymniku odpowiedniej
grubodci i szerokoécd tasme, w ktérej przy prze-
plywie hydraulicznym masy przez te dysze wlék-
na azbestowe ukladajgq sie w tej tasmie swymi
dlugo$ciami w kierunku przeplywu. Otrzymane
w ten sposéb plastyczne taémy uklada sie jedne
obok drugich ma rozpostarta plaszczyzne siatki



metalowej tprzednio posmarowanej kléjem. Po
zakonczenitn ukladania jednej strany calo$é od-

wraca sie siatkg do gbry i w ten sam sposéb

uklada sie drugq strome tej siatki, przy czym
tadémy -na tej drugiej stronie uklada sie w kie-
runku przestawionym o 80° w etosunku do
taém ulozonych ma pierwszej stronie siatki. Po
przeschnieciu tak utworzonej plyty poddaje sie
jg walcowaniu lub prasowaniu.

Wynalazek jest blizej wyjasniony w oparciu
o rysunek, na ktérym fig. 1 przedstawia sche-
matycanie znang wytlaczarke do wyrobu tasm,
fig. 2 — widok z géry jednej strony plyty cze-
$clowo wykonanej wedlug wynalazku, fig. 3 —
widok drugiej strony plyty, fig. 4 — przekrdj
poprzeczny tasémy, wytlaczanej za pomoca Wy-
tlaczarki wedlug fig. 1 wykomang wzdluz linii
A—A na fig. 1, fig. 5 — przekréj wzdluz linii

B—B mna fig. 2, wreszcle fig. 8 — przekréj po--

przeczny tasmy wadluz linii C—C mna fig. 3.

Po napelnianiu znanej wytlaczarki 3 (pokaza-
nej schematycznie w przekroju podluznym na
fig. 1) odpowiednia masa, formuje si¢ przez wy-
tlaczanie dysza 6 ta$me 1 o przekroju prosto-
katnym, (fig. 4). Wytloczong tasme 1 o odpo-
wiedniej dlugoécl uklada sie na siatce 2, po u-
przednim powleczeniu jej klejem. Po ulozeniu
pionowo taémy 1 uklada sie¢ obok niej drugg
takg samg taéme, az do pokrycia calej po-
wierzchni siatki 2 przyleglymi do siebie tasmami
1. Nastgpnie caloéé odwraca sie siatkg 2 do g6-
rylnadmga;]ejstxmemkbdasdewtmsam
sposéb dalsze tasmy 1, z tym jednakze, aby ich

« kierunek by! prostopadly do kierunku plyt 1

ulozonych ma pierwszej stromie slatki 2. Tak
otrzymana plyte
przeschnigciu, poddaje sie¢ walcowaniu hib pra-
sowaniu.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na duze

tadmowo-siatkowa, po Jej

zmmniejszendie nakladéw inwestycyjnych ma urzg-
dzenia produkcyjne, pozwala ma wykonywa-
nie malych serii plyt réznej gruboéci i réimych
gatunkéw, w pelnym asortymencie, umozliwia
wykonywanie ptyt dowolnych wymiaréw, co
wplywa ma zmniejszenie tilo$ci odpadkéw przy
wykrawaniu z niej uszczelnien, przy czym ply-
ta otrzymana sposobem wedlug wymnalazku po-
slada jednakowg twardoéé na calej jej powierz-
chni, a ponadto wytrzymato§é mechaniczna tej ply-
ty jest macznie wieksza od znamych, dzieki pro-
stopadiemu wzgledem siebie kierunkowi wlékien
azbestowych w taémach lezacych po obu stro-
nach siatkil.

Do wyboru plyt wedlug wynalazku mozna sto-
sowaé mase o réznych rodzajach azbestu. Jako
siatkowe podloze mozna uzyé siatke stalows,
Zelazng, mosiezng lub miedziang, zaleznie od

przeznaczenia plyty.
Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu plyt azbestowo-kauczukowych
wzmocnionych siatks, znamienny tym, Ze taémy
(1) o.prostokatnym przekroju, po ich wytlocze-
niu przez dysze znanej wytlaczarki, uklada sie
jedna ‘przy drugiej z poczgtku ma jednej stronie
posmarowanej klejem siatki (2), po czym caloéé
odwraca sie i takiez tadmy (I) uklada sie obok
sleble po drugiej stronie tej siatki (2) lecz tak,
iz fderunek wulozemia tych drugich tasm jest
przestawiony o 90° w stosunku do taém wmloZo-
nych na plerwszej stromie siatki (2), po czym
caloé¢ po przeschnieciu poddaje sie walcowa-
niu lub prasowaniu,

Jadwiga Gosztowttowa
i Jan Komieczny
Zastepca Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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