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Tekstilstoff for benyttelse til fremsti;ling
av endelgse drivremmer ved kraftoverfgring.

Denne oppfinnelse vedrerer tekstilsﬁoff for benyttelse til
fremstilling av endelese drivremmer ved kraftoverfering, idet
endene skal smeltes sammen under varmé— og trykkpdkjenning, og
som er vevet av fibre eller filamenter av naturlig eller regene-
rert cellulose eller nylon eller blandinger av disse.

Under fremstillingen av slike endelese drivremmer er det
nedvendig & skjete sammen endene for en passende lengde av det
smale vevete tekstilstoff som de er fremstilt av, og det er selv-
sagt enskelig & vare istand til, nir dette trenges, & fremstille
- de endelsse remmer ut fra en materialrull eller et materiallager.
Dette har hittil vert foretatt ved remmer laget for eksempel av
naturlige eller regenererte cellulosefibre eller av spunnete fi-
bergarn eller kontinuerlig filémentgarn av syntetisk termoplast-~
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materiale sfsom nylon ved 2 klebe sammen endene av en remlengde
ved en smelteprosess, for eksempel ved hjelp av varme og trykk
som uteves fra oppvarmete trykkplater mot de overlappende eller
butt sammenstetende ender av materiallengden, idet man om gnskes
anvender en mellomstrimmel av polymermateriale som er innfert
mellom de oppvarmete trykkplater.

For & forbedre slitestyrken hos drivremmer som serlig skal
brukes ved heye dreiehastigheter, for eksempel 13.000 til 15.000
omdreininger i minuttet eller heyere, har man impreghert tekstil-
stoffet med emulsjoner av harpiksmateriale. Man har imidlertid
funnet at pd grunn av de vanskeligheter man har med & oppni en
tilfredsstillende forbindelse mellom endene pi det harpiksemul-
sjons-impregnerte tekstilstoff, har det ikke vert wmulig & frem-
stille en endeles rem ut fra lagervare nir man trengte det. Det
var ikke praktisk & markedsfere den behandlete rem i ruller, men
man mitte impregnere for hand passende lengder av remmene idet
man lot endene vere fri for impregneringsmiddel, s& at de kunne
"klebes sammen pd passende méte, for eksempel i en smelteprosess
med en innlagt strimmel av polymer.

Formdl med oppfinnelsen er & skaffe et impregnert tekstil-
stoff som kan markedsferes i bulkform, for eksempel i ruller,
hvorfra det kan avkappes enhver ensket lengde som kan omdannes
-til en endeles rem ved & klebe sammen endene pé en enkel mite.

Ifelge foreliggende oppfinnelse er tekstilstoffet impreg-
nert med en blanding, fortrinnsvis i et organisk opplesningsmid-
del, av en akrylharpiks med en nylonharpiks. Hovedkomponenten i
harpiksblandingen er akrylharpiksen. Mengden av anvendt akrylhar-
piks er mellom 5 og 10 vektsprosent av den totale opplesning og
mengden av nylonharpiks er mellom 1 og %%. De relative mengdefor-
hold mellom nylonharpiks og akrylharpiks er 1 del nylonharpiks
til 3 deler akrylharpiks. Akrylharpiksen er en homopolymer eller
en sampolymer av akrylsyreester. Det organiske opplesningsmiddel
av impregneringslzsningen er en lavere alkylalkohol, ..

N&r en drivrem best&r av eller inneholder nylon, er dette
som regel brukt i form av spunnet garn (stapelfibre), fordi man
hittil har funnet at friksjonsegenskapene for drivremmen er bedre
og klebestyrken er hzyere enn nir wan bruker et kontinuerlig fi-
lament. N&r remmaterialet er blitt impregnert i samsvar med den
fofeliggende oppfinnelse, har man imidlertid overraskende nok
funnet at remmer laget av sfledes impregnert garn av kontinuerlige
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filamenter har meget tilfredsstillende friksjonsegenskaper og
meget tilfredsstillende klebestyrke. Anvendelsen av remmer av
garn av kontinuerlige filamenter er szrlig fordelaktig under sli-
ke betingelser hvor det er tendens til & forekoume filting, det
vil 8i der hvor atmosfzren inneholder sterre mengder av dun, 1lo,
trider og liknende som kan samle seg opp pid drivremmen.

En serlig egnet impregneringskomposisjon for anvendelse i
samsvar med oppfinnelsen omfatter 500 ml metanoldenaturert sprit,
10 ml vann, 42 gram akrylharpiks ("Acronal™) 500 L, 14 gram
"Maranyl" nylonpolymer (type DA eller C109). "Maranyl" er et re-
gistrert varemerke som tilherer I.C.I. Lts.

"Acronal 500 L" er en sampolymer av butylakrylat med vinyl-
acetat i opplesning i etylacetat wed omtrentlig 40% terrstoff-
innhold. "Acronal" er et registrert varemerke som tilherer
Badische Anilin und Sodafabriken A4.G.

Den 1ille mengde vann som brukes i komposisjonen virker som
et mykningsmiddel for nylonpolymeren.

Andre akrylharpikser som kan brukes er "Acronal 4L" som er
en homopolymer av butylakrylat eller "Acronal 700 L" som er en
sampolymer av butylakrylat og vinylisobutyleter. Den sistnevnte
sampolymer brukes som en opplesning i etylacetat med 50% terr-
stoffinnhold. ' '

N&r en drivrem er vevet av kontinuerlig filamentgarn, for
eksempel nylongarn av kontinuerlige filamenter, kan impregnerings-
opplesningen ha lavere styrke enn det som er angitt foran. Iste-
denfor den nevnte impregneringskomposisjon kan det sd@ledes brukes
en tilsvarende opplesning som imidlertid inneholder 1000 ml meta-
noldenaturert sprit istedenfor 500 ml.

Det ble fremstillet endelese remmer ut fra de felgende ma-
terialer som alle ga tilfresstillende resultater med hensyn til
klebestyrken. En bomullsrem av en bredde pd 16 mm ble fremstil-
let av en varp pd 66 tréder av 30s/4 (R78,8 TEX/4) egyptisk bomull
med en veft av 32 innslag pr. 2,5 cm av 16s/2 (R 73.8 TEX/2) ame-
rikansk bomull. I det annet tilfelle ble en 16 mm rem fremstillet
av stapelfiber-nylon hvor varpen besto av 39 trider av 20s/3
(R 88.2 TEX/3) stapelnylon med 45 innslag pr. 2,5 cm i veften av
20s/3 (R -88.2 TEX/3) stapelnylon. En tredje type besto av en blan-
ding av bomull og nylon, wed 33 til 40% nylon, og var szrlig eg-
net for heye spindelhastigheter. Denne rem, likeledes av en bredde
pd 16 mm hadde 39 varptrider av 203/5 (R 88.2 TEX/3) blanding av
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nylon og bomull og 45 innslag pr. 2,5 cm av 20s/3 (R 88.2 TEX/3)
blanding av nylon og bomull. Den fjerde rem hadde en bredde pé

16 mm og ble fremstillet av et varp av 39 tréder av 12s/2 (R 98.4
TEX/2) viskose-rayon med en veft av 40 innslag pr. 2,5 cn av
12s/2 (R 98.4 TEX/2) viskose-rayon. Alle de forannevnte tekstil-
stoffer hadde en 2/2V twill vevnad. Den femte rem av, kontinuerlige
filamenter av nylon, likeledes av en bredde p& 16 mm, hadde 60
varptré&der av 210 denier/3 (R 70.0 TEX/3) kontinuerlige nylonfi-
lamenter og %6 innslag pr. 2,5 cm i veften, likeledes av 210 de-
nier/3 (R 70.0 TEX/3) nylon-filament. Vevnaden for denne femte
rem var 2/2V brutt twill. |

De forste fire av de forannevnte remmer ble impregnert med
den heyerekonsentrerte impregneringskomposisjon som nevnt foran, - .
og den fembte rem ble impregnert med impregneringskomposisjon av
halv styrke, 1ike1édes nevnt foran.

Under fremstillingen av de impregnerte remmer ble impregne- -
ringsopplesningen fremstilt i en separat, oppvarmet tank og der-
‘etter overfert til en beholder hvor den ble holdt varm, det vi
si pa 40-50°C ved hjelp av et termostatisk styrt elektrisk ned-
dykkingselement. Et passende antall remmer ble trukket av fra
forriddsruller og gjennon impregneringsopplzsningen,‘idet overskud-
det av impregneringsopplesning ble fjernet med en avstryker og
béndene ble deretter fort gjennom en terkeanordning hvor de ble
teorket med kald luft tilfert fra en vifte. Hastigheten for rem-
mens passasje.gjennom impregneringsopplesningen var omtrent 0,9
m i minuttet sd at remmen ble utsatt for den kalde luftstrem i
omtrent 6 minutter. Ved fremstillingen av impregneringsopplesnin- ‘
gen ble alkohol, vann og nylon-harpiks blandet sammen og oppvar-
met til kokepunktet for alkocholen i atskillige timer inntil po-
lymeren var fullt opplest. Akrylharpiksen ble blandet inn pé et
senere tidspunkt og hvis dette onskes, kan det tilsettes et pas-
gsende fargestoff.

PATENTEKRAV.

1. Tekstilstoff for benyttelse til fremstilling av endelese
drivreumer ved kraftoverfzring,_idet endene skal smeltes sammen ‘
under varme- 0g trykkpdkjenning, og som ér vevet av fibre eller
filamenter av naturiig eller regenerert cellulose eller nylon
eller blandingér av disse, karakter isert ve d at
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det er impregnert med en blanding, fortrinnsvis i et organisk
opplesningsmiddel, av en akrylharpiks med en nylonharpiks.

Z. Tekstiletoff 1 samsvor med krav 1, Kk arak ter isert
v e d at hovedkomponenten i harpiksimpregneringslesningen er
akrylharpiksen.

3. Tekstilstoff i samsvar med krav 2, karak ter i -
sert v ed at mengden av anvendt akrylharpiks er mellom 5
og 10 vektsprosent av den totale opplesning og at mengden av ny-
lonharpiks er mellom 1 og 3%.

4. Teskstilstoff i samsvar med krav 2 eller 2, k ar a k t e -
risert ved at de relative mengdeforhold mellom nylon-
harpiks og akrylharpiks er 1 del nylonharpiks til 3 deler akryl-
harpiks.

5. Tekstilstoff i1 samsvar med et av de foregiende krav, k a -
rakterisert ved at akrylharpiksen er en homopolyumer
eller en sampolymer av askrylsyreester.

6. Tekstilstoff i samsvar med et av de foregfiende krav, k a -
ra¥terisert ved at det organiske opplesningsmiddel
av impregneringslesningen er en lavere alkylalkohol.

Anfgrte publikasjoner:
U.S.patent nr, 3.127.365
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