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Opis wzoru przemysłowego 
Przedmiotem wzoru przemysłowego jest obrączka. 
Istotą wzoru przemysłowego jest nowa postać obrączki, przejawiająca się głównie w kompozycji 

materiałów, z których została wykonana oraz oryginalnej ornamentyce wzoru. 
Przedmiot wzoru przemysłowego uwidoczniono na ilustracji zbiorczej i dla lepszego zobrazo-

wania wzoru w figurach, na których: Fig. 1, Fig. 2 przedstawia postać wzoru przemysłowego według 
pierwszej odmiany w widoku perspektywicznym natomiast Fig. 3 przedstawiają postać wzoru przemy-
słowego według pierwszej odmiany w widoku z boku, Fig. 4, Fig. 5 przedstawia postać wzoru przemy-
słowego według drugiej odmiany w widoku perspektywicznym natomiast Fig. 6 przedstawiają postać 
wzoru przemysłowego według drugiej odmiany w widoku z boku, Fig. 7, Fig. 8 przedstawia postać 
wzoru przemysłowego według trzeciej odmiany w widoku perspektywicznym natomiast Fig. 9 przed-
stawiają postać wzoru przemysłowego według trzeciej odmiany w widoku z boku, Fig. 10, Fig. 11 
przedstawia postać wzoru przemysłowego według czwartej odmiany w widoku perspektywicznym 
natomiast Fig. 12 przedstawiają postać wzoru przemysłowego według czwartej odmiany w widoku  
z boku, Fig. 13, Fig. 14 przedstawia postać wzoru przemysłowego według piątej odmiany w widoku 
perspektywicznym natomiast Fig. 15 przedstawiają postać wzoru przemysłowego według piątej od-
miany w widoku z boku, Fig. 16, Fig. 17 przedstawia postać wzoru przemysłowego według szóstej 
odmiany w widoku perspektywicznym natomiast Fig. 18 przedstawiają postać wzoru przemysłowego 
według szóstej odmiany w widoku z boku, Fig. 19, Fig. 20 przedstawia postać wzoru przemysłowego 
według siódmej odmiany w widoku perspektywicznym natomiast Fig. 21 przedstawiają postać wzoru 
przemysłowego według siódmej odmiany w widoku z boku, Fig. 22, Fig. 23 przedstawia postać wzoru 
przemysłowego według ósmej odmiany w widoku perspektywicznym natomiast Fig. 24 przedstawiają 
postać wzoru przemysłowego według ósmej odmiany w widoku z boku, Fig. 25, Fig. 26 przedstawia 
postać wzoru przemysłowego według dziewiątej odmiany w widoku perspektywicznym natomiast Fig. 27 
przedstawiają postać wzoru przemysłowego według dziewiątej odmiany w widoku z boku. 

Obrączka według pierwszej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z białego i żółtego 
złota. Jak uwidoczniono na figurach, Fig. 1, Fig. 2 oraz Fig. 3, środek powierzchni zewnętrznej ob-
rączki sporządzono z białego złota, przy czym powierzchnię wykonaną z białego złota przeszlifowano 
obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej powierzchni zrobiono 
delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle żółtego, szlifowanego złota wykonano ornament 
w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste wyżło-
bienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi natomiast, usytuowane zo-
stały grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według pierwszej odmiany jest kompozycja mate-
riałów z których został wykonany tj. białe i żółte złoto, a także oryginalne zdobnictwo wzoru, przejawia-
jące się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni z białego złota a także sporządzonym 
po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z żółtego złota, charakterystycznym ornamencie w po-
staci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste wyżłobie-
nia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano grawery w postaci 
przypominającej część gwiazdy. 

Obrączka według drugiej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z żółtego złota. Jak 
uwidoczniono na figurach, Fig. 4, Fig. 5 oraz Fig. 6, środek powierzchni zewnętrznej obrączki przeszli-
fowano obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej powierzchni 
zrobiono delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle żółtego, szlifowanego złota wykonano 
ornament w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających 
koliste wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi natomiast, usy-
tuowane zostały grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według drugiej odmiany jest oryginalne zdobnic-
two wzoru, przejawiające się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni, a także sporzą-
dzonym po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z żółtego złota, charakterystycznym ornamencie 
w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste wyżło-
bienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano grawery w po-
staci przypominającej część gwiazdy. 

Obrączka według trzeciej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z białego złota. Jak 
uwidoczniono na figurach, Fig. 7, Fig. 8 oraz Fig. 9, środek powierzchni zewnętrznej obrączki przeszli-
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fowano obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej powierzchni 
zrobiono delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle białego, szlifowanego złota wykonano 
ornament w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających 
koliste wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi natomiast, usy-
tuowane zostały grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według trzeciej odmiany jest oryginalne zdobnic-
two wzoru, przejawiające się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni, a także sporzą-
dzonym po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z białego złota, charakterystycznym ornamencie 
w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste wyżło-
bienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano grawery w po-
staci przypominającej część gwiazdy. 

Obrączka według czwartej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z czerwonego złota. 
Jak uwidoczniono na figurach, Fig. 10, Fig. 11 oraz Fig. 12, środek powierzchni zewnętrznej obrączki 
przeszlifowano obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej po-
wierzchni zrobiono delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle czerwonego, szlifowanego 
złota wykonano ornament w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przed-
stawiających koliste wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi 
usytuowane natomiast, zostały grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według czwartej odmiany jest oryginalne zdobnic-
two wzoru, przejawiające się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni, a także sporzą-
dzonym po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z czerwonego złota, charakterystycznym orna-
mencie w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste 
wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano grawery  
w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Obrączka według piątej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z żółtego i czerwonego 
złota. Jak uwidoczniono na figurach, Fig. 13, Fig. 14 oraz Fig. 15, środek powierzchni zewnętrznej 
obrączki sporządzono z czerwonego złota, przy czym powierzchnię wykonaną z czerwonego złota 
przeszlifowano obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej po-
wierzchni zrobiono delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle żółtego, szlifowanego złota 
wykonano ornament w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedsta-
wiających koliste wyżłobienia w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi nato-
miast, usytuowane zostały grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według pierwszej odmiany jest kompozycja mate-
riałów z których został wykonany tj. żółte i czerwone złoto, a także oryginalne zdobnictwo wzoru, prze-
jawiające się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni z czerwonego złota a także spo-
rządzonym po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z żółtego złota, charakterystycznym orna-
mencie w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste 
wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano grawery  
w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Obrączka według szóstej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z białego i czerwone-
go złota. Jak uwidoczniono na figurach, Fig. 16, Fig. 17 oraz Fig. 18, środek powierzchni zewnętrznej 
obrączki sporządzono z czerwonego złota, przy czym powierzchnię wykonaną z czerwonego złota 
przeszlifowano obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej po-
wierzchni zrobiono delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle białego, szlifowanego złota 
wykonano ornament w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedsta-
wiających koliste wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usy-
tuowane zostały grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według szóstej odmiany jest kompozycja materia-
łów z których został wykonany tj. białe i czerwone złoto, a także oryginalne zdobnictwo wzoru, przeja-
wiające się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni z czerwonego złota a także spo-
rządzonym po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z białego złota, charakterystycznym orna-
mencie w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste 
wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano grawery  
w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Obrączka według siódmej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z żółtego i białego 
złota. Jak uwidoczniono na figurach, Fig. 19, Fig. 20 oraz Fig. 21, środek powierzchni zewnętrznej 
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obrączki sporządzono z żółtego złota, przy czym powierzchnię wykonaną z żółtego złota przeszlifowa-
no obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej powierzchni zrobio-
no delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle białego, szlifowanego złota wykonano orna-
ment w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste 
wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowane zostały 
grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według siódmej odmiany jest kompozycja materia-
łów, z których został wykonany tj. żółte i białe złoto, a także oryginalne zdobnictwo wzoru, przejawiają-
ce się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni z żółtego złota a także sporządzonym 
po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z białego złota, charakterystycznym ornamencie w po-
staci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste wyżłobie-
nia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano grawery w postaci 
przypominającej część gwiazdy. 

Obrączka według ósmej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z czerwonego i białego 
złota. Jak uwidoczniono na figurach, Fig. 22, Fig. 23 oraz Fig. 24, środek powierzchni zewnętrznej 
obrączki sporządzono z białego złota, przy czym powierzchnię wykonaną z białego złota przeszlifo-
wano obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej powierzchni zro-
biono delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle czerwonego, szlifowanego złota wykonano 
ornament w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających 
koliste wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowane 
zostały grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według ósmej odmiany jest kompozycja materia-
łów, z których został wykonany tj. czerwone i białe złoto, a także oryginalne zdobnictwo wzoru, prze-
jawiające się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni z białego złota a także sporzą-
dzonym po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z czerwonego złota, charakterystycznym orna-
mencie w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających koliste 
wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano grawery  
w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Obrączka według dziewiątej odmiany wzoru przemysłowego wykonana jest z czerwonego i żół-
tego złota. Jak uwidoczniono na figurach, Fig. 25, Fig. 26 oraz Fig. 27, środek powierzchni zewnętrz-
nej obrączki sporządzono z żółtego złota, przy czym powierzchnię wykonaną z żółtego złota przeszli-
fowano obwodowo tak, że wygląda ona na zmatowioną. Po obydwu stronach matowej powierzchni 
zrobiono delikatne, obwodowe wyżłobienia, obok których w tle czerwonego, szlifowanego złota wyko-
nano ornament w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiają-
cych koliste wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowa-
ne zostały grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 

Cechami istotnymi wzoru przemysłowego według dziewiątej odmiany jest kompozycja mate-
riałów, z których został wykonany tj. czerwone i żółte złoto, a także oryginalne zdobnictwo wzoru, 
przejawiające się w wykonanej w środku wzoru zmatowionej powierzchni z żółtego złota a także spo-
rządzonym po bokach wzoru na szlifowanej powierzchni z czerwonego złota, charakterystycznym 
ornamencie w postaci powtarzających się na całym obwodzie obrączki grawerów przedstawiających 
koliste wyżłobienia, w środku których znajdują się wypukłe półkule, pomiędzy którymi usytuowano 
grawery w postaci przypominającej część gwiazdy. 
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Ilustracja wzoru 
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