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L'invention concerne des véring pour metbtre sous
tension des c8bles ou des tiges métalliques contenues dans des
armatures incorporées & des structurcs en béton qui doivent
@tre mises sous tension préslable pér les chbles (ou leg tiges)
précités. Les vérins connus possédent en général un ensemble
cylindre~piston ayant une section iransversale annulaire pour
permettre gqu'une zone centrale ne soit pas utilisée par le
systéme hydraulique mais regoive obligatoirement les exbtrémi-
tés des cBbles (ou des tiges) qui font saillie par rapport &
la téte d'ancrage & laquelle les chbles (ou les tiges) doivent
étre fixés apres la mise sous tension réalisée par le vérin.
Cette zone centrale doit avoir une section transversale de m2-
me dimengion que la surface de la #8te d'ancrage ou qu'au moins
une partie de cette surface & 1'endroit ol sont situées les
fixationg des cfbles (ou des tiges). Toutes ces exigences en-
trainent des dimensions transversales exitérieures importantes

et un poids congidérable pour le vérin. '

L'invention concerns un vérin pour mettre sous ten~-
sion des cBibleg (ou des tiges) et jouant le meme rdle que les
vérins connus mentionnés précédemment. Un objet de 1'invention
est de réaliser un vérin dont les dimensions extérieures et le
poide scent réduits de fagon appréciable par rapport aux vérins
connus, tout en conservant les autres caractéristiques de ces
vérins. Ces objets de 1l'invention, ainsi que d'autres, apparai-
tront aux techniciens & la lecture de la description qui va

suivre. ,

= IL'invention concerne un vérin pour mettre sous ten-
sion des clbles (ou des tiges) métalliques recouverts d'une en-
veloppe et soumis & une tengion préalable dans des structures
en béton, ce vérin pouvani agir sur une plague distributrice
avec un élément d'un systime cylindre-piston tandis que l'autre
élémert vient en contact avec les clbles (ou les tiges) pour
les nmettre sous tension par déploiement du systéme préecité cy-
lindre~piston, et étant caractérisé en ce que les c@bles (ou
les tiges) traversent la chambre & volume variable du systéme
eylindre-piston & 1'intérieur de tubes individuels de guidage,
covnlissant dars 1l'un des éléments et venant en'prise avec 1l'au-
tra.

Bn pratique, les tubes de guidage coulissznt 2 tra-
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vers 1l'élément qui repose sur et coopére avee la plaque distri-
butrice , et viennent en contact avec 1'élément ~ en particu-
lier le cylindre - qui se déplace par rapport & la plague dis-
tributrice et vient en prise avec les c@bles (ou les tiges)
pour les mettre sous tension.

De préférence, les tubes de guidage ont une section
interne un peu supérieure & celle des clbles (ou des tiges) et
une épaisseur limitée suffisante pour résister & 1la pression
uniforme extérieure.

En conséquence, la section transversale de la chambre

& volume variable n'ést pas annulaire et posséde une dimension
qui correspond approximativement & celle de la tdte d'ancrage
des c@bles (ou des tiges).

Sur les dessing annexés, on a représenté, % titre 4‘
exemple non limitatif, un mode de réalisation de 1'invention.

La figure 1 est une coupe longitudinale d'un vérin
guivant 1'invention. : ,

' La figure 2 est une coupe transverssle partielle par
II-II de la figure 1. .

Les figures 3A & 3C montrent différentes &tapes d'un
processus de mise sous tension réalisé par le vérin de la fi-
gure 1.

Sur les dessins annexés, on voit en 1 une plaque pour
la répartition de la charge sur une structure 3 en béton pré-
contraint & 1l'intérieur de laquelle est incofborée l'armature
contenant les fils ou les tiges T du c@ble & soumettre & une
tension préalable. Ci-aprés, dans un but de simplifieation, .on

utilisera seulement le terme "c@bles", pour désigner des com-
posants faits de cébles, de tiges, de fils ou d'équivalents.

On voit en 5 la t&te d'ancrage & laquelle doivent &tre fixdes
les ©¢lbles T. Cette t2te est percée de trous tronconiques
classiques dont le nombre et la répartition sont en accord avec
les c@bles T; chacun des trous précités de la tete 5 peut re-
cevoir des coins de fixaticn 7 pour les cBbles T. On voit en 9
un support mobile pour centrer le vérin qui coépére avee la
tate 5. '

Le vérin proprement dit possdde un élément eylindri-
que creux 10 jouant le rdle d'un piston, dont une extrémité re-
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pose sur le support 9 et dout 1l'autre forme la t8te de piston
10A avec des gorges anwulaires approprides pour recevoir une
bague de guidage 12 et des joints annulaires 14 et 16. I.'81é-
ment 10 forme, au voiginage de sou extrémité qui repose con-
tre le support 9, un siége cylindrique ayant ume forme en gra-
din pour permetitre & un piston 18 de mettre en place les coils
7 de la tete 5; le piston 18 et 1'é1lément 10 délimitent ain-
sl une chambre 2C reliée d'une part & une alimentation en hui-
le sous pression et d'autre part & une décharge par 1l'inter-
médiaire d'un raccord 22. On voit en 24 des joints 4'étanché-
ité pour la caambre 20, et en 26 une bague de guidage. Le dé-
placement du piston 18 dans la direction de la fldche £18 per-
met 1l'enfoucement des coins 7 sur les cbles T et, en consé-
quence, la fixation de ces c8bles & la t8te 5; une teusion des
cibles T dans la direction opposée & celle de la fldéche £18
permet la libération des coins 7 et le retour en arridre du
piston 18, dout la cuambre 2C est reliée & la décnarge préci-
tée.

On voit en 30 le cylindre extérieur qui coopére
avec la t€te 10A du piston 10 et, en conséquence, avec 1es
joints 14 et 16 et avec la bague de guidage 12. Une bague de
guidage 32 est reliée au cylindre 30 et posséde un joint 34
capable, en association avec le joint 14 et un joint 36, d'as-
surer 1'étanchéité d'une chambre 38 & volume variable lorsque
le cylindre 30 revient en arfiére par rapport au piston 10.

Ie systéme cylindre-piston 10, 3G délimite une chambre 4C &
volume variable dout les limites EOLt détermindes par la téte
10A du piston 10 et par le fond 3CA du cylindre 30. Un disque
42 repose extérieurement sur le frnd 3CA pour la fixation de
coing auxiliaires 44 d'uue Ffagon analogue & celui de la tete
5; un disque 46 coopére avec le disque 42 pour verrouiller les
coing 44, ev les disques 46 et 42 sont fixés au fornd 3CA au
moyen de vis 48. ' '

Sur le fond 3CA, des tubes de guidage 52 sount fi-
xés de faccon slire et rendus étarcue auw moyen d'une garniture
appropriée; ces tubes sout paralléles & l'axe du vérin, ali-
gnés avec les clbles T et capables de les recevoir de fagon &
leur faire traverser le vérin, depuis les trous de la t&te 5,
& travers des trous correspondants du piston 18 et par 1'in-
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termédiaire des tubes de guidaze 52, pour atteindre les
coins 44 du disque 42; les cé&bles passent également & travers
lz t2te 1CA du piston 10, puisque les tubes 52 traversent
cette t2te; des joints b4 et des bagues de guidaxe 56 coope-
rent avec les différents tubes 52 et la tete 10A du piston
1C; en couséquelice, les chbles T traversent la téte 1CA du
pistcn 10 & 1l'intérieur des tubes 52.

Si 1'on se reporte maiutenant & la figure 2, on

-vcit que la c..ambre 40 & volume variable dont la section

transversale est utilisée pour la mise s6us tension des cé-
bles correspond en pratique & la section de la t&te 5 en éli-
minant la somme des sections transversales relativement faibles
des tubes 52, ces derniers possédant une cavité interne

juste suffiisante pour recevoir le céble T correspondant et
dout la paroi cyliudrique a une épaisseur limitée suffisante
pour supporter la pression externe uniforme & laquelle les tu-
bes individuels sont soumis pendant la mise sous tension ef-
fectude par le vériu. I1 en résulte que les dimensions du vé-
rin sont beaucoup plus faibles gue celles des vérins dans les-
quels la cavité utile (correspondant & la chambre 4C) a une

section annulaire transversale suffisante pour un simple pas~

gsage de tous les cAbles qui traversent la teéte d'ancrage. Les
dimensions plus faibles du vérin considéré entralnent un. poids
plus faible, & cause de 1l'épaisseur plus faible des parois
résistant & la pression de l'huile et du plus faible diamdtre
de ces parois. .

Le fonctionnement du vérin suivaut l'invention est
analogue & celui des vérius classiques mentionnés précédem—
ment. Lorsgue le cylindre 30 occupe une position daus laquel-
le son fond est voisin du piston 10 (figure 34), la fixation
des chbles au disque 42 est réalisée au moyen des coins 44
lorsgue la ciiambre 2C se décharge, et les coins 7 sont alors
débloqués ou peuvent 2tre débloqués par la tete 5. En envoy-
ant de 1'huile sous pression & la chambre 4C, par exemple par
un raccord de tube 60, on détermine un coulissement du cylia-
dre 3G par rapport au piston 10 et le coulissement des tubes
52 par rapport au piston préecité, ce qui entraine 1l'allonge-
ment des cAbles. Dis que l'allongement désiré des clbles est
obtenu, ou & la fin de la course active du cylindre 30 daus
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la direction de la flécne £30, la chambre 20 est alimentée en
fluide sous pression, ce qui provoque l'enfoncement des coinhs
7 daas les trous coniques dé la t8te 5, aprés quoi il est pos-
sible, en cas de besoin, de répéter 1l'opéfaition de mise sous
tension en déverrouillant les coins 44 et en déplagant le cy-
lindre 30 dans la direction opposée & la fléche £30 par ali- -
mentation de la chambre 38, et en verrouillant & nouveau les
coing 44 pour une autre course active du vérin. Aprdés une ou
plusieurs courses du vérin et aprés la réalisation et 1'enfon-
cement final des coins 7 pour fixer les clbles T & la t&te 5,
le vérin peut etre retiré. 7

‘ Les dessing représentent seulement un mode de réali-
sation de l'invention, qui peut subir des modifications en ce
qui concerne notemment la forme.

Par exemple, le vérin peut ¥tre adapté & la mise sous
tension de cédbles (ou de tiges} s fixer sur une plaQue digtri-
butrice mince avec un unique élément cylindrique de fixation
ayant un siége conigue pour des coins 7 el un nombre égal de
cébles (ou de tiges). Dans ce cas, le composant 10 est plein
au lieu d'avoir une section tubulaire, et il est traversé par
des trous correspondant sux divers éléments cylindriques d'an-
crage, aprés quoi se produit la réaction du vérin. Dans cha-

cun de ces trous pénétre alors un tube 52, et un seul dispo-
sitif de coincement est logé et affecte la forme d'un petit
piston gui fouctionne de fagon analogue au piston 18 mais in-
dividuellement pour les coins de cnague cfble (ou de chaque
tige).
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REVENDI CATICNS

1 - Vérin pour mettre sous tension des armatures com-
prenant des cébles (ou des tiges) métalliques pour mebtre sous
tengion préalable des structures eu béton, comprenant un sys-
téme cylindre—piston(10, 30)ayant deux éléments qui forment une
chambre (40) & volume variable, un de ces éléments pouvant a-
gir sur une plaque distributrice (1) tandis que l'autre élément
vient en prise avec les clbles (ou les tiges) (T) pour les met-
tre sous tension par allongement du systime précité cylindre-
piston, et caractérisé en ce que les cAbles (ou les tiges) (T)
traversent la chambre (40) & volume variable du systéme cylin-
dre - piston (10 = 30) dans des tubes de guidage (52) qui cou-
lissent dans un des éléments (10 ou 30) et viennent en contact
avec l'autre (30 ou 10). ,

2 - Vérin suivant la revendication 1, caractérisé en
ce que les tubes de guidage (52) traversent de fagon coulis-~
sante 1'élément (10 ou 30) qui repose sur et réagit contre la
plague distributrice (1) et sont en prise avee 1'élément (30
ou 10), en particulier le cylindre, qui se déplace par rapport
4 la plaque distributrice (1) et vient en contact avec les ca-
bles (ou les tiges) (T) pour les mettre sous tension.

3 - Vérin suivant la revendication 1, caractérisé en ce
que les tubes de guidage (52) ont une section interne un peu
supérieure & celle des cfbles (ou des tiges) (T) et une épais-
gseur limitée suffisante pour résister & la pression extérieure
uniforme.

4 - Vérin suivant la revendication 1, caractérisé en
ce que la section transversale de la chambre & volume varia-
ble (40) n'est pas annulaire et a une dimension qui correspond
approximativement & celle de la t8te (5) d'ancrage des cébles
(ou des tiges) (T).
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