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W niektórych maszynach do ciągnienia
szkła rury lub pręty ze stopionego szkła
ciągnione zostają ruchem nieprzerwanym.
Uskutecznia się to zwykle mechanicznie
np. w ten sposób, że rura lub pręt szkla¬
ny w stanie już stwardniałym i mniej lub
więcej ostygłym posuwa się naprzód pod
wpływem stale przesuwających się pasów,
tasiem lub łańcuchów bez końca, któremi
szkło zostaje uchwycone jakby w kleszcze
z pewnym naciskiem. Rurki lub pręty moż¬
na także posuwać zapomocą dwu lub wię¬
cej rolek, które np. częściowo sprężynują.

Do odcinania w ten sposób stale posu¬
wających się rurek lub prętów stosowano
już maszynę, w której przyrząd tnący wy¬
konuje zawiły ruch, a szkło posuwa się
dalej prostolinijnie. W urządzeniu według
wynalazku niniejszego przyrząd tnący po¬

suwa się prostolinijnie ruchem zwrotnym,
a szkło ulega zgięciu, przez co układ cały
jest prostszy.

W myśl sposobu niniejszego szkło pod¬
czas posuwu naprzód zostaje przegięte, aż
w pewnej odległości od końca ulegnie przy¬
ciśnięciu do przyrządu tnącego, porusza¬
jącego się prostolinijnie ruchem zwrotnym
z równą chyżością jak szkło w okresie ze¬
tknięcia ze szkłem, poczem rurka lub szkło
zostaje przegięte, aż pęknie w miejscu na-
ciętem.

Odłamywanie się szkła zostaje ułatwio¬
ne tern, że ulega miejscowemu rozgrzaniu
podczas nacięcia, przez co powstają napię¬
cia w materjale, wspomagające odłamywa¬
nie. W praktyce jednak okazało się, że
często trudno otrzymać odłamanie czyste.
W celu ułatwienia dobrego odłamania u-



lega szłtto w ffitytf 'wynalazku w miejscu
nacięcia gwałtownemu ostudzeniu i padr-
czas tego lub zaraz potem «ó'Staje odła-
mane.

Ostudzenie można -spotęgować, jeżeli
nacinanie rurki po jej utworzeniu usku¬
tecznia się w stanie jeszcze niezupełnie o-
studzonym. Taśmy lub pasy, posuwające
szkło, mogą być po stronie szkła pokryte
materjałęm ogniotrwałym, np. azbestem,
wobec czefo MMgfe $feeiift*£ szkło W sta¬
nie gorącym. Przez gwałtowne ostudzenie
szkła powstają natężenia i przed nacięciem
tworzy się wpoprźJric łrtklei-jaełu piknięcie.
Jeżeli szkło zostaje obecnie zgięte, odła-
«i*je--&ię w 4»iets€ti pęknięcia pr-zez co o-
trzymuje się odłamanie gładkie i czyste. Z
ko*Sy&ią%zkta zostaje zgięte i odłamane w
momencie ostudzania.

Urządzenie do wykonania sposobu M^-
dług wynalazku niniejszego posiada nastę¬
pujące znamiona. Jest ono zaopatrzone w
prtfyftflfla *> Itótófaftrtfot s#ar, ^tfrtitóafźfcy
się prostolinijnie ruchem zwrotnym. Przy¬
rząd posuwa się podczas ruchu w stronę
szkła z równą chyżością jak szkło. Poza
tern urządzenie posiada przyrząd, który
<f££ggłifc szkło Tpodez&s riichu naprzód, aż
^fckło W NsktfGaśloaerj 'odległości od końca ze¬
tknie się z przyrządem tnącym. Następnie
*#*£fcdżefife uzbrojone jest w przyrząd, któ-
%^ agfrm łconrec tetriri łub pręta w ten spo-
^9b, żte dcHttnfctje się w mie|scu nadciętem.

^rzyrźtyct do 'nacinania szkła może być
"ffititeśźćźotty ha Saakaeh, p*fruszającyćh się
*|ffo^ttffftiłfnłe itiehfem żWrotnym za pośred-
tffc*fcr«ń dbi<0tóa^$cej Się Tarczy kułakorwej
łtflb ^fcft&ty żfe źłbł&iem niitiiośrodowym, w
którym przesuwa się czop, przymocowany
-ab'a*tfftk.

iPfcryfż^d &6 r^egfoatoia szkła może
'Sfiflrftfać«Ś%'fc 'Ćz^ći ^»rężyhtf^ącej, pórusza-
iigj ^tfófedWó dó kfcrttriku po&ttWu szkła i

?ih ń&fleijpifcj z&i>onsóeą ntóróWrtei tarczy na
f^^ń^^^^ife, ri{>. tarczy fcułakowej lub
&<ffl&iń*). JPrz^rz^d eto fctfćtaania szkła

składa się z korzyścią z obracającej się tar¬
czy tnącej, poruszanej w myśl wynalazku
zapoHnocą liny, biegnącej po obracającym
się bębnie. Do odłamywania rurki lub prę¬
ta przewidziano Według wynalazku niniej¬
szego w pewnej odległości od siebie pod¬
porę do szkła oraz powierzchnię cisnącą
w ten sposób, że odłamanie szkła nastę¬
puje w miejscu nacięcia i prawie w miej¬
scu podparcia.

Powierzchnia cisnąca może być utwo¬
rzona z powierzchni pochyłej, na którą
wchodzi wolny koniec szkła, wobec czego
pręt lub rurka zostaje zgięta. Powierzchnia
ta może obracać się wokoło osi pionowo
do ruchu szkła i poruszana bywa albo
przez posuwające się szkło lub oddzielnie.
Posiada ona taki kształt, że swobodnie nad¬
chodzące szkfo zastaje zgięte i odłamane.

Gwatfctowne ostudzenie szkła w miejscu
naciętem można wrzeszcie w myśl wyna¬
lazku uskuteczniać zapomocą obracającej
się tarczy z pilśni ltfb *poddbhego *materja-
łu, zwilżanego wodą lub podobnym płynem
i osłoniętego na większej części obwodu.
Zasłona może być ruchoma lub nieru¬
choma.

Narysoftkupodano ijrakoprzykład urzą¬
dzenie, posiadające powyżej podatne zna¬
miona.

Na fig. 1 przedstawiona przyrząd łnący
w rzudie boozfrym, na fig. 2 vr — widoku
zgory.

Fig. 3 — fO przedstawiają Szczegóły
różnych części przyrządu tnącego w po¬
większeniu, a mianowicie:

fig. 3 przedstawia tarczę żłobkową do
"pósuwanfat sanek, jna których osadzona 'fest
tarcza tnąca, która wraz z łożyskiem u-
widoczniona jest także na rysunku w rzu¬
cie bocznym; fig. 4 — części według fig. 3
w widoku zgóry; fig. 5 i 7 — widok zp*zo-
du, względnie zbóku przyrządu do przy¬
ciskania szkła do przyrządu tnącego, a
fig. 6 — widoktego przyrządu zgóry; fig. 8
przedstawia ptz^torój wecttug fliiijł VIII —



f#M, «* fcg, ^ *ig. * pntdi^m indik
agfcfly pr^rzjędtt jfo g«aito«eratgo etrodze-
fite a odłaiftywaim aŁfe) i wreszcie fig.
M — prwkufcj ^wedfttó łwjc X — Jf ma 4ig. <9.

tJrssą^fewwe ifo pesuwairia prae&niotu
śżWemeg© nie ttaJteźy do wynaktókti m-
n*ej*zego.

PbszczegSłfce częSci maszyny przyme-
WWfctte są do ramy z szyn źfcfoanyeh Wb o-
pferają się na niej. Rama składa śię z
tfwócfc poźfomycSt *zyn ?, opierających się
«a poprzecziricadk 2. Poprzeczmce 2 opie¬
rają się ztrpomocą swerzrii nasftawnydh <o

Fez* teto przewidziano kilka piętrowych
szya 3, de ftfórycfc przyttiroowane są po-
ziome dźwigary do podparda tfófcnydh czę¬
ści.

Wrayrzątf £e <©ifcintHtia prętów lub Tu¬
rek szklanych przedstawiono jako całość
na fig. 1 i 2. Motor 27, który służy także
do postfwattfe szkła, tAraea zapomoeą pa¬
sa tarczę 26 na wale 7. Za pośrednictwem
łriSł stożkowych 28 ruch wału 7 przeniesio¬
ny ztartafe na wał 29, dbracający się w ło¬
żyskach 30. Na -wale 29 osadzona jest tar¬
cza TcufeSkowa 52 i wybaflansowana tarcza
iriimośaodowa 3¥, łttóra shifcy do prostoli-
irijnegoposuwania ruchem zwrotnym tar¬
czy inącej, W tym celu tarcza tnąca umie¬
szczona fest w łożysku 41, łctóre wraz z
sankami 95 może przesuwać się po pro¬
wadnicach 38, 39, podpartych łożyskami
46. Eaflcza młiHOfc-odowa 3/ zaopatrzona
jwat w żłobek 32, w który wchodzi czop z
rolką 33 (fig. 3, 4), Czop osadzony jest na
k&ńou dtąźba napędowego 34, przymoco¬
wanego z drugiej strony do spodu sanek
37. Drądrek 3* prowadzony jest prostdlinij-
nie z prowadnicą 35. Tarcza tnąca 45 zkar-
befundum, steli twardej łub podobnego
intftorjału okadzona jest na wale 44, na
którym osadzona jest także tarcza łinowa
46. ?Pdłó£enie tarczy 45 w kierunku piono-
twym do przesuwającego -się szkła można
tegutiwać ponieważ wał 44 osadzony fest

«ou aaorikaffk 482, ^rzostasńaiu^ifŁ śmhą nnb-
rtplkową 42. Tarczę tefcą pedems aucku
z»wtpetnego obraca prądnik ^S, za paśrBÓ-
nictwem ł^hma ^ Iśay rf7 i teczy 4& jPut-
Gzastrotdim tarczy Kihl 47 Młizga aiętpirTał-

PV£^ron*ęoie rwrfci Wb pngfa ssManego
Pf^te tarczy tnącej w odpowiednich dlrwi-
Itoaftr wywrft*j<e przyrząd cisnący, ^kłfctfa-
jątóy się z plasfeie7 i prouszającej *ię sprę¬
żajmy 57 '(fig. *5, 16, 7). Wapięefe «prę*yny 57
itoożna regwlować fertibą nastawną 58. W ce-
fe wykonania rudhu w kierunku piętrowym
♦<ft> prae5uwa?ąeegosłę*zk£a sprężyna przy-
moeeiffiana jest do«anek l96, prowadzonych
presloKriirnie i zaopatrzonych u spodu w
t£Op, za który zaczepia .koniec rfźwigni '54.
©ź^gnfet 5* obraca *ię ^rdkcHo wefhi, osa-
Azoneg& <w łożysku 55 i posiada na drugim
fkofkrw tr^fitę 53, przyciskaną «iłą sprężyny
Ae dbracttfącef «ię nierównej larozy ^.
Rolka 33 portaza się więc Ttfźhem ^wreit-
nym ^kdkami, a tern samem tókze i sprę¬
żyna T&, przyetókafąGa szkło fló tarczy Iną-
©ej.

tJdy nacięcie szkła przez ^wsptMdżiafła-
nie tarczy tnącej i przyrządu cisnącego zo¬
stało uikutet^nione, nalleźy dany kawałek
oeftamag 'podczas dak^ergo posuwu szkła.
W tym celu według wynalazku niniejszego
zostają w miejscu 'nacięcia wywołane na¬
pięcia zginające w szkle, a TÓwnoczaśnfe
szkło ulega gwałtownemu ostudzeniu. iPrzy-
iirząił Ab (gwałtownego ostudzania szkła nie
jjfest koniecznie potrzebny do roiłłamania ma-
cictego eakła. Okazało się jednak, że za-
sfosowame studzenia jest rbardzo korzy^t-
me w .celu obrzymama czystego i irównego
odłamania. Czyste, równe odłamanie jest
szczEgółniE ważne cdla rurek przy stwier-
dzaitiu liib mierzeniu ^równomierności i gru¬
bości leżanek. Naprężenie ^zginAjącB zosta¬
je w podanym przykładzie wyweflane obra¬
cającą się powierzchniątcisnącą Ti,.podczas
gdy do tpodpaKcia szkła w miejscu nacięcia
przBwi3&benwispflęźympącąfponwwozcłciitę 69
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(fig. 8, 9). Przyrząd do gwałtownego ostu¬
dzania szkła składa się z obracającej się
tarczy pilśniowej lub podobnego urządze¬
nia 65. Tarcza ta zostaje zwilżona zimnym
płynem, np. wodą i osłonięta jest obracają¬
cą się zasłoną 66 z otworem z jednej stro¬
ny, wobec czego pilśń w odpowiednim mo¬
mencie styka się ze szkłem i studzi przed¬
miot szklany w miejscu nacięcia. Tarcza
65 osadzona jest na wale 67, poruszanym
od wału 63 za pośrednictwem kół stożko¬
wych. Wał 63 poruszany jest wałem 7 za-
pomocą łańcucha 62, biegnącego po kół¬
kach 59, 61. Na drugim końcu wału 63
znajdują się koła stożkowe 73, pędzące
wał 74, osadzony w łożyskach 75 i uzbro¬
jony w tarczę 79, do której przyczepione
jest przestawne ramię 72. Na końcu ramie¬
nia 72 umieszczona jest powierzchnia ci¬
snąca 71 w ten sposób, że w odpowiedniej
chwili koniec szkła zostaje zgięty, przez
co odłamuje się przy sprężynującej po¬
wierzchni 69. Odłamany kawałek szkła wy¬
pada po zagiętej górnej powierzchni leja
78 na wygięte pręty 77 (fig. 10), skąd zo¬
staje usunięty odręcznie w odpowiedniej
chwili.

Do lepszego zrozumienia wynalazku
podaje się w krótkości sposób działania u-
rządzenia.

Szkło pod wpływem odpowiedniego,
bliżej nie podanego, urządzenia posuwa się
naprzód z pewną chyżością.

Gdy motor 27 jest w ruchu, obraca się
wał 29, z nim tarcza 52 i tarcza 32. Część
sprężynująca 57 porusza się wobec tego
ruchem zwrotnym pionowo do przesuwają¬
cego się szkła. Tarcza tnąca porusza się
prostolinijnie ruchem zwrotnym, a prócz
tego obraca się szybko pod wpływem mo¬
toru 43 za pośrednictwem liny 47. Podczas
ruchu tarczy naprzód szkło zostaje tak da¬
lece zgięte sprężyną 57, że styka się z tar¬
czą tnącą 45, która w tym momencie posu¬
wa się z taką samą chyżością jak szkło.
Szkło i tarcza pozostają na pewnej drodze

w zetknięciu ze sobą, wobec czego może
nastąpić dostateczne nacięcie. Gdy spręży¬
na 57 cofa się, szkło odsuwa się od tarczy
tnącej, która wobec tego może obecnie po¬
ruszać się wolniej. Podczas dalszego posu¬
wu szkło dostaje się między sprężynującą
podporę 69 i obracającą się tarczę 65.
Szkło, rozgrzane lokalnie przez nacinanie
i wogóle jeszcze gorące, zostaje obecnie
ostudzone gwałtownie, przez co powstaje
pęknięcie w szkle. Obracająca się po¬
wierzchnia cisnąca 71 ciśnie na koniec szkła
wbok i musi być tak umieszczona, żeby na¬
tężenie zginające szkło w miejscu nacięcia
dochodziło do granicy złamania w czasie,
gdy miejsce nacięte mniej więcej dochodzi
do podpórki 69.

Maszyna nadaje się do cięcia szklanych
rur i prętów każdej praktycznie używanej
średnicy.

Zastrzeżenia patentowe,

1. Sposób odcinania stale posuwających
się rur lub prętów szklanych, znamienny
tern, że szkło podczas posuwu naprzód zo¬
staje tak dalece przegięte, że ulega przyci¬
śnięciu do przyrządu tnącego, który wtedy
porusza się z tą samą co szkło szybkością
i w tym samym kierunku, a po nacięciu
wraca tą samą drogą do położenia wyj¬
ściowego, podczas gdy szkło w miejscu na¬
cięcia ulega odłamaniu przez zgięcie.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że szkło ulega w miejscu nacię-
tem szybkiemu studzeniu.

3. Urządzenie do wykonania sposobu
według zastrz. 1, znamienne tern, że zasto¬
sowano przyrząd tnący, posuwający się
prostolinijnie ruchem zwrotnym i przyci¬
skający szkło do przyrządu tnącego, przy-
czem przyrząd tnący porusza się z chyżo¬
ścią równą chyżości szkła, oraz prowadni¬
ce lub przyrządy, które przeginają szkło
po uskutecznionem nacięciu w ten sposób,
że szkło odłamuje się w miejscu nacięcia.
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4. Urządzenie według zastrz, 3, zna¬
mienne tern, że przyrząd cisnący składa
się z części sprężynującej, poruszającej się
w jedną i drugą stronę prostopadle do prze¬
suwającego się szkła,

5. Urządzenie według zastrz. 3, zna¬
mienne tern, że przyrząd tnący i przyrząd
cisnący otrzymują ruch od tego samego
wału za pośrednictwem tarczy kułakowej
(lub żłobkowej) względnie ekscentrycz¬
nej.

6. Urządzenie według zastrz. 3, zna¬
mienne tern, że przyrząd tnący składa się
z tarczy tnącej, obracanej zapomocą taśmy
lub liny, biegnącej po bębnie i po nim się
przesuwającej.

7. Urządzenie według zastrz. 3, zna¬
mienne tem, że przewidziano przyrząd,
wspierający szkło podczas odłamywania, o-

raz powierzchnię cisnącą,/ która odchyla
szkło nabok po uskutecznionem nacięciu*

8. Urządzenie według zastrz. 6 lub 7,
znamienne tern,1 że powierzchnia cisnąca
obraca się wokoło osi prostopadle do kie¬
runku posuwu szkła.

9. Urządzenie według zastrz. 2 i 3, zna¬
mienne tem, że przewidziano przyrząd do
studzenia miejsca naciętego, składający się
z obrotowej tarczy z pilśni lub innego
wchłaniającego wilgoć materjału, przyczem
tarcza utrzymywana jest w stanie zwilżo¬
nym i większa część jej obwodu jest za¬
kryta osłoną.

N. V. Philips'
Gloeilampenfabrieken.

Zastępca: Cz. Raczyński,
rzecznik patentowy.
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