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Sposob oraz przyrzad do wytwarzania korpuséw z komora chtodzaca
do uchwytéw spawalniczych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania korpusdéw z komora chtodzacg do uchwytéow spawalni-
czych, oraz przyrzad do wytwarzania korpuséw z komora chtodzacg do uchwytéw spawalniczych.

Znany stan techniki. Znany sposéb wytwarzania korpuséw z komora chtodzgca, polega na wytwarzaniu
korpusu z dwdch lub wiecej czesci taczonych przy pomocy spawania lub lutowania. Najczesciej odbywa sie to
przez oddzielne wykonanie zasadniczej czesci korpusu z odpowiednimi wystepami, pozwalajacymi na tatwe
ztozenie z drugg czescia wykonang oddzielnie. Dodatkowa czescig korpusu jest przegroda komory w postaci
ptytki o ksztatcie odpowiadajacym przekrojowi poprzecznemu obwodowej komory korpusu. Po ztozZeniu tych
czesci w caty korpus taczy sie je ijednoczesnie uszczelnia powstata obwodowa komore za pomoca twardego .
lutowania lub spawania. Ptytke przegrody komory taczy si¢ z czescig zewnetrzng korpusu réwniez za pomoca
lutowania. Znana jest takZe operacja obciskania, polegajaca na miejscowym przewezeniu rurowego przedmiotu
przez scisniecie w kierunku promieniowym.

Istota wynalazku. Sposdb wytwarzania korpuséw z komora chtodzacq do uchwytéw spawalniczych wedtug
wynalazku polega na tym, ze korpus z komorg chtodzaca wykonuje sie wstepnie z jednego metalowego
ksztattownika metoda obrdbki mechanicznej w postaci czesciowo dwusciennego cylindra, ktérego scianki
w przekroju wzdtuznym maja ksztatt litery h, po czym pomiedzy $cianki wprowadza sie i osadza w korzystnym
potozeniu pokryte klejem przegrody. Nastepnie korpus umieszcza sie w przyrzadzie obciskajagcym i kalibrujgcym
zewngtrzng $cianke na profil tworzacy ksztaft cylindrycznej lub stozkowej komory, zaciskajgc jednoczesnie
szczelnie obwodowo swobodng krawedz scianki zewnetrznej do cylindrycznej powierzchni tulei zasadnicze;j.

Druga mozliwo$¢ wytwarzania korpuséw z komora chtodzacg do uchwytéw spawalniczych polega na tym,
Ze zaciskanie obwodowo swobodnej krawedzi $cianki zewnetrznej do cylindrycznej powierzchni tulei zasadnicze;j,
prowadzi si¢ do momentu uzyskania obwodowej wtoskowatej szczeliny, po czym swobodny brzeg uksztattowa-
nej Scianki taczy sie z tulejq zasadniczq i uszczelnia komore twardym lutem.
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Przyrzad do wytwarzania korpuséw wedtug wynalazku sktada si¢ z matrycy, stempla oraz gtowicy
i podstawy przyrzadu zamocowanych na prasie. Cylindryczna matryca ma pomigdzy wewnegtrzng powierzchnia
pionows a powierzchnia pozioma kotnierza — ksztattujgca powierzchniessfazowang nachylong pod katem od 40°
do 60°, 0 minimalnej szerokosci réwnej dwém grubosciom ksztattowanej scianki.

W drugim wykonaniu urzadzenie wedfug wynalazku posiada matryce z pierécieniowa powierzchnig ksztat-
tujaca o promieniu krzywizny réwnym co najmniej dwém grubosciom ksztattowanej scianki.

Sposéb wediug wynalazku jest technologicznie prosty, poniewaz korpus wykonuje sie w catosci z jednego
metalowego ksztattownika w jednej operacji, dzieki temu ilo$¢ materiatu odpadowego powstajacego po obrébce
mechanicznej jest niewielka. Lutowanie zostato w zasadzie wyeliminowane; jest stosowane tylko na matym
obwodzie przy wytwarzaniu niektérych rodzajéw korpuséw.

Korpusy z komora chtodzacy dla uchwytéw spawalniczych wytwarzane sposobem wedtug wynalazku maja
prosta konstrukcje, a ich obrdbka jest ekonomiczna pod wzgledem naktadu robocizny i zuzycia materiatéw.

Obja¢nienie figur rysunku. Sposéb wedtug wynalazku zostanie wyjasniony w oparciu o przyktad wykona-
nia przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekr6j osiowy przyrzadu, fig. 2 przedstawia
przekrdj osiowy matrycy ze sfazowang powierzchnig ksztattujacg, a fig. 3 przedstawia przekrdj osiowy matrycy
z pier$cieniowq powierzchnig ksztattujaca.

Przyktad wykonania. Przyktad wykonania przyrzadu do wytwarzania korpuséw z komora chtodzaca do
uchwytéw spawalniczych wedtug wynalazku przedstawia na rysunku fig. 1. Przyrzad zaopatrzony jest w wyrzut-
nik 1 i cylindryczng matryce 2 mocowane do podstawy 3 przyrzadu. Do gtowicy 4 przyrzadu przymocowany
jest wymienny stempel 5. Cylindryczna matryca 2 zaopatrzona jest od strony podstawy 3 przyrzadu w otwor 6,
tworzacy wewnatrz matrycy 2 kotnierz 7. Miedzy cylindryczng pionowa powierzchnig 8 matrycy, a pozioma
powierzchnia @ kotnierza 7 znajduje si¢ ksztattujgca powierzchnia 10, nachylona do poziomej powierzchni 9
kotnierza 7 pod katem od 40° do 60°, o szerokosci minimalnej réwnej dwém grubosciom ksztattowanej scianki,
lub o promieniu R krzywizny réwnym co najmniej dwdm grubosciom ksztattowanej $cianki.

Postugiwanie si¢ przyrzadem wedtug wynalazku przebiega nastepujaco. Wykonany wstepnie metodg
obrébki mechanicznej korpus wraz z umieszczonymi miedzy sciankami przegrodami wktada si@ do cylindrycznej

" matrycy 2. Nastepnie po ustawieniu na zadany skok, stempel 5 wciska korpus do matrycy 2, gdzie jest obciskany.
Po uksztattowaniu i wycofaniu stempla, korpus zostaje wyrzucony przy pomocy wyrzutnika 1.

Stosowanie sposobu wedtug wynalazku ma miejsce w przypadku wykonywania palnikéw spawalniczych

chtodzonych woda.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania korpuséw z komorg chtodzaca do uchwytéw spawalniczych, znamienny
tym, Ze korpus z komora chtodzaca wykonuje sie¢ wstepnie z jednego metalowego ksztattownika metoda
obrébki mechanicznej w postaci czesciowo dwusciennego cylindra, ktérego $cianki w przekroju wzd fuznym majq
ksztatt litery h, po czym pomiedzy scianki wprowadza sie i osadza w korzystnym pofoZeniu pokryte klejem
* przegrody, a nastgpnie korpus umieszcza si¢ w przyrzadzie obciskajagcym i kalibrujagcym zewnetrzng scianke na
profil tworzacy ksztatt cylindrycznej lub stozkowej komory, zaciskajac jednoczes$nie szczelnie obwodowo
swobodng krawedz scianki zewnetrznej do cylindrycznej powierzchni tulei zasadniczej.

2. Spos6éb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zaciskanie obwodowo swobodnej krawedzi $cianki
zewnetrznej do cylindrycznej powierzchni tulei zasadniczej prowadzi si¢ do momentu uzyskania obwodowej
wtoskowatej szczeliny, po czym swobodny brzeg uksztattowanej $cianki taczy sie z tulejg zasadniczg i uszczelnia
komore twardym lutem.

3. Przyrzad do wytwarzania korpusdw z komorg chiodzaca do uchwytéw spawalniczych, utworzony
z matrycy, stempla, wyrzutnika oraz gtowicy i podstawy przyrzadu, zamocowanych na prasie, znamienny
tym, e cylindryczna matryca (2) zaopatrzona od dotu, od strony podstawy (3) przyrzadu w otwdr (6),
tworzacy wewnatrz matrycy (2) kotnierz (7), ma migdzy pozioma powierzchnia (9) kotnierza (7), a wewngtrzng
pionowa powierzchnia (8) matrycy (2) ksztattujgca powierzchnie (10) nachylong do poziomej powierzchni (9)
kotnierza (7) pod katem od 40° do 60° o minimalnej szerokosci réwnej dwém grubosciom ksztattowanej scianki.

4. Przyrzgd wedtug zastrz. 3, znamienny tym, Ze cylindryczna matryca (2) zaopatrzona od dotu,
od strony podstawy (3) przyrzadu w otwor (6), tworzacy wewnatrz matrycy (2) kotnierz (7), ma miedzy
poziomq powierzchnig (9) kotnierza (7), a wewnetrzng pionowg powierzchnig (8) matrycy (2) ksztattujaca
powierzchnig (10) o promieniu (R) krzywizny réwnym co najmniej dwém grubosciom ksztattowanej Scianki.
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