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.21 processi nroguitivi e in  parzicolar
nouu nel processy 41 lavorazione c¢i finitura ad
esenpio nel caso dells retitifica, pe~ morivi dovuti
alla wrecisione racgilunyibile sul pezzo e convenien-
te 1'impiego del oloccaggio cel pezzo tra le punte,
nel quale i1 wmovimento di rotazione cne si vuole
cuienere & wovuto @& dei trascinatori privi i1 pid
oossibile 4di forze frasversali. 5ono adatti quali
trascinatori privi ai forze trasversali ad esenmpio
le pinze di bloccaygio con una ridoita rigidezza
raciale, 1e quali provocano una deformazione radia-
e trascurabile della punta nel mandrino porta-pezzo.
Una conseguenza di cido e la limitata rigidezza radia-
le e torsionale ael dispositivo di bloccaggio e
trascinamento del pezzo, la quale specialmente nel
caso delle sollecitazioni dinamicne pud provocare

ampiezze di oscillazione 1inaccettadcili e quindi
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puo fare in modo che non venga raggiunte la qualita
voluta per i1 pezzo. Sono particolarmente critici
i cast in cul a causa della sovrapposizione di una
pluralita di componenti di osciltazione o della
loro variazione in funzione del tenpo si verifica
la comparsa di vibrazioni.

Nel caso waella rettifica continua a rulli
con variazioni cicliche delle componenti aella forza
¢i asporitazione di truciolo nel campu delle frecuen-
ze ijmportanti cal punto di visia uella tecnica di
costruzione delle wmaccnine, & causa soprattulio
gella sovrapposizione delle componenti ai forza
e i deformazione in entrawbe le direzioni radiali
e nella uirezione circonferenziale della ruoca denta-
ta cel pezzo, si verificano eccitazioni dJdinamiche
nel gruopo costruttivo formato dalla pnunta del man-
drino porta-pezzo e dal dispositiva di bloccaggio
delle pinze, 1le guali non possono venire corrette
se non con difficoltd da wun normale aumento della
rigidezza e dallo smorzamento del gruppo costruttivo,
dal momento che interventi di questo genere in base
a quanto sopra descritto potreobero provocare un
efferto negativo sulla precisione di <centratura.
A causa della dipendenza delle condizioni del pezzo

e del taglio 1in funzione delle frequenze di ecciia-
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Zione & necessario un effefto degli interventi cor-
rettivi su ampia banda.

Alla obase della presente 1invenzione sta
il problewa di sviluppare una testa porta-mandrino
del genere citato all'inizie in modo tale pner cui
le sue ampiezze di oscillazione possano essere mante-
nute ridotte in direzione radiale e circonferenziale.
Guestic problema viene risolto mediante le proprieta
caratterizzaniti della rivenaicazione 1. nNel seguito
venogono aescritci esenpyr di esecuzions dell'inven-
zione in vase &1 giseyni, nei auali:

Ta figura 1 wostra una sezione assiale

[
-

und sriwa forwe di esecuzione,

ta figura Z mosira una sezione assiale 4di
una secconca forina di esecuzione,

ta figura 3 mwostra wuna sezione lungo la
linea 11I-I11 in figura 2, e

la figura 4 mostira una sezione 1lungo la
tinea Iv-iv infigura 2.

La forma d¢i esecuzione secondo la figura
I mostra wuna sezione assiale di wunma piattaforma
autocentrante 1 di un mandrino porta-pezzo di una
macecninag utensile. La piattaforms autocentrante
T viene illustrata fortemente semplificata per ragio-

ni di maggiore chiarezza. La foarma di esecuzione
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secondo la figura 1 & adatta nel c¢aso che 1'asse
2 del mandrino porta-pezzo si trovi pressocne verti-
cale aurante i1 funzionamento. La piacttaforma auto-
centrante 1 comprende una punta conica 3 per centira-
re il pezzo e un trascinatore 4, formato da una
ganascia 35 elastica in senso radiale con un foro
cilindrico o per 1'appoggio contro un diametro ester-
no cilindro ael pezzo e un elemento di bloccaggio
7. L'etemento di bloccacgio 7 appocgia contro una
superficie conice est2rna 8 della ¢anascia 5 e pud
venire tirazo verso il oJasso 1in senso assiale ri-
spetio alla ganascia 5 per mezzg di elementi non
illustrati, ad esempio per mezzo di wun cilindro
idraulico anulare. In tal moco viene bHloccato i1
pezzo. L'elernrento «i bploccaggio 7 ha una superficie
frontaie piana 3.

Sutla superficie frontale § appoggia un
volano 20 mediante un disco scorrevole di forma
anulare. IT disco 21! & cenctrato entro i1 volano
20 e appoggia su di una superficie frontale 22 anche
essa piana del volano 20. 11 disco scorrevole 21}
é formato da un materiale prive di impuntamento
durante lo scorrimento, di preferenza in un materia-

e plastico, ad eseapio in PTFE. £sso oud venire

anche aoplicato & guisa di rivestimento scov‘revol;e,{'f/«‘

F

PLEBAN! Rinaldo

Jiscrizione Albo nr. 358)



su di una delle superfici frontali 9, 22. I1 volang
20 presente una giloco radiale rispetto all'elexmento
ai bloccaggio 7.

purante il funzionamento, il volano 20 viene
trascinato insieme alla piattaforma autocentrante
1 per effetto dell'attrito del disco scorrevole
21 sulle superfici frontali 9, 22. Se la piattaforma
autocentrante oscilla nella direzione radiale obpure
nella direzione di rotazione, cquesta oscillazione
viene trasmessa sol:anto in misura wmolio ridoita
al volano 2u. S5i verificano forze ¢i attrito tra
il disco scorrevole 21 e una delle superfici fron-
tali §, 22, le quali sworzano in modo efficace entro
un ampio campo di freguenza le oscillazioni della
piattaforaa auiocentrante 1.

La forma di esecuzione secondo la figura
Z e adatta anche per dupieghi in cui 1'asse 2 @
orizzontale. In questo caso 1'elemento di smorzamento
2% non & wun rivestimento di attrito, bensi esso
cowmprende wuna pluralitda di elementi elastici 26
ripartiti in senso circonferenziale. L'elemento
di bloccaggio 7 & provvisto di una flangia 10 con
la superficie frontale 9 ed una superficie frontale
opposta 11. Il volano 20 & formato da due parti

27, 28 le quali circondano la flangia 10 c¢on due
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superfici frontali piane 22, 29. Le parti 27, 28
sono centrate 1'une rispetto all'altra, sono recipro-
camente distanziate per mezzo ai un disco distanzia-
le 30 e sono oloccate insiene per mezzo di viti
31. L'elemento di smorzamenio 25 & inserito tra
lTe superfici frontali 22, 25. Esso & formato da
due anelli 32 che appoggiano contro le superfici
22, 2Y e dagli elementyr elastici 26, inseriti *ra
gli anelli 52 e la flangia 1¢. Gl1i anelli 32 sono
ceniraii per mezzo di almeno due spine 33 sulla
parte 25 e sono tenuti insieme per mezzo di alcune
vitl 34. Le spine 23 e le viti 34 aitraversano i
fori 35 della flangia 10 con un ampio gioco. I1
precarico degli elementi elastici 20 viene determi-
nato dallo spessore cdel disco distanziale 3u.

G1i elementi elastici 26 possono essere
elementi cilindrici ricavati in un materiale plasti-
co, ai preferenza un elastowero con un elevato smor-
Zawenio ipterno. In questo caso essi sono convenien-
temente orientati in senso radiale in base alla
tigura 3. Per i1 posizionamento essi possono venire
inseriti entro cavita 37, 38 della flangia 10 e/o
degli anelli 32 (figura 4). Gualora si voglia ottene-
re una maggiore rigicezza in senso circonferenziale,

gli elementi elastici 26 possono anche venire dispo-
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Sti seconao un angolo acuto rispetto alla direzione
radiale.

#wel caso di una deviazione radiale del volano
20 rispetto all'elemento di bloccaggio 7, gli ele-
menti etastici Zo orientati nel senso della devia-
zione sono sollecitati a taglio, e quelli orientati
in  senso perpendicolare alla mecesima direzione
vengono gualciti. I rimanenti elementi 26 presentano
entramdbi 1 tipi di sollecitazione. A causa di oscil-
lazioni della piatcaforila autocentrante 1 nella
direzione di roiazione, vengono qualciti tutzi gli
elesenci elastici 26. La frequenza propria del siste-
ma elastico e dinamnico formato dal volano 29 e dat-
T'elemencto di sworzaiento 25 1in senso radiale e
nel senso di rotazione, viene convenientemenie scel-
ta inferiore rispetto alla corrispondente frequenza
propria del sistema elastico e dinamico formato
dalla piattaforma autocentrante 1 con bloccata 1la
parte del pezzo e dalla rigidezza del mandrino.

iediante la descritta esecuzione si ottiene
che nel caso di oscillazioni radiali o di oscillazio-
ni torsionali della piattaforma autocentrante 1
quest'ultima oscilla rispetto al wvolano 20. In tal
modo gli elementi elastici 26 subiscono una variazio-

ne periogcica di forma il che comporta un atirito

(& 4]
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interno. In tal nmodo le oscilltazioni del mandrino

possono venire smorzate in maniera ervrficace.

Gli  elementi elastici 26 possono venire

applicati mediante vulcanizzazione o0 possonc venire

incollati anche sugli anelli 32 efo sulla flangia

10. In questo casc essi hanno convenientemente una

sezione rettanqolare, e vengono tralasciate le cavi-

ta 37,38. Gli elementi elastici 26 possono anche

essere realizzeti a forma di sfere.

La forana di esecuzione secondo la figura

¢ con un volano 29 diviso 1in due parti, il guale

circonda una flangia 10 dell'elemento di bloccaggio

7, e adatto anche per la variante illustrata nella

figura 1 con un rivestimento scorrevole, di guisa

che gli elementi elastici 26 vengono sostituici

da dischi scorrevoli 21 secondo la figura 1. &li

anelli 32 vengono bloccati insieme 1in questo caso

in maniera conveniente per mezzo di molle.

i
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RIVENDICAZIONI

1. - Testa porta-mandrino di wuna macchina
utensile con un elemento di bloccaggio (3, b6, 7)
ner bloccare un pezzo o un utensile, caratterizzata
dal fatto, che all’'elemento di bloccaggio (3, 5,
7) e collegato un corpo oscillante (20} wmediante
almeno un elemento di smorzamento (21, 25).

2. - Testa porta-mandrino secondo la rivendi-
cazione 1, nella quale 11 cornpo oscillante (20}
viene nmantenuto con possivilitd limitata di sposta-
Hento meccanico in senso radiale rispetto all'ele-
wento di bloccaggio (3, o, 7).

3. - Testa poria-mandrino secondo la rivendi-
caziona 1 oppure 2, nella quale 1'elemento di smorza-
mento e formato da una pluralitd di elementi elasti-
¢i {Zo) ripartiti in senso circonferenziale,

4. - Testa porta-mandrino secondo la rivendi-
cazione 3, nella aquale gli elementi elastici (26)
sono ricavati in materiale plastico con un elevato
attrito inierno, in particolar modo da un elastomero.

5. - Testa porta-mandrino secondo la rivendi-
cazione 3 oppure 4, nellaquale gli elementi elastici
(267 sono disposti tra superfici frontali radiali
(. 11, 22, 29) del]‘élemento di bloccaggio (3,

6, 7) 2 del volano (2u).
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b, - Testa porta-mandrino secondo una delle

rivendicazioni da 3 a 5, nella quale gli elementi

elastici (26) sono realizzati a forma di cilindro

circolare oppure d¢i sfera.

7. - Testa porta-mandrino secondo la rivendi-

cazione 1 oppure 2, neila gquale l'eltemento di smorza-

mento ¢ ftormatoe da almeno un disco scorrevole (28),

11 guale apooggia con  accoppiamento per atirito

(g, 22) dell'ele-

su di una superficie frontale piana

mento di oloccaggio {3, &, 7, e/o del corpo del

volano {2uj}.
¢. - Tesia gorta-mandrino secondo la rivendi-
cazione 7, nella quale i1 disco scorrevole (28)

¢ costituiito in un materiale plastico privo di

impuntamento durante 1o scorriuento,

p.i.: Reishauer AG
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