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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 支 持 体 上 に 、 平 均 二 次 粒 子 径 が ５ ０ ０ ｎ ｍ 以 下 の 無 機 微 粒 子 と 樹 脂 バ イ ン ダ ー を 含 有 す
る 多 孔 質 の イ ン ク 受 容 層 と 、 無 機 微 粒 子 と し て 屈 折 率 が １ ． ７ 以 上 の 無 機 微 粒 子 群 の 中 か
ら 選 ば れ る 少 な く と も 一 種 を ９ ０ 質 量 ％ 以 上 含 有 す る 表 面 層 と を 少 な く と も 有 す る イ ン ク
ジ ェ ッ ト 記 録 材 料 で あ っ て 、 前 記 表 面 層 の 無 機 微 粒 子 の 一 次 粒 子 径 が ８ ０ ｎ ｍ 以 下 で あ り
、 塗 布 固 形 分 量 が ０ ． １ ｇ ／ ｍ 2 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 材 料 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 材 料 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 支 持 体 上 に 、 前 記
イ ン ク 受 容 層 の 塗 布 液 を 塗 布 し 、 そ の 乾 燥 過 程 も し く は 乾 燥 終 了 後 に 、 前 記 表 面 層 布
液 を 塗 布 し 、 乾 燥 す る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 記 録 材 料 の 製 造 方 法 。
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