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(54) Title: STAMP, IN PARTICULAR ROUND STAMP
(54) Bezeichnung : STEMPEL, INSBESONDERE RUND-STEMPEL

Fig.1

(57) Abstract: The invention relates to a stamp (I) comprising a
printing unit (3), an actuation unit (2) and a connection element
(4). Said printing unit (3) is connected to the actuation unit (2) by
means of the connection element (4) and comprises a maintaining
element (6) and a printing plate (9) which is round in the cross-
section and which is maintained by the maintaining element (6).
The printing unit (3) can be moved axially from the idle position
into the printing position by means of the actuation unit (2). Said
printing plate (9) can also be moved axially into a position in
which it is possible to rotate the printing plate (9) in the relative
angular position thereof with respect to the actuation unit (2).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betritft einen Stempel (I)
mit einer Druckeinheit (3), einer Betdtigungseinheit (2) und einem
Verbindungselement (4), wobei die Druckeinheit (3) iiber das
Verbindungselement (4) mit der Betéitigungseinheit (2) verbunden
ist, wobei weiters die Druckeinheit (3) ein Halteelement (6) und
eine im Querschnitt runde Druckplatte (9) aufweist, und die
Druckplatte (9) von dem Halteelement (6) gehaltert ist, und wobei
mittels der Betdtigungseinheit (2) die Druckeinheit (3) durch
Axialverschiebung aus einer Ruhestellung in eine Druckstellung
verschiebbar ist. Die Druckplatte (9) ist weiters durch
Axialverschiebung in eine Positionierstellung verschiebbar, in der
die Druckplatte (9) in ihrer relativen Winkelstellung zur
Betitigungseinheit (2) verdrehbar ist.
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Stempel, insbesondere Rund-Stempel

Die Erfindung betrifft einen Stempel mit einer Druckeinheit, einer Betétigungseinheit und
einem Verbindungselement, wobei die Druckeinheit (iber das Verbindungselement mit
der Betatigungseinheit verbunden ist, wobei weiters die Druckeinheit ein Halteelement
und eine Druckplatte aufweist, und die Druckplatte von dem Halteelement gehaltert ist,
und wobei mittels der Betatigungseinheit die Druckeinheit durch Axialverschiebung aus
einer Ruhestellung in eine Druckstellung verschiebbar ist.

Weiters betrifft die Erfindung auch eine Stempelkartusche fir einen Rund-Stempel zum
Erstbefiilien oder Nachbefllien mit Farbe, umfassend eine wannenférmige Halterung mit
einem Wannenboden und zumindest einer Seitenwand, und mit einer dem
Wannenboden gegenlberliegend ausgebildeten offene Qberseite flr den Einsatz eines
Farbspeicherkdrpers.

Die Erfindung betrifft aber auch ein Halbfertigfabrikat fir einen Rund-Stempel,
umfassend ein wannenférmiges Halteelement mit einem Wannenboden und zumindest
einer Seitenwand und mit einer dem Wannenboden gegeniiberliegend ausgebildeten
offenen Oberseite flir den Einsatz eines Farbspeicherkdrpers.

Neben herkdmmlichen Stempeln mit rechteckigen oder quadratischen Druckplatten
beschreibt der Stand der Technik, beispielsweise die WO 2004/060685 A1 oder die US
2005/0056173 A1, auch sogenannte Rundstempel. Dabei ist die Druckplatte im
Querschnitt rund ausgefihrt. Ein Problem der vorhandenen Stempel, welche als ,,Pre-
inked Stempel" oder ahnlich bezeichnet werden, mit derartigen runden Abdruckplatten
ist die lagerichtige Position derselben. Damit ist gemeint, dass der Abdruck bzw. das
Abdruckbild entsprechend der Stempelvorderseite ausgerichtet sein soll, da
Rundstempel bzw. Stempel Ublicherweise an der Oberseite oder seitlich ein Sichtfenster
aufweisen, aus dem das Abdruckbild ersichtlich ist. Stimmt die relative Position dieses
Abdruckbildes im Sichtfenster und der Stempelplatte nicht zusammen, so erzeugt die
Druckplatte bei Ausrichtung des Stempels nach dem Abdruckbild im Sichtfenster ein
entsprechend verdrehtes Abdruckbild. Bei einer rechteckigen Abdruckplatte tritt diese
Problematik nicht auf, da es hier geometriebedingt nur zwei Mdglichkeiten gibt, die

PCT/AT2013/000086
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Abdruckplatte im Stempelgehause zu verbauen, hingegen verhalt es sich bei den
runden Abdruckplatten so, dass theoretisch unendlich viele Positionen in Frage

kommen.

Bei den bekannten Produkten muss also ab dem Zeitpunkt des so genannten Flashens
(oder ab der Herstellung der Lasertextplatte bzw. Geltextplatte) darauf geachtet werden,
die Abdruckplatte positionsrichtig zu den weiteren Bauteilen des Stempelgerates
auszurichten. Dies wird meist noch dadurch erschwert, dass der Prozess des
Zusammenbaues so ablauft, dass das Abdruckbild zur Tischseite liegt, d. h. vor dem
endglltigen Fugen mit dem Stempelgerét eigentlich nicht mehr kontrolliert werden kann.
Weiters missen auch die notwendigen Verbindungsteile, um die Abdruckplatte zu
klemmen, lagerichtig positioniert sein.

Die Druckschriften DE 29 12 985 A1 und die US 4 594 943 A beschreiben Handstempel,
die ein Verdrehsicherungselement in Form von ineinander greifenden Verbindungen

aufweisen, durch die die vertikale Position der Druckplatte veranderbar ist.

Die Druckschrift GB 2 197 821 offenbart einen Handstempel mit runder Druckplatte,
wobei der steckbare Griff mit zwei Nut-Feder-Verbindungen gegen Verdrehen gesichert
ist, aber nicht verstellbar ist.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Méglichkeit anzugeben, mit der
der Zusammenbau von Rundstempeln vereinfacht wird. Eine weitere Aufgabe liegt darin,
dass die Herstellungszeit fiir den Stempel, insbesondere die Durchtrankzeit fir den

Farbspeicherkdrper, verklirzt wird.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch den eingangs genannten Stempel geldst, bei
dem die Druckplatte durch Axialverschiebung in eine Positionierstellung verschiebbar ist,
in der die Druckplatte in ihrer relativen Winkelstellung zur Betatigungseinheit verdrehbar
ist. Es muss damit also nicht mehr, wie bisher {iblich, beim Einbau der Abdruckpiatte
darauf geachtet werden, wie das Abdruckbild zum gesamten Stempel ausgerichtet ist
bzw. muss nicht darauf geachtet werden, wie die fir den Zusammenbau notwendigen
Teile positioniert werden, da aufgrund der Positionierstellung und der damit
verbundenen Drehbarkeit der Druckplatte die Ausrichtung derselben erst nach der

PCT/AT2013/000086
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Montage des gesamten Stempels erfolgen kann. Das heiBt mit anderen Worten, dass
die radiale Positionierung der Teile wihrend des Zusammenbaus keine Rolle spielt. Es
wird damit nicht nur fir den Handler einfacher, den Stempel lagerichtig
zusammenzubauen, sondern ist es auch dem Nutzer dadurch einfacher méaglich, bei
Austausch der Druckplatte die richtige Position wieder herzustellen, ohne dass er bereits
beim Einbau der Druckplatte in den Stempel auf die relative Position achten muss.

GemaB einer Ausflhrungsvariante der Erfindung ist vorgesehen, dass die Druckstellung
zwischen der Ruhestellung und der Positionierstellung ausgebildet ist, sodass also mit

anderen Worten die Positioniersteliung in axialer Richtung nach der Druckstellung durch
die Axialverschiebung erreicht wird, wodurch die Druckplatte weiter aus der Druckeinheit

herausragt und somit leichter gegriffen werden kann.

Es kann damit die Positionierung der Druckplatte, d. h. die Herstellung der richtigen
relativen Winkelstellung der Druckplatte zum gesamten Stempel, einfacher durchgefOhrt

werden.

Es ist auch moglich, dass die Druckplatte von einem Haltering an der Druckeinheit
gehaltert ist, wobei der Haltering in der Positionierstellung der Druckplatte drehbar ist.
Damit ist es nicht notwendig fir die Verdrehung der Druckplatte diese selbst
anzugreifen, sondern kann die richtige relative Winkelstellung der Druckplatte (iber die
Verdrehung des Halterings erfolgen, wodurch die Einstellung, nachdem die Druckplatte
bei so genannten Pre-inked Stempeln mit der Tinte benetzt ist, sauberer durchgeflhrt
werden kann.

Dabei ist es méglich, dass die Druckeinheit ein Halteelement fiir die Druckplatte
aufweist, wobei dieses Halteelement mit dem Haltering Giber eine Rast- oder
Schnappverbindung verbunden ist. Es wird damit nicht nur der Zusammenbau des
Stempels vereinfacht, indem der Haltering lediglich auf das Halteelement aufgeklipst
werden muss, sondern ist damit auch einerseits die Fixierung der Druckplatte im
Halteelement bei vorhandener richtiger Winkelstellung bzw. die Verstellbarkeit der
Druckplatte in ihrer relativen Winkelstellung einfacher durchfihrbar.



WO 2013/170282 PCT/AT2013/000086

15

20

25

30

Bevorzugt ist diese Rast- oder Schnappverbindung als Nut-Federverbindung
ausgebildet, wodurch eine Ausbildung des Stempels méglich ist, die die Verdrehbarkeit
des Halterings und der Druckplatte in jede beliebige Position ermdglicht.

Es kann weiters vorgesehen sein, dass die Betatigungseinheit ein Gehause fir die
zumindest teilweise Aufnahme der Druckeinheit aufweist, wobei an einer inneren, der
Druckeinheit zugewandten Oberflache des Gehauses und/oder an einer duBeren, auf
die innere Oberfléache des Geh&uses weisende Oberflache des Halteelements oder des
Halteringes zumindest ein Verdrehsicherungselement fir die Druckeinheit angeordnet
ist. Es wird damit moglich, den Stempel derart auszubilden, dass je nach relativer
Stellung der Druckeinheit zur Betatigungseinheit in axialer Richtung das
Verdrehsicherungselement seine Wirkung entfaltet bzw. in der Positionierstellung das
Verdrehsicherungselement freigegeben ist und somit die Verdrehung der Druckplatte
einfach durchgeflihrt werden kann. Damit kann durch einfache Axialverschiebung die
Verdrehbarkeit der Druckplatte ermdglicht werden bzw. ist die Druckplatte, nachdem das
Verdrehsicherungselement auch in der Druckstellung seine Wirkung entfaltet, vor
unbeabsichtigter Verdrehung geschitzt.

Das Verdrehsicherungselement kann durch aus der inneren Oberflache des Gehiuses
in Richtung auf die Druckeinheit und/oder aus der duBeren Oberflache des
Halteelementes in Richtung auf die innere Oberflache des Gehauses herausragende
Stege gebildet sein. Damit wird erméglicht, dass dieses Verdrehsicherungselement in
der Ruhesteliung und/oder der Druckstellung an der jeweils gegenuberliegenden
Oberflache des Gehauses bzw. des Halteelements anliegt und aufgrund des
Reibschlusses eine unbeabsichtigte Verdrehung verhindert wird.

Zur Erhdhung der Verdrehsicherheit kann auch vorgesehen sein, dass an der inneren
Oberflache des Gehauses oder der duBeren Oberflache des Halteelements zumindest
eine Nut ausgebildet ist, die mit einem Steg zusammen wirkt, d. h., dass der Steg in
diese Nut eingreift bzw. durch Axialverschiebung in die Positionierstellung der Steg aus
der Nut herausgleitet und damit die Verdrehbarkeit erreicht wird.

Gemas einer weiteren Ausflihrungsvariante kann vorgesehen sein, dass das
Verdrehsicherungselement an der inneren Oberfl4che des Gehauses oder an der
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auBeren Oberflache des Halteelements und/oder des Halteringes in Form einer
Verzahnung ausgebildet ist. Es kann damit die Verdrehsicherung zumindest in der
Druckstellung durch die ineinander greifenden Zahne, sofern sowohl das Gehause als
auch das Halteelement oder der Haltering mit einer Verzahnung ausgebildet ist,
verbessert werden. Andererseits ist es insbesondere durch eine um den Umfang des
Geh&uses bzw. des Halteelementes und/oder des Halteringes umlaufende Verzahnung
moglich, wobei gegebenenfalls am Halteelement und/oder Haltering oder an der inneren
Oberflache des Gehé&uses lediglich Stege ausgebildet sind, die mit der entsprechenden
gegentiberliegenden Verzahnung zusammenwirken, dass einerseits ein groBer
Einstelibereich zur Verdrehung der Druckplatte erzielbar ist, andererseits durch
einfaches Herausgleiten dieser Stege aus der Verzahnung bzw. durch das Lésen der
gegenseitigen Verzahnung durch Axialverschiebung in die Positionierstellung eine
einfachere Einstellbarkeit der Druckplatte erfolgen kann.

GemaB einer anderen Ausflinrungsvariante kann vorgesehen sein, dass der Haltering
Uber eine Schraubverbindung oder einen Bajonettverschluss mit dem Haltelement
verbunden ist. Einerseits wird damit eine relativ kostenglnstige und einfache Méglichkeit
zur Verflgung gestellt, mit der die Druckplatte am Halteelement befestigt werden kann,
wobei das Gewinde am Haltering bzw. am Halteelement oder der entsprechende
Bajonettverschluss so ausgebildet sein sollten, dass in aufgeschraubtem Zustand bzw.
im geschlossenen Zustand die Druckplatte zumindest Gber Reib- bzw. Klemmschluss
unverdrehbar angeordnet ist. Andererseits ist es damit moglich, dass die
Positionierstellung mit der Druckstellung tibereinstimmen kann, wodurch die Baulénge
des Stempels verringert werden kann, insbesondere fiir Ausbildungen von
Taschenstempeln, da durch Lésen des Reib- bzw. Klemmschlusses zwischen dem
Haltering und der Druckplatte, beispielsweise durch eine Viertelumdrehung des
Halteringes, die Druckplatte zur Verdrehung freigegeben wird, ohne dass der Stempel,
wie bei den voranstehend beschriebenen Ausfiihrungsvarianten auch, zerlegt werden

musste.

Das Halteelement kann zumindest eine Offnung aufweisen, Uber die es mit der
Betatigungseinheit Gber das Verbindungselement verbindbar ist und/oder die als
Nachfulléffnung fir Stempelfarbe dient. Es wird damit eine einfache
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Verbindungsmdglichkeit zwischen der Betatigungseinheit und dem Halteelement
und/oder eine einfach Mdglichkeit zum Nachtrénken des Stempels geschaffen.

Weiters kann die Druckeinheit durch Axialverschiebung in eine dritte bzw. vierte
Stellung, némlich eine so genannte Entriegelungsstellung verschiebbar ausgebildet sein,
in der das Verbindungselement die Verbindung zum Halteelement freigibt. Insbesondere
mit der letztgenannten Ausflihrungsvariante mit der Offnung im Halteelement wird es
damit méglich, die gesamte Druckeinheit vom Stempel abzunehmen, wodurch nicht nur
ein einfacher Austausch der Druckplatte selbst erfolgen kann, bzw. auch ein Austausch
oder eine Erneuerung des Farbkissens fiir die Druckplatte, sondern es damit auch
maglich ist, dass die Verdrehbarkeit der Druckplatte tiber einen kleineren Winkelbereich,
also nicht um 360°, ausgefiihrt sein muss, sondern eine grobe Voreinstellung der
Druckplatte beim Zusammenbau und erst die Feinpositionierung in der
Positionierstellung durch Verdrehung der Druckplatte erfolgt. Sollte die grobe
Voreinstellung dabei ungentigend sein, besteht die Mdglichkeit, die gesamte
Druckeinheit auf einfache Art und Weise wiederum vom Stempel zu entfernen und neu

auszurichten.

Das Verbindungselement kann zumindest einen Rastschenkel aufweisen, bevorzugt
zwei einander gegenuberliegende Rastschenkel, Uber den bzw. die die
Betatigungseinheit mit der Druckeinheit verbunden ist bzw. sind. Insbesondere bei der
Ausfiihrungsvariante mit der Offnung im Halteelement kann die Druckeinheit in der
Entriegelungsstellung einfach durch das Zusammendrucken der Rastschenkel
abgenommen werden bzw. ist damit auch eine einfache Montage durch Einrasten der
Druckeinheit méglich.

Dabei kdnnen die zumindest zwei Rastschenkel so zueinander positioniert sein, dass ein
dazwischen ausgebildeter Abstand in Richtung auf das Halteelement kleiner wird, so
dass durch einfache Axialverschiebung ein automatisches Zusammendrucken der
Rastschenkel ermdglicht und damit die Freigabe der Druckeinheit erreicht wird. Es sind
also mit Ausnahme der Axialverschiebung keine zusatzlichen Handagriffe fir das
Abnehmen der Druckeinheit erforderlich.
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Von Vorteil ist dabei, wenn der oder die Rastschenkel zumindest drei Abschnitte
aufweisen, wovon zwei zumindest annahernd vertikal und ein dazwischen liegender
Abschnitt schrég verlaufend ausgebildet sind, wodurch einerseits wiederum die einfache
Entriegelung der Druckeinheit durch das Zusammendrucken der Rastschenkel
ermdglicht wird, und andererseits durch die vertikalen Endabschnitte auch eine bessere
Halterung, d. h. Verrastung, des Verbindungselements mit dem Halteelement erreicht

wird.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung, bei der die Offnung des Halteelementes
flissigkeitsdicht mit einem Dichtelement, insbesondere mit einer Folie, verschlossen ist,
da dadurch Farbe in den Innenraum des Halteelementes eingefillt werden kann. Somit
ist eine einfache Beflllung méglich.

Es ist aber auch méglich, dass die Folie durch eine thermisch beschichtete
Aluminiumfolie gebildet ist, die eine Starke von 30-50 pm, und eine direkte extrudierte
Beschichtung auf der Folie durch Polymer, vorzugsweise in einer Starke von 20-50 pm
aufweist, da dadurch eine fltissigkeitsdichte Abdichtung bzw. ein fliissigkeitsdichtes
VerschlieBen des Halteelementes, insbesondere der Offnung, einfach moglich ist.

Bei einer Ausbildung, bei der das Halteelemente zwei Bereich aufweist, wobei ein
Bereich zur Aufnahme der Farbe und der zweite Bereich zur Aufnahme des
Farbspeicherkérpers ausgebildet ist, wird erreicht, dass eine getrennte BefUllung des
Halteelementes moglich ist, sodass die Befiillzeit sehr stark verringert wird, da man nicht
mehr abwarten muss, bis die Farbe vom Farbspeicherkdrper aufgenommen wird, da die
Farbe nicht mehr direkt auf den Farbspeicherkdrper aufgegeben wird, was eine lange

Trankzeit bedeutet wiirde.

Es ist aber auch eine Ausbildung von Vorteil, bei der das Halteelement Anzeigelemente,
insbesondere Zapfen aufweist, da dadurch die Kontrolle der eingefillten Menge an
Farbe leicht maglich ist.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch dadurch gelbst, dass in dem Wannenboden
zumindest eine Offnung angeordnet ist, wobei die Offnung und die offene Oberseite mit
einer Folie flissigkeitsdicht verschlossen sind und in dem Halteelement der
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Farbspeicherkérper und die Farbe enthalten sind. Vorteilhaft ist hierbei, dass damit ein
sehr hoher Vorfertigungsgrad erreicht wird. Durch das flissigkeitsdichte VerschlieBen
wird auch erreicht, dass eine sehr lange Lagerzeit ermdglicht wird. Ein wesentlicher
Vorteil liegt jedoch darin, dass bereits nach der Herstellung der Stempelkartusche bei
richtiger Lagerposition der Trankvorgang zum Aufsaugen der Farbe vom
Farbspeicherkdrper beginnt, sodass beim Einsatz der Stempelkartusche der
Farbspeicherkdrper vollstandig getrénkt ist. Ein weiterer wesentlicher Vorteil liegt darin,
dass eine gewisse (iberschissige Farbmenge eingefillt werden kann, sodass nach dem
vollstandigen Aufsaugen der Farbe durch den Farbspeicherkdrper noch fliissige Farbe
im Inneren des Haltelementes vorhanden ist. Diese Farbe kann beim Zusammenbauen
eines Stempels durch die Druckplatte aufgenommen werden.

Bei einer Ausbildung, bei der die Folie durch eine thermisch beschichtete Aluminiumfolie
gebildet ist, die bevorzugt eine Starke von 30-50 um, und eine direkte extrudierte
Beschichtung auf der Folie (13a) durch Polymer, vorzugsweise in einer Starke von 20-50
Hm aufweist, ist von Vorteil, dass dadurch eine fliissigkeitsdichtes VerschlieBen moglich
ist.

Von Vorteil ist aber auch, wenn die Folie zum flissigkeitsdichten VerschlieBen der
Oberseite und/oder der Offnung nach dem ,glass lidding“-Verfahren an dem
Halteelement angebracht bzw. befestigt ist, da dadurch ein einfaches aus dem Stand
der Technik in anderen Fachgebieten bekanntes Verfahren eingesetzt werden kann,
wodurch gewahrleistet wird, dass eine lange flissigkeitsdichte Lagerung und eine
einfache Herstellung moglich ist.

Es ist aber auch eine Ausbildung von Vorteil, bei der die Folie zum Einsetzen in einen
Stempel oder in eine Druckeinheit bei der Offnung durchstoBbar ist, da dadurch der
Benutzer beim Einbau in einen Stempel oder eine Druckeinheit die Folie nicht mehr
entfernen muss. Beispielsweise ist es dabei méglich, dass die Folie bei den Offnungen
diinner ausgebildet werden kann.

Bei einer Ausbildung, bei der die Folie an der Oberseite der Halterung abziehbar bzw.
entfernbar angeordnet ist, ist von Vorteil, dass dadurch eine einfach Entfernung,
insbesondere Abziehen, erreicht wird. Bevorzugt ist die Folie derart befestigt, dass beim
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Abziehen die gesamte Folie in einen Stiick abgezogen werden kann und keine Reste an
den Réndern der Halteelemente haften bieiben.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung, bei der das Halteelement zwei Bereiche aufweist,
wobei ein Bereich zur Aufnahme der Farbe und der zweite Bereich zur Aufnahme des
Farbspeicherkdrpers ausgebildet ist, da dadurch unmittelbar hintereinander die
Beflillung des Halteelementes durchgefiihrt werden kann, d.h., dass zuerst eine
bestimmte Menge an Farbe in das Halteelement eingefllit wird und anschlieBend sofort
der Farbspeicherkérper eingelegt werden kann. Damit ist es nicht mehr notwendig, dass
eine gewisse Trankzeit zur Aufnahme der Farbe vom Farbspeicherkérper abgewartet
werden muss, sondern in hintereinander ablaufenden Arbeitsschritten ohne
Unterbrechung die Befilllung durchgefiihrt werden kann. Somit wird die Herstellung
vereinfacht, beschleunigt und wesentlich verbilligt.

Von Vorteil ist aber auch, wenn in das Halteelement eine derartige Menge von Farbe
angeordnet ist, dass eine vollstandige Sattigung des Farbspeicherkérpers und zusétzlich
eine entsprechende Menge fiir die Aufnahme von einer einsetzbaren Druckplatte
maglich ist, da dadurch die gréBtmagliche Stempelanzahl erzielt werden kann.

Bei einer Ausbildung, bei der das Halteelement, insbesondere der Wannenboden und
die darin anordenbaren Elemente rund ausgebildet sind, ist von Vorteil, dass ein Einsatz
in einem entsprechenden Stempel mdglich ist. Dabei ist es moglich, dass das
Haltelement zur Aufnahme der Druckplatte noch zusatzliche Teile, Komponenten, wie
beispielsweise eine Verzahnung, usw. aufweisen kann, sodass diese in den

unterschiedlichsten Stempelarten eingesetzt werden kénnen.

Dariiber hinaus wird die Aufgabe der Erfindung aber auch dadurch geldst, dass in dem
Wannenboden zumindest eine Offnung angeordnet ist, die flissigkeitsdicht mit einem
Dichtelement verschlossen ist. Vorteilhaft ist hierbei, dass damit eine Zulieferung des
Haltelementes an Stempeifertiger méglich ist und dieses gleichzeitig als Ersatzteil zur
Verfligung steht. Damit ist es méglich, dass ein Verkaufer den Stempel individuell
ausstatten kann, d.h., dass dieser einen fiir diesen Stempel speziellen
Farbspeicherkérper und beispielsweise eine spezielle Farbe einfilllen kann bzw. diesen
damit bestlcken kann.

PCT/AT2013/000086
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SchlieBlich ist aber auch eine Ausbildung von Vorteil, bei der das Halteelement zwei

Bereiche aufweist, wobei ein Bereich zur Aufnahme der Farbe und der zZweite Bereich

zur Aufnahme des Farbspeicherkdrpers ausgebildet ist, da dadurch eine saubere

getrennte Bestlickung des Haltelementes mit Farbe und dem Farbspeicherk&rper

moglich ist. Damit ist es auch nicht notwendig, dass auf bestimmte Trankzeiten

Rcksicht genommen werden muss, sondern dass der Stempel ohne Wartezeiten

zusammen gebaut werden kann.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren

naher erlautert.

Es zeigen jeweils in schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.

I R A

Fig. 7

Fig. 8

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

10

11

12

eine perspektivische Darstellung eines erfindungsgemaBen Stempels;
eine Ausflihrungsform des Stempels in Explosionsdarstellung;

eine Explosionsdarsteliung der Druckeinheit;

einen Schnitt durch den Stempel vor dem Zusammenflgen der
Druckeinheit mit der Betatigungseinheit;

einen Schnitt durch den Stempel nach dem Zusammenflgen der
Druckeinheit mit der Betatigungseinheit;

den Stempel nach den Fig. 4 und 5 nach dem ersten Betatigungshub der
Betatigungseinheit;

die Abdruckstellung des Stempels nach den Fig. 4 bis 6;

einen Querschnitt durch den Stempel nach den Fig. 4 bis 7 in der
Positionierposition;

einen Querschnitt durch den Stempel nach den Fig. 4 bis 8 in der
Entriegelposition;

einen Querschnitt durch einen Teil einer Ausfiihrungsvariante der
Druckeinheit;

eine perspektivische Darstellung einer Stempelkartusche in der
Beflillstellung;

eine Draufsicht auf die Stempelkartusche in der Lagerungsstellung;
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Fig. 13 eine Schnittdarstellung durch die befilite Stempelkartusche mit
eingeflliter Farbe:
Fig. 14 ein Ausflhrungsbeispiel fir ein Halbfertigfabrikat.

Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen
Ausfiihrungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen
Bauteilbezeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung
enthaltenen Offenbarungen sinngemaB auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei einer
Lageanderung sinngemasB auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters kdnnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausflihrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfinderische oder

erfindungsgemaBe Lésungen darstellen.

Fig. 1 zeigt eine Explosionsdarstellung eines Stempels 1. Grob unterteilt besteht dieser
Stempel 1 aus einer Betatigungseinheit 2, welche fiir die Hubbewegung des Stempels 1
zustandig ist und damit den Abdruck auslést, und einer Druckeinheit 3, die Uber ein
Verbindungselement 4 mit der Betatigungseinheit 2 verbunden ist und die ein Gehaduse
5, ein Halteelement 6, die in dem Gehause 5 zumindest teilweise angeordnet ist und
eine Abdeckkappe 7 aufweist. Die Abdeckkappe 7 soll einerseits das Austrocknen des
Stempels 1 verhindern und andererseits vor unbeabsichtigter Farbung schiitzen, wenn
kein Abdruck erstellt wird.

Wie besser aus Fig. 2 ersichtlich ist, weist die Druckeinheit 3 neben dem Gehduse 5,
dem Halteelement 6 und der Abdeckkappe 7 einen Halterahmen 8, eine Druckplatte 9
und einen Farbspeicherkdrper 10 auf. Im montierten Zustand liegt die Druckplatte 9 am
Farbspeicherkérper 10 auf. Der Farbspeicherkdrper 10 wird vom Halteelement 6
zumindest teilweise umfasst und werden die Druckplatte 9 und der Farbspeicherkorper
10 Uber den Halterahmen 8 an bzw. in dem Halteelement 6 gehaltert.

Das Halteelement 6, das im Gehause 5 angeordnet wird, ist wannenférmig ausgebildet,
wobei im zusammengebauten Zustand des Stempels 1 ein Wannenboden 11 in
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Richtung auf die Betatigungseinheit 2 weist. In diesem Wannenboden 11 ist bei dieser
Ausfihrungsvariante eine Offnungen 12 vorgesehen, die zur Verbindung der
Druckeinheit 3 mit der Betatigungseinheit 2 (iber das Verbindungselement 4 dient.

Es kénnen im Rahmen der Erfindung auch mehr als eine Offnung 12 im Wannenboden
11 bzw. im Halteelement 6 vorgesehen sein, bspw. zwei, vier, fnf, sechs, etc.
Offnungen 12, insbesondere wenn zumindest ein Teil der Offnungen 12 als
Nachftlldffnungen fir Stempelfarbe bzw. Tinte bzw. einem Farbmittel dienen. Allerdings
kann auch bei nur einer Offnung 12 diese als Nachfaliéffnung fir Stempelfarbe

ausgebildet sein.

Die Offnung 12 ist mit einem Dichtelement 13 zumindest wahrend der Erstbefiillung des
Stempels 1 verschlossen, wobei das Dichtelement 13 bevorzugt aus einer Folie 13a
gebildet ist. Das Dichtelement 13 stellt einen fliissigkeitsdichten Verschluss der Offnung
12 her, ist jedoch teilweise entfernbar, wie dies im folgenden noch naher erlautert wird.
Bei mehr als einer Offnung 12 kénnen selbstverstandlich mehrere oder alle dieser
Offnungen mit einem Dichtelement 13 versehen sein.

Im einfachsten Fall besteht das Dichtelement 13 aus einer Folie 134, die entweder beim
Zusammenbau des Stempels 1 durchstoBen oder vor dessen Zusammenbau zumindest
teilweise abgezogen wird. Die Folie 13a kann beliebig ausgefihrt sein, beispielsweise
als ein- oder mehrschichtige Folie 13a aus Kunststoff und/oder Metall, z.B. Aluminium,
und kann nach bekannten Methoden, wie beispielsweise dem -glass lidding“-Verfahren,
angebracht werden, beispielsweise durch Verkleben oder VerschweiBen mit der
Halterung. Auch selbstklebende Ausfiihrungen der Folie sind im Rahmen der Erfindung
einsetzbar. Wesentlich ist nur, dass die Folie 13a flissigkeitsdicht auf das Halteelement
6 aufgebracht wird, wie dies aus dem Stand der Technik durch das »glass lidding“-
Verfahren bekannt ist und daher auf dieses Verfahren nicht mehr niher eingegangen
wird. Das ,glass lidding“-Verfahren kommt bevorzugt dann zum Einsatz, wenn eine
maximale Dichtheit gefordert ist, wobei hierzu bevorzugt Aluminiumfolien 13a eingesetzt
werden, die langs des Randes der zu verschlieBenden Offnung 12 verklebt oder bei
hohen Temperaturen aufgesiegelt werden. Das Aufsiegeln der Folie 13a erfordert eine
Beschichtung der Folie 13a, insbesondere der Aluminiumfolie 13a, mit einem Kunststoff,
der Uber seinen Schmelzpunkt erhitzt und direkt mittels Diisen auf die Folie 13a,
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insbesondere Aluminiumfolie 13a, extrudiert wird. Somit ist es mdglich, durch
entsprechende Behandlung, insbesondere Erwarmen der Elemente, die Folie 13a
flussigkeitsdicht auf das wannenférmige Halteelement 8 zu befestigen.

Bevorzugt wird als Folie 13a eine thermisch beschichtete Aluminiumfolie 13a zum
HeiBsiegeln eingesetzt. Dazu weist die Folie 13a, insbesondere die Aluminiumfolie 13a,
eine Stérke von 30-50 um, und eine direkte extrudierte Beschichtung auf der Folie 13a
durch Polymer, vorzugsweise in einer Starke von 20-50 um auf. Das Halteelement 6 ist
bevorzugt aus einem thermoplastischen Behélter bzw. Material gebildet, sodass eine
optimale fliissigkeitsdichte Versiegelung erfolgen kann. Dabei ist das Halteelement 6
bevorzugt derart ausgebildet, dass die Halterelement 6, insbesondere der Innenraum
bzw. die Vorkammer 24 auf zwei Bereich aufgeteilt ist, wobei der erste Bereich zZur
Aufnahme der Farbe 46 und der zweite Bereich zur Aufnahme des Farbspeicherkdrpers
10 ausgebildet ist, wodurch eine getrennte Befilllung des Halteelementes 6 mit Farbe 46
und des Farbspeicherkérpers 10 maglicht ist bzw. erfolgt.

Es ist jedoch auch méglich, dass das Dichtelemente 13 wie in Fig. 4 dargestellt
stoppelfdrmig ausgebildet ist, und von unten, also von innen nach auBen, bezogen auf
das wannenférmige Halteelement 6, in die Offnung 12 eingesetzt und mit dem
Halteelement 6 verbunden wird. Dazu kann das stoppelférmige Dichtelement 13 einen
umlaufenden Rand 14 aufweisen, der am Wannenboden 11 an der Innenseite des
Halteelementes 6 befestigt, bspw. mit dem Halteelement 6 verklebt wird. Das
Dichtelement 13 kann auch in die Offnung 12 eingepresst werden. Es besteht auch die
Méglichkeit, nachdem derartige Stempel 1 (iblicherweise zum GroBteil aus Kunststoffen
bestehen, also insbesondere auch das Halteelement 6 aus einem Kunststoff hergestellt
wird, dass das Dichtelement 13 mittels eines so genannten 2-K Spritzgusverfahrens
bereits wahrend der Herstellung in der Offnung 12 des Halteelementes 6 vorgesehen
und mitgespritzt wird. Es ist auch méglich, dass das Dichtelement 13 in Form einer
Kugeldichtung ausgebildet ist, ahnlich der Kugeldichtung einer Flifederpatrone. Liegt
dabei das Halteelement 6 zum Bef{illen auf einer Ebene (Beflllstellung), verschlieBt die
Kugel die Offnung 12, beim Umdrehen des Halteelementes 6 zur Montage des Stempels
1 wird die Offnung 12 durch Absenken bzw. AusstoBen der Kugel freigegeben
(Montagestellung oder Lagerstellung).
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Das Geh&use 5 weist einen domartigen Aufsatz 15 auf, der in Richtung auf die
Betatigungseinheit 2 weist. Das Verbindungselement 4 ist zumindest annéhernd
zylinderférmig ausgebildet, wobei in einem unteren Bereich bei dieser
Ausflhrungsvariante Ausnehmungen 17 im Zylindermantel ausgebildet sind. Die
Vorsehung dieser Ausnehmungen 17 ist nicht zwingend und kann daher der
Zylindermantel des Verbindungselementes 4 auch vollflachig ausgebildet sein.

Der auBere Durchmesser des Verbindungselementes 4 ist an den inneren Durchmesser
des domartigen Aufsatzes 15 angepasst, so dass das Verbindungselement 4 in
Axialrichtung eine entsprechend Fiihrung erfahrt. Weiters weist das Verbindungselement
4 zumindest einen Rastschenkel 18, bevorzugt zwei, zur Herstellung der Verbindung mit
der Druckeinheit 3 auf, wie dies nachstehend noch naher erlautert wird. Dieser
Rastschenkel 18 bzw. die Rastschenkel 18 greifen dabei verrastend in die Offnung 12

des Halteelements 6 ein.

Zwischen dem Zylindermantel einerseits und den Rastschenkeln 18 andererseits ist im
Stempel 1 eine Feder 19 angeordnet, die weiters im domartigen Aufsatz 15, wie dies
besser aus Fig. 4 ersichtlich ist, abgestitzt ist, beispielsweise an einem entsprechenden
Steg. Durch diese Feder 19 wird erméglicht, dass die in der Druckeinheit 3 angeordnete
Druckplatte 9 zur Erzeugung eines Abdruckes entgegen einer Rickstellkraft aus der
Ruhestellung in die Druckstellung verschiebbar ist und nach erfolgtem Abdruck die
Betatigungseinheit 2 und damit auch die Druckplatte 9 wieder automatisch in die
Ruhestellung zurlickkehrt, wenn keine Kraft mehr auf den Stempel 1 ausgelibt wird. Die
Rastschenkel 18 weisen im unteren Endbereich Rastnasen 20 auf, die unter den Rand
der Offnung 12 des Halteelementes 6 eingreifen.

Neben dem Verbindungselement 4 weist die Betétigungseinheit 2 auch ein Griffstick 21
auf, welches eine transparente Abdeckung 22 in einer entsprechenden Ausnehmung
des Griffstiickes 21 aufweisen kann. Bekanntlich dienen derartige Abdeckungen 22
dazu, um darunter ein Muster des Abdruckes, den der Stempel 1 erzeugt, zu
hinterlegen.

Das Griffstiick 21 wird auf das Verbindungselement 4 aufgeschoben, wozu das
Griffstlck 21 an einer Innenseite entsprechende Stege bzw. Stltzen aufweist und damit
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die Verbindung mit den Verbindungselement 4 hergestellt wird und/oder kénnen die
Durchmesser so bemessen sein, dass sich zwischen dem Griffstiick 21 und dem
Verbindungselement 4 ein Reibschluss ergibt.

Alternativ oder zusatzlich dazu kann der domartige Aufsatz 15 zumindest eine
Flhrungsnut 23 aufweisen und das Griffstiick 21 an einer inneren, dem Aufsatz 15
zugewandten Oberflache einen Steg, der in diese Flhrungsnut 23 eingreift, um die
Betéatigungseinheit 2 wahrend der Axialbewegung zu fihren. Diese FGhrungsnut 23 kann
dazu auch einen schwalbenschwanzférmigen Querschnitt aufweisen.

Fig. 3 zeigt in perspektivischer Darstellung des wannenférmigen Halteelementes 6 in
umgedrehter Stellung, den Farbspeicherkérper 10, die Druckplatte 9, das Dichtelement
13 sowie den Halterahmen 8 wiederum in Explosionsdarstellung. Diese umgedrehte
Stellung des Halteelementes 6 ist die (Erst)Beflllstellung, bei der die offene Oberseite
23a nach oben zeigt und das Halteelement 6 auf dem Wannenboden 11 aufliegt. Zur
Befullung des Stempels 1 wird das wannenférmige Halteelement 6 mit eingelegtem oder
eingepresstem Dichtelement 13 ricklings auf eine ebene Flache gelegt, um eine
Vorkammer 24 des Halteelementes 6 mit Stempelfarbe auf das gewlinschte Niveau bzw.
mit dem gewlnschten Volumen beflllen zu kénnen.

Um dieses gewiinschte Niveau besser erkennen zu kénnen, insbesondere wenn bspw.
schwarze Stempelfarbe eingefiillt wird, kénnen in dieser Vorkammer 24 des
Halteelementes 6 Anzeigeelemente 25 bevorzugt in Form von Zapfen 26 vorgesehen
sein, die an einer inneren Oberflache 27 des Halteelementes 6 angeordnet bzw.
ausgebildet sind und mit denen zumindest die max. Fillhéhe an Stempelfarbe angezeigt
wird. Die Anzeigeelemente 25 kénnen dabei zapfenférmig von der inneren Oberflache
27 des Wannenbodens 11 abstehend ausgebildet sein, ebenso kann ein umlaufender
Steg 28 im Bereich der Seitenwande 28a des Halteelementes 6 angeordnet sein.
Gegebenenfalls kann auch nur eines dieser Anzeigeelemente 25, insbesondere der
Zapfen 26, vorgesehen werden, bzw. ist die Anzahl der in Fig. 3 dargesteliten Zapfen
nicht beschrankend zu verstehen. Die Beflllung erfolgt auf Zapfenhdhe bzw. bis in die
Hbhe des Steges 28, wobei das Fillvolumen auf die Aufnahmekapazitat an
Stempelfarbe des Farbspeicherkdrpers 10 angepasst ist. Bevorzugt liegt das Niveau
geringfligig unterhalb der Zapfenoberflache 28b. Es wird damit ermdglicht, immer eine
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exakte, vordefinierbare Farbmenge einfach in den Stempel einzuflllen. Gleichzeitig ist
es moglich, dass die Anzeigeelemente 25 und der Steg 28 als Auflageflache fir den
Farbspeicherkdrper 10 ausgebildet ist, sodass beim Einlegen des Farbspeicherkdrpers
10, dieser oberhalb der in die Vorkammer 24 gefilllite Farbe (nicht dargestellt) positioniert
ist. Wird also die Stempelfarbe geringfiigig unterhalb der Auflageflache, insbesondere
der Zapfenoberflache 28b eingefillt, so kann der Farbspeicherkdrper 10 ungehindert
eingelegt werden, wodurch es zu keiner Verschmutzung aufgrund der Verdrangung
kommt.

Es sei an dieser Stelle erwéhnt, dass, wie aus dem Stand der Technik bekannt, der
Farbspeicherkdrper 10 aus einem Kunststoffschaum bestehen kann, mit zumindest
teilweiser offenporiger Struktur zur Aufnahme der Stempelfarbe.

Im n&chsten Schritt wird der Farbspeicherkérper 10 in das Halteelement 6 eingelegt, auf
diesen die Druckplatte 9 und werden diese Teile schlieBlich mit dem Halterahmen 8
miteinander verbunden. In diesem Zustand ist das System noch ,inaktiv", das heiBt, die
Stempelfarbe wird noch nicht vom Farbspeicherkdrper 10 aufgesaugt, wodurch ein
sauberer Zusammenbau der Teile ermdglicht wird. Hierzu ist zu erwdhnen, dass die
Druckplatte 9 auf der Oberflache der Seitenwinde 28a aufgelegt wird und Uber den
Halterahmen 8 mit dem Halteelement 6 verbunden wird. Dabei driickt der Halterahmen 8
die Druckplatte 9 gegen die Seitenwand 28a, sodass eine sehr gute Abdichtung Uber die
Druckplatte 9 erzielt wird und die Stempelfarbe nur noch tber den geplanten Abdruck
austreten kann. Selbstversténdlich ist es méglich, dass die Seitenwande 28a vergréBert
ausgebildet werden kdnnen, sodass die Druckplatte 9 wie der Farbspeicherktrper 10 in
das Halteelement 6 eingelegt wird.

Die Aktivierung erfolgt durch das Umdrehen des geflliten und mit dem
Farbspeicherkdrper 10 sowie der Druckplatte 9 versehenen Halteelementes 6 um 180°
wie dies aus Fig. 4 ersichtlich ist, sodass die Stempelfarbe aus der Vorkammer 24 auf
den Farbspeicherkérper 10 1auft und von diesem aufgenommen wird und aus diesem in
der Folge an die Druckplatte 9, die dem Stand der Technik entsprechend gebildet sein
kann, zur Erstellung des Abdruckes weitergegeben werden kann.
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Die Verbindung mit der Betatigungseinheit 2 iiber das Verbindungselement 4 erfolgt
derart, dass die Betatigungseinheit 2 Giber den domartigen Aufsatz 15 des Gehauses 5
der Druckeinheit 3 geschoben wird und ein erster Betatigungshub der Betatigungseinheit
2 in Richtung auf die Druckeinheit 3 durchgeflhrt wird. Bei diesem Betatigungshub
schieben die Rastschenkel 18 das Dichtelement 13 zumindest teilweise aus der Offnung
12 des Halteelementes 6, wodurch diese freigegeben wird und die beiden Rastschenkel
18 des Verbindungselementes 4 mit dem Halteelement 6 Giber die Offnung 12 verrasten
bzw. einschnappen kénnen, sodass die Verbindung hergestellt wird, wie dies aus Fig. 5
ersichtlich ist. Im Falle von Folien 13a kann ein Rest der Folie 13a an dem Halteelement
6 verbleiben (wie in Fig. 5 ersichtlich), sofern diese Folien 13a nicht ohnehin an der
AuBenseite der Halterung 6 angebracht sind und manuell vor dem Zusammenbau des
Stempels 1 entfernt werden bzw. eben nicht entfernt werden missen, da die Folie 13a
einfach Uber die Rastschenkel 18 durchstoBen werden kann. Es ist damit auch gemeint,
dass es geméB einer Ausfiihrungsvariante mdglich ist, dass das Dichtelement 13 eine
Soll-Bruchstelle, also eine Materialverjlingung, zumindest teilweise aufweist, sodass das
Dichtelement 13 wahrend der Montage an dieser Soll-Bruchstelle bricht und nur ein Teil
des Dichtelementes 13 in die Vorkammer 24 des Halteelementes 6 ausgestoBen wird.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, stiitzt sich die Feder 19 auf einem Stlitzelement 29,
welches zwischen den Rastschenkeln 18 angeordnet ist, ab, sodass diese wahrend des
Betétigungshubes zusammengedruckt wird und durch Entspannung das System, das
heiBt, die Betatigungseinheit 2 des Stempels 1, wieder in die Ruhestellung zurlickkehrt.

Es sei an dieser Stelle erwshnt, dass die Anzahl der Rastschenkel 18 mit zwei
entsprechend dieser Ausflihrungsvariante nicht beschrankend fiir die Erfindung zu
sehen ist, sondern auch mehr als zwei derartige Rastschenkel 18, bspw. vier,
vorgesehen werden kénnen. Ebenso ist es maglich, nur einen Rastschenkel 18
vorzusehen, wobei in diesem Fall anstelle eines zweiten Rastschenkels 18 ein
entsprechendes Widerlager an dem Halteelement 6 oder dem Gehiuse 5 vorgesehen

sein kann.

Es sei darauf hingewiesen, dass das Anzeigeelement 26 in Form des umlaufenden
Steges 28 bei dieser Ausflihrungsvariante gleichzeitig eine Anlageflache fiir den
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Farbspeicherkorper 10 bildet. Ebenso kénnen die zapfenartigen Anzeigelemente 25 zur
Anlage an den Farbspeicherkdrper 10 gelangen.

Die Offnung 12 kann durch einfaches Abziehen des Griffstiickes 21 vom
Verbindungselement 4 freigelegt werden, wodurch eine einfache Befullung, das heiBt,
Nachfllung, des Stempels 1 erfolgen kann. Alternativ dazu kann die Nachfillung derart
erfolgen, dass die Druckeinheit 3 abgenommen wird und entweder der
Farbspeicherkdrper 10 nachgetrankt — insbesondere bei um 180° gedrehtem
Halteelement 10 - oder durch einen neuen, bereits getrankten Farbspeicherkérper 10
ersetzt wird bzw. eine Stempelkartusche 45, wie nachstehend noch beschrieben,
eingesetzt wird.

Das Halteelement 6 weist bei dieser Ausfiihrungsvariante des Stempels 1 an seiner
&uBeren Oberflache eine umlaufende Nut 30 auf, wie dies auch aus Fig. 3 ersichtlich ist.
Der Halterahmen 8 bzw. Haltering weist dazu in einem Endbereich Schnappnasen 31
auf, wodurch eine ,,Nut-Feder Verbindung" ausgebildet wird. Aufgrund der umlaufenden
Nut 30 ist es mdglich, den Halterahmen 8 in jeder beliebigen Position mit dem
Halteelement 6 zu verbinden, d.h. dass die radiale Positionierung der Teile zueinander
keine Rolle spielt. Es besteht die Méglichkeit, mehr als zwei Schnappnasen 31 (iber den
inneren Umfang des Halterahmens 8 verteilt anzuordnen. Gegebenenfalls kann ein
umlaufender Steg als Schnappnase 31 ausgebildet sein. Die Schnappnase(n) 31
kénnen eine schrége Flache aufweisen, wie dies aus Fig.4 ersichtlich ist, um das
Einschnappen in die Nut 30 zu erleichtern, da dadurch beim Aufschieben Uber die
schrage Flache die Schnappnasen 31 leichter nach auBen gepresst werden.

Aus den Fig. 4 und 5 ist auch ersichtlich, dass der domartige Aufsatz 15 des Gehauses
5 im zusammengebauten Zustand des Stempels 1 zwischen dem Griffstick 21 und dem
Mantel des Verbindungselementes 4 angeordnet ist, wodurch eine Flhrung der
Betatigungseinheit 2 wahrend des Axialhubes erreicht wird.

Wie besser aus Fig. 4 und teilweise aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist bei der vorliegenden
Ausflihrungsform des Stempels 1 einerseits an einer inneren Oberflache 32 des
Gehauses 5 eine Verzahnung 33 und sind andererseits an einer duBeren Oberflache 34
des Halteelementes 6 Uber diese vorspringende Stege 35 angeordnet. Die Verzahnung
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33 ist dabei Uber den inneren Umfang des Gehauses 5 umlaufend und in Form von
Verzahnungsnuten 36 in der Mantelflache des Gehauses 5 ausgefiihrt. Dazu kann das
Gehéuse 5 zumindest in diesem Bereich mit einer groBeren Wandstéarke ausgefihrt
sein, als im unteren Endbereich, wie dies aus Fig. 4 zu ersehen ist. Die
Verzahnungsnuten 36 weisen eine Nutbreite 37 auf, die so bemessen ist, dass die
Stege 35 des Halteelementes 6 in diesen aufgenommen werden kénnen. Des weiteren
ist eine Nutl&nge 38 in axialer Richtung so gewéhlt, dass die Stege 35 in der
Druckstellung (Fig. 7) und in der Ruhestellung der Druckeinheit 3 in diese
Verzahnungsnuten 33 eingreifen, in der Positionierstellung (Fig. 8) der Druckeinheit 3,
die erreicht wird, wenn durch Axialverschiebung die Druckeinheit 3 Gber die
Druckstellung hinaus verschoben wird, die Stege 35 jedoch freigegeben sind, sodass die
radiale Verdrehung der Druckeinheit 3 jedoch ermdglicht wird, also das Halteelement 6
aus der Verzahnung 33 geschoben wird bzw. schiebbar ist.

Die Verzahnungsnuten 36 kénnen einerseits an ihrem oberen Ende, d.h. dem Ende, das
auf den domfdrmigen Aufsatz 15 weist, mit einer Abschragung versehen sein. Weiters
kénnen, wie dies aus Fig. 4 zu ersehen ist, die Nutseitenwinde zweier nebeneinander
angeordneter Verzahnungsnuten 36 schrig nach auBen unter Ausbildung eines spitzen
Winkels miteinander ausgebildet sein. Es wird damit die Einflhrung der Stege 35 in die
Verzahnungsnuten 36 erleichtert. Es kann damit also erreicht werden, dass Uber die
Stege 35 am Halteelement 6, die vollstandig oder teilweise um das Halteelement 6
angeordnet sind, die Ausrichtung des Halteelementes 6 an der Verzahnung 33 bei
Einflihren in die Verzahnungsnuten 36 erfolgt, wenngleich auch eine
Ausflhrungsvariante ohne diese spitzen Winkel moglich ist. Der Abstand der
Verzahnungsnuten 36 zueinander, also die Distanz zwischen zwei nebeneinander
angeordneten Verzahnungsnuten 36, kann prinzipiell beliebig gewahlt werden, wobei mit
kleiner werdendem Abstand die Genauigkeit der Positionierung der Druckplatte 9 durch
eine groBere Anzahl an verschiedenen Stellungen im Vergleich zu weiter von einander
beanstandeten Verzahnungsnuten 36 erhdht werden kann.

Nach einer Ausflihrungsvariante dazu kann vorgesehen sein, dass die Nutlange 38 der
Verzahnungsnuten 36 gré Ber gewahlt wird, sodass das Halteelement 6 auch in der
Positionierstellung in diese Verzahnungsnuten 36 iiber die Stege 35 teilweise eingreift,
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wobei in diesem Fall in der Positionierstellung der Druckeinheit 3 eine Verdrehung der
Druckplatte 9 aufgrund der Verdrehbarkeit des Halterahmens 8 ermoglicht wird.

Es besteht im Rahmen der Erfindung auch die Méglichkeit, dass die Verzahnungsnuten
36 an der auBeren Oberflache 32 des Halteelementes 6 ausgebildet sind und die Stege
35 an der inneren Oberflache 32 des Gehauses 5. Es wird damit dieselbe Wirkung

erzielt.

Des weiteren ist die in Fig. 3 dargestelite Anzahl der Stege 35 (vier) einerseits, sowie die
in Fig. 4 dargestelite Anzahl der Verzahnungsnuten 36 (es ist hier der halbe Stempel 1
im L&ngsschnitt dargestellt, sodass die Anzahl der Verzahnungsnuten 36 im
wesentlichen zu verdoppeln ist) nicht limitierend fr die Erfindung zu sehen. So besteht
die Maglichkeit, eine von vier abweichende Anzahl an Stegen 35 vorzusehen,
beispielsweise nur einen oder zwei, drei, fiinf, sechs, acht, etc. bzw. kann die Anzahl so
weit erhdht werden, dass auch die Stege 35 eine eigene Verzahnung ausbilden, die mit
der Verzahnung 33 des jeweiligen Gegenelementes zusammenwirken, je nachdem wo
die Verzahnung 33 bzw. die Stege 35 angeordnet sind. Insbesondere kann dabei die
Anzahl der Stege 35 der weiteren Verzahnung der Anzahl der Verzahnungsnuten 36 der

Verzahnung 33 entsprechen.

Die Anzahl der Verzahnungsnuten 36 kann andererseits auch an die Anzahl der Stege
35 angepasst sein, sodass also keine Verzahnung ausgebildet wird. Es wird damit die
relative Verstellbarkeit des Halteelementes 6 in radialer Richtung beschrénkt, jedoch
kann damit eine Grobeinstellung durchgefiihrt werden, wobei die Feineinstellung Gber
die Verdrehbarkeit des Halterahmens 8 durchgefiihrt wird.

Des weitern besteht die Moglichkeit, dass nach einer anderen Variante der Erfindung
sowohl am Geh&use 5 Uber die innere Oberflache 32 vorspringende Stege 35 als auch
Uber die duBere Oberflache 34 des Halteelementes 6 vorspringende Stege 35
ausgebildet sind, wobei sich damit eine Verzahnung in Art zweier ineinander greifender
Zahnréder erreichen lasst, also die jeweiligen Stege 35 des Haltelementes 6 zwischen
die Stege 35 des Gehauses 5 eingreifen, woflr der Abstand zwischen den Stegen 35

entsprechend zu wahlen ist.
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Nach einer anderen Ausflihrungsvariante der Erfindung kann auch der Halterahmen 8
zumindest einen derartigen Steg 35 aufweisen, der in der Druck- bzw. Ruheposition in
eine Verzahnungsnut 36 eingreift und in der Positionierstellung frei ist, sodass die
Verdrehbarkeit der Druckplatte 9 erméglicht wird, wobei es auch méglich ist, dass in der
Positionierstellung das Haltelement 6, d.h. die daran angeordneten Stege 35 von den
Verzahnungsnuten 36 freigegeben sind. Es besteht dabei auch die Méglichkeit, dass der
oder die Steg(e) 35 ausschlieBlich auf der &uBeren Oberfliche des Halterahmens 8
angeordnet sind.

In der einfachsten Ausflhrungsvariante besteht die Maglichkeit, lediglich an der inneren
Oberflache 32 des Gehauses 5 oder der duBeren Oberflache 34 des Halteelementes 6
und/oder der Halterahmens 8 mehrere Stege 35 vorzusehen, die in der Druckstellung
bzw. der Ruhestellung des Stempels 1 an der Oberflache des jeweils
gegeniberliegenden Bauteils unter Reibschluss anliegen und damit eine
Verdrehsicherung ausbilden, wenngleich ein Gegenelement am jeweils damit

zusammenwirkenden Bauteil von Vorteil ist, da damit die Verdrehsicherheit gréBer ist.

Jede dieser Ausfihrungsvarianten weist also ein Verdrehsicherungselement auf, das
zumindest die unbeabsichtigte Verdrehung der Druckplatte 9 in der Druckstellung

verhindert.

Die Stege 35 kénnen generell eine Lange aufweisen, die der Nutlénge 38 zumindest
annahernd entspricht, bzw. kénnen sich die Stege 35 nur tber einen Teilbereich der
Nutlange 38 erstrecken, wie dies aus Fig. 5 ersichtlich ist. Bevorzugt sind die Stege 35

einteilig mit dem jeweiligen Bauteil verbunden bzw. mit diesem ausgebildet.

Neben der zumindest annahernd rechteckigen Stirnflache der Stege 35, wie dies aus
Fig. 3 zu ersehen ist, kdnnen die Stege 35 auch einen sich von der Oberflache 34 bzw.
32 des Halteelementes 6 bzw. des Gehauses 5 nach auBen verjungenden Querschnitt
aufweisen, um die Einflhrung in die Verzahnungsnuten 36 bzw. die Nuten, wenn keine
Verzahnung (ber den Umfang des jeweiligen Bauteils ausgebildet ist, zu erleichtern.
Umgekehrt besteht auch die Méglichkeit, dass die Stege 35 einen sich erweiternden
Querschnitt aufweisen, wobei in diesem Fall die Verzahnungsnuten 36 bzw. die Nuten
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eine dazu komplementare Querschnittsform aufweisen kénnen, also beispielsweise mit

einer Hinterschneidung versehen sind.

Fig. 6 zeigt den Stempel 1 fertig zusammengesetzt in der Ruhestellung, wobei die
Betatigungseinheit 2 mit der Druckeinheit 3 verrastet ist und die Offnung 12 an der
Oberseite des Halteelementes 6 freigelegt ist, um das System zu einem spéateren
Zeitpunkt nachtranken zu kénnen. Die Abdeckkappe 7 ist auf die Druckeinheit 3
aufgesetzt, insbesondere mit einem Schnappverschluss oder einem Schraubverschluss
mit dieser verbunden, wobei durch entsprechende Durchmesseranpassung auch ein
Reibschlﬁss ausgebildet sein kann. In Fig. 7 ist dargestellt, wie zum Erstellen eines
Abdruckes der Stempel 1 verwendet wird, in dem die Abdeckkappe 7 (Fig. 6)
abgenommen wird und das Griffstiick 21 in Richtung auf die Abdruckflache (Pfeil 39)
bewegt wird, wodurch das Halteelement 6 ebenfalls in Richtung auf die Abdruckflache
bewegt wird. Die Druckplatte 9 ragt dabei (iber das Gehause 5 vor.

Fig. 8 zeigt einen Querschnitt durch den Stempel 1 in der Positionierstellung, um die
Druckplatte 9 radial auszurichten. Das Haltelement 6 ist dabei in axialer Richtung mittels
des Criffstlickes 21 so weit aus dem Geh&use 5 heraus geschoben, dass die Stege 35
nicht mehr in die Verzahnungsnuten 36 eingreifen. Es ist damit maoglich, dass das
Halteelement 6 zusammen mit der Druckplatte 9 in radialer Richtung verdreht wird -
gemasn Doppelpfeil 40 - und damit das Druckbild selbst richtig ausgerichtet werden kann,
ohne dass der Stempel 1 zerlegt werden muss. Die Rastschenkel 18 greifen in dieser
Stellung nach wie vor mittels der Rastnasen 20 in die Offnung 12 ein, sodass also das
Haltelement 6 nach wie vor mit dem Stempel 1 verbunden ist. Dadurch, dass das
Halteelement 6 in dieser Stellung unten Uber das Gehause 5 des Stempels 1 vorragt,
lasst sich dieses gut greifen, ohne dass die Druckplatte 9 selbst angegriffen werden
muss. Nach erfolgter Einstellung wird das Griffstiick 21 wieder losgelassen, sodass der
Stempel 1 aufgrund der Vorspannung tber die Feder 19 wieder in die Ruhestellung
zurlick kehrt und dabei die Stege 35 wieder in Eingriff mit den Verzahnungsnuten 36
gebracht werden, allerdings nicht mehr in dieselben Verzahnungsnuten 36 wie vor der
Ausrichtung der Druckplatte 9.

Dieser Mechanismus der Verstellbarkeit ist auf die anderen voranstehend
beschriebenen Ausfiihrungsvarianten entsprechen Ubertragbar.
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Fig. 9 zeigt den Stempel 1 in der Entriegelungsstellung. Durch Abziehen des
Griffstlickes 21 (z.B. Fig. 8) kann die gesamte Druckeinheit 9 wieder von der
Betatigungseinheit 2 ausgeklickt werden. Dazu wird das Verbindungselement 4 bis zum
Anschiag an dem Gehause 5 gedriickt (Pfeil 39), wobei die Rastschenkel 18 des
Verbindungselementes 4 zusammengedriickt werden und die Rastnasen 20 aus der
Offnung 12 des Haltelementes 6 heraus gleiten. Es wird also damit automatisch durch
Axialverschiebung des Verbindungselementes 4 die Verrastung gel6st. Die Druckeinheit
3 kann damit einerseits neu grob vorpositioniert werden, andererseits kann die gesamte
Druckeinheit 3 bei Bedarf einfach ausgetauscht werden, gegebenenfalls ein neuer,
insbesondere vorgetrénkter Farbspeicherkérper 10 oder eine neue Stempelkartusche
45, wenn der Stempel 1 nicht zum Nachtranken vorgesehen ist, und/oder eine neue
Druckplatte 9 eingelegt werden. Es muss dazu lediglich der Halterahmen 8 vom
Halteelement 6 abgenommen werden.

Die Rastschenkel 18 sind Uber den Verlauf ihrer Hohe abgesetzt bzw. abgestuft
ausgefiihrt mit einem schragen Ubergangsbereich, wobei die beiden Rastschenkel 18 im
Bereich der Verrastung mit dem Halteelement 6 einen geringeren Abstand zueinander
aufweisen als die im Bereich der Feder 19. Zur teilweisen Durchflihrung der
Rastschenkel 18 weist auch das Gehause 5 im Bereich der Offnung 12 des
Halteelementes 6 einen Durchbruch 41 auf. An einer auf die Rastschenkel 18
weisenden Begrenzungsfliche 42 diese Durchbruches 41 liegen die Rastschenkel 18
wahrend der Axialverschiebung in ihrem oberen, dem Verbindungselement 4
zugewandten Bereich an, sodass diese durch die Axialbewegung zusammengedr(ickt
werden. Dadurch werden die unteren Bereiche der Rastschenkel 18, die die Verrastung
mit dem Halteelement 6 erzeugen, weiter zusammengedrickt und geben so die
Verrastung frei. Durch das Zuriickkehren in die Ruheposition des Stempels 1 kehren
auch die Rastschenkel 18 automatisch wieder in die Ausgangstellung zurick.

Die Begrenzungsflache 42 des Durchbruches 41 kann im auf das Griffstiick 21
weisenden Bereich nach innen verlaufend abgeschragt sein, wie dies Fig. 9 zeigt, um
das Abgeleiten der Rastschenkel 18 daran zu erleichtern.
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Der oder die Rastschenkel 18 miissen nicht zwingend mit drei Bereichen ausgefihrt
sein, wie dies aus Fig. 9 hervorgeht, sondern kénnen die Rastschenkel 18 auch einen
zumindest annéhernd geraden Verlauf aufweisen, wobei sie in diesem Fall schrag nach
innen verlaufend angeordnet werden, um das Ausklinken aus der Offnung 12 durch
Axialverschiebung zu ermdglichen. Generell kénnen die Rastschenkel 18 auch anders
ausgefihrt sein, wobei die beschriebene Funktion der automatischen Entriegelung
bevorzugt beibehalten wird.

Zur Nachtrénkung des Stempels 1 mit Stempelfarbe wird ebenfalls das Griffstiick 21
abgenommen - wie dies Fig. 9 zeigt, mit dem Unterschied, dass die Nachirankung in
Ruhestellung des Stempels | (Fig. 6) erfolgt. Dazu ist wieder die Abdeckkappe 7 am
Gehé&use 5 angeordnet, die Druckplatte 9 ist in der Ruhestellung, das heiBt beabstandet
zur Abdeckkappe 7. Durch das Abnehmen des Griffstiickes 21 werden die
Ausnehmungen 16 freigelegt, und nachdem das Dichtelement 13 ausgestoBen ist bzw.
zumindest teilweise entfernt worden ist, ist die Vorkammer 24 der Halterung 6 (Fig. 3) ftir
die Nachbefillung freigelegt.

Wie bereits voranstehend ausgefiihrt, kann die Nachflllung bzw. das Nachtranken des
Farbspeicherkérpers 10 auch auBerhalb des Stempels 1 erfolgen, indem die gesamte
Druckeinheit bei abgezogenem Griffstiick 21 abgenommen bzw. ausgeklickt wird.

Fig. 10 zeigt schlieBlich eine Ausfithrungsvariante des Stempels 1, wobei lediglich das
Halteelement 6 mit dem Farbspeicherkdrper 10, der Druckplatte 9 und dem Halterahmen
8 im Schnitt dargestellt sind. Dabei ist der Halterahmen 8 (iber eine Schraubverbindung
43 mit dem Halteelement 6 verbunden. Die Abmessungen sind dabei so bemessen,
dass die Druckplatte 9 im aufgeschraubten Zustand des Halterahmens 8 nicht
verdrehbar gegen den Farbspeicherkérper 10 und dieser gegen das Halteelement 6
gepresst werden. Die Verdrehbarkeit der Druckplatte 9 wird ermdglicht, indem der
Halterahmen 8 leicht geldst wird, beispielsweise um eine Vierteldrehung, wodurch die
Pressung aufgehoben wird und damit die Druckplatte 9 mehr oder weniger lose gehaltert
ist. Anstelle der Schraubverbindung 43 kann auch ein Bajonettverschluss vorgesehen

sein.

PCT/AT2013/000086



WO 2013/170282

10

15

20

25

30

25

Der Farbspeicherkdper 10 kann nicht nur teilweise offenporig ausgebildet, sondern kann
zusatzlich, bspw. durchgehende Ausnehmungen 44, bspw. Bohrungen aufweisen, um
damit die Durchtrankzeit des Farbspeicherkdrpers 10 nach dem Umdrehen der
Halterung 6 zu beschleunigen. Diese Ausnehmungen 44 kdnnen auch als
Ausstanzungen im Farbspeicherkdrper 10 vorgesehen sein. Diese Ausnehmungen 44
kénnen einen unterschiedlichen Durchmesser oder Form aufweisen. Es ist weiters
moglich, dass diese Ausnehmungen 44 einen vom kreisrunden Querschnitt
abweichenden Querschnitt bspw. quadratisch, elliptisch, rechteckig, etc. aufweisen
kdnnen. Dabei ist es auch méglich, dass die Ausnehmungen 44 nicht (ber die gesamte
Dicke des Farbspeicherkdrpers 10 hindurch gehen, sondern nur liber einen Teilbereich
der Dicke des Farbspeicherkérpers 10 ausgebildet sind.

Es sei an dieser Stelle auch im Hinblick auf die C")ffnung 12 in dem Halteelement 6
erwahnt, dass auch diese einen von dem dargesteliten Querschnitt abweichenden
Querschnitt, bspw. quadratisch, rechteckig, etc. aufweisen kann. Auch das Halteelement
6 bzw. das Gehause 5 kdnnen einen vom gezeigten Querschnitt abweichenden
Querschnitt aufweisen, beispielsweise einen quadratischen, ovalen oder polygonalen.

Weiters sei erwéhnt, dass das Verbindungselement 4 auch einstlickig mit dem Griffstlick
21 ausgebildet sein kann, sodass hier insbesondere fiir die Nachflllung des Stempels 1
die Ausfuhrungsvariante nach Fig. 8 vorteilhaft ist. Des weiteren besteht die Méglichkeit,
dass die Schnappnasen 31 (Fig. 3) nicht am Halterahmen 8 angeordnet sind sondern
am Halteelement 6 und dafir die bevorzugt umlaufende Nut 30 (Fig. 3) am Halterahmen.
Obwohl in den voranstehenden Ausfiihrungsbeispielen der Wannenboden 11 des
Halteelementes 6 immer mit zumindest einer Offnung 12 dargestellt wurde, besteht im
Rahmen der Erfindung auch die Méglichkeit, diesen Wannenboden 11 bzw. das
Halteelement 6 ohne derartige Offnungen 12 auszubilden. Mit anderen Worten bedeutet
dies, dass das Halteelement 6 durch den Werkstoff, aus dem es gefertigt ist,
flissigkeitsdicht hergestellt ist. Die Verbindung des Halteelementes 6 mit der
Betatigungseinheit 2 kann auch in diesem Fall Giber das Verbindungselement 4 erfolgen,
beispielsweise indem im Wannenboden 11 eine Vertiefung ausgebildet ist, die
gegebenenfalls eine Hinterschneidung aufweist. Anstelle einer Vertiefung kann auch
eine Erhdhung vorgesehen sein, die mit der Betéatigungseinheit 2 oder dem
Verbindungselement 4 verbindend zusammenwirkt.

PCT/AT2013/000086
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Es besteht weiters die Moglichkeit, dass das Halteelement 6 als Halbfertigfabrikat
angeboten wird, indem dieses Halteelement 6 bereits mit der Stempelfarbe gefillt ist und
der Farbspeicherkorper 10 bereits eingesetzt ist. Die Druckplatte 9 ist jedoch noch nicht
eingesetzt. Bei dieser Ausfihrungsform ist das Halteelement 6, d.h. die Offnung der
Wanne, mit eine deckelférmigen Verschlusselement fllissigkeitsdicht verschlossen.
Dieses Verschlusselement wird flir den Einbau der Druckplatte 9 in das Halteelement 6
vorher entfernt. Es wird damit die Handhabung des Stempels 1 fiir den Graveur der
Druckplatte 9 vereinfacht.

Darliber hinaus ist es auch maoglich, dass fir den Stempel 1 eine Stempelkartusche 45
zur Anordnung in dem Stempel 1 fUr die Erstbefiillung oder Nachbefillung mit Farbe
verwendet wird, wie dies in Fig. 11 bis 13 gezeigt ist.

Fig. 11 bis 13 zeigt dabei die Stempelkartusche 45 in uneingebautem Zustand, wobei
diese die wannenférmige Halterung 6 mit einem Wannenboden 11 und zumindest
Seitenwénden 28a, sowie mit einer dem Wannenboden 11 gegendberliegenden offenen
Oberseite 23a fiir den Einsatz des Farbspeicherkdrpers 10 umfasst. Der Wannenboden
11 weist zumindest eine Offnung 12, zum Befestigen mit den Elementen, insbesondere
dem Rastschenkel 18, des Stempels 1 auf. Dabei ist jedoch die zumindest eine Offnung
12 mit der Folie 13a flUssigkeitsdicht verschlossen. In der Halterung 6 ist weiters die
Farbe 46 eingefillt, sowie der Farbspeicherkdrper 10, wobei die offen Oberseite 23a
wiederum mit der Folie 13a verschlossen ist. Somit ist es moglich, dass nach der
Herstellung der Stempelkartusche 45 der Farbspeicherkdrper 10 mit dem Aufnehmen
der Farbe 46 beginnen kann, wenn dieser in die Lagerstellung umgedreht wird. Da die
Halterung 6 flussigkeitsdicht mit den Folien 13a verschlossen ist, ist auch eine sehr
lange Lagerzeit méglich, da dadurch eine Austrocknung der Farbe 46 unterbunden wird.
Die Beflllung bzw. Herstellung der Stempelkartusche 45 erfolgt derartig, dass die
Halterung 6 mit der verschlossenen Offnung 12 verkehrt aufgelegt wird, sodass die
offene Oberseite 23a nach oben zeigt, d.h., dass die Stempelkartusche 45 auf der
Oberseite 11 aufgelegt wird, sodass die Seitenwiande 28a nach oben ragen und somit
die offene Oberseite 23a bilden. AnschlieBend wird die Farbe 46 in den Innenraum,
insbesondere in die Vorkammer 24, eingefilllt, worauf der Farbspeicherkérper 12 auf die
Anzeigeelemente 25, insbesondere die Zapfen 26, aufgelegt wird. Bevorzugt wird die
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Menge der einzuflllenden Farbe 46 auf die Saugkraft des Farbspeicherkérpers 10 und
der Druckplatte 9 abgestimmt, wobei das Niveau der Farbe 46 bevorzugt unterhalb der
Anzeigelemente 25 liegt, d.h., dass nach dem vollstandigen Aufsaugen der Farbe durch
den Farbspeicherkdrper 10, also bei Sattigung von diesem, noch zusatzliche flissige,
nicht aufgenommene Farbe 46 vorhanden ist, deren Menge zum Aufsaugen bzw.
Séttigen der Druckplatte 9 dient, wobei jedoch das Halteelement 6, insbesondere die
Vorratskamme 24, derart dimensioniert ist, dass bei eingeflillter Farbe 46 diese mit dem
Anzeigelement 25 abschlieBt bzw. geringflgig unterhalb liegt, sodass der
Farbspeicherkérper 10 schmutzfrei eingelegt werden kann. Nachdem alle
Komponenten, insbesondere die Farbe 46 und der Farbspeicherkbrper 10 in die
Halterung eingeflllt bzw. eingelegt sind, wird diese mit der Folie 13a bevorzugt Uber das
bereits zuvor erwahnte ,glass lidding“-Verfahren verschlossen, sodass die Halterung 6
anschlieBend umgedreht werden kann, damit der Farbspeicherkdrper 12 mit der
Aufnahme der Farbe 46 beginnen kann.

Somit wird erreicht, dass ein hoher Vorfertigungsgrad erzielt wird und gleichzeitig nach
dem Einsetzen der Stempelkartusche 45 diese bereits einsetzbar ist und nicht gewartet
werden muss, bis die Farbe vom Farbspeicherkdrper 10 aufgenommen wurde, d.h.,
dass die Wartezeit fUr die erste Stempelung wesentlich verkirzt wird, da nur noch
abgewartet werden muss, dass die Druckplatte 9 durchtrankt wird, sodass anschlieBend
sofort mit der Stempelung begonnen werden kann.

Der Einsatz der Stempelkartusche 45 erfolgt derartig, dass die Folie 13a auf der offenen
Oberseite 11a entfernt wird, wozu bevorzugt eine Lasche 47 zum besseren Griff der
Folie 13a angeordnet bzw. ausgebildet ist. AnschlieBend wird die Druckplatte 9 auf den
Férbspeicherkérper 12 aufgelegt und befestigt, worauf die Halterung 6 mit der noch
verschlossenen Offnung 12 einfach eingebaut wird, d.h., dass die Folie 13a bei der
Offnung 12 nicht entfernt wird, sondern beim Einbau oder bei der ersten Stempelung
einfach durchstoBen wird und somit die Rastschenkel 18 in die Offnung 12 eingreifen.

In Fig. 14 ist ein, insbesondere rundes, Halbfertigprodukt gezeigt, welches aus dem
wannenférmigen Halteelement 6 gebildet ist. Dabei weist bei dem dargestellten
Ausfihrungsbeispiel das Haltelement 6 am Wannenboden 11 eine Offnung 12 auf.
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Diese Offnung 12 ist mit dem Dichtelement 13 verschlossen, wobei das Dichtelement 13

aus einer Folie 13a gebildet ist.

Der Innenraum des wannenférmigen Halteelementes 6 ist derart ausgebildet, dass ein
Farbspeicherkdrper 10, wie er zuvor beschrieben wurde, einlegbar ist. Dabei ist es
maoglich, dass ein ungetrankter oder ein mit Farbe 46 getrankter Farbspeicherkérper
eingelegt werden kann. Bevorzugt ist zusatzlich vorgesehen, dass das Haltelemente 6
zur Aufnahme von Farbe 46 eine Vorratskammer 24 aufweist, d.h., dass bei eingelegtem
Farbspeicherkorper 10 zwischen diesem und der Offnung 12 die Vorratskammer 24
angeordnet ist, die zur Aufnahme von Farbe 46 ausgebildet ist. Selbstverstandlich ist es
moglich, dass diese Vorratskammer 24 auch entfallen kann und vor dem Einlegen des
Farbspeicherkorpers 10 dieser mit Farbe 46 getrankt wird und getrénkt eingelegt wird
oder die Farbe 46 direkt auf den eingelegten Farbspeicherkdrper 10 eingeflllt wird.

Entsprechend der weiteren Verwendung kann das Halbfertigfabrikat nach dem Befiillen
direkt in die Druckeinheit 3 oder den Stempel 1 eingebaut werden oder kann die
Oberseite 23a mit einem Dichtelement 13, insbesondere mit einer Folie 13a, zur
Lagerung verschlossen werden. Wesentlich ist hierbei wiederum, dass das VerschlieBen
der Oberseite 23a ebenfalls fliissigkeitsdicht erfolgt, insbesondere durch Anwendung
des ,glass lidding“-Verfahrens befestigt ist.

Bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 14 wird lediglich der Kérper,
insbesondere das Halteelement 6, mit der liber das Dichtelement 13, insbesondere der
Folie 13a, flUssigkeitsdicht verschlossenen Offnung 12 gezeigt, wobei dieser
anschlieBend entsprechend den zuvor beschriebenen Ausflhrungsvarianten weiter
verarbeitet bzw. verwendet wird. Durch diesen Ersatzteil bzw. Auswechselteil kann ein
Stempelverkaufer seinen eigenen Farbspeicherkdrper und/oder Farbe einsetzen.

AbschlieBend kann gesagt werden, dass der Stempel 1 mit einer Betatigungseinheit 2
und einer Druckeinheit 3 gebildet ist, wobei die Druckeinheit 3 relativ zur
Betatigungseinheit 2 in einer Positionierstellung verdreht werden kann. Gleichzeitig ist
das Halteelement 6 fiir die Druckeinheit 3 bzw. den Stempel 1 bevorzugt derart
ausgebildet, dass das Halteelement 6 zwei Bereiche aufweist, wobei ein Bereich zur
Aufnahme der Farbe 46 und der zweite Bereich zur Aufnahme des Farbspeicherkdrpers
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10 ausgebildet ist. Darliber hinaus, ist die Offnung 12 am Wannenboden 11 vor der
Integration in den Stempel 1 oder der Druckeinheit 3 mit der Folie 13a flussigkeitsdicht
verschlossen, sodass eine Beflllung des Innenraumes mit Farbe 46 moglich ist. Um
jedoch eine méglichst lange Lagerzeit zu erméglichen, wird die Oberseite 23a nach dem
Beflillvorgang, insbesondere nach dem Einbringen der Farbe 46 und des
Farbspeicherkdrpers 10, ebenfalls mit der Folie 13a flissigkeitsdicht verschlossen,
wobei zur Integration in dem Stempel 1 oder der Druckeinheit 3 die Folie 13 von der
Oberseite 23a entfernt wird.

Die Ausflhrungsbeispiele zeigen mégliche Ausflihrungsvarianten des Stempels 1, wobei
an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten
Ausflhrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse
Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander mdoglich sind und
diese Variationsmaéglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen
Fachmannes liegt.

Grundsétzlich wird darauf hingewiesen, dass die erfindungsgemaBe Losung bevorzugt
flr Stempel mit runden Druckplatten 9 eingesetzt wird, da hier eine Vielzahl von
unterschiedlichen Positionen méglich sind. Selbstverstindlich kann jedoch die Losung
auch fur ovale, rechteckige, quadratische, usw. Druckplatten 9 bzw. Stempeln 1
eingesetzt werden, wobei hierbei nur eine beschrinkie Verstellméglichkeit vorhanden

ist.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Stempels 1 dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise
unmasstéblich und/oder vergrdBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Weiters kdnnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausflhrungsbeispielen fir sich eigenstandige,
erfinderische oder erfindungsgemaBe Lésungen darstellen, insbesondere die
Ausbildung der Rastschenke 18 und das damit verbundene Entfernen der Halteelement
6 aus dem Gehéuse 5, der Farbspeicherkérper 10 oder das mit Stempelfarbe geflillte
Halteelement 6 als Halbfertigfabrikat.
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Patentanspriiche

1. Stempel (1) mit einer Druckeinheit (3), einer Betatigungseinheit (2) und einem
Verbindungselement (4), wobei die Druckeinheit (3) iber das Verbindungselement (4)
mit der Betatigungseinheit (2) verbunden ist, wobei weiters die Druckeinheit (3) ein
Halteelement (6) und eine Druckplatte (9) aufweist, und die Druckplatte (9) von dem
Halteelement (6) gehaltert ist, und wobei mittels der Betétigungseinheit (2) die
Druckeinheit (3) durch Axialverschiebung aus einer Ruhestellung in eine Druckstellung
verschiebbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatte (9) durch
Axialverschiebung in eine Positionierstellung verschiebbar ist, in der die Druckplatte (9)
in ihrer relativen Winkelstellung zur Betatigungseinheit (2) verdrehbar ist.

2. Stempel(1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckstellung
zwischen der Ruhestellung und der Positionierstellung ausgebildet ist.

3. Stempel (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (9) von einem Halterahmen (8) an der Druckeinheit (3) gehaltert ist, wobei
der Halterahmen (8) in der Positionierstellung der Druckplatte (9) drehbar ist.

4, Stempel (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckeinheit (3)
ein Halteelement (6) flr die Druckplatte (9) aufweist, das mit dem Halterahmen (8) Uber
eine Rast- oder Schnappverbindung verbunden ist.

5, Stempel (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Rast- oder
Schnappverbindung als Nut-Feder-Verbindung ausgebildet ist.

6. Stempel (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Betatigungseinheit (2) ein Gehause (5) fiir die zumindest teilweise Aufnahme der
Druckeinheit (3) aufweist, wobei an einer inneren, der Druckeinheit (3) zugewandten
Oberflache (32) des Gehauses (5) und/oder an einer duBeren, auf die innere Oberflache
(32) des Gehauses (5) weisende Oberflache (34) des Haltelementes (6) und/oder des
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Halterahmens (8) zumindest ein Verdrehsicherungselement fiir die Druckeinheit (3)
angeordnet ist.

7. Stempel (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verdrehsicherungselement durch aus der inneren Oberflache (32) des Gehauses (5) in
Richtung auf die Druckeinheit (3) und/oder aus der duBeren Oberflache (34) des
Halteelementes (6) in Richtung auf die innere Oberfléche(32) des Gehauses (5)
herausragende Stege (35) gebildet ist.

8. Stempel (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass an der inneren
Oberflache (32) des Gehauses (5) oder der &uBeren Oberfliche (34) des
Halteelementes (6) zumindest eine Nut, insbesondere eine Verzahnungsnut (36),
ausgebildet ist, die mit einem Steg (35) zusammenwirkt.

9. Stempel (1) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verdrehsicherungselement an der inneren Oberflache (32) des Geh&uses (5) und/oder
an der duBeren Oberflache (34) des Halteelementes (6) und/oder des Halterahmens (8)
in Form einer Verzahnung (33) ausgebildet ist.

10. Stempel (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der Halterahmen (8) Uiber eine Schraubverbindung (43) oder einen Bajonettverschluss
mit dem Halteelement (6) verbunden ist.

11. Stempel (1) nach einem der Anspruche 3 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
das Halteelement (6) zumindest eine Offnung (12) aufweist, Uber die das Halteelement
(6) mit der Betatigungseinheit (2) tber das Verbindungselement (4) verbunden ist
und/oder die als Nachfiillsffnung fir Stempelfarbe dient.

12. Stempel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Druckeinheit (3) durch Axialverschiebung in eine Entriegelungsstellung verschiebbar
ist, in der das Verbindungselement (4) die Verbindung zum Haltelement (6) freigibt.
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13. Stempel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verbindungselement (4) zumindest einen Rastschenkel {18) aufweist, Uber den die
Betatigungseinheit (2) mit der Druckeinheit (8) verbunden ist.

14. Stempel (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei
Rastschenkel (18) angeordnet sind, die zueinander so positioniert sind, dass ein
dazwischen ausgebildeter Abstand in Richtung auf das Halteelement (6) kleiner wird.

15. Stempel (1) nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass der oder
die Rastschenkel (18) zumindest drei Abschnitte aufweist bzw. aufweisen, wovon zwei

zumindest annahernd vertikal verlaufen und ein dazwischen liegender Abschnitt schrag
nach innen verlaufend ausgebildet ist.

16. Stempel (1) nach einem der vorhergehenden Ansprlche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Offnung (12) des Halteelementes (6) flissigkeitsdicht mit
einem Dichtelement (13), insbesondere mit einer Folie (13a), verschlossen ist.

17. Stempel (1) nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Folie (13a) durch eine thermisch beschichtete Aluminiumfolie
(13a) gebildet ist, die eine Starke von 30-50 Km, und eine direkte extrudierte
Beschichtung auf der Folie (13a) durch Polymer, vorzugsweise in einer Starke von 20-50

um, aufweist.

18. Stempel (1) nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Halteelement (6) zwei Bereiche aufweist, wobei ein Bereich
zur Aufnahme der Farbe (46) und der zweite Bereich zur Aufnahme des
Farbspeicherkérpers (10) ausgebildet ist.

19. Stempel (1) nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Halteelement (6) zumindest ein Anzeigeelement (25),

insbesondere Zapfen (26), aufweist.

20. Stempelkartusche (45) fiir Rund-Stempel (1) gemaB den Anspriichen 1 bis 19
zum Erstbeflllen oder Nachbefiillen mit Farbe (46), umfassend eine wannenférmige
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Halterung (6) mit einem Wannenboden (11) und zumindest einer Seitenwand, und mit
einer dem Wannenboden (11) gegentiberliegend ausgebildeten offene Oberseite (11a)
fir den Einsaiz eines Farbspeicherkérpers (10), dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Wannenboden (11) zumindest eine Offnung (12) angeordnet ist, wobei die Offnung (12)
und die offene Oberseite (11a) mit einer Folie (13a) flussigkeitsdicht verschlossen sind
und in dem Halteelement (6) der Farbspeicherkérper (10) und die Farbe (46) enthalten
sind.

21. Stempelkartusche (45) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die
Folie (13a) durch eine thermisch beschichtete Aluminiumfolie (13a) gebildet ist, die
bevorzugt eine Starke von 30-50 um, und eine direkte extrudierte Beschichtung auf der
Folie (13a) durch Polymer, vorzugsweise in einer Starke von 20-50 pm, aufweist.

22. Stempelkartusche (45) nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet,
dass die Folie (13a) zum fliissigkeitsdichten VerschlieBen der Oberseite (23a) und/oder
der Offnung (12) nach dem ,glass lidding*-Verfahren an dem Halteelement (6)
angebracht bzw. befestigt ist.

23. Stempelkartusche (45) nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (13a) zum Einsetzen in
einen Stempel (1) oder in eine Druckeinheit (3) bei der Offnung (12) durchstoBbar ist.

24. Stempelkartusche (45) nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (13a) an der Oberseite
(23a) der Halterung (8) abziehbar bzw. entfernbar angeordnet ist.

25. Stempelkartusche (45) nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (6) zwei
Bereiche aufweist, wobei ein Bereich zur Aufnahme der Farbe (46) und der zweite
Bereich zur Aufnahme des Farbspeicherkdrpers (10) ausgebildet ist.

286. Stempelkartusche (45) nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriche 20 bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass in das Halteelement (6) eine
derartige Menge von Farbe (46) angeordnet ist, dass eine vollstandige Sattigung des
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Farbspeicherkérpers (10) und zusitzlich eine entsprechende Menge fir die Aufnahme
von einer einsetzbaren Druckplatte (9) méglich ist.

27. Stempelkartusche (45) nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche 20 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement, insbesondere
der Wannenboden (11), und die darin anordenbaren Elemente rund ausgebildet sind.

28. Halbfertigfabrikat fr einen Rund-Stempel (1) gemaB den Anspriichen 1 bis 19,
umfassend ein wannenférmiges Halteelement (6) mit einem Wannenboden (11) und
zumindest einer Seitenwand (28a) und mit einer dem Wannenboden (11)
gegenuberliegend ausgebildeten offenen Oberseite (23a) fir den Einsatz eines
Farbspeicherkérpers (10), dadurch gekennzeichnet, dass in dem Wannenboden (12)
zumindest eine Offnung (12) angeordnet ist, die filissigkeitsdicht mit einem Dichtelement
{13) verschlossen ist.

29. Halbfertigfabrikat nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass das
Halteelement (6) zwei Bereiche aufweist, wobei ein Bereich zur Aufnahme der Farbe

(46) und der zweite Bereich zur Aufnahme des Farbspeicherkdrpers (10) ausgebildet ist.
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