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DESCRIPCION

Dispositivo y procedimiento para la fabricacion de un tapén de cierre

La invencion se refiere a un dispositivo para la fabricacién de un tapon de cierre en una brida de unién, por ejemplo,
un tapén roscado en el cuello de botella de una botella de plastico.

Por motivos de proteccién del medio ambiente, el tapén roscado de una botella de plastico, normalmente configurado
como una tapa de plastico, debe seguir unido a la botella después de la apertura, a fin de evitar que el tapdn roscado
llegue al entorno. El tapén roscado forma un tapén de cierre compuesto por un anillo de retencién y por una tapa de
plastico configurada en una sola pieza con el anillo de retencion, practicandose entre el anillo de retencion y la tapa
una o varias ranuras que permiten un movimiento relativo de la tapa con respecto al anillo de retencién al enroscarla.
El anillo de retencion se apoya en una brida de union que se encuentra en el cuello de botella de la botella de pléstico
y se une al mismo.

La aplicacién de una o varias ranuras entre el anillo de retencién y la tapa se realiza de forma automatizada en
dispositivos en los que el tapdn de cierre con el anillo de retencién y la tapa se sujeta y se dota de las ranuras o lineas
de desgarro deseadas en un proceso automatizado. Un dispositivo de este tipo se describe, por ejemplo, en el
documento EP 1 021 282 B1 que constituye la base para el predmbulo de la reivindicacion 1, o en el documento EP 0
619 168 A1. Después de practicar la ranura o las ranuras entre el anillo de retencién y la tapa, el tap6n de cierre se
coloca sobre la brida de unién en otro dispositivo para el montaje.

El dispositivo descrito en el documento EP 1 021 282 B1 presenta una cupula axialmente desplazable que aloja un
tapdn de cierre. En el dispositivo se apoyan de forma pivotante unas mordazas de sujecion, en las que se alojan las
cuchillas circulares. Para la creacién de una linea de desgarro en la pared del tapén de cierre, las mordazas de sujecion
con las cuchillas encajan en la pared del tapon de cierre.

El dispositivo descrito en el documento EP 0 619 168 A1 comprende varias clUpulas para la recepcion de un tapén de
cierre en un carrusel giratorio, apoyandose adicionalmente las cupulas de forma giratoria alrededor de su propio eje.
Para practicar una ranura en la pared del tapdn de cierre, una cuchilla dispuesta de forma radialmente desplazada
encaja en el tapdn de cierre.

La invencién se basa en el objetivo de simplificar la fabricacién de tapones de cierre que se apoyan en una brida de
unién y se configuran con un anillo de retencién y una tapa.

Esta tarea se resuelve segln la invencién con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Las reivindicaciones
dependientes indican variantes perfeccionadas adecuadas.

El dispositivo segun la invencion simplifica de forma significativa la fabricacion de tapones de cierre que se apoyan en
una brida de unién con un orificio y que presentan un anillo de retencion, asi como una tapa configurada en una sola
pieza con el anillo de retencién y unida al anillo de retencion. Los tapones de cierre de este tipo se colocan, por
ejemplo, como tapones roscados en botellas de plastico o en envases de cartén plastificados y se abren girando la
tapa configurada como un tap6n roscado, siendo posible el movimiento relativo de la tapa gracias a las ranuras entre
la tapa y el anillo de retencion. Al mismo tiempo se garantiza que, a pesar de las ranuras entre la tapa y el anillo de
retencidn, se mantenga una unién permanente entre la tapa y el anillo de retencién, de manera que la tapa esté unida,
también en el estado abierto, al anillo de retencion colocado firmemente sobre la brida de unién. De este modo se
evita la eliminacion accidental de la tapa en el medio ambiente. La tapa también se puede volver a cerrar después de
su apertura.

Alternativamente a un tapén de cierre configurado como un tapdn roscado también se consideran tapones de cierre
disefiados con un anillo de retencion y con una tapa, en los que la tapa no se debe abrir mediante giro, sino mediante
inclinacién o sujecion alrededor de un eje transversal. También en este caso, la tapa abierta permanece unida al anillo
de retencion. El eje transversal esta situado en una bisagra formada por una o varias ranuras entre el anillo de
retencion y la tapa.

La combinacién de tap6n de cierre y brida de unidén puede unirse a una botella o a un recipiente de bebidas. La brida
de unién forma, como punto de interseccién, una pieza de union y de soporte que, por una parte, es un soporte para
el tapon de cierre y que, por otra parte, establece la unién entre el tapon de cierre y la botella o el recipiente de bebidas.

El dispositivo segun la invencion permite, por una parte, el montaje del tapdn de cierre con la brida de unién en una
seccién de montaje, colocandose el tapdén de cierre, compuesto por un anillo de retencion y una tapa configurada en
una sola pieza con el anillo de retencion, en la brida de unidn, incluso antes de practicar las ranuras para el anillo de
retencion y la tapa en la seccion de montaje, uniéndose asi a la misma. El mismo dispositivo permite ademas, en un
paso posterior, practicar la ranura o varias ranuras entre el anillo de retencion y la tapa en una seccién de ranurado
del dispositivo. La seccién de ranurado para practicar la ranura y la seccion de montaje se encuentran ambas en el
mismo dispositivo, por lo que para la fabricacién del tapdn de cierre en la brida de unién en primer lugar se pasa por
la seccion de montaje y, a continuacion, por la seccion de ranurado.

Este dispositivo combina tanto el montaje, como también la aplicacién de una o varias ranuras. No es necesario
mantener diferentes dispositivos para el montaje y la aplicacién de las ranuras, entre las que hay que transportar de
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un lado a otro los tapones de cierre, incluida la brida de unién. Al dispositivo segun la invencion sélo se le debe aportar
una vez la brida de unién y el tapdn de cierre que a continuacion en primer lugar se montan y, acto seguido, se ranuran.

Otra ventaja del dispositivo segln la invencién consiste en el orden de montaje y de corte. Dado que el tapdn de cierre
se coloca en primer lugar en el estado no ranurado en la brida de unién, el tapén de cierre presenta una mayor
estabilidad, con lo que se reduce el riesgo de que las fuerzas que se producen al colocar el tapén de cierre en la brida
de unién den lugar a un deterioro o una destruccion del tapén de cierre. El tapon de cierre puede presionarse sobre la
brida de unién, por ejemplo, mediante la fuerza de un punzén de prensado, absorbiéndose las fuerzas de presion de
forma no destructiva gracias a la configuracién en una sola pieza del anillo de retencion y de la tapa.

El dispositivo presenta ventajosamente una seccion de alimentacion para la aportacién del tapdn de cierre y de la brida
de unién, asi como una seccion de dispensacion para la dispensacion del tapén de cierre montado en la brida de
unién, incluidas las ranuras entre el anillo de retencién y la tapa del tapén de cierre. La seccion de alimentacion
comprende al menos dos pistas de alimentacion, mediante las cuales las bridas de unién y los tapones de cierre
pueden aportarse respectivamente a una zona central del dispositivo, en la que tienen lugar el montaje y el ranurado.
En la seccién de alimentacion también pueden estar disponibles, en su caso, mas de dos pistas de alimentacién, por
ejemplo, tres pistas de alimentacién, a fin de aportar otro componente que se une al tapdn de cierre y a la brida de
unién. En el caso de este otro componente se trata, por ejemplo, de un anillo de corte que, durante el montaje en el
lado opuesto al tapdn de cierre, puede introducirse en un orificio en la brida de unién. El anillo de corte permite el corte
de un orificio, por ejemplo, en la pared de un recipiente de bebidas, para la insercién del elemento compuesto por la
brida de unién y el tapon de cierre.

La seccién central presenta varios punzones de soporte, alojando cada uno de los punzones de soporte
respectivamente una brida de unién y un tapon de cierre. Los punzones de soporte forman parte de la seccion de
montaje del dispositivo. Segun otra realizacion ventajosa, los punzones de soporte se configuran ajustables en altura.

La seccién central comprende ademas una seccion de ranurado con una cuchilla de ranurado dispuesta radialmente
a distancia de los punzones de soporte. Los punzones de soporte estan dispuestos en un anillo giratorio o un carrusel
de la zona central que se alojan de forma giratoria alrededor de un eje. El carrusel o el anillo giratorio también forman
parte de la seccion de montaje.

Esta realizacion permite un funcionamiento del dispositivo con una pluralidad de punzones de soporte dispuestos en
el anillo giratorio o en el carrusel, cuyo eje longitudinal se dispone paralelamente al eje de giro del anillo giratorio. Cada
punzén de soporte aloja una brida de uniéon y un tapdn de cierre, llevandose a cabo la unién fija entre la brida de unién
y el tapon de cierre mediante un punzén de prensado que también esta dispuesto en la zona central y que puede
bajarse sobre un punzén de soporte para unir el tapén de cierre a la brida de union. A cada punzén de soporte se le
puede asignar, en su caso, un punzén de prensado propio. Los punzones de prensado también pueden disponerse
en el anillo giratorio de la zona central y realizar un movimiento de rotacién alrededor del eje de giro junto con el anillo
giratorio o el carrusel. Los punzones de prensado forman parte de la seccion de montaje.

Durante la rotacion del anillo giratorio o del carrusel, los tapones de cierre, dispuestos junto con las bridas de unién en
el punzén de soporte, llegan a la zona de corte de la cuchilla de ranurado en la seccién de ranurado, credndose asi la
ranura deseada entre el anillo de retencion y la tapa. La seccion de ranurado comprende al menos una cuchilla de
ranurado, pudiéndose prever, en su caso, varias cuchillas de ranurado, por ejemplo, dos o tres cuchillas de ranurado,
dispuestas ventajosamente una encima de otra, lo que permite la creacién de varias ranuras superpuestas entre el
anillo de retencion y la tapa.

Segun otra realizacion ventajosa, los punzones de soporte se configuran de manera que puedan girar sobre su eje
longitudinal. Asi, los punzones de soporte no sélo pueden realizar un movimiento de rotacién con el anillo giratorio o
el carrusel de la zona central, sino también adicionalmente un movimiento de rotacién sobre su propio eje longitudinal,
lo que permite realizar, especialmente durante el paso por la seccion de ranurado, una ranura que se extiende a lo
largo de una gran seccién perimetral, en especial a lo largo de una seccién perimetral de al menos 180° a, por ejemplo,
330°.

La velocidad de rotacion del anillo giratorio o del carrusel y la velocidad de rotacion de los punzones de soporte
alrededor de su eje longitudinal se pueden ajustar. Las velocidades de rotacién pueden acoplarse de manera que al
desplazarse el punzdn de soporte a lo largo de la cuchilla de ranurado, la ranura se practique sobre el segmento
angular deseado a lo largo del perimetro.

El o los punzones de soporte dispuestos en la zona central se configuran de manera que puedan descender. Al montar
el tapdn de cierre en la brida de unién, el punzén de prensado, que se encuentra por encima del punzon de soporte,
desciende a fin de ejercer de un modo deseado una presién de apriete sobre el tapén de cierre, con lo que el tapdn
de cierre alcanza su posicién tedrica en la brida de unién. Una vez realizado el montaje, el anillo de retencion adopta
ventajosamente una posicion en la brida de unién en la que el anillo de retencién se encuentra en una posicion de
enclavamiento, de manera que el anillo de retencion permanezca en su posicion tedrica en la brida de union bajo las
fuerzas habituales necesarias para abrir la tapa, incluso si la tapa esta abierta.

La cuchilla de ranurado en la seccién de ranurado se configura en forma de circulo parcial. Al girar el anillo giratorio o
el carrusel, los punzones de soporte y los tapones de cierre dispuestos en los mismos también giran de forma
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correspondiente, independientemente de su propio movimiento alrededor del eje longitudinal de los punzones de
soporte. Este movimiento de rotacién se tiene en cuenta en la forma del circulo parcial de la cuchilla de ranurado.

Puede resultar conveniente configurar la cuchilla de ranurado de manera que se pueda calentar, a fin de facilitar la
aplicacién de la ranura deseada en el material plastico del tapon de cierre. Debido a su mayor temperatura, la cuchilla
de ranurado calentada provoca un derretimiento del material plastico del tapén de cierre, con lo que se facilita el
proceso de corte.

La invencién se refiere ademas a un procedimiento para la fabricacién de tapones de cierre ranurados en una brida
de unidn, realizandose el procedimiento en un dispositivo como el antes descrito. En el procedimiento, la fabricacion
se lleva a cabo en dos pasos, aplicandose en el primer paso el tap6n de cierre en el estado no ranurado a la brida de
unién y practicandose en el siguiente segundo paso la ranura entre el anillo de retencién y la tapa del tapdn de cierre.

En las demas reivindicaciones, en la descripcién de las figuras y en los dibujos se pueden encontrar otras ventajas y
realizaciones convenientes. Se muestra en la:

Figura 1 una vista en planta de un dispositivo para la fabricacion de tapones de cierre en una brida de unién,

Figuras 2 a 6 diferentes vistas en perspectiva de una zona central del dispositivo con punzones de soporte para la
recepcion de los tapones de cierre y de las bridas de unién, de los punzones de prensado asignados a los punzones
de soporte y de una seccion de ranurado con dos cuchillas de ranurado situadas una encima de otra.

En las figuras, los componentes iguales estan dotados de las mismas referencias.

La figura 1 muestra una vista en planta del dispositivo 1 para la fabricacion de tapones de cierre ranurados
respectivamente en una brida de unién, uniéndose la combinacién de brida de unién y tapdn de cierre a una botella o
a un recipiente de bebidas. El tapdn de cierre puede ajustarse entre un estado cerrado y un estado abierto y se realiza,
por ejemplo, como un cierre roscado, de manera que la apertura y el cierre de un orificio en la brida de unién se lleven
a cabo mediante un movimiento de rosca. En caso de un cierre giratorio, una rosca, especialmente una rosca exterior,
se encuentra en un cuello en la brida de unién, estando una tapa del tapén de cierre dotada de una rosca interior
correspondiente que puede enroscarse en la rosca exterior de la brida de unién.

El dispositivo 1 comprende una zona central 2 en la que se llevan a cabo el montaje del tapdn de cierre y de la brida
de unién y, ademas, la aplicacion de una o varias ranuras entre un anillo de retencion y la tapa del tapdn de cierre. El
anillo de retencién y la tapa del tap6n de cierre se configuran como un componente de una sola pieza que se aporta
sin ranura a la zona central 2 del dispositivo 1.

El dispositivo 1 comprende ademas secciones de alimentacion 3, 4, 5 mediante las cuales las distintas piezas
individuales a ensamblar se aportan a la zona central 2. En la seccién de alimentacién 3 tiene lugar la aportacién de
las bridas de unidn, en la seccién de alimentacion 4 tiene lugar la aportacion de los anillos de corte y en la seccion de
alimentacion 5 tiene lugar la aportacion de los tapones de cierre. Las secciones de alimentacion 3, 4, 5 estan unidas
a la zona central 2 a través de pistas de alimentacion 6, 7, 8. Los anillos de corte, que se aportan a la zona central 2
a través de la seccion de alimentacién 4 y de la pista de alimentacion 7, se introducen en el orificio central de la brida
de unién, sobresaliendo un dentado del anillo de corte del orificio de la brida de unién en el lado opuesto al tapén de
cierre. Mediante el anillo de corte, la unidad constructiva, formada por el tap6n de cierre, la brida de unién y el anillo
de corte, puede cortarse en la pared de un recipiente de bebidas compuesta de plastico o cartén.

La zona central 2 del dispositivo 1 comprende un carrusel 9 en el que tiene lugar el montaje y en el que se practican
ademas las ranuras entre el anillo de retencion y la tapa de los tapones de cierre. La creacion de las ranuras se lleva
a cabo en una seccién de ranurado 10 que se encuentra radialmente a una pequefa distancia del carrusel 9. El
carrusel 9 puede girar en su totalidad o la zona central 2 comprende un anillo giratorio, realizandose el eje de giro del
carrusel o del anillo giratorio como un eje vertical y desarrollandose en la representacién segun la figura 1
perpendicularmente al plano de imagen. Al girar el carrusel 9 o el anillo giratorio, los tapones de cierre montados en
la brida de unién, incluido el anillo de corte, pasan por la seccién de ranurado 10 y se ranuran por medio de una o
varias cuchillas de ranurado, de manera que se creen una o varias ranuras entre el anillo de retencién y la tapa del
tapdn de cierre.

La seccién central 2 comprende ademas un panel de control 11, asi como una seccién de dispensacién 12 mediante
la cual se dispensan las unidades constructivas montadas por completo y ranuradas con el tapdn de cierre, la brida
de unién y el anillo de corte.

El accionamiento de los distintos actuadores en el dispositivo se lleva a cabo ventajosamente de forma hidraulica,
neumatica o eléctrica. El movimiento giratorio del anillo giratorio o de un carrusel con el anillo giratorio puede realizarse
con la ayuda de un motor eléctrico, al igual que el movimiento giratorio de los punzones de soporte alrededor de su
eje longitudinal. El ajuste de la altura del punzén de soporte y/o del punzon de prensado se realiza preferiblemente de
forma hidraulica o neumatica.

Las siguientes figuras 2 a 6 muestran la zona central 2 con el carrusel 9 y la seccion de ranurado 10. El carrusel 9
presenta varios discos giratorios paralelos, de los cuales el disco giratorio inferior se identifica con el nimero de
referencia 13, estando el carrusel 9 apoyado de forma giratoria alrededor de un eje de giro central 14 (figura 6) que al
mismo tiempo representa un eje vertical. El carrusel 9 presenta en el perimetro exterior una hilera de punzones de
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soporte 15 repartidos por su perimetro y dispuestos de forma ajustable en altura, siendo posible ajustar la altura a lo
largo de su eje longitudinal (paralelamente al eje de giro 14 del carrusel 9). El ajuste de la altura se lleva a cabo
mediante unidades de accionamiento 16 en la zona de la base del carrusel 9, configurandose las unidades de
accionamiento 16 preferiblemente hidraulicas, en su caso, neumaticas. Los punzones de soporte 15 alojan
respectivamente un tapon de cierre 17, una brida de unién 18 y un anillo de corte que en el estado montado forman
una unidad constructiva unida. La brida de unién 18 presenta un reborde que puede estar dotado de una rosca exterior
en la que se enrosca una tapa 17a del tapon de cierre 17 provisto de una rosca interior. Junto con la tapa 17a se
configura en una sola pieza un anillo de retencién 17b que se apoya en el reborde o collar por debajo de la rosca
exterior de la brida de uniéon 18 y que, ventajosamente, se asienta en una posicién de enclavamiento en la brida de
unién 18.

Para el montaje se colocan en el punzdn de soporte 15 en primer lugar el anillo de corte, a continuacion la brida de
uniéon 18 y finalmente el tapon de cierre 17. La unién se realiza accionando la unidad de accionamiento 16 y
desplazando el punzén de soporte 15 hacia arriba, con lo que los componentes sueltos dispuestos unos encima de
otros en la zona superior del punzén de soporte 15 se presionan contra un punzén de prensado 19 dispuesto de forma
fija en el carrusel. De este modo se presionan el tapdon de cierre 17 y la brida de unién 18, asi como el anillo de corte
axialmente entre si.

En el ejemplo de realizacion, el punzon de soporte 15 se configura de manera que la altura se pueda ajustar
activamente por medio de la unidad de accionamiento 16, mientras que el punzén de prensado 19 se mantiene fijo en
el carrusel 9. También es posible una realizacién inversa con punzones de prensado 19, configurados de manera que
sea posible ajustar la altura, y con punzones de soporte 15 de altura fija sujetos en el carrusel 9.

El proceso de montaje se lleva a cabo con un tapdn de cierre 17, configurado en una sola pieza con la tapa 17a y el
anillo de retencién 17b, incluso antes de practicar las ranuras entre la tapa y el anillo de retencion. Una vez que se ha
creado una unién firme entre el tapon de cierre 17 y la brida de unién 18 que incluye el anillo de corte tiene lugar en el
siguiente paso la aplicaciéon de una o varias ranuras entre la tapa 17ay el anillo de retencién 17b. Con esta finalidad,
el carrusel 9 sigue girando sobre su eje de giro 14 hasta que el punzdn de soporte 15, con el tapén de cierre 17 y la
brida de unién 18 y el anillo de corte dispuestos en el mismo, llega a la zona de la seccién de ranurado 10. La seccién
de ranurado 10 se encuentra radialmente fuera del carrusel 9 y presenta dos cuchillas de ranurado 20a, 20b situadas
una encima de otra en direccion vertical y configuradas curvas o parcialmente circulares (figuras 3, 5). Las cuchillas
de ranurado 20a, 20b encajan en una seccion del tapon de cierre 17 entre la tapa 17a y el anillo de retencién 17b,
practicandose asi las ranuras deseadas en el tapon de cierre 17. Las ranuras se extienden en la direccion perimetral
del tapén de cierre 17. Para crear las ranuras que se extienden en un amplio rango angular de, por ejemplo, mas de
300° alrededor del perimetro del tap6n de cierre 17, el punzon de soporte 15 puede realizar un movimiento giratorio
alrededor de su eje longitudinal que se desarrolla paralelamente al eje de giro 14 del carrusel 9. Con este movimiento
giratorio ajustable, las cuchillas de ranurado 20a, 20b entran en contacto en un amplio rango angular deseado con el
lado perimetral del tap6n de cierre 17 en la seccién comprendida entre la tapa 17a 'y el anillo de retenciéon 17b. El inicio
de ranura y el final de ranura pueden ajustarse mediante la velocidad angular del punzén de soporte 15. En caso de
varias cuchillas de ranurado superpuestas 20a, 20b, el inicio de ranura y el final de ranura se determinan ademas en
funcion de la longitud de las cuchillas de ranurado y de un posicionamiento desplazado en su caso en la direccidon
perimetral, asi como de una realizacion mas corta 0 mas larga de las cuchillas de ranurado.

Una vez practicadas las ranuras en la seccion entre la tapa 17a y el anillo de retencion 17b, la unidad compuesta por
el tapon de cierre 17, la brida de unién 18 y el anillo de corte puede dispensarse mediante la seccion de dispensacion
del dispositivo.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la fabricacion de un tapon de cierre en una brida de unioén, apoyandose el tapén de cierre (17) en
la brida de unién (18) y presentando un anillo de retencion (17b), asi como una tapa (17a) configurada en una sola
pieza con el anillo de retencién (17b) y unida al anillo de retencion (17b), practicAndose entre el anillo de retencién
(17b) y la tapa (17a) al menos una ranura, caracterizado por que el dispositivo (1) presenta una seccion de montaje
para colocar el tap6n de cierre (17) en la brida de unién (18) y una seccioén de ranurado (10) para practicar la ranura
entre el anillo de retencién (17b) y la tapa (17a), por que la seccion de ranurado (10) esta situada a continuacién de la
secciéon de montaje, por que el dispositivo (1) presenta una zona central (2) con varios punzones de soporte (15) para
la recepcién de respectivamente una brida de unién (18) y de un tapdn de cierre (17), asi como la seccién de ranurado
dispuesta radialmente a distancia de los punzones de soporte (15), por que los punzones de soporte (15) se disponen
en un anillo giratorio o un carrusel (9) que giran alrededor de un eje de giro (14), por que la seccién de montaje
comprende los punzones de soporte (15), por que en la zona central (2) se dispone un punzén de prensado (19) que
puede bajarse sobre un punzén de soporte (15), por que la seccion de ranurado presenta al menos una cuchilla de
ranurado parcialmente circular (20a, b) orientada hacia el punzén de soporte (15) y por que el dispositivo (1) presenta
al menos dos pistas de alimentacién (6, 7, 8) que conducen a la zona central (2) y mediante las cuales se pueden
aportar respectivamente las bridas de union (18) y los tapones de cierre (17) a los punzones de soporte (15) en la
zona central (2).

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la altura de los punzones de soporte (15) se puede
ajustar.

3. Dispositivo segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que los punzones de soporte (15) se configuran de
manera que puedan girar sobre su eje longitudinal.

4. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que se disponen al menos dos cuchillas de
ranurado (20a, b) desplazadas en altura una respecto a otra.

5. Dispositivo seglin una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el tapén de cierre (17) se configura como
un tapén de cierre roscado.

6. Dispositivo segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que, ademas del tapon de cierre (17) y de la
brida de unién (18), puede montarse un anillo de corte que puede introducirse en un orificio de la brida de unién (18)
en el lado opuesto al tapdn de cierre (17).

7. Procedimiento para la fabricacion de tapones de cierre ranurados (17) en una brida de unién (18) en un dispositivo
(1) segun una de las reivindicaciones 1 a 6, aplicandose en un primer paso el tapon de cierre (17) en un estado no
ranurado a la brida de unién (18) y practicandose en un segundo paso posterior la ranura entre el anillo de retencion
(17b) y la tapa (17a) del tapdn de cierre (17).
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Fig. 3

Fig. 4
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