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Spos6b otrzymywania przedmiotéw zarowytrzymatych,
zwlaszcza topatek turbin gazowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb otrzymywania przedmiotéw zarowytrzymatych, zwia-
szcza topatek turbin gazowych, znajdujacy zastosowanie w przemy$le maszynowym.

Znany dotychczas sposdb otrzymywania przedmiotéw zarowytrzymatych polega na grawita-
cyjnym odlewaniu odpowiednich stopéw do form, wykonanych najcz¢sciej metodq wytapianych
modeli.

Wadg tego sposobu odlewania jest to, ze otrzymane odlewy maja struktur¢ rOwnoosiowg, w
ktdrej wystepuja granice ziarn, be¢dace podczas ekspioatacji odlewdw Zrodtemn wad, takich jak
peknigcia.

Inny znany sposdb otrzymywania przedmiotéw zarowytrzymatych prowadzi si¢ metoda
dwuetapowego odlewania. Pierwszy, wstgpny etap, polega na tym, Ze metal poddaje sig w piecu,
grzewczym roztopieniu, przegrzaniu i odgazowaniu. W drugim etapie, ktéry prowadzi si¢ w drugim
piecu grzewczym, forme podgrzewa si¢ do temperatury wyzszej od temperatury topienia stosowa-
nego stopu, po czym formg zalewa si¢ roztopionym uprzednio metalem. Nastgpnie forma wysu-
wana jest ze strefy grzewczej pieca ze stalg predkoscia w celu wywotania kierunkowego krzepnigcia
odlewu. Dzi¢ki procesowi kierunkowego krzepnigcia otrzymuje si¢ odlewy o strukturze stupkowe;j
lub monokrystalicznej. Sposéb ten jest pracochtonny i nieekonomiczny z-uwagi na stosowanie
dwéch Zrdédet grzania.

Spos6b otrzymywania przedmiotéw zarowytrzymalych, zwlaszcza topatek turbin gazowych,
wedlug wynalazku, polega na tym, ze wsad metalowy, znajdujacy sie w zbiorniku topielno-
wlewowym w gérnej czeéci formy umieszczonej w piecu grzewczym, poddaje sie¢ wraz z forma
nagrzaniu do temperatury wyzszej od temperatury topienia stosowanego stopu. Nastgpnie wngke
formy zapetnia si¢ roztopionym, przegrzanym i odgazowanym metalem, po czym forme, w celu
wywolania kierunkowego krzepnigcia, wysuwa si¢ ze strefy grzewczej pieca ze stala predkoscia.

Zaleta sposobu odlewania przedmiotéw zarowytrzymatych, wedlug wynalazku, jest to, 2e
otrzymane odlewy majg struktur¢ monokrystaliczna, dzigki czemu wykazujg one wyzsza wytrzy-
mato$¢ na pelzanie, plastycznoé¢ oraz charaikteryzuja si¢ dluzszym catkowitym czasem pracy
odlewu w wysokich temperaturach. Ponadto sposdb, wedtug wynalazku, jest ekonomiczny z uwagi:
na to, iz proces odlewania prowadzi si¢ jednoetapowo, tylko w jednym piecu grzewczym.
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Przyktad. Zbiornik topielno-wlewowy w gérnej czgsci formy, wykonanej metoda wytapia-
nych modeli, sktadajacej si¢ z 10 warstw, z ktoérych kolejne wykonane s3 z elektrokorundu o
rosngcej $rednicy, wypelnia si¢ wsadem metalowym. Wsad zawiera stop 713 C, ktdry skiada si¢
ciezarowo: z chromu w ilo$ci 12%, z aluminium w iloéci 6%, z molibdenu w iloéci 4%, z tytanu w
ilo$ci 1% oraz z niklu — reszta. Nastgpnie wsad metalowy poddaje si¢ w piecu grzewczym
roztopicniu, przegrzaniu wraz z forma do temperatury 1813-1843 K oraz odgazowaniu, po czym
wneke formy zapelnia si¢ ciektym metalem 1 tormg wysuwa si¢ ze strefy grzewczej pieca ze stala
predkoscia wynoszaca 60 mm na godzing.

W wyniku takiego sposobu postgpowania otrzymuje si¢ topatki turbiny gazowej o strukturze
monokrystaliczne;j.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania przedmiotéw zarowytrzymatych, zwhaszcza topatek turbin gazowych,
na drodze kierunkowego krzepnigcia, znamienny tym, ze wsad metalowy, znajdujacy si¢ w zbior-
niku topielno-wlewowym w gornej cz¢sci formy umieszczonej w piecu grzewczym, poddaje si¢ wraz
z forma nagrzaniu do temperatury wyzszej od temperatury topienia stosowanego stopu, po czym
wneke formy zapetnia si¢ roztopionym, przegrzanym i odgazowanym metalem, a nastgpnie forme
wysuwa si¢ ze strefy grzewczej pieca ze stata predkoécia.
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