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Sposéb wytwarzania stali fozyskowej w stanie zmigkczonym

Przedmiotem wynalazku jest sposOb wytwarzania stali tozyskowej w stanie zmiekczonym, to jest .
wyzarzonym zmiekczajaco ze struktura cementytu kulkowego.

W dotychczas znanych sposobach wytwarzania stali tozyskowych w stanie zmigkczonym wyzarzanie
zmiekczajace odbywa si¢ po przerdbce plastycznej na gorgco drogg dtugotrwatego wyzarzania, wynoszacego
30—60 godzin, w temperaturze ponizej Ac, wzglednie przez nagrzanie do Ac, + 10—20°C, powolne obnizenie
temperatury ponizej Ac; iizotermiczne wytrzymanie. Do wad tych sposobéw nalezy przede wszystkim dtugi
czas trwania procesu, nieréwnomierny przebieg powstawania cementytu kulkowego w catej objetosci materiatu,
straty materiatu w wyniku utleniania, nadmierne odweglenie i inne. Czesciowo wyzej wymienione wady mozna
unikngé przez stosowanie piecéw z atmosferami ochronnymi, ktére jednak znacznie podrazajq proces wyzarzania
zmigkczajacego.

Celem wynalazku jest uniknigcie wymienionych wad i przyspieszenie procesu wyzarzania zmiekczajacego
stali tozyskowych. Cel ten uzyskano w rozwiazaniu wedtug wynalazku, zgodnie z ktérym stal fozyskowa po
przerébce plastycznej na gorgco, prowadzonej tak, ze uzyskuje si¢ perlit $rednio lub gruboptytkowy, poddaje si¢
przerébce plastycznej na zimno ze zgniotem 6—25% po czym stal poddaje si¢ szybkosciowemu nagrzewaniu
i wygrzewaniu oporowemu lub indukcyjnemu w temperaturze Ac, + 80 do 120°C.

Sposéb wytwarzania stali fozyskowej w stanie zmiekczonym wedtug wynalazku eliminuje catkowicie
dtugotrwate procesy nagrzewania i wygrzewania w piecach do obrébki cieplnej przyczyniajac si¢ do znacznego
obnizenia kosztdw wytwarzania. Poza tym sposéb wedtug niniejszego wynalazku umozliwia otrzymanie
jednorodnej mikrostruktury na catym przekroju obrabianego materiatu i maksymalnie zmniejsza objawy
odweglenia i straty materiatu na skutek utlenienia.

Zastrzezenie patentowe

Spcséb wytwarzania stali tozyskowej w stanie zmiekczonym, znamienny tym, Ze stal tozyskowq
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