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Table 1 Trial product dimensions

Model geometry
Barrel diameter, D
Screw channel height, H
Flight width, e

Helix angle,
Dies output diameter
Dies hole diameter
Screw pitch, A
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Table 2 Pitch transformation model geometry
Model geometry Model number Value
Ex. screw 1 24mm
Ex. screw 2 28mm
Screw DltCh, A EX SCrew 3 32mm
Ex. screw 4 36mm
Ex. screw b5 40mm
Ex. screw 6 44mm
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Table 3 Material properties of matter and processing condition
Properties of simulation Value
Density 1.30g/c
Viscosity 10,000Pa s
Thermal conductivity 0.25W/mC
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Table 4 Whole modelling data and survey experiment data measuring efficiency comparison

1-10min error 6-10min error

Simulation model 1.522% 1.743%

Pitch 24 model 3.067% 1.764%

Pitch 28 model 8.004% 9.009%

Pitch 32 model 5.308% 4.276%

Pitch 36 model 11.129% 9.677%

Pitch 40 model 6.089% 4.968%

Pitch 44 model 3.312% 4.786%
Adur oz AFaeldel SAdu HelE7t £5% uwrelw gl FAjo] o Folgrkn B W exbs B
I AR 237} thol2o] el A9 WA AY AR 1-10% 9t A& 1.522%9 YEFo] gl
6-10% Boke] exbEol 174342 AAS 2aFsh tholat AT HAE ol FUm ¥ & glown UnA W
FE 23570 JAE VYR 237550 49 F 6 T 1-10% A4S T £5% v 27)e] a7 ke
H 6-108 Alo]:= 4709 A3 F7F skt
upgpA], 2 Ao el AR AJAZ 2T Fe; tho]xo] MAY FAMES B A 98 B dyel
Aol S el olFolAm, 1 A3 A Fue ANeld bA® dEele] A%e u AAFG AR

E otz 4 FaelAE FAde] gl AT uehtou WeE ux gel WEE F 2aFEY 45
B 0@ AR 2AF B9 oohe MY 2AREY A9E 4R 4EYS Jehhc,
e dEEE dehle AR a5 e eAE I £5% vvtoe R 2-47fe] EElE o] yEhkt. A
o NEdole] Mol 04 AR IS WD AUl FF 2AF D vhol oM 2aF W 2
g4, 4 5 oly MEES MAstel LR Fo ANl AP 2ARSH thel2E A AW FAL Hokd
Aol )
ol A A El HAMFA NS o] &3 EEFEUEY] ~AF E vholaE B EHWS AAE] g shhe] AA
of Easiel, B wHe /EH S AtE AT HNH AL huTh. B dye nEWAE o5 5
; JE AFgel olMR PatelAn], B Wyl g = =

=]

23579 T
A Ee] o
mjE e} i A

A5 gl &

=

el

2235 @l vzt



ZIHSd 10-2011-0099960

Frvimg e L Fowim L g S H

|

E3H2
A
o
il
!'l
: .',
I IR
— E"-. T | I
| L |
! Y
H 5
T
P

Y
[
=
I




— - BiHSS o iTH | it |

- T
- ~a
..":‘
a | i
Tirmgs B mperie]

ZIHSd 10-2011-0099960



ZIHSd 10-2011-0099960

EH6

[
N
N

- T reem retrs s reie areTey
R AL TP R

i

|}
L]

Phom raf e e
-

L | 3 4 [ & i

Thew g sk

[y
g
(o'}

" & EBapmimes ginaemee
= Bavkdl ke we g

Floe lilf-:n‘h-l

Thew g sk



10-2011-0099960

NS4

e
=)

| “m- rperan res gl
| e e g

. L
, .‘ ", ”
“im
) e e ey
T % 'EERELR
E.,_ [ s oy

i

Tiwe Stipd wa |

EHI10

.! L]

(s
B &
-. Ll

" w

,:. 1

e
( L
i
o
B e

R E T 8 B
[ s o

i

Tiwe Stipd wa |

EH]1

e e

¥ B B £ B E &8 B §

- - -

[ ) o

i

Tiwe Stipd wa |

_10_



A vl

= - -
- oW —
- -
3 .
- ®
i -
Fa
=
R
T T T
Fo 4 L3 & L4}
Tiwe Stipd wa |
“@ Dipmiserdraie sy |
- -
-
e . e
- - |
"
-
-
-
3
) H [ & i
Tiwe Stipd wa |
.
s
W - =
- T = -
— =
= il Q—A;:——l—-. ——— =
- i s

L T Ly

-]
-
&
2

Tirmr Bhrpimirs

_11_

10-2011-0099960



	문서
	서지사항
	요 약
	대 표 도
	특허청구의 범위
	명 세 서
	기 술 분 야
	배 경 기 술
	발명의 내용
	해결하려는 과제
	과제의 해결 수단
	발명의 효과

	도면의 간단한 설명
	발명을 실시하기 위한 구체적인 내용
	부호의 설명

	도면
	도면1
	도면2
	도면3a
	도면3b
	도면4
	도면5
	도면6
	도면7
	도면8
	도면9
	도면10
	도면11
	도면12
	도면13
	도면14




문서
서지사항 1
요 약 1
대 표 도 1
특허청구의 범위 2
명 세 서 2
 기 술 분 야 2
 배 경 기 술 2
 발명의 내용 2
  해결하려는 과제 2
  과제의 해결 수단 2
  발명의 효과 3
 도면의 간단한 설명 3
 발명을 실시하기 위한 구체적인 내용 3
 부호의 설명 6
도면 7
 도면1 7
 도면2 7
 도면3a 7
 도면3b 8
 도면4 8
 도면5 8
 도면6 9
 도면7 9
 도면8 9
 도면9 10
 도면10 10
 도면11 10
 도면12 11
 도면13 11
 도면14 11
