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Klej do metali

Przedmiotem wynalazku jest klej do metali z polichlorku winylu i Zywicy termoutwardzalnej, o duzej
przyczepnosci do metali, réwniez w przypadku zanieczyszczenia ich powierzchni smarami mineralnymi. )

Wedtug patentu nr 74630 klej wytwarza sie z polichlorku winylu z dodatkiem termoutwardzalnej zywicy
anilinowo-formaldehydowej lub fenolowo-anilinowo-formaldehydowej oraz pierwszorzedowych plastyfikatoréw
polichlorku winylu, stabilizatoréw i ewentualnie wypetniaczy oraz érodkéw gaszacych piane. Postepowanie jest
nastepujace: do polichlorku winylu w ilo$ci 100 czesci wagowych wprowadza sie 2—50 czeéci wagowych zywicy
anilinowo-formaldehydowej fub fenolowo-anilinowo-formaldehydowej, 20—200 czeéci wagowych pierwszorzedo-

" wych plastyfikatoréw polichlorku winylu, 1—30 czesci wagowych stabilizatoréw i ewentualnie 2—50 czesci

wagowych wypetniaczy oraz 0,001—3,0 czeéci wagowych $rodka gaszacego piane.

" Jako stabilizatory stosuje si¢ mieszanine 30—80 czesci wagowych dwuzasadowego ftalanu otowiawego
z20-70 czesciami wagowymi bieli otowianej. Opr6cz tego w celu obniZenia lepkosci kleju, przed jego
zzelowaniem, do mieszaniny klejowe] dodaje sie ewentualnie 0,1—20 czesci wagowych drugorzedowych
plastyfikatoréw, zwtaszcza epoksydowanego oleju sojowego lub ekstanderéw. Otrzymanie trwatych potaczeri
przy uzyciu kleju wedtug patentu nr 74630 wymaga jednak stosowania wysokiej temperatury, zblizonej do
temperatury rozktadu polichlorku winylu, w ktérej nastepuje jednoczesénie intensywne odparowywanie plastyfi-
katoréw, )

Okazato sig, ze kleje do metali w postaci plastizoli winylowych o lepszych wtasciwosciach mozna
wytworzyé réwniez stosujac jako zywice termoutwardzalng, zywice fenolowo-formaldehydowq typu nowolako-
wego z dodatkiem znanych zwiazkéw powodujacych polikondensacje, po uprzednim jej zmodyfikowaniu. Jako
znane zwiazki powodujace polikondensacje stosuje sie korzystnie urotroping lub formaldehyd. M'o‘d\(ikacia
fywicy polega na eteryfikacji jej grup wodorotlenowych zwigzkami zawierajgcymi grupy epoksydowe: |lub
kondensacji z furfurolem wzglednie z aldehydem alifatycznym o wiecej niz dwéch atomach wegla w czasteczce.
Do modyfikacji zywicy fenolowo-formaldehydowej jako zwiazki zawierajace grupy epoksydowe stosuje si@
korzystnie epoksydowany olej sojowy lub niskodrobinowa zywice epoksydowa. Proces modyfikacji prowadzi sie
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w temperaturze podwyzszonej, az do catkowitego rozpuszczenia nowolaku w pierwszorzedowych plastyfikato-
rach polichlorku winylu.

Klej wedtug wynalazku sktadajacy sie ze 100 czeéci wagowych polichlorku winylu, 2—50 czesci wagowych
tywicy termoutwardzalnej, 20—200 czeéci wagowych pierwszorzedowych plastyfikatoréw polichlorku winylu,
1-30 czeéci wagowych stabilizatoréw i ewentualnie 2—50 czeéci wagowych wypetniaczy, 0,001—3,0 czesci
wagowych $rodka gaszacego piane oraz 0,1—20 czesci wagowych plastyfikatoréw drugorzedowych — jako
zywice termoutwardzalng zawiera 2—50 czesci wagowych Zywicy fenolowo-formaldehydowej typu nowolakowe-
go modyfikowanej przez kondensacje z furfurolem wzglednie z aldehydem alifatycznym zawierajacym wigce] ni
dwa atomy wegla w czasteczce lub eteryfikacj@ zwigzkami zawlerajgcymi grupy epoksydowe.

Kleje wedtug wynalazku wykazujq bardzo dobrg przyczepno$é do metali, réwniez w przypadku zanieczysz-
czenia ich powierzchni smarami mineralnymi. Oprécz tego klej wedtug wynalazku wykazuje doskonatq
przyczepno$¢ do szkta, ceramiki, tkanin szklanych i innych podobnych materiatéw. )

Duig zaletq kleju wedtug wynalazku jest mozliwo$é uzyskiwania trwatych potaczeri w temperaturze
nizszej o okoto 20-~30°C w poréwnaniu z klejem plastizolowym wedtug patentu nr 74630. Uzyskane potaczenia

) kIejﬂWe majq dobra wytrzymatosé na oddzieranie i$cinanie, doskonatg odporno#é chemlcznq, a ponadto

odznaczajq sie niepalnosclq

Przyktad I. 10g iywicy fenolowo-formaldehydowej typu nowolakowego miesza si¢ z 50 g ftalanu
dwu-(2-etyloheksylowego) i 40 g epoksydowanego oleju sojowego. Catos$é ogrzewa siq w temperaturze 120°C do
catkowitego rozpuszczenia nowolaku. Roztwor tywicy w plastyfikatorach uzywa sig nastgpnie do wytwarzania
kleju do tgczenia bibuty z denkami metalowymi, przygotowujgc paste zawierajacq 100 g tak sporzadzonego
roztworu nowolaku, 100 g emulsyjnego polichlorku winylu, 30 g bieli otowianej 40 g kredy, 1 g urotropiny
10,05 g oleju silikonowego. Wszystkie sktadniki kleju miesza sie w homogenizerze, a nastgpnie przeciera na
tréjwalcarce z chtodzonymi walcami. Przygotowany w ten spos6b klej odpowietrza sig, a nastepnie nanosi na
metalowe denka filtréw, ktére taczy sie z filtrujacymi wktadami papierowymi. Klejenie prowadzi si¢ w piecu
tunelowym w temperaturze 155°C przez 20 minut.

Przyktad Il. Miesza sie 5g zywicy fenolowo-_formaldehydowej typu nowolnkowego 2309 ftalanu
dwu-(2-etyloheksylowego) i 10 g furfurolu, po czym cato$é ogrzewa sig¢ w temperaturze 110°C, a2 do catkowite-
go rozpuszczenia nowolaku. Nastepnie 60 g ochtodzonego roztworu nowolaku miesza sie ze 100 g emulsyjnego
polichlorku winylu, 40 g bieli otowianej, 0,075 g urotropiny, 30 g bentonitu i 3 g sadzy. Cato$¢ ujednorodnia sie
w mieszalniku, a nastepnie dodatkowo przeciera na tréjwalcarce z chtodzonymi walcami. Przygotowany w ten
sposdb klej stosuje sie do #qczenla obudowy ze szktem reflektoréw samochodowych, przy czym procos klejenia
prowadzi sie¢ w temperaturze 160°C przez 20 minut.

Przyktad Ill. Miesza sie¢ 10g zywicy nowolakowej z 25g ftalanu dwubutylu |2 g aldehydu
propionowego, po czym cato$é ogrzewa sie w temperaturze 106°C do catkowitego rozpuszczenia nowolaku.
Nastepnie- 80 g ochtodzonego roztworu nowolaku miesza sie ze 100 g emulsyjnego polichlorku winylu, 0,06 g
paraformaldehydu, 30 g bieli otowianej, 30 g kredy i 2 g krzemionki koloidalnej. Po ujednorodnieniu kompozycji
klejowej w mieszalniku i przetarciu na tréjwalcarce oraz odpowietrzeniu nanosi si¢ jq metodq maczania na prety
galwanizerskie. Po utwardzeniu kleju w temperaturze 15_5°C w czasie 15 minut otrzymuje sie trwatq, elastyczng
powloke o duzej przyczepnosci do podioza, matej porowatosci oraz zadowalajgcej odpornosci chemicznej
i wytrzymatosci dielektrycznej.

Zastrzeienie patentowe

Klej do metali z polichlorku winylu i Zywicy termoutwardzalnej z dodatkiem plastyfikatoréw, stabilizato-
réw i ewentualnie srodkéw gaszacych piane | wypetniaczy, sktadajacy sie ze 100 czesci wagowych polichlorku
winylu, 2—-50 czesci wagowych Zywicy termoutwardzainej, 20—200 czeéci wagowych pierwszorzedowych
plastyfikatoréw polichlorku winylu, 1—30 czeéci wagowych stabilizatoréw i ewentualnie 2—50 czeéci wagowych
wypetniaczy, 0,001—3,0 czesci wagowych érodka gaszacego piane oraz 0,1—20 czesci wagowych plastyfikatoréw
drugorzedowych wedtug patentu nr 74630, znamienny tym, Ze jako zywice termoutwardzalng zawiera
2-50 czesci wagowych zywicy fenolowo-formaldehydowej typu nowolakowego modyfikowanej przez kondensa-
cje z furfurolem wzglednie z aldehydem alifatycznym zawierajacym wigcej niz dwa atomy wegla w czqsteuee
lub eteryfikacje zwigzkami zawierajacymi grupy epoksydowe.
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