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Przy termicznem traktowaniu weglo-
wodoréw proponowano juz stosowanie na
$ciankach naczyn reakcyjnych powlok z
pierwiastkow 4-tej grupy ukladu okreso-
wego jako katalizatoréw. Zwlaszcza ko-
rzystne jest stosowanie krzemu w postaci
pierwiastkowej lub w postaci stopéw. Pod-
czas gdy wytwarzanie powlok z wegla oraz
z latwotopliwych metali czwartej grupy,
np. z cyny lub ofowiu, nie nastrecza trud-
nosci, gdyz wegiel mozna z tatwoscia wy-
dzieli¢ z jego gazowych zwiazkéw w po-
staci grafitu, a cyne lub ol6w mozna latwo
stopi¢ i osadzi¢ na powierzchniach meta-
lowych naczyn reakcyjnych, nie mozna by-
lo dotychczas w sposéb latwy wytworzyé
trwatych powlok z trudnotopliwych pier-

wiastkéw 4-tej grupy, np. krzemu lub ty-
tanu, nieprzepuszczajacych gazu, bez uzy-
cia do tego celu lepiszcz lub topnikéw. O-
becnie stwierdzono, ze przy termicznem
traktowaniu weglowodoréw w postaci cie-
klej lub parowej sposobem ciaglym przy
dowolnych ci$nieniach, jesli powierzchnie
metalowe, stykajace si¢ z materjatami
przerabianemi, sa zaopatrzone caltkowicie
lub cze$ciowo w powloke z trudnotopli-
wych pierwiatskéw grupy czwartej (z wy-
jatkiem wegla), to nie obserwuje si¢ nawet
§ladéw szkodliwego osadu wegla w prze-
wodach urzadzen.

Powloke taka w rurach z zelaza lub je-
go stopéw otrzymuje si¢ przez wpalanie
wymienionych pierwiastkbw w postaci



proszku. Temperatura wpalania lezy poni-
iej temperatur topaienia wpalanych pier-

wiasthkow. Naogél wynosi ona przy-uzycm ;

krzemu i tytanu 1050° — 1150°C, a czas
trwania wpalania - 1 —2 godziny. Ewen-
tualnie, przeprowadza si¢-wpalanie w at-
mosferze redukcyjnej. W celu uzyshania
rownej powierzchni w przewodach ruro-
wych powierzchnie rur metalowych przed
wpalaniem nalezy oczysci¢ z tlenkéw me-

-

tali. Wpalany materijal stosuje sie w posta-

ci dobrze zmielonego pyMa.. Jesli np..wy-

twarza si¢ warstwy ochronne wewnatrz ru-
ry, korzystnie jest, w celu osiagnieria do-
brego przylegania pytku der rur,: wypelnié
je proszkiem i wypalaé w potozeniu piono-
wem. Czas wpalania lub zarzenia zalezy
od warunkéw pracy, np. od rodzaju pieca,
grubosci $cian rury, albo, przy wpalaniu
krzemu na zewngtrznej powterzchni, od
grubosci otaczajacego pylu. W' kazdym po-
szczegdlnym przypadku préby wstepne
najlepiej wykaza najodpowiedniejsze wa-
runki wpalania.

Zwykle rury zelazne zaopatruje si¢ naj-
lepiej wewnatrz i zewnatrz w warstwe
ochronna, w rurach zas ze stali lub ze sto-
poéw stalowych wystarczy pokryé warstwa
ochronng tylko te powierzchnie, ktére sa
wystawione na dzialanie weglowodoréow w
wyzszych temperaturach.

Przy stosowaniu stali z domieszka in-
nych metali, np. przy stali V24, otrzymuje
sie bardzo trwale powloki.

W rurach, otrzymanych w ten sposéb,
mozna przeprowadza¢ sucha destylacje
paliw stalych, destylacje cieklych we-
glowodoréw, krakowanie weglowodorow w
fazie cieklej lub gazowej, polimeryzacje
weglowodoréw w wysokiej temperaturze
pod zwyklem lub podwyzZszonem cisnie-
niem, ewentualnie w obecnosci gazéw obo-
jetnych lub bioracych udzial w reakeiji.

Przyklad I. Rure ze stali o diugosci
okoto 5 m, srednicy wewnetrznej okoto 15
mm i zewnetrznej okolo 22 mm wypelnia

si¢ drobno zmielonym krzemem i ogrzewa
w piecu pionowym w ciggu mniej wiecej
godziny. w temperaturze 1050° — 1100°C.
Nastepnie pozostawia si¢ tak wypalong ru-
re do ochtodzénia, a po ostygnieciu usuwa
si¢ z rury niewpalony proszek krzemu,
poczem rura jest gotowa do uzytku.

Jako przyklad zastosowania rury, po-
wleczonej sposobem wedlug wynalazku,
zalozeno rurg z powloka krzemowa w zwy-
klem wurzadzeniu do krakowania wysoko
wrzacych olejdw w fazie igazawej. Rura ta
byla ogrzewana z zewnatrz ogniem tak, aby
temperatura w $rodkowej czedci rury wy-
nosilx7780°C, ‘w dolnej czesci 750°C, a w
gornej czesci 700°C. Przez rure przepu-
szczano na godzing 5 — 6 kg frakcji srod-
kowej niemieckiej ropy naftowej, wrzacej
powyzej 200°C, w postaci pary z dodat-
kiem okolo 1 m* gazu, uzyskanego przy
krakowaniu i pozbawionego skladnikow
skraplajacych sie. Przy jednorazowem
przejsciu uzyskuje si¢ 18 — 20% wago-

wych benzyn, wrzacych ponizej 200°C,
okolo 65% oleju nieprzerobionego, ktéry

wprowadza sie¢ ponownie do materjatu
wyjsciowego, 3 — 5% oleju pozostalo-
$ciowego, niedajacego si¢ przerobié, oraz
10 — 15% wagowych gazu, pozbawionego
sktadnikow, dajacych si¢ skropli€. '

Gaz ten posiada nastepujace skiadniki
w % % objetosciowych:

H, 125%
C,H, 21,5%
C.H, 185%
CH, 15%
CH, 24,0%
C,H, 50%
C.H, 7.0%
CH,, 40%

Po przeszlo dwumiesigcznem stalem u-
Zyciu rury nie stwierdzono w niej osadu
weglowego., :

Rura, powleczona krzemem sposobem



wedlug wynalazku, nadaje sie réwniez do-
brze do odwodorniania nasyconych benzyn
w celu otrzymywania paliwa, niewywolu-
jacego stukania.

Przyklad II. Przez powleczong krze-
mem rur¢ chromowo - zelazowa o dlugosci
1 mi o $rednicy wewnetrznej 15 mm, ogrze-
wana w piecu elektrycznym w czesci gor-
nej (o dlugosci okoto 60 cm) do 650°C, a w
dolnej (o dtugosci 20 cm) do 800°C, prze-
puszcza si¢ zgory nadét na godzine 12 li-
tréw gazu o nastepujacym skladzie, wyra-
zonym w % % objetosciowych:

CH, 8,05%
C.Hg 14,20%
C,H, 51,85%
C4H 10 11,90%
C.H, 445%
C,H, 4,80%
C.H, 0,95%
H, 2,20%
! N, 1,40%
o, 0,05%
co 0,15%

Z jednego litra powyzszego gazu otrzy-
muje sie 1,58 litréw gazu o nastepujacym

skladzie, wyrazonym w % % objetoscio-
wych:
CH, 30,90%
C,H, 8,15%
C,H, 2,15%
CH,, 0,15%
C,H, 30,60%
, C,H, 5,00%

C.H, 0,50%
H, 21,40% |
N, 0,86% g
0, 0,03%
Cco 0,16%

Procz tego 15,6 % wagowych gazu wyij-
$ciowego uleglo przemianie w produkt cie-
kty, ktérego okoto 85% wrze do 200°C i w
przewaznej czesci sklada si¢ z weglowodo-
réw aromatycznych. Réwniez i w tym przy-
padku nie nastapilo przy uzywaniu przez
czas dluzszy osadzanie si¢ wegla w ru-
rach.

Jesli do powlekania rur zamiast krze-
mu uzy¢ tytanu, to osiaga si¢ wyniki po-
dobne.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb powlekania krzemem lub tyta-
nem powierzchni metalowych naczyn re-
akcyjnych w urzadzeniach do przerébki
weglowodoréw zapomoca destylacji, roz-
szczepiania, polimeryzacji i t. d., narazo-
nych na osadzanie si¢ na nich wegla i po-
krytych powloka z trudnotopliwych pier-
wiastkéw 4-ej grupy (z wyjatkiem wegla),
znamienny tem, ze powlekanie temi pier-
wiastkami naczyn reakcyjnych jednostron-
nie lub obustronnie uskutecznia si¢ przez
wpalanie tych metali w postaci proszku.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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