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(54) ZpGgob piipravy keramického filtru

(57) Postup piipravy keramického filtru,
p*iL kterém se organicky p&novy polymérni
materidl, jeko napfiklad polyurethan, im=
pregnuje vodnou suspenzi thixotropni kee
ramické smé&si na badzi oxidu hlinitého,
ktera obsahuje zgelovatdlé pojivo na bazi
hydrétu oxidu hlinitého v mnoZstvi v roz-
mezi od 3 do 15 % hmot., piifemZ nédsleduje
sudeni a zahi*ivdni tohoto impregnovaného
polymerpiho materidlu pFi teplotd od 100
do 700 "C za Ulelem odstrandni organické
sloZzky. Potom se tento materiélovypéli
pfi teplotd p¥inejmensdim 1 093 "C, Tim se
z1sk4 pdrézni keramicky filtr s pevnou
zesintrovanou keramickou vazbou vhodny
k filtraci tavenin kovd a pro jiné uZely,
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Vynalez se tykd zpl@sobu pi#ipravy keramického filtru s otevi‘enou pérovitou struktu=-
rou a s pevnou, zesintrovanou keramickou vazbou, pfi kterém se nepouZivé 2ddného pojivae
Keramicky filtr pFipraveny postupem podle uvedeného vynélezu je zejména vhodny k filtra-
ci tavenin kovfie

Pokud se ty&e dosavadniho stavu techniky jsou zndmy rlzné pérovité keramické p&no-
vé materidly, kterych se pouZivéd jako filtr@ pro roztavend kovy, zejména pro filtraci
taveniny hliniku, Tato FeSeni jsou popséna nap¥iklad v ndsledujicich patentech Spojenych
statd americkych &. 3 8393 917, 3 947 363, 3 962 091, 4 024 056, 4 024 212, 4 075 303,

4 265 659, 4 342 644 a 4 343 704, Jako vychozich materiéld pro vyrobu tdchto filtrd se
pouziva zejména zdruvzdornych materidld pojenych pomoci fosfore&nanovych sloulenin, pfi-
gemZ se p¥i vyrobd téchto filtrd poufivéd p¥isad i jinych létek. Tyto materidly se potom
vypaluji pfi teplotéch p¥ibliZn& 1 093 °c, &in% se dosahne pevného spojeni jednotlivych
¢4stic tohoto materiédlu. PFislu3ny vyrobnf postup je uveden napi‘iklad v patentu Spojenych
stdth americkych &. 3 962 08l, Tekto pFipravené keramické filtry jsou vhodné pro pouziti
pii vyrobd hliniku a odoldvaji snadno ptisobeni v&tSiny tavenin hlinikovych slitin, které
se odlévaji zpravidla pri teplotd asi 704 °c, avsak nejsou vhodné pro fadu daldich moZ=-
nych aplikaci, protofe maji malou pevnost a malou chemickou odolnost.

RGzné dalsi filtry z keramickych materidld, kterych se pouZivé pro filtraci tavenin
kovéi, jsou popsény v patentech Spojenych statd americkych &. 3 962 081, 4 075 303 s
4 024 212, priemZ z nd8kterych poznatk8 se vychdzelo i p#i navrhovédni postupu vyroby ke-
ramického filtru podle uvedeného vyndlezu.

Cilem uvedeného vyndlezu je tedy vyvinout takovy materidl, ktery by mdl poZadované
vlastnosti dosud zndmych keramickych filtra&nich materiél@, zejména velkou pérovitost,
malou tlakovou ztrétu, velkou geometrickou povrchovou plochu a &lenité prétokové cesty,
ale ktery by neml nedostatky dosud znémych pdéréznich keramickych filtrd, zejména malou
mechanickou a tepelnou pevnost a nedostateinou odolnost proti chemickym vlivim. Navic je
cilem uvedeného vynalezu vyvinout materiél s pérézni keramickou strukturou, ktery by by-
lo moZno vyrébdt pomdrnd jednoduchym zpdsobem, p*ilemZ by tento keramicky pdérézni materidl
byl vhodny pro r@zné druhy pou2iti v podminkéch s vysokymi teplotami, a zejména ktery by
byl vhodny pro filtraci tavenin Zeleznych kovf,.

Cilem postupu podle uvedeného vyndlezu je tedy p¥ipravit produkty, které by mé&ly pie-
dev3im velkou pevnost, a u kterych by souasnd byly zlepdeny fyzikdln&-chemické vlastnog=-
ti, to znamend ve srovnéni s dosud znédmymi keramickymi pSéréznimi filtra&nimi materidly
lep31 mechanické, -tepelné a chemické vlastnosti.

Podstata zptisobu p#ipravy keramického filtru s otevienou pdérovitou strukturou a
s pevnou, zesintrovanou keramickou vazbou, ktery je urfen k filtraci roztavenych kové, spo-
¢ivé podle uvedeného vyndlezu v tom, 2e se organicky polymerni p&novy materiél, jako je
napiklad polyurethanovy pé&novy materidl, impregnuje vodnou suspenzi thixotropni keramic-
ké sm&si na bézi oxidu hlinitého, kterd obsahuje zgelovat&lé pojivo na bédzi hydrdtu oxi-
du hlinitého v mnoZstvi v rozmezi od 3 do 15 % hmot., pififemZ potom nésleduje suseni a
zahtivani tohoto impregnovaného polymerniho p&nového materidlu p#i teplotd v rozmezi od
100 do 700 °C k odstranéni organické sloZzky z tohoto materidlu a vypéleni tohoto materis-
lu p*i teplot& pfinejmensim 1 093 °C za vzniku materialu s pevnou, zesintrovanou keramic=~
kou vazbou.

Ve vyhodném provedeni postupu podle uvedeného vynédlezu je hydrdtem oxidu hlinitého
b8hmite

Zgelovat&lé pojivo na bézi oxidu hlinitého obsahuje ve vyhodném provedeni podle uve-
deného vyndlezu kyselinu dusi&nou, které vytéké bshem vypalovéni materidlu.

Vypalovéni se provadi ve vyhodném provedeni podle uvedeného vynidlezu po dobu 15 mi-
nut aZ 10 hodin, pFiem% toto vypalovéni se ve vyhodném provedeni provadi pii teplotd
pfinejmendim 1 370 °c.

Vyhodou postupu podle uvedensého vyndlezu je to, Ze je pomErnd velice jednodu$e pro~
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veditelny, ddle je moZno jej velice dobie kontrolovat, &imZ se mini predeviim to, Ze

je moZno kontrolovat a urfovat konetnou formu keramického filtru s otevienou pérovitou
strukturou, tzn. mechanickou pevnost a chemickou odolnost, volbou pFisludnych podminek
zpracovéni. U konetného produktu se p¥*i postupu podle vyndlezu dosdhne sniZeni makro-
pérovitosti, &im% se zna&nd zlep3i filtradni vlastnosti tohoto materidlu. Keramicky filtr
ptipraveny postupem podle vyndlezu v podstatd neobsahuje pojivo, které by snilovalo pev=-
nost tohoto produktu a které by nepiiznivym zplisobem mohlo ovlivfovat aplikovatelnost to=-
hoto keramického filtru.

Postupem podle uvedeného vynédlezu se tekto piipravi poZadovany keramicky filtr s o=
tevi‘enou porovitou strukturou a s pevnou, zesintrovanou keramickou vazbou, pFi&emZ se vy-
chdzi z lici suspenze obsahujici 3 a% 15 % hmote. zgelovatdlého pojiva na bazi hydroxidu
hlinitého (neboli hydratovaného oxidu hlinitého). Keramickd p&nové hmota se slinuje pii
zvy3enych teplotach, takZfe vznikne keramicky materidl s otevienou dutinovou strukturou
tvofeny pevnym slinutym skeletem. Takovy filtr v podstat® neobsahuje pojivo, to znamend
neobsahuje sklovitou fézi, kterd by sniZovala pevnost vyrbbku. Struktura tohoto keramic-
kého filtru je tedy mechanicky zpevn&na, prifemZ je mofno tento produkt oznadit jako ke~
ramicky materidl slinuty za suchae. .

Keramické hmota filtru podle vyndlezu je ve vyhodném provedeni podle vyndlezu vyrobe-
na z lici suspenze obsahujici 3 a% 15 % hmot. zgelovatdlého b&hmitu,

Pro pFipravu keramického filtru se jako keramické suroviny podle vynalezu pouzivé
zejména oxid hlinity nebo pi#irodni oxid hlinity.

Udaje o mnoistvi pojiva se vidy vztahuji na celd mnoZstvi sudiny tvoifici podil lici
keramické suspenze, to znamené nebere se v Uvahu mnoZstvi pFimichévané vody do této lici
suspenze.

PEi vyrobd keramického filtru podle vynélezu se postupuje tak, Ze se polymerni p&nové
hmota s otevienou bun&¥nou strukturou impregnuje lici vodnou suspenzi s thixotropnimi
vlastnostmi, obsahujici keramické slozky a pojivo, pFifem% potom se piebyteéné mnoZstvi
lici suspenze odstrani a polymerni materidl opatieny vrstvou keramické hmoty se su$i a
zah#ivé, takZe organické polymerni pdnové hmots se rozlozi a vypa’f a vyslednd keramické
hmota se pi zvy$ené teplotd vypédli, takfe vznikne keramicky p&novy, neboli pdrézni ma-
teridl, jehoZ skeletové struktura sestdvé z keramické hmoty a filtr z tohoto materidlu ma
otevienou dutinovou strukturu, tvofenou velkym mnoZstvim vzajemnd propojenych dutin obklo=-
penych st&nami keramického materidlu.

P¥i provad¥ni postupu podle vyndlezu se pouzije hydrofobni organicke polymerni pé&nové

hmoty s otevienou bun&&nou strukturou, zejména polyuretanové pény.
Lici suspenze obsahuje 3 a% 6 % hmot. zgelovatélého hydroxidu hlinitého (neboli hydra-

tovaného oxidu hlinitého) jako pojiva a keramickd p&novéd hmota se pri zvySené teplotd sli~
nuje tak, Ze vznikne keramicky materidl s otevienou dutinkovou strukturou z keramickych
&éstic se vzdjemnd pevné slinutymi vezbamie.

P*i provadéni béstupu podle vyndlezu se keramicky materidl s otevienou bund&nou struk-
turou vytvaXi z pruZného p&nového materidlu s otevienou bund&nou strukturou, ktery je
zejména hydrofobni a obsshuje vzdjemnd propojené dutinky obklopené stdnami téchto dutin
obsaZenymi v této prufné pdnové hmotd., Takovym typickym materidlem, ktery miZze byt k tomu-
to uZelu pouZit, je polyurethanovd pdna nebo celulozové pdnové materidly.

Obecn# je moZno pouiit jakékoliv organické p&nové hmoty, kterd za danych podminek
provadéni postupu podle vyndlezu shoii a vyttké, a kters Je tverovatelnd, pridemZ po stla~
teni mé tato pruZné pénovéd hmota schopnost vracet se do ptvodniho stavu. P&novad hmota mu-
si vyhoFet nebo se vypaFfit pFi teplotdch, které Jsou ni2di, neZ vypalovaci teplota pouzité
keramické hmoty.

Vodné kergmické lici suspenze, kter4 se poufiva pii provadéni postupu podle vyndlezu,
musi mit schopnost dobie zatéct do dutin psnové hmoty a musi byt thixotropni. Dile musi
mit pom&rnd vysoky stupef tekutosti a musi byt schopnd tvofit vodnou suspenzi dandho kera-
mického materidlu. Typickymi keramickynmi materidly, které mohou byt pouZity k tomuto ule-
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lu, jsou piedevdim oxid hlinity a pifirodn& se vyskytujici oxid hlinity a déle ndkteré
Jiné materidly, nepiiklad oxid zirkonility, zirkonovy pisek, oxid chromnaty, kordierit,
mullit, atd. Velikost Eéstic musi byt takové, aby &dstice propadly sitem se 30 oky na
délkovy centimetr a s oky mendimi, zejména sitem se 108 a% 160 oky na délkovy centimetr
a s oky mensimi,

" Pouziti fosforeZnand nebo jiného anorganického pojiva neni p¥i provadéni postupu
podle vyndlezu nutné,

Vodna lici suspenze obsahuje zgelovatdly hydroxid hlinity (hydratovany oxid hlinie
ty)., ktery slouzi pouze jako piechodné pojivo.

P¥i provadéni postupu podle vyndlezu se jako prechodného pojiva pouZivé hydrétu
oxidu hlinitého (neboli hydroxidu hlinitého), zejména bShmitu, ale je moZno pouzit 1 ji-
nych dal$ich materidld, jako napi¥iklad monohydrétu oxidu hlinitého a trihydréaté oxidu
hlinitého, prifemZ tyto létky soufasn& slouZi jako rheologické prostiedky. Nejprve se
pFipravi koloidni suspenze s kyselinou, které v podstatd p¥ed dosaZenim vypalovaci teplo-
ty vytdkd, zejména se pouzivé kyseliny dusi&né, ale je teké mono pouZit i kyseliny chlo=-
rovodikové, kyseliny sirové nebo jiné podobné kyseliny. Na tuto pracovni operaci navazu-~
je piiprava vizkozni thixotropni lici suspenze poZadovaného keramického materidlu, zejmé-
na oxidu hlinitého,

Ve vodné suspenzi je zgelovatélé pojivo na bdzi hydratovaného oxidu hlinitého pii-
tomno v mnoistvi 3 aZ 15 % hmot., pfifemZ se pouZije pom&ru oxidu hlinitého v hydratované
form& ke kyselind v rozmezi od 2 : 1 do 5 : 1, zejména se pouziva poméru 3 : 1, priem%
se obvykle pouZivd 70% kyselina. V nésledujici p¥ipravd thixotropni lici suspenze se v pii-
pad& potfeby miZe p¥idat malé mnoZstvi organickych pFisad, nap#iklad rheologickych piri-
sad, pidavnych pojiv, dispergainich &inidel a podobn&. Obsah vody neni nijak doéle2ity,
napiiklad je moZno pouZit mnoZstvi v rozmezi od 10 do 50 % hmot. vody v uvedené lici sus-
penzi keramického materidlu, vztaZeno na celkovou hmotnost suspenze. Vodné sloZka upra-
vuje jednoduchym zpGsobem poZadovanou tekutost, aby se polymerni p&novéd hmota dokonsle
impregnovala a aby se struktura organické p&nové hmoty dokonale povlékla vrstvou keramické
lici suspenze.

Jednou z vyhod postupu podle vynalezu a ziskaného produktu Jje to, Ze v kone&ném pro=-
duktu, tzn. keramickém filtru s otevi‘enou porovitou strukturou, nezlstdvaji 24dné zbytky
pojiv, napfiklad fosforefnanovych pojiv aZ dosud pouZivanych, a Jinych dal3ich p*imdsi,
které by mohly p¥i aplikaci reagovat s roztavenym kovem prochdzejicim keramickym filtrem.

PFi provédéni postupu podle vyndlezu se nejprve oxid hlinity zgelovati kyselinou
a potom se p¥idaji keramické komponenty a voda, &imZ se vytvofi lici keramicks suspenze.
V ptipadech, kdy je to vhodné se mohou vSechny slozky smisit dohromady. Lici suspenze
se potom pouZije pro vyrobu keramického materidlu s otevFenou bun&&nou strukturou.

PruZny p&novy materidl se impregnuje vodnou lici suspenzi tak, %e se stény dutin
v této pruZné p&nové struktufe povlelou uvedenou keramickou lici suspenzi, piilemZ se
touto keramickou lici suspenzi vyplni i dutiny p&nového materidlu. Za normélnich podminek
méd postup podle vyndlezu vyhodu v tom, Ze impregnace p&nové hmoty se mdZe jednodude
provadét jednorazovym pono¥enim polymerni p&nové hmoty na krétkou dobu do suspenze, aby
se dosdhlo Uplného impregnovéni p&nové hmoty.

Impregnovans p&novéd hmota se potom stla&i, aby se &&st suspenze vytlalila do té mi-
ry, %e zbyvajici &ést suspenze pokryvé nosnou skeletovou strukturu p&nové hmoty a sou-
gasné vypliiuje té&st péré rovnomdrnd rozddlenych po celém objemu p&nové hmoty, které tak
vytvédfeji potifebnou klikatost préichozich kan&lkd a poért, pFidemZ ucpané péry jsau rovno-
m&rng rozd&leny a nikoliv nghromad&ny v n&kterém mist# keramického télesa. V alternativnim
provedeni postupu podle vyndlezu je moZno impregnovanou p&novou hmotu vést mezi dvojice
vélca.nastavenYCh proti sob& v pfedem stanovenych vzdédlenostech, aby se dosdhlo poZadova~
ného stupné stlaeni a vytladeni prebyte&né suspenze, a tim i poZadované impregnace. Pfi-
rozené je moZno vytlalovat piebytek suspenze z p&nové hmoty ru&nd jednoduchym zm&fknutim
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pruZného pdnového materidlu na poZadovanou miru. V této fazi Je p&novd hmota stéle
Je3td ohebnd a pruznéd a v pripadd potieby miZe byt vytvarovéna do réznych tvard, vhod-
nych pro specifické filtraini uZely, nap¥iklad do tvaru zakfivenych desek, dutych vél-
cl atd. V tomto p*ipadé je nezbytné vytvarovanou p&novou hmotu znémymi prostiedky udr-
Zet v tomto tvaru, dokud se organicky substrdt nerozlo*i nebo dokud se keramickd hmota
nepodrobi slinovéni. Impregnovana p&nové hmota se potom vhodnym zp@sobem vysu$i, na-
pfiklad pomoci sudiciho vzduchu, rychlosusicim postupem p¥*i teplotdch v rozmezi od 100
do 700 °c po dobu 15 minut a% nejvySe zpravidla 10 hodin, vyhodnd aZ 6 hodin, pop*ipa-
dé je moZno pouZit mikrovlnového sudeni. Pro vysudeni sudicim vzduchem je tfeba obvykle
¢asového intervalu 8 a% 24 hodin. Po vysudeni se materidl zahfeje na zvyZenou teplotu,
€imZ dojde ke slinovéni keramického povlaku na nosné struktufe, pFilemz vEt3i poZet
rovnomdrnd rozd&lenych pérd zGstévd ucpany, jak Jiz bylo v pedchozi &&sti uvedeno,

P*i provddéni postupu podle vyndlezu dochazi p¥i sudeni za pouZiti{ hydroxidu hli-
nitého (neboli hydratovaného oxidu hlinitého) nejprve ke krystalizaci oxidu hlinitého,
potinaje gams oxidem hlinitym a potom pfes elfa oxid hlinity. Tim se vytvofi vhodné
podminky pro po&dte&ni pevnost pro dalsi zpracovéni a vypalovani, :

P¥isludné vypalovaci podminky zéviseji na druhy pouZitého keramického materidlu,
Zpravidla se pouzivd teplot od 1 093 °C a vyde, zejména jsou vhodné teploty od 1 371 °¢
a vyde. Doba slinovéni je nejménd 15 minut, obvykle je nejmén& 1 hodinu, a zpravidla je
slinovédni provéddéno nejvyde 10 hodin. Nosné struktura pruZné pdnové hmoty se pFitom roz-
lozi do poslednich zbytkd a keramicky materiil se podrobi slinovdni, &im% se vytvoii
pevnd slinutd strukturae.

Vyslednym produktem postupu podle vynélezu je pérovity, pevnd slinuty materidl,
ktery v podstat¥ neobsahuje pojivovy materidl a organické sloZky a mé podstatnd lepsi
mechanické, tepelné a chemické vliastnosti neZ dosud znémé pérovité keramické materisly
podle dosavadniho stawu techniky. Keramicky porézni materisl vytvofeny postupem podle
vyndlezu mé otevifenou bund&nou strukturu a velky polet vzdjemnd propojenych dutin,
obklopenych nosnou strukturou z keramického materidlu, kteréd je pevn¥ slinutd a neobsa=-
huje 24dné potencidlnd nevhodné pojivové materidly nebo sklovité nebo hlinité sloZky.
Keramickd hmota ve formd pSrézniho materidlu s otevienou bun&&nou strukturou je pevnd
slinutym produktem, ktery je vhodny zejména pro pouZiti pi#i vysokych teplotéch, napii-
klad p*i filtraci taveniny feleza, oceli nebo slitin Zeleza.

Nosné struktura keramického filtru piipraveného postupem podle uvedeného vynédlezu
vykazuje zlepdené fyzikélni vlastnosti, zejména mechanické, tepelné a chemické vlastnos-
ti, Urity podil organickych piisad je odstrandn z materislu v prébshu vypalovaciho pro-
cesus Malé mnoZstvi pi#isad, které mohou byt v p#ipadd potieby pouZity, nezhor3uje vlast-
nosti kone&ného produktu, zejména se Jednd o mnoZstvi men3{ nez asi 1 a% 3 % hmot. po-~
mocnaych slinovacich prostiedkd, nap¥iklad oxidu hoiednatého, popiipads anorganickych
rheologickych pomocnych prostiedkd, napfiklad j{lu, montmorilonitu, bentonitu, kaolinu
nebo anorganickych rheologickych pomocnych prostiedké.

V nésledujicich pFikladech praktického provedeni bude v detailech ilustrovén postup
podle uvedeného vyndlezu a ziskany produkt a také moZnosti jeho aplikace a vyhody oproti
keramickym filtrdm pfipravovanym podle dosavadniho stavu techniky.

P*iklad 1

P¥i provadéni postupu podle tohoto piikladu byla pfipravena keramickd lic{ suspen=
ze, kterd méla nejprve gelovy charakter a obsahovala ¢ 1 853 g bOhmitu, 476 g koncentro-
vané kyseliny dusi&né a 9 060 gramd vody. Dva dily tohoto gelovatého materidlu byly potonm
p¥idény k jednomu dilu préskové smdsi tvorend : 74 kilogramy oxidu hlinitého a 79 gramy
oxidu hotfeinatého, K této smdsi bylo p#idéno delsich 300 mililitre vody a vSechny tyto
slozky byly potom smichdny ve vysokootdkovém migidi,

Tato thixotropni keramickd lici suspenze byla pouZita pro impregnaci bloku pruzné
polyuretanové p&nové hmoty s otevi*enou buné&nou strukturou s 8 péry na délkovy centi~
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metr prifemZ skutend hustota se rovnale p#ibli?né 10 % teoretické hustoty, takZe byl
zékladni vldknity p&novy systém pokryt suspenzi a navic byly vypln&ny také dutinky to-
hoto p&nového materisdlu, Impregnace se provedla ponofenim p&nové hmoty do suspenze a
pouzitim dvojic vzéjemns nastavenych vélcd byla p&novéd hmota stlalena a &4st lici sus=-
penze byla vytlalena, piilems vléknity p&novy materigl zlstal suspenzi pokryt. Cést pé~
ré z@stala vyplnina, prifems tyto péry byly rovnomdrns rozdéleny po celénm objemu p&nové
hmoty. Tim se zvdt$ila klikatost prétokovych cest v pérézni hmot&,

Vyslednd impregnovand pSrézni hmota se vysudila a zeh*4la, &im2 byly odstran&ny
a vypdleny organické sloZky a vytvorila ge pevnéd slinutd vazba mezi keramickymi &4stice~
mi. Vypalovéni bylo provédéno pFi teplotd priblizns 1 648 O¢ po dobu 1 hodiny, Vysled~-
nym produktem byl pérovity slinuty keramicky materidl s mikroporézni strukturou, kters
v podstatd neobsahovala organické slozky, pri&emZ tento produkt byl charakteristicky
vynikajicimi mechanickynmi, tepelnyni a chemickymi vlastnostmi. Linedrni snritdni pii vy-
palovéni &inilo 15 %, co% znamend, Ze vyslednd keramicks pérézni hmota msla 9 pérd na
délkovy centimetr a hustots Po vypalovéni odpovidala 15 % teoretické hustoty,

Priklad 2
Podle tohoto provedeni byla keramickd pérézni hmota, vyrobena podle pfikladu 1 o ve=
likosti 5 x 5 x 2,5 centimetru po svém vypdleni pouZita k filtraci taveniny nerezové oce-

14, pouzivané pro vyrobu pfedmdtu o vysoké kvalits pfesnym odlévanim, Keramicky filtr byl
umistdn p#imo do liciho otvoru s tavenina byla nalévéna zespodu. Vyslednd odlitky neobga=
hovaly 24dné vady a defekty, zpf@isobens vm&sky.

Pr¥iklad 3

Podle tohoto pifiklady byla keramické pérézni hmota, vyrobend postupem podle pFikladu
1, s rozm&ry po vypéleni 10 x 10 x 2,5 centimetru, pouZita pro filtraci taveniny nerezové
oceli pro ventildtorové sk*ind, priZem? k tomuto UZelu bylo pouZito zakizeni pro liti gho=-
ra. Bylo dosaZeno vysoké kvality odlitkd. V tomto piipadd nebylo ti¥eba provédét opravy na-

vafovénim, které je u Jinych druh8 odlitke zpravidla nutné, aby se odstranily zdvady zp@-~
sobené vm&sky.,

P*iklad 4

Podle tohoto pi#ikladu byla keramicks p&nové hmota, vyrobens postupem podle pi*ikladu
1, s rozméry po vypélen{ 10 x 10 x 2,5 centimetru, pouZita jako filtr pro testovaci vyso-
koteplotni liti glitin niklu, hliniku a bronzu, Odlitky m8ly vysokou kvalitu. U tohoto li
ciho procesu Je u dosud zndmych postupl nutno n&kolik hodin provédét opravy navatovéninm,
zatimco podle‘tohoto p¥ikladu bylo dosafeno podstatného omezeni rozsshy potfebnych oprav,

Priklad 5

pouZita pro impregnaci bloku m8kké polyuretanové pény s otevienou bundnoy strukturou,
kterd mé&la 4 péry na délkovy centimetr, stejnd jako v pFikladu 1, Vyslednd impregnovang
p&nova hmota byla vysusena mikrovlnovym susenim a potom byla vypdlena pii teplotd 1 e4s °c.
&imZ se vytvoiil pevny slinuty keramicky p6rézni materidl, ktery v podgtats neobsahoval
£24dné organické sloZky. Tento produkt byl charakteristicky vynikajicimi mechanickymi, tepele
nymi a chemickymi vlastnostmi, Vypélenéd keramickd pérézni hmota s rozméry 10 x 10 x 2,5 cene
timetru s podtem péré na délkovy centimetr 4,7 byla pou3ita pro filtraci taveniny nizkole-
gované oceli. Defskty pochézejici ze vmE3kd se neobjevily,

Z téchto pfikladt je patrno, Ze postupem podle vynélezu je mozno vyrobit keramickou

pdrézni hmotu g lepgimi mechanickymi vlastnostmi a 8 lepsi chemickou odolnosti, nez postu=-
Py podle dosavadniho stavy techniky,
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PREDMET VYNALEZU

1. Zpbsob pripravy keramického filtru s otevifenou pérovitou strukturou a s pevnou, ze~
sintrovanou keramickou vazbou, ktery je urfen pro filtraci roztavenych kovdl, vyznaluji-
ci se tim, 2e se organicky polymerni p&novy materidl, Jeko je napiiklad polyurethanovy
pénovy meteridl, impregnuje vodnou suspenzi{ thixotropni keramické smdsi na b&zi oxidu
hlinitého, kterd obsahuje zgelovat¥lé pojivo na béiivhydrétu oxidu hlinitého v mnoZstvi
v rozmezi od 3 do 15 % hmot., pFifemZ nasleduje sudeni a zahfivédni tohoto impregnovaného
polymerniho p&nového materidlu p#i teplotd v rozmezi od 100 do 700 °C k odstran%ni orga-
nické sloZky z tohoto materidlu a vypdleni tohoto materidlu p*i teplotd p*inejmendim

1 093 °C za vzniku materidlu s pevnou, zesintrovanou keramickou vazbou,

2, Zptsob podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze hydrédtem oxidu hlinitého je bShmit.

3. Zplsob podle bodl 1 a 2, vyznalujici se tim, Ze zgelovatdlé pojivo na bézi oxidu
hlinitého obsahuje kyselinu dusifnou, kterd vytékéd bshem vypalovani matoeridlu.

4, Zptisob podle bodé 1 a% 3, vyznalujici se tim, Ze vypalovéni se provddi po dobu 15 mi-
nut aZ 10 hodin,.

5. Zposob podle bodt 1 aZ 4, vyznatujici se tim, Ze vypalovédni se provédi pi¥inejmensim
p*i teplotd 1 370 °c,
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