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DESCRIPCION

Dispositivo para perfeccionar la conexién y desconexién a presion del depdsito de lavado de suelos que contengan
liquidos con un tubo de descarga insertado en la pieza que soporta el depdsito.

La presente invencidn consiste en un dispositivo creado para una rdpida conexion y desconexion del depdsito de
liquido aplicado a un dispositivo de lavado de suelos con tubo de descarga que parte del soporte del depdsito, soportado
por el mango saliente.

Las ventajas radican en que el depésito de liquido puede colocarse y retirarse facilmente, incluso cuando esté lleno
de liquido, sin que se corra riesgo de fugas de liquido de la valvula situada en la parte inferior del depdsito.

Datos técnicos

Es sobradamente conocido que el sector de los dispositivos de lavado de suelos abarca una amplia gama de ele-
mentos con depdsito de liquidos soportados por el mango.

Existen depdsitos que se soportan lateralmente de forma estable por el mango, asi como depésitos disefiados para
que sean coaxiales con el mango. En el caso de los depdsitos unidos al mango, estos se llenan retirando la cubierta y
vertiendo el liquido dentro. Para cambiar el tipo de liquido empleado es necesario vaciar el depdsito volcando todo el
elemento.

También existen depdsitos soportados por el saliente del mango que pueden retirarse y sustituirse facilmente cada
vez que sea necesario variar el tipo de liquido usado y cuando éste se termine.

Entre estos depdsitos susceptibles de ser sustituidos se encuentran aquéllos en que es necesario volcar el interior
del elemento, o bien otros en los que la maniobra de sustitucion se lleva a cabo facilmente sin tener que volcarlo, es
decir, simplemente levantando y volviéndolos a colocar bloqueando o desbloqueando la pieza de bloqueo, ya sea a
presion o por acoplamiento.

Por lo que respecta a los depdsitos que necesitan sustituirse, y especialmente aquellos en los que no es necesario
volcar el elemento, existen muchos disefios que presentan formas diversas de preparar los dispositivos para su conexién
dentro del depésito con conductos de descarga que finalizan a nivel del suelo y que pueden estar interceptados o no
con un regulador de salida.

El soporte fijado al saliente del mango de la pieza que hay que sustituir esta atravesada por un tuberia que emerge
de la parte superior con una configuracién especial, y que termina en la parte inferior con una conexién tubular para
la conexidn de la manguera flexible de descarga que desciende hacia el regulador de salida de liquido.

La base del depésito de liquido dispone de una pieza central desde donde sale un tubo con una valvula que posee
una pieza de cierre a resorte, configurada de modo que el cuerpo sea accesible desde la parte inferior cerca de la
verdadera tuberia de cierre.

Cuando el depésito se encuentra fuera, la valvula se acciona y se mantiene en posicién cerrada gracias al resorte.

Cuando el depdsito se sitda en el soporte efectivo del saliente del mango, la pieza que se proyecta sobre la parte
superior de la tuberia que atraviesa el soporte y el extremo inferior de la valvula de sellado, encajan inicialmente.

Al presionar el depdsito contra el soporte y superar la fuerza del resorte que actda sobre la vélvula, este mismo
cambia de la posicion de cerrado y la tuberia que atraviesa el soporte entra en comunicacién con el interior del depdsito
y el liquido que se contiene, de modo que pueda fluir.

Las adaptaciones llevadas a cabo para colocar la tuberia que atraviesa el soporte en comunicacion con las tuberias
que atraviesan el fondo del depdsito de liquido estdn disefiadas para garantizar que no existan fugas cuando se coloque
el depdsito en el soporte y cuando el depdsito se retire del soporte, asi como para evitar el riesgo de goteos durante las
fases de conexién y desconexion.

Los problemas de las versiones actuales en lo que respecta a la conexién y desconexion rdpida del depdsito con
véalvula de descarga colocada sobre la base, y a las tuberias de descarga subyacentes, tienen que ver con el goteado.

Esto ocurre cada vez que se sustituye o se cambia el depésito.

El goteado va empeorando a medida que pasa el tiempo como consecuencia del desgaste de las superficies de
union.

Otro inconveniente de los modelos actuales, y que ocasiona goteos tanto en el soporte como en el depdsito, se
debe al hecho de que los sellos con forma anular, ya sean toroidales o de otra forma, se van secando gradualmente, y
ademads no se ha previsto su sustitucion, por lo que es necesario eliminar toda la seccién del depdsito.
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Otro problema reside en el hecho de que el extremo tubular para la conexién de la manguera flexible de descarga
estd compuesta de una tinica pieza moldeada unida al soporte, lo que significa que si este extremo se rompe es necesario
sustituir todo el elemento de soporte.

Otro problema adicional es que tanto en la colocacion como en el levantamiento del depdsito de su soporte (para
completar la conexién de accesorios) la rotacion del depdsito alrededor de su eje no aporta la posicidn correcta de
insercion.

El hecho de que el operario tenga que encontrar la posicion de insercion correcta supone el riesgo de que aplique
una presion errénea que puede deteriorar los extremos o los elementos a los que van conectados los extremos.

En este dltimo caso, esto supondria el deterioro de todo el depésito o soporte, quedando inservible para su uso.

Otro problema distinto es que al finalizar la tarea de conexidn entre el dep6sito y el soporte, no hay modo de evitar
desconexiones accidentales que puedan producirse con motivo de sacudidas o vibraciones a que pueda estar expuesto
el depdsito durante el uso del dispositivo en que estd aplicado el soporte sobre el que se ha montado el depésito.

Asimismo, otro problema es que el depésito incorpora piezas que estdn encoladas, y en las piezas que no estin
debidamente selladas en las zonas de ensamblaje se corre el riesgo de que proliferen bacterias o se acumulen otras
sustancias nocivas.

En los documentos US2002/0166573, W00027746 y WO00172195 podemos observar dispositivos con sistemas
de conexién y desconexién mas o menos rapidos para el recambio de depdsitos en dispositivos de lavado de suelos
que contienen liquidos, con un tubo de drenaje en el soporte que sostiene el depdsito. No obstante, los dispositivos
mostrados en los documentos anteriores sufren muchos de los inconvenientes explicados, que se resuelven con el
objeto de invencion de esta patente.

Objetivo de la invencién
El objetivo de esta patente es evitar el goteo del liquido durante la colocacion y retirada del dep6sito de su soporte.

Otro objetivo es facilitar el recambio de las piezas de sellado tan pronto como éstas se dafien (ya sea por el paso
del tiempo o por reacciones con los liquidos con los que entran en contacto). Esto se consigue preparando cada una de
las piezas que conforman el depdsito, incluyendo la base y el cuerpo de la vdlvula de sellado empleando piezas que
puedan fijarse y soltarse facilmente.

Otro objetivo es fabricar la pieza equipada con un extremo tubular para la conexién con la manguera de descarga
flexible con una pieza que pueda fijarse y soltarse facilmente del soporte saliente cada vez que esta parte final se
obture, se desgaste o se rompa.

Otro propésito es el de conseguir visualmente la posicion de insercidn correcta del depdsito con relacién al sello
del soporte en que se inserta, evitando de este modo el riesgo de que el operario lo fuerce durante la colocacién y la
elevacion.

Otro objetivo es el de crear una barrera efectiva en la conexion entre el depdsito y el soporte para garantizar que
la conexidén se mantenga incluso en caso de sacudidas o vibraciones a que pueda estar expuesto el depésito durante el
uso del elemento a que va unido el soporte y sobre el que va montado el depdsito.

El ensamblaje funcional del dispositivo patentado incluye las piezas que se detallan a continuacion:

- un elemento tubular cilindrico que conforma el depdsito del liquido, normalmente fabricado con material trans-
parente cuya parte inferior presenta un orificio circular que es coaxial con el cuerpo que recorre el fondo con una
solida pieza cilindrica también coaxial con el cuerpo suprayacente. La superficie inferior de las paredes de la base
presenta un estriado cilindrico cerca del orificio de abertura que conforma la ranura para el sello en que se fijard la
pieza subyacente. El borde superior externo del cuerpo tubular del depdsito presenta una superficie vidriada para la
fijacion de la cubierta.

- Una pieza cilindrica con la forma de un vidrio invertido con las mismas dimensiones internas que la cubierta del
depésito, cuya pared de fondo en el centro es continua con la ranura del entubado cilindrico para la vélvula de base
del depdsito. La ranura tubular para la vadlvula que es coaxial con la pared del vidrio invertido, con una extension axial
igual a la profundidad de la pieza de vidrio invertido. De modo que una vez el elemento de vidrio invertido se inserta
en la parte que cubre el tubo, éste atraviesa la abertura circular del fondo del depdsito. La pieza circular de vidrio
invertido se fija a la base del depdsito mediante tornillos, de manera que su seccién superior ejerce una compresion
para crear el potencial de sellado del sello ubicado en la ranura estriada de la seccién inferior del depdsito.

- Un cuerpo de valvula cilindrica perforado axialmente, a excepcion de sélo la parte superior, con ventanas laterales
comunicadas con la ranura axial que se colocan en la ranura del vidrio cilindrico invertido. El cuerpo de vélvula
dispone de sellos relativos en la parte superior e inferior; el sello inferior se coloca contra la pared interna. Mientras
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que el sello superior se coloca frente la punta externa del borde de la ranura tubular que forma parte de la pieza
cilindrica de vidrio invertido. El sello superior con forma anular es de seccion circular (toroidal). El sello inferior con
forma anular se configura en forma de U; el mango interior se apoya contra el revestimiento interno del alojamiento en
que la vélvula se mueve para crear una accién de sellado correcta. Gracias a la suavidad y elasticidad del mango externo
y al drea ampliada de superficie de apoyo, se garantiza un excelente sellado sin crear dificultades en el movimiento
efectivo de la misma valvula.

En el extremo inferior, el cuerpo de valvula situado sobre el alojamiento del sello inferior, se encaja con una
extension que actia como un liston para el resorte helicoidal que lo rodea en la zona central. Este resorte montado se
cargard previamente contra un listén fijo formado por un bordeado retractado presente en el borde superior de la ranura
cilindrica en que se mueve la vdlvula. La vdlvula se mantiene en su ranura con el resorte cargado previamente gracias
al sello fijado en el extremo superior de la valvula, y este sello en posicién de valvula libre se encarga de retenerla. La
vdlvula descrita anteriormente estd relacionada sobre todo con el flujo de liquido. El volumen relacionado con la ranura
lateral de esta valvula en comunicacién con las ranuras axiales de las piezas inferiores. La masa de la abertura lateral
de esta vdlvula comunicada con las ranuras axiales de la parte inferior se forma cuando el liquido ha emanado del
depésito, y la separacién del depdsito de la cubeta de soporte, la cantidad de liquido residual que no se ha descargado
sino que se ha retenido como resultado de la compresion, hace que no gotee.

- Una cubeta de soporte conectada lateralmente a una manga tubular que se inserta y fija en el mango. En la zona
central coaxial sobre la seccion de la pared bordeante levantada sobre la cubeta, existe un saliente cilindrico con un
orificio de paso, cuyo extremo superior posee un pequeflo borde retractante. El tubo tubular se inserta dentro de la
ranura, la cual prosigue en el extremo inferior con un extremo tubular dispuesto en dngulos rectos para fijarse al tubo
flexible de descarga. Un sello con forma anular se inserta entre el borde retractante de la ranura y la parte superior
de la seccién tubular que garantiza el sellado entre las dos superficies que ejercen presion. La manga que se inserta y
se fija en el mango, cerca de su extension, posee una extensién de forma cilindrica que permite que el tubo flexible
pase a través de él, el cual procede de la seccidn tubular final colocada en el extremo interior de la seccién de base
del soporte de cubeta de modo que se proteja del riesgo de cualquier obstdculo que pueda encontrarse mientras se
mueve el dispositivo. La parte inferior de la cubeta de soporte tiene una porcidon de cubierta de tubo que lo rodea
como medida de proteccién del tubo tubular para que se conecte con la manguera flexible. Un elemento tubular que
conforma el tubo de descarga, realizado de modo que entra en la ranura cilindrica situada en el centro de la base del
soporte de la cubeta, completado con una brida intermedia para fijacién en la parte inferior de la cubeta de apoyo. El
tubo posee una muesca en la parte superior, con una superficie interna ligeramente elevada que facilita la insercién
en la ranura de apoyo, de modo que se sostiene el sello en forma toroidal, el cual ya estd insertado y actia para
comprimirlo con el borde presente en la parte superior de la misma ranura cilindrica. El sello colocado en la parte
superior del orificio cilindrico elevado en que se inserta el tubo, emerge con una buena parte de su superficie interna
superior.

El elemento tubular que conforma el tubo de descarga, contintia hacia abajo en dngulo con un extremo tubular para
la conexion de las tuberias flexibles que descienden hasta el nivel del suelo.

Las anteriores descripciones quedan aclaradas con los planos que se adjuntan.

La fig. 1 muestra una vista axonométrica del dispositivo aplicado al mango de un dispositivo de lavado de suelo
de tipo en que destaca un mango de control para la regulacién del flujo de liquido que desciende por el tubo flexible
conectado con el extremo tubular conectado al soporte del depdsito.

La figura 2 muestra una vista axonométrica del dispositivo completo con depdsito y cubierta, montado y acoplado
sobre el soporte saliente con una manga que se inserta y se fija sobre el mango del dispositivo. La figura 3 es la misma
vista plana del dispositivo que se muestra en la fig. 1.

La fig. 4 muestra el dispositivo como se ilustra en la fig. 2, seccionado mediante un plano vertical central. La fig. 5
muestra una vista seccional de la fig. 3, en que el depdsito completado con sus piezas se muestra fuera de accién fuera
del soporte. La fig. 6 es una vista conforme a un plano vertical central que se corresponde con la fig. 1 rotada a 180°.
La fig. 7 es una vista que se corresponde con la fig. 6 en que el depdsito aparece fuera de accion sobre el depdsito. La
fig. 8 es una vista seccional de la cubierta fuera de accion y situada sobre la tapa de regulacién de ventilacion. La fig.
9 aporta una vista seccional del depdsito con una pieza que cubre el tubo inferior.

La fig. 10 muestra una vista seccional del sello en forma anular que se sitia en la ranura estriada de la superficie
inferior del fondo del depdsito. La fig. 11 muestra una vista seccional del vidrio invertido con la ranura cilindrica en
el centro de la vdlvula que se inserta en la seccion de cubierta del depdsito.

La fig. 12 muestra una vista seccional del disco coronado circular el cual, al insertarlo en el vidrio invertido retiene
los cabezales de los tornillos (que no aparecen en el dibujo) de modo que se fija y se asegura el vidrio invertido contra
el fondo del depésito.

La fig. 13 muestra una vista seccional de la vdlvula de base completa con piezas de sellado.
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La fig. 14 muestra una vista seccional del soporte de la cubeta, soportado por la manga saliente que se inserta y fija
en el mango de la herramienta, completado con un orificio de paso en el centro, con un borde superior retractante; el
orificio constituye la ranura cilindrica para la insercién de la parte superior del elemento tubular de descarga.

La fig. 15 muestra una vista seccional del sello el cual, dentro de la ranura de la parte superior del tubo de descarga,
necesita presionarse contra el borde retractante de esta ranura y la parte superior de este mismo tubo de descarga.

La fig. 16 muestra una vista seccional del elemento tubular relacionado con el tubo de descarga completo con una
brida intermedia para el fijado de tornillos (no aparecen en el diagrama) en el nivel inferior de la cubeta de soporte.
La parte superior de este tubo de descarga se realiza de modo que se introduzca la ranura cilindrica con orificio
posicionada centralmente sobre el fondo de la cubeta de soporte para la compresion del sello anular (véase fig. 15),
contra el borde presente en la parte superior de esta misma ranura cilindrica.

La fig. 17 muestra una vista seccional axonométrica del depdsito con elemento de cubierta, correspondiente a la
fig. 9.

El ensamblaje de las diversas piezas del depdsito con vélvula, y el soporte de cubeta con manga y tubo de descarga,
la colocacién y extraccion del depdsito de la cubeta de soporte, la fijacién y desconexion de los mismos se lleva a cabo
como se describe mds abajo.

Insertar el sello 35 en la ranura 15 de la superficie inferior del fondo 33 del depésito 1. Tomar véalvula 23 y fijar
el sello anular 25 con seccién en forma de U. Insertar el resorte helicoidal desde arriba que se apoya contra el liston
circular 42.

Insertar la valvula 23 equipada con el sello 25 y el resorte helicoidal (no aparece en los dibujos) en la ranura 19
del- vidrio invertido 18 y empujar presionando el resorte helicoidal contra el borde retractante 20 de la ranura 19 hasta
que la parte superior de la valvula 23 sobresalga sobre la parte emergente 37 del vidrio invertido 18.

Fijar el sello 24 en la ranura correspondiente cerca de la parte superior de la valvula 23.
Suspender la presidn ejercida sobre la parte inferior de la valvula 23 después de su insercién en la ranura 19.

La fuerza del resorte cargada previamente hace que la vdlvula descienda hasta que el sello 24 descanse sobre la
parte superior de la pieza emergente 37, y asegura la vélvula anti-extraccién mientras que al mismo tiempo efecttia un
cierre de valvula de la ranura 19.

A continuacion se inserta el vidrio invertido dentro de la cubierta de tubo 16 completa con valvula 23, ensamblada
completamente de modo que la pieza emergente 37 se sitie dentro de la ranura 36 del depésito 1 y de modo que
los extremos tubulares 21 se conecten con las clavijas 17 del depdsito. Insertar el disco circular coronado 22 dentro
de la cavidad del vidrio invertido 18 e insertar los tornillos (que no aparecen en los diagramas) en las ranuras 28.
Estos tornillos autoenroscables se atornillan en los orificios romos dispuestos axialmente en las clavijas 17 del dep6-
sito 1.

La tensién de los tornillos afecta a la compresion del sello 35 entre la seccidn inferior del vidrio 1 y la seccién
superior del vidrio invertido 18.

Para completar el ensamblaje del depdsito, atornillar la cubierta 4 con la cubierta de ventilacién 5.
Seguidamente tomar el soporte de la cubeta 2 con el soporte de manga emergente 3. Insertar el sello 43 dentro de
la ranura 30 hasta que tope contra el borde 38. Entonces, insertar la parte superior del tubo de descarga 31 hasta que

la brida 32 tope con las clavijas 39 presentes en la parte inferior 34 del soporte de cubeta 2.

A continuacion fijar los tornillos (que no aparecen en los dibujos) en los orificios 40 de la brida 32 y atornillar en
la clavija 39 correspondiente.

El sello 43 se comprime entre el borde 38 y la parte superior del tubo de descarga 31.

Este sello 43 comprimido de este modo sobresale con una buena parte de su seccidn toroidal sobre el borde 38.

Insertar el soporte de manga 3 en el mango de la herramienta 8 y fijarla. Fijar el tubo flexible 10 en el extremo
tubular 12 del tubo de descarga 31 y hacerlo pasar a través de la expansién 6 del soporte de manga 3 hasta que alcanza

la tira 11, asegurdndose de que es interceptado por un posible dispositivo de regulacién de salida de liquidos.

Tomar el depdsito 1 y colocarlo sobre el soporte de cubeta 2, situando las clavijas 13 encajadas en el exterior de la
cubierta 16 del tubo e insertar en las ranuras 13 de la bayoneta presente en el borde superior del soporte de cubeta 2.

Al aplicar presién hacia abajo en el depdsito 1, la parte inferior de la ranura 19 del vidrio invertido 18 alcanza y
activa el elemento cilindrico elevado 38 que emerge en el centro del soporte de cubeta 2 y la parte inferior de la valvula
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23 con configuracién cénica encaja con el sello 43, ejerciendo una presién de compresion que equilibra la fuerza de
carga previa del resorte helicoidal.

El sello 24 de la vélvula, por tanto, aparecerd elevado en comparacién con el fondo del depdsito 1, trasladdndose
de la parte superior de emergencia 37 del vidrio invertido 18.

La ranura lateral 41 de la valvula que comunica con la ranura axial 26 pone el interior del depdsito 1 en comuni-
cacion con el tubo de descarga 31, de modo que el liquido interno puede llegar al tubo flexible 10 para que descienda
a nivel del suelo.

Al final del empuje de bajada del depdsito 1 hasta el soporte de cubeta 2 con equilibrio médximo ejercido como
resultado de la fuerza del resorte helicoidal que rodea la valvula 23, lo cual hace que el depdsito lleve a cabo una
accion rotatoria de modo que las clavijas 14 rivalizan la carrera adhiriéndose al fondo de la ranura de bayoneta 13.

La presion de bajada del depdsito se suspende y la fuerza adicional de carga previa entra en juego suministrandose
al resorte por la valvula, lo cual provoca que el depdsito aumente con el consiguiente aumento de sus clavijas 14.

Estas clavijas 14, al subir, entran en dos ranuras 44 en la parte superior de la ranura de bayoneta 13.

Por lo tanto no existe ningtn riesgo de desconexion del depdsito de su soporte con las clavijas 14 motivadas por
sacudidas o impactos a la herramienta de soporte. Para retirar y levantar el depdsito del soporte, es necesario llevar a
cabo la operacién en el orden inverso tal como ya se ha descrito para el ensamblaje y la fijacion.

Es por tanto necesario aplicar la presién adecuada al depésito haciendo descender las clavijas 14 desde las ranuras
de la ranura de bayoneta 13 y proceder con el depésito comprimido de este modo, haciéndolo rotar de modo que las
clavijas 14 encajen con los surcos verticales de la ranura de la bayoneta. Con la finalizacién de la compresién en el
depésito 1, la fuerza de carga previa del resorte de la valvula entra en juego y hace cerrarse la valvula 23 y elevar el
depdsito 1.

De todo lo anterior resulta obvio que ninguna mejora realizada por especialistas del sector afectard a los derechos
de patente.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de lavado de suelos que incluye un depdsito y, conectado al mango de dicho dispositivo, un soporte
que incluye un soporte de manga (3) y un soporte de cubeta (2) para dicho depésito. El soporte de cubeta de éste
(2) posee en su parte inferior un tubo de descarga (31) para cualquier liquido del depésito (1), que puede colocarse
y retirarse fadcilmente de dicho soporte de cubeta (2), y posee en el extremo inferior una valvula (23) para sellar el
depésito (1). Se caracteriza por el hecho de que dicha valvula (23) estd compuesta de un elemento mévil (23) dentro
de una ranura cilindrica (19); este elemento mévil (23) se encaja con sellos en la parte superior e inferior (24, 25) vy,
al estar provisto con una ranura axial (26) y una ranura lateral (41) situada bajo el sello superior (24), dicha ranura
axial (26) estd en comunicacién con una ranura lateral (41), por lo que un resorte rodea dicha valvula (23) y la retiene
en posicion cerrada, y por lo que a través de dichas ranuras (26, 41) dicha vélvula (23) permite que el liquido del
depdsito (1) pase a dicho tubo de descarga (31); sélo después de que la parte inferior del elemento mévil (23), tras
haber entrado en contacto y haber creado el sello con el extremo superior de dicho tubo de descarga (31) [aplicando
presion hacia abajo en el depdsito (1)], se empuja hacia arriba ejerciendo una presiéon de compresion que equilibra la
fuerza de carga previa de dicho resorte, provocando la separacion del sello (24) y de la parte superior saliente (37) de
dicha ranura cilindrica (19).

2. Dispositivo de lavado de suelos conforme a la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que el sellado
entre la parte inferior de la vdlvula (23) y la parte inferior del depésito (1) y la parte superior del tubo de descarga (31)
es a través de un sello (43).

3. Dispositivo de lavado de suelos conforme a la reivindicacion 2 caracterizada por el hecho de que dicho sello
(43) empleado para garantizar la continuidad entre el depdsito (1) interior y el tubo de descarga (31) esta conectado
al extremo superior del tubo de descarga (31) y estd firmemente fijado entre el extremo superior del tubo de descarga
(31) y la pieza cilindrica elevada (38) de la ranura (30) en que se inserta el tubo de descarga (31).

4. Dispositivo de lavado de suelos conforme a la reivindicacidon 3, caracterizada por el hecho de que la parte
inferior de la vélvula (23), que crea el sellado contra el sello (43), tiene configuracién cénica.

5. Dispositivo de lavado de suelos conforme a una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas por
el hecho de que el sello anular (25) situado en la parte inferior de la vdlvula (23), estd configurado con una seccién en
forma de U, con la parte interior adherida a la védlvula (23) y la parte exterior descansando sobre la superficie interna
de la ranura cilindrica (19) en que se encuentra insertada la valvula (23).

6. Dispositivo de lavado de suelos conforme a la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que dicho tubo
de descarga (31) de la parte inferior del soporte de cubeta (2) tiene una seccidn final tubular (13) para conectar un tubo
flexible (10), el cual puede retirarse facilmente del soporte de cubeta (2) para su facil reemplazo en caso de obstruccidén
o fugas de dicho extremo tubular (12).

7. Dispositivo de lavado de suelo conforme a la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que el soporte
de cubeta (2) incluye una parte de cubierta de tubo (7) que desciende desde la superior inferior del soporte de cubeta
(2) para proteger el extremo tubular (12) del tubo de descarga (31) frente a cualquier obsticulo que puede encontrar
durante el movimiento efectivo del dispositivo de lavado de suelos durante su uso.

8. Dispositivo de lavado de suelos conforme a una o més de las reivindicaciones anteriores, caracterizadas por el
hecho de que el soporte de manga (3) del soporte incluye una extension (6) para alojar y proteger la porcion del tubo
flexible (10) que procede del extremo tubular (12) para protegerlo frente al riesgo de cualquier obsticulo que pueda
encontrar durante el movimiento efectivo de la herramienta.
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