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@ Resumen:

Procedimiento de construccion de edificios con bloques
de masa plastica espumada y bloque para su ejecucion.
En el procedimiento de construccién se utilizan bloques
(1) y (2) para la formacion de muros, siendo esos blo-
ques huecos para recibir interiormente el correspondien-
te hormigonado (9), con el complemento de la armadura
respectiva, acoplandose entre si los blogues (1) y/o (2)
mediante nervios (5) de sus bordes superiores, comple-
mentarios de muescas (6) en el borde inferior y opuesto.
En el procedimiento intervienen también bloques (13) y
(14) para la formacién de pisos, con el correspondiente
hormigonado (20) cubriendo tanto dichos bloques (13) y
(14) como la armadura (21), estando esos bloques (13)
y (14) formados por cuerpos prismaticos con escalones
laterales (16) para interacoplamiento y uno de ellos, con-
cretamente el bloque (13), con un saliente lateral (15) pa-
ra determinar en su disposicion colateral con los bloques
(14), un hueco para vigas de hormigén (25).
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DESCRIPCION

Procedimiento de construccién de edificios con
bloques de masa pléstica espumada y bloque para su
ejecucion.

Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to de construccion basado en la utilizacién de bloques
de masa pldstica espumada, que permiten el levanta-
miento de muros o paredes, asi como la formacién
de pisos y/o techos, todo ello de forma modular y en
donde el procedimiento propiamente dicho consiste
en disponer los bloques de masa plastica espumada
convenientemente interacoplados, rellenar de hormi-
g6n, previa disposicion de las armaduras de rigidiza-
cién, y aplicacién de una superficie de acabado apta
para recibir cualquier tipo de decoracion.

Son igualmente objeto de la invencién los blo-
ques de masa plastica espumada utilizados en el pro-
cedimiento de construccién, bloques que para el le-
vantamiento de muros y/o paredes son huecos pa-
ra poder recibir el hormigén correspondiente, mien-
tras que los bloques para pisos y/o suelos son de
una configuraciéon general prismdtica y estdn dota-
dos igualmente de medios de interacoplamiento entre
si.

Antecedentes de la invencion

En el sector de la construccién, la masa pléstica
espumada ha adquirido gran reputacién, por su gran
capacidad de aislamiento actstico y térmico, siendo
utilizada como material de construccién de forma exi-
tosa en diferentes paises europeos, Estados Unidos, e
incluso Canada.

La masa pléastica espumada, presenta entre otras
propiedades las siguientes:

- Resistencia biolégica: No contiene las
condiciones minimas para que pueda pro-
ducirse vida, ni constituye un ambiente nu-
tritivo idéneo para los microorganismos.
No produce moho ni se corrompe.

- Penetracién del aire: Deja pasar el aire.
Gracias a esta propiedad se puede afirmar
que el uso de ésta tecnologia permite la
traspiracion.

Resistencia térmica: Es resistente a la in-
fluencia de temperatura en intervalos de -

180°C a 100°C, sin cambios considerables
en su estructura.

Resistencia contra la humedad: No tiene
solubilidad en agua, ya que tras sumergir-
la en agua durante un afio su coeficiente
de absorcion es del 3,5%. En cuanto al va-
por de agua, su capacidad de penetracién
en la masa pléstica espumada es minima.
Asi, cuando la temperatura exterior es in-
ferior a la temperatura ambiente interior,
filtra la humedad hacia el exterior.

- Resistencia a productos quimicos: Es re-
sistente a la influencia de los materiales de
construccion tradicional como el cemento,
la cal, el yeso, el anidrato.

- Falta de resistencia a la radiacién solar
(En caso de irradiacién superior a 1 afio y
temperatura superior a 100°C), a produc-
tos derivados del petréleo como el betin

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

y sus disolventes y los productos nitro-,
acetono-, benzolo-, y gasolina.

No obstante, y a pesar de todas las propiedades
y ventajas que presenta la masa pldstica espumada,
y que se utiliza en la construccién, sin embargo se
desconoce un procedimiento de construccidn concre-
to utilizando bloques de masa plastica espumada, y
no existiendo unos bloques de dicho material para la
formacién de muros o paredes, pisos y/o techos, que
permitan la construccién de diferentes tipos de edifi-
caciones, ya sean viviendas, naves, etc.

Descripcion de la invencion

El procedimiento de construccién que se preconi-
za, presenta una serie de fases operativas que permiten
la ejecucién de edificaciones con facilidad, notable
ahorro econémico y fiabilidad constructiva, mientras
que los bloques de masa plastica espumada utilizados
en el procedimiento de construccién presentan unas
caracteristicas estructurales que permiten incrementar
los niveles de calidad de las edificaciones, reducien-
do igualmente costos econémicos y disminuyendo el
tiempo de ejecucién de las mismas, permitiendo le-
vantar muros bdsicos exteriores y paredes interiores,
huecos de ventanas y puertas, pisos de niveles varios
y techos en declive o inclinados.

Mis concretamente, el procedimiento de construc-
cién que se preconiza, consiste en el levantamiento de
muros o paredes sobre una base debidamente realiza-
da sobre un suelo firme, donde el levantamiento de
esas paredes se realiza por interacoplamiento en ver-
tical de los bloques de masa plastica espumada utili-
zados en la ejecucién del procedimiento, bloques que
en virtud de tener una configuracién totalmente hueca
y abierta tanto por arriba como por abajo, permiten su
llenado mediante hormigdn, para formar el muro, en
donde los laterales de los bloques, que corresponden a
sendos planos verticales, van a formar las superficies
interior y exterior del muro, actuando en principio co-
mo un encofrado para el propio muro. Evidentemente,
en el procedimiento interviene la fase de disposicion
de las correspondientes armaduras antes de proceder
al vertido de hormigén, efectuandose el acoplamiento
entre bloques por machihembrado, correspondiendo
igualmente a una fase del procedimiento la instala-
cién de un aislante hidréfugo que permite proteger la
pared de la absorciéon de humedad que emana de la
correspondiente base de cimentacion.

Los bloques de cada alineacién quedan desfasados
respecto de los bloques de las alineaciones contiguas,
es decir de la inmediatamente inferior y superior, al
objeto de que se produzca un entrelazado entre ellos.

En caso necesario, antes de verter el hormigén en
los bloques huecos, se pueden introducir cafierias y
tubos de ventilacion.

Segtin el procedimiento, la formacién de pisos y
techos se realiza mediante la instalacién de los res-
pectivos bloques, en este caso de una configuracién
prismatica, sobre puntales de apoyo, para que que-
den dispuestos horizontalmente y efectudndose su in-
tegracion con los muros laterales, previa marcacién
de la ubicacién del arco en cada parte de muro, armar
la unién debidamente entre ambas zonas de unién y
aplicar la armadura correspondiente para proceder al
vertido de hormigdn que se efectia por encima de los
bloques del piso o techo, con la particularidad de que
entre estos bloques se determina un espacio que es
ocupado por vigas de rigidizacion.
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Evidentemente, en la produccién de pisos la dis-
posicién de los bloques y por tanto del hormigén, es
horizontal, mientras que en la construccién de cubier-
tas o techos inclinados, 16gicamente esos componen-
tes tendrdn una disposicion en declive.

Finalmente, una vez realizados los muros vertica-
les y los planos horizontales o inclinados, se aplicard
una superficie de recubrimiento para la realizacién de
la correspondiente decoracidn tanto exterior como in-
terior.

En cuanto a los bloques de masa plastica espu-
mada utilizados en el procedimiento de construccién
referido, cabe destacar dos tipos, uno para el levanta-
miento de muros o paredes, y otro para la formacién
de pisos o techos, de manera que en relacion con los
bloques utilizados en el levantamiento de muros, los
mismo son huecos y estdn formados por dos planos
verticales separados entre si y unidos mediante trave-
safios, siendo abiertos tanto por la parte superior como
por la parte inferior, y presentando los bordes superio-
res de esos planos verticales, un nervio longitudinal
superior complementario de una muesca longitudinal
e inferior, para llevar a cabo el acoplamiento por ma-
chihembrado entre bloques, quedando todos ellos en
disposicién vertical, unos encima de otros, para efec-
tuar el vertido de hormigén previa disposicién de la
armadura correspondiente.

Cabe destacar el hecho de que en éste tipo de blo-
ques para muros, existe una variante de realizacién en
la que el bloque presenta uno de sus laterales cerrado
para formar terminaciones de muros o paredes, asi co-
mo para su utilizacién en huecos de ventanas, puertas,
etc.

El acoplamiento por machihembrado entre dichos
bloques, ya sean abiertos en su extremidad o cerra-
dos por uno de sus laterales, en virtud del machihem-
brado, permite realizar el ensamble sin necesidad de
encolamiento.

En cuanto a los bloques de pisos y techos, los
mismos son de configuracién prismadtica, pudiéndo-
se utilizar indistintamente para la formacién de ba-
ses horizontales correspondientes a pisos, o para la
formacién de bases inclinadas, correspondientes a te-
chos o cubiertas, y en donde dichos bloques prismati-
cos presentan en dos de los laterales respectivos en-
trantes escalonados para el interacoplamiento entre
ellos y con los bloques correspondientes a las pare-
des entre los que se disponen piso o techo, presen-
tando uno de los bloques, correspondiente al lateral
opuesto o de terminacion del piso, un saliente late-
ral escalonado, para acoplamiento con el bloque ante-
rior y contiguo, y determinar entre ambos una separa-
cion destinada a ser ocupada por una viga en el propio
piso.

Ademads, dichos bloques de pisos y techo presen-
tan en sus laterales una porcién saliente complemen-
taria de un entrante previsto en el lateral opuesto, para
el interacoplamiento entre bloques, contando ademas
con unos travesafios horizontales que proporcionan al
bloque la garantia de estabilidad, de manera que los
bloques carentes del saliente lateral son los que pue-
den considerarse como bésicos en la formacion de los
pisos o techos, mientras que los bloques dotados de
ese saliente lateral sirven para la unién del piso con la
pared opuesta.

En base al procedimiento de construccién descrito
y a los bloques utilizados en la ejecucién del mismo,
se consiguen edificaciones con unas cualidades desta-
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cables tales como resistencia bioldgica, alta capacidad
de transpiracion, baja conductividad del calor y gran
capacidad de aislamiento térmico, gran capacidad de
aislamiento acustico, resistencia térmica en un inter-
valo comprendido ente -180°C y 100°C, capacidad hi-
dréfuga y resistencia contra la humedad, pudiéndose
decir que es un sistema en el que se consigue un final
de bloques monoliticos de hormigén armado de gran
estabilidad, dureza y durabilidad, con capacidad pa-
ra revestimiento y posterior decoracién de superficies
interiores y exteriores, con lo que en definitiva resulta
ser un sistema tecnolégico de construccion rapida, se-
gura, ecoldgica y respetuosa del medio ambiente, que
exige una formacién minima del personal de trabajo
y alta seguridad en su manipulacién, lo que minimi-
za riesgos de enfermedades laborales y accidentes de
trabajo, ademds de suponer una reduccién de costes
de hasta un 15% con respecto a otras tecnologias de
construccion y un incremento en las ventajas y resul-
tados de la construccion, asi como una futura mini-
mizacion de costes en su uso y disfrute para el futuro
propietario y/o usuario.

Finalmente, decir que los bloques de masa pléstica
espumada utilizados en el procedimiento de construc-
cion, se pueden obtener a partir de hojas-lamina de
masa pldstica espumada que posibilitan su transfor-
macién en bloques para la formacién de muros y en
bloques para la formacién de pisos o suelos, previo
corte o seccionado de esas hojas-lamina y su fijacién
mediante pegado y secado.

Esas hojas-lamina de masa plastica espumada a
partir de la cual se pueden obtener los bloques, son de
facil produccidn, facilmente transportables al lugar de
obra, donde se podria realizar la formacién de los blo-
ques, y posibilidad de almacenaje, con una ocupacién
volumétrica minima.

Descripcién de los dibujos

Para complementar la descripcion que se esta rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sion de las caracteristicas del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realizacidn prictica del mis-
mo, se acompafia como parte integrante de dicha des-
cripcién, un juego de dibujos en donde con cardcter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.- Muestra una vista en planta superior
y alzado del bloque de masa pldstica espumada uti-
lizado en el procedimiento de construccién de muros
objeto de la invencion.

La figura 2.- Muestra una vista en planta y alza-
do del bloque que va a constituir una terminacién o
remate de paredes, y utilizado igualmente en el levan-
tamiento de muros.

La figura 3.- Muestra una vista en alzado longi-
tudinal y en alzado lateral del bloque utilizado en la
formacién de pisos o techos, dotado éste bloque en
uno de sus laterales de una prolongacién. La vista en
alzado lateral corresponde al lateral izquierdo de la
figura correspondiente al alzado longitudinal.

La figura 4.- Muestra una vista también en alzado
longitudinal y en alzado transversal, de un bloque co-
mo el de la figura anterior, exento de la prolongacién
lateral, utilizado en éste caso como elemento basico
en la formacién de suelos o techos. La vista en alza-
do lateral corresponde al lateral izquierdo de la figura
correspondiente al alzado longitudinal.

La figura 5.- Muestra una vista correspondiente a
un detalle en perspectiva de la disposicién de los blo-
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ques sobre una base de cimentacién para la formacién
de un muro.

La figura 6.- Muestra una vista segiin una perspec-
tiva de la disposicion de bloques para la formacién de
un muro.

La figura 7.- Muestra una vista en seccion corres-
pondiente a un detalle en donde se dejan ver dos mu-
ros o paredes y entre ellos un piso, con todos los com-
ponentes que intervienen en la edificacion.

La figura 8.- Muestra una vista en seccién por un
plano vertical de una porcién de muro con su recubri-
miento tanto interior como exterior y elementos para
la fijacién o colgado de elementos decorativos.

La figura 9.- Muestra una vista en perspectiva tan-
to del bloque utilizado en el levantamiento de muros
como del bloque utilizado en la formacién de pisos o
techos.

Realizacion preferente de la invencion

En las figuras referidas, y en relacién concreta-
mente con las figuras 1 y 2, pueden observarse los
bloques (1) y (2) utilizados en el levantamiento de
muros, y cuyos bloques son de masa plastica espu-
mada y estdn constituidos mediante planos verticales
(3) unidos entre si mediante travesafios (4), de mane-
ra que tanto en uno como en otro caso el borde supe-
rior de esos planos verticales (3) presenta un nervio
longitudinal (5) complementario de respectiva mues-
ca (6) prevista al efecto en el borde inferior opuesto de
esos planos verticales (3), con la particularidad de que
los bloques (1) y (2) utilizados en el levantamiento de
muros son huecos y abiertos por cuatro de sus caras,
aunque existe un bloque, el representado en la figu-
ra 2, en donde uno de sus laterales estd cerrado por
una pared (2’) afectada también de su nervio superior
(5°) y légicamente de su muesca complementaria en
la parte inferior, de manera que el bloque (1) es utili-
zado en el levantamiento del muro, mientras que los
bloques (2), utilizados también en el levantamiento de
muro pero para construir piezas de remate, por ejem-
plo en ventanas, puertas, en la formacion de aristas de
un muro que quede separado de una pared, etc.

En virtud de esos nervios (5-5’) y muescas com-
plementarias (6) los bloques (1) y (2) se interacoplan
entre si para el levantamiento de muros, tal y como se
representa, por ejemplo, en las figuras 5, 6 y 7, donde
puede verse el levantamiento de un muro por dispo-
sicién de bloques (1), o en su caso también bloques
(2), unos encima de otros con interacoplamiento por
machihembrado entre los nervios (5) y muescas (6),
realizdndose ese interacoplamiento sin pegamento al-
guno, siendo requisito el que la primera fila de blo-
ques (1) se efectie sobre una base de hormigén (7)
debidamente realizada sobre un piso firme y previa-
mente nivelado, disponiéndose igualmente un aislan-
te hidréfugo (8) que permite proteger la pared o muro
obtenido de la absorcién de la humedad que emana de
dicha base (7).

Como se puede ver, en la formacién de los muros,
una vez dispuestos los bloques (1) en vertical, el hue-
co que determinen se rellena de hormigén (9), como
se representa en las figuras 7 y 8, previa disposicion
de varillas de armado (10), debidamente entrelazadas
entre si, y la disposicién de varillas emergentes (11)
de la propia base de hormigén (7), pudiéndose obser-
var como la disposicion de los bloques (1) ha de ser
de manera tal que queden desfasados los de una fila
respecto los de la contigua o inferior, como se repre-
senta muy bien en la figura 6, siempre sin superar un
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tercio de la longitud del bloque inmediatamente in-
ferior, para lo cual ha de ser necesario seleccionar la
longitud de los bloques (1) para disminuir su longi-
tud y adaptarse a la requerida en el levantamiento del
muro correspondiente.

Para llevar a cabo el hormigonado (9), debe apli-
carse hormigoén liquido pldstico para garantizar que
los huecos y vacios de los bloques (1) sean llena-
dos completamente para conseguir el efecto anti-vi-
bracién, de manera que en caso del que el hormigona-
do supere las seis horas, entonces es necesario recoger
de la superficie del hormigén liquido “la lechada” de
cemento, siendo necesario también humedecerlo sin
llenar la superficie del hormigén liquido, con la parti-
cularidad de que cuando se cubre con el hormigén es
necesario cubrir el nervio longitudinal superior (5) de
los ultimos bloques (1) colocados, para evitar proble-
mas de elevacidn de bloques posteriores.

Como ya se ha dicho a lo largo de la presente des-
cripcién, antes de verter el hormigén (9) se pueden
introducir cafierias y tubos de ventilacién, con la par-
ticularidad de que la unién de los muros o paredes con
otro tipo, como por ejemplo con tabiques de ladrillos,
opcionalmente se utilizan elementos tales como vari-
1las metalicas (10) en los bloques (1), o bien agarrade-
ros (11), elementos cerdmicos (12), etc, previstos en
todos los casos en uno de los laterales de los bloques
(1), como se representa en la figura 6°

En cuanto a los bloques utilizados en la formacién
de pisos y techos, los mismos son bloques prismdticos
(13) 6 (14) mostrados en las figuras 3 y 4, el prime-
ro de ellos dotado de un saliente o prolongacién (15)
en uno de sus laterales, mientras que tanto el bloque
(13) como el bloque (14), y en los mismos laterales,
cuentan con muescas o escalones (16) para el intera-
coplamiento entre ellos, mientras que en su superficie
longitudinal cuentan con una parte saliente (17) com-
plementaria del correspondiente entrante (18), para el
interacoplamiento longitudinal de los propios bloques
(13) y (14), todo ello utilizado en la formacién de pi-
sos o suelos, previo apoyo de los bloques (13) y (14),
sobre puntales verticales (19), tal y como se represen-
ta en la figura 7, viéndose como los bloques extremos
(13) y/o (14), apoyan a través de los escalones (16) en
el borde superior de los planos verticales (3) corres-
pondientes a los bloques (1) 6 (2) utilizados en la for-
macién de muros, con la particularidad de que los blo-
ques (14) se utilizan como bloques bésicos en la for-
macién de pisos, y los bloques (13) como bloques de
remate en correspondencia con la pared opuesta, tal y
como se representa en la figura 7, de manera que la
prolongacién lateral (15) de dichos bloques (13) de-
termina en su acoplamiento sobre el bloque contiguo
(14), una separacion o hueco de ubicacion de una viga
(25) que rigidizara todo el suelo formado mediante los
bloques (13) y (14) y el correspondiente hormigonado
(20) que cubre los mismos y la armadura (21) situada
y armada convenientemente, pudiendo ser una arma-
dura triangular (21’) como se representa en la parte
superior de la figura 7, en la que también se puede
ver una armadura comun entre los muros formados
por los bloques (1) y el suelo formado por los bloques
(13) y (14), armaduras que se ligan con la armadura
principal (21) ya referida.

Los muros obtenidos mediante los bloques (1) y
el hormigonado (9) correspondiente, se complemen-
tan con una superficie de acabado (22), tal y como se
representa en la figura 8, apta para recibir elementos
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decorativos, cuya fijacién se puede efectuar median-
te apropiados elementos (23) anclados de una u otra
manera sobre el muro formado por los bloques (1) y
su correspondiente hormigonado (9).

Los bloques (13) y (14) se complementan ademas
con tabiques internos (24), debiendo hacerse constar
que en la formacién de los pisos, como se representa
en la figura 7%, se efectuard primeramente la instala-
cién del plano bdsico, horizontal o inclinado, segin
sea un piso horizontal o un techo inclinado, realizado
con los bloques (13) y (14) soportados por los apoyos
verticales o puntales (19), con la disposicién entre los
huecos originados entre tales bloques (13) y (14) de
las vigas (25) de hormigén armado, o bien la coloca-
cién de las armaduras (21°) de configuracién triangu-
lar para el hormigonado posterior (20), todo ello con
la ligacién de las armaduras longitudinales (21) y las
que relacionen esas con las comunes entre el piso y
los muros verticales.

Sobre la superficie de terminacién (22) de los mu-
ros verticales, ya se ha dicho que se podrd aplicar la
correspondiente decoracion exterior, o bien la interior
como se representa en la figura 8, de manera que en el
caso de decoracién exterior se podra aplicar primera-
mente una malla de cemento cola, previa disposicién
de una malla plastica para evitar el paso de humeda-
des, y posterior fijacion de materiales cerdmicos, ma-
dera, etc, mientras que la decoracién interior sobre la
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superficie (22) se pueden aplicar pinturas, maderas,
objetos sujetos o suspendidos mediante los elemen-
tos (23) ya comentados, todo ello previa instalacién
de los cables conductores y de las comunicaciones hi-
draulicas correspondientes.

Finalmente, y a titulo de ejemplo, puede descri-
birse la forma de produccién de los bloques de cons-
truccioén de masa plastica espumada referidos con an-
terioridad, pudiéndose hacer de dos maneras diferen-
tes, una en fabrica con todas las especificaciones pre-
vias, y otra en un lugar inmediato al lugar de obra,
de manera que en el primer caso, los inconvenien-
tes son obvios puesto que los bloques de construc-
cion presentarian problemas de transporte y almace-
namiento, mientras que en el segundo caso, es decir
cuando se realiza en un lugar inmediato al lugar de
obra, entonces se pueden manufacturar las hojas de
la masa plastica espumada y llevar a cabo el corte y
unidn entre si de las distintas partes para constituir los
bloques correspondientes, todo ello de manera que en
éste segundo caso se utilizaria lo que puede denomi-
narse como un taller mdvil para la produccién de los
bloques, taller que podria ser automatico para elevar
la eficiencia de la produccidn, e incluso ser un taller
mévil desmontable, es decir que se trasladaria al lu-
gar de produccidn, se efectuaria su montaje y una vez
finalizada la produccién se desmontaria para permitir
su traslado a otro lugar.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de construccién de edificios,
previsto para permitir el levantamiento de edificacio-
nes, utilizando bloques modulares de masa plastica
espumada, caracterizado porque consiste en reali-
zar previamente una nivelacion del suelo y formacién
de una base para la edificacién, disponiendo segui-
damente y de forma acoplada, mediante machihem-
brado, los bloques modulares previstos para el levan-
tamiento de muros o paredes, seglin una disposicién
desfasada de los bloques de cada fila respecto de la in-
mediatamente inferior, colocando el correspondiente
armado y posterior depositado de hormigén entre sen-
dos planos verticales separados pertenecientes a cada
bloque, efectudndose a continuacién la disposicién de
un segundo tipo de bloques para la formacién de pisos
y/o techos, con colocacién de armaduras, vigas inter-
medias entre bloques y posterior cubricién mediante
hormigén; habiéndose previsto la colocacién de tubos
de didmetro elevado, previo al hormigonado, asi co-
mo la opcional aplicacién de aislamiento térmico y/o
acustico y su superficie de acabado apta para recibir
cualquier tipo de decoracion.

2. Procedimiento de construccion de edificios, se-
glin reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que se disponen puntales o pies verticales para apo-
yo de los bloques que intervienen en la formacion de
suelos o pisos.

3. Procedimiento de construccion de edificios, se-
gln reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que en la formacién de los pisos se instalan los blo-
ques correspondientes, y después se efectia la marca-
cién en cada parte lateral interna de los muros o pa-
redes, efectudndose el corte correspondiente y la dis-
posicion de las armaduras, para finalmente cubrir con
hormigoén todos los huecos y las propias armaduras y
bloques correspondientes.

4. Procedimiento de construccién de edificios, se-
gln reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que la produccién de los bloques se lleva a cabo en
las inmediaciones de la obra, con la colaboracion de
un taller mévil, que opcionalmente puede ser ademds
desmontable.

5. Bloques de masa pldstica espumada para la
ejecucion del procedimiento de construccién de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se
distingue un primer tipo de bloque modular para le-
vantamiento de muros y/o paredes, y un segundo tipo
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de bloque modular para la formacién de pisos y te-
chos, todos ellos materializados en masa plastica es-
pumada; con la particularidad de que los bloques (1)
y (2) para muros y/o paredes presentan una consti-
tucién de “emparedado”, formada en cada caso, por
dos placas verticales (3) distanciadas y unidas entre
si mediante travesafios (4), con un nervio longitudinal
superior (5) y una muesca longitudinal inferior (6),
complementaria con el nervio para un acoplamiento
por machihembrado entre bloques (1) y (2), determi-
nando conjuntamente una especie de encofrado para
el vertido de hormigén (9), mientras que el segundo
tipo de bloques (13) y (14) para pisos y techos, pre-
senta una constituciéon general prismatica hueca con
una parte superior, otra inferior y dos laterales incli-
nados, con escotaduras escalonadas (16) en sus bor-
des inferiores laterales para el interacoplamiento en-
tre bloques (13) y (14) y su unién al borde superior
de los planos verticales (3) de los bloques (1) y (2) de
muros.

6. Bloques de masa pléstica espumada, segun rei-
vindicacién 5%, caracterizados porque los bloques (1)
y (2) son abiertos.

7. Bloques de masa plastica espumada, segin rei-
vindicaciones 5% y 6%, caracterizados porque los blo-
ques (2) presentan un lateral (2°) cerrado para su uti-
lizacién en terminaciones de paredes, ventanas y/o
puertas, estando ese lateral cerrado (2’) dotada del
correspondiente nervio superior (5°) y en su parte in-
ferior de la correspondiente escotadura para el intera-
coplamiento entre bloques.

8. Bloques de masa plastica espumada, segtn rei-
vindicaciones 5% a 7%, caracterizados porque los blo-
ques (13) y (14) para pisos y techos presentan ta-
biques internos (24), asi como partes salientes (17)
en uno de sus laterales longitudinales y partes en-
trantes (18) complementarias en el lateral longitudi-
nal opuesto, para el interacoplamiento entre bloques
(13) y (14), habiéndose previsto que los bloques (13)
presenten inferiormente en uno de sus laterales una
prolongacién (15) con el escalonamiento (16) corres-
pondiente, para determinar en su vinculacién con los
bloques (14), una separacién de ubicacion de vigas de
hormigén (25).

9. Bloques de masa pldstica espumada, segin rei-
vindicaciones 8%, caracterizados porque los bloques
(1), (2), (13) y (14) se obtienen a partir de hojas o 14-
minas de masa plastica espumada, cortadas y unidas
mediante pegado.
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