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Szlifierka kątowa 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t szlifierk a 

kątowa. 
Szlifierka kątowa wedłu g wzor u przemysłoweg o 

odróżnia si ę o d znanyc h teg o typ u ręcznych narzędzi 
elektrycznych now ą i  posiadającą indywidualn y charakte r 

postacią i  oryginalnością, przejawiającą si ę w  cechac h 

linii, kształtu i konturów. 

Przedmiot wzor u przemysłoweg o jes t uwidocznion y n a 

załączonych rysunkac h (fig . 1 d o fig . 6) i  n a 

fotografiach (fig . 7 do fig. 10) mających na celu lepsze 
zobrazowanie wzoru , prz y czy m fig . 1 przedstawi a 

szlifierkę kątową w  widok u z  leweg o boku , fig . 2 -

szlifierkę kątową w widoku z  przodu, fig . 3 - szlifierkę 
kątową w  widok u o d tyłu , fig . 4 -  szlifierk ę kątową w 
widoku z  praweg o boku , fig . 5 -  szlifierk ę kątową w 
widoku o d dołu , fig . 6 -  szlifierk ę kątową w  widok u z 

góry, fig . 7 - szlifierkę kątową w  widok u 

perspektywicznym o d tył u i  z  góry , fig . 8 - szlifierk ę 
kątową w  widok u perspektywiczny m z  bok u i  o d dołu , 



fig. 9 - szlifierkę kątową w widoku z boku i od przodu, a 
fig. 10 - szlifierkę kątową w widoku z góry. 

Szlifierka kątowa skład a si ę z  korpus u i  z 

zamocowanej n a jeg o przedni m końcu okrągłej tarcz y 

szlifierskiej oraz wyposażona jes t w uchwyt ręczny, przy 
czym korpus ma kształt walcowy i jest zakończony z przodu 
w przybliżeniu kwadratowy m kołnierzem , d o któreg o 

przymocowana jest pośrednia część napędowa o równoległych 
bocznych powierzchniac h i  o  górne j powierzchni , któr a 

początkowo opad a stromy m ukosem , a  następnie, p o 

załamaniu, opad a łagodni e d o przednie j pionowe j 

powierzchni, prz y czy m w  strome j części górne j 

powierzchni znajduj ą się cztery prostokątne otwory, zaś w 
tylnej, okrągłej powierzchn i korpus u znajduj ą si ę 
rozmieszczone nieregularnie wąskie, podłużne otwory, przy 
czym otwor y znajdujące si ę po bokac h tylne j powierzchn i 
ciągną si ę wzajemni e równolegl e dale j wzdłu ż bocznyc h 

powierzchni korpusu . Z  przodu , prz y kwadratowy m 

kołnierzu, znajduj e si ę n a boczne j powierzchn i korpus u 

podłużny występ zakończony w  tylne j części łukiem , 

mieszczący w  swy m obrębie przesuwn y przełącznik o 
podobnym kształcie , z  wystającym n a zewnątrz rowkowany m 

zaczepem. Okrągła tarcza szlifierska jest zamontowana pod 
pośrednią częścią napędową n a os i prostopadłe j d o os i 

wzdłużnej korpus u szlifierki , a  połowa tarcz y po stroni e 
korpusu jest zakryta od góry i z boku pókolistą w widoku 
z gór y osłoną, zamocowan ą o d doł u d o pośredniej części 
napędowej. Z  bok u pośredniej części napędowej wystaj e 

prostopadle d o os i wzdłużnej narzędzia uchwy t ręczny o 



kształcie podłużnego walc a i  ryflowane j powierzchni , 

zaopatrzony na końcu po stronie części pośredniej korpusu 
w szeroki kołnierz. 

Cechy istotn e wzor u przemysłowego przejawiaj ą si ę w 
tym, że szlifierk a kątowa skład a si ę z  korpus u i  z 

zamocowanej n a jeg o przedni m końcu okrągłej tarcz y 

szlifierskiej ora z wyposażona jes t w uchwyt ręczny, przy 
czym korpus ma kształt walcowy i jest zakończony z przodu 
w przybliżeniu kwadratowy m kołnierzem , d o któreg o 

przymocowana jes t pośrednia część napędowa o równoległych 
bocznych powierzchniac h i  o  górne j powierzchni , któr a 

początkowo opad a stromy m ukosem , a  następnie, p o 

zał amaniu, opad a łagodni e d o przednie j pionowe j 

powierzchni, prz y czy m w  strome j części górne j 

powierzchni znajduj ą się cztery prostokątne otwory, zaś w 
tylnej, okrągłej powierzchn i korpus u znajduj ą si ę 
rozmieszczone nieregularnie wąskie, podłużne otwory, przy 
czym otwor y znajdujące si ę po bokac h tylne j powierzchn i 
ciągną si ę wzajemni e równolegl e dale j wzdłu ż bocznyc h 

powierzchni korpusu . Z  przodu , prz y kwadratowy m 

kołnierzu, znajduj e si ę n a boczne j powierzchn i korpus u 

podłużny występ zakończony w  tylne j części łukiem , 

mieszczący w  swy m obrębie przesuwn y przełącznik o 
podobnym kształcie , z  wystającym n a zewnątrz rowkowany m 

zaczepem. Okrągła tarcza szlifierska jest zamontowana pod 
pośrednią częścią napędową n a os i prostopadłe j d o os i 

wzdłużnej korpus u szlifierki , a  połowa tarcz y po stroni e 
korpusu jest zakryt a od góry i z boku pókolistą w widoku 
z gór y osłoną, zamocowan ą o d doł u d o pośredniej części 



napędowej. Z  bok u pośredniej części napędowej wystaj e 

prostopadle d o os i wzdłużnej narzędzia uchwy t ręczny o 
kształcie podłużnego walc a i  ryflowane j powierzchni , 

zaopatrzony na końcu po stronie części pośredniej korpusu 
w szerok i kołnierz , ja k t o pokazan o n a załączonych 
rysunkach fig . 1 d o fig . 6  i  fotografiac h fig . 7 d o 

fig. 10. 
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Fig. 7 
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