\\\

P& economie

FOD Wirtschaft, K.M.B., Mittelstand
und Energie
Amt fur Geistiges Eigentum

(12) BELGISCHER PATENTANTRAG

(41) Veroffentlichungsdatum : 07/12/2022

(21) Antragsnummer : BE2021/5379

(22) Anmeldetag : 11/05/2021

(62) Teilantrag des friheren Antrags :

(62) Anmeldetag des friheren Antrags :
(51) Internationale Klassifikation : B23D 47/04, B23D 59/00, B27B 27/08, B27B 27/02

(30) Prioritatsangaben :

(71) Anmelder :

(72) Erfinder :

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
GmbH & Co. KG

32825, BLOMBERG

Deutschland

REY Henning
32839 STEINHEIM
Deutschland

ALSTERS Tim
33102 PADERBORN
Deutschland

GENSE Alexander
31812 BAD PYRMONT
Deutschland

TARRACH Timo
33602 BIELEFELD
Deutschland

MARTEN Christoph
32602 VLOTHO
Deutschland

SOMMER Waldemar
32760 DETMOLD
Deutschland

(11) 1029397 Al

(54) Werkzeugmaschine zur Herstellung eines Werkstiicks vordefinierter Lange



(57)Die Erfindung betrifft eine Werkzeugmaschine
(1) zur Herstellung eines Werkstticks (2)
vordefinierter Lange, mit einem Gestell (3) zur
Aufnahme des Werkstlcks (2), welches sich in einer
Langsrichtung (X) erstreckt und konfiguriert ist, das
Werkstlick (2) in der Langsrichtung (X) zumindest
abschnittsweise zu fiihren, wobei die
Werkzeugmaschine (1) ein Trennwerkzeug (4)
umfasst, um das aufgenommene Werkstuck (2) in
einer Bearbeitungsposition zu durchtrennen, wobei
die Werkzeugmaschine (1) ein antreibbares
Anschlagelement (5) aufweist, welches an dem
Gestell (3), vorzugsweise in der Langsrichtung (X), -
verschiebbar gelagert ist, um das aufgenommene X~ T
Werkstlick (2) in die Bearbeitungsposition zu

bewegen, und wobei die Werkzeugmaschine (1)

zumindest ein betatigbares Schlittenelement (6)

aufweist, welches an dem Gestell (3), vorzugsweise

in der Langsrichtung (X), verschiebbar gelagert ist

und konfiguriert ist, das aufgenommene Werkstuck

(2) bei Bewegung durch das antreibbare

Anschlagelement (5) zu fuhren.

Fig. 1
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BESCHREIBUNG

Werkzeugmaschine zur Herstellung eines Werkstiicks vordefinierter Lange

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Werkzeugmaschine zur Herstellung, vorzugsweise zum
Ablangen, eines Werkstlicks vordefinierter Lange, mit einem Gestell zur Aufnahme des Werkstlicks,
welches sich in einer Langsrichtung erstreckt und konfiguriert ist, das Werkstick in der

Langsrichtung zumindest abschnittsweise zu fihren.

Werkzeugmaschinen zum Schneiden von Werkstiicken wie beispielsweise Tragschienen sind in
einer Vielzahl unterschiedlicher Konfigurationen aus dem Stand der Technik bekannt. Das
herzustellende oder zu bearbeitende Werkstiick muss hierbei haufig aufwendig per Hand in das
Werkzeug eingelegt werden. Dies trifft vor allem fir Werkzeugmaschinen zu, welche zum

Schneiden oder Durchtrennen von langlichen Stangenprofilen vorgesehen sind.

Beispielsweise ist aus der deutschen Offenlegungsschrift Nr. DE 102015211692 A1l ein
Ablangsystem zum Abliangen von Werkstiicken auf eine gewilinschte Liange und eine
Bearbeitungseinrichtung mit einem Langsanschlag und einem Trennwerkzeug bekannt. Der
Langsanschlag ist zur Einstellung der bestimmten Liange des Werkstiicks zur Bearbeitungsrichtung
hin verschiebbar gelagert. Ein Entfernungsmessgerat dient zur Ermittlung der gewiinschten Lange.
Das Entfernungsmessgerat steht mit der Bearbeitungseinrichtung Uber jeweils ein
Kommunikationsmodul in einer drahtlosen oder drahtgebundenen Kommunikationsverbindung.
Zur Verschiebung des Langsanschlags ist ein Aktuator vorgesehen, welcher in Abhangigkeit der von
dem Entfernungsmessgerat erfassten Entfernung die Wunschlinge einstellt. Auf der
Werkstiickauflage sind Seitenanschlage fest angeordnet, gegen welche das zu bearbeitende

Werkstiick anlegbar ist.

In der europidischen Patentschrift Nr. EP 1837 110B1 ist eine Anschlagschiene fiir eine
Formatkreissage beschrieben, welche mittels eines Drehlagers relativ zu der Schnittebene
verschwenkt werden kann. Eine erste Langsanschlagflache und eine zweite Langsanschlagflache ist
jeweils Gber einen Aktuator in Form einer Gewindespindel unabhangig beweglich und arretierbar
entlang der Langsrichtung der Anschlagschiene geflihrt, um eine Positionierung des Werkstiicks

entsprechend zweier zuzuschneidender Mal3e vorzunehmen.
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Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Werkzeugmaschine zur Herstellung,
vorzugsweise zum Ablangen, eines Werkstlicks vordefinierter Lange bereitzustellen, welche
hinsichtlich Handhabung und Bedienung verbessert ist. Vor allem soll die Werkzeugmaschine durch
eine optimierte Herstellung von langlichen Werkstlicken, wie vorzugsweise Tragschienen,

gekennzeichnet sein.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird durch die Merkmale des unabhangigen Anspruchs 1
geldst. Weitere Ausfihrungsbeispiele und Anwendungen der vorliegenden Erfindung ergeben sich
aus den abhangigen Anspriichen und werden in der folgenden Beschreibung unter teilweiser

Bezugnahme auf die Figuren naher erlautert.

Die Erfindung betrifft nach einem allgemeinen Gesichtspunkt eine Werkzeugmaschine zur
Herstellung, vorzugsweise zum Ablangen, eines Werkstiicks, vorzugsweise einer Tragschiene,
vordefinierter Lange, mit einem Gestell zur Aufnahme des Werkstiicks, welches sich in einer
Langsrichtung erstreckt und konfiguriert ist, das Werkstlick, das heit das aufgenommene
Werkstiick, in der Langsrichtung zumindest abschnittsweise zu fihren, wobei die
Werkzeugmaschine ein Trennwerkzeug umfasst, um das aufgenommene Werkstiick in einer
Bearbeitungsposition zu durchtrennen, wobei die Werkzeugmaschine ein antreibbares
Anschlagelement aufweist, welches an dem Gestell, vorzugsweise in der Langsrichtung,
verschiebbar gelagert ist, um das aufgenommene Werkstlick in die Bearbeitungsposition zu
bewegen, und wobei die Werkzeugmaschine zumindest ein betitigbares Schlittenelement
aufweist, welches an dem Gestell, vorzugsweise im Wesentlichen in der Langsrichtung,
verschiebbar gelagert ist und konfiguriert ist, das aufgenommene Werkstiick bei Bewegung durch

das antreibbare Anschlagelement zu fihren.

Die Werkzeugmaschine gemal der vorliegenden Erfindung ist beispielsweise dadurch
gekennzeichnet, dass zum Fihren eines aufgenommenen Werkstiicks anstelle von starr fixierten,
das heilt nicht-beweglichen Anschliagen, Banden oder Rampen zumindest ein bewegbares
Flihrungselement verwendet wird, welches sich zusammen mit dem aufgenommenen Werkstlick

zumindest abschnittsweise in einer Richtung bewegt und dieses fiihrt.

Dadurch kann vor allem bei vergleichsweise langen und/oder stangenformigen Werkstiicken, wie
beispielsweise Tragschienen mit einer Ausgangslange von beispielsweise 2000mm, eine
storungsfreie und positionsgenaue Zufihrung des Werkstiicks zum Trennwerkzeug gewahrleistet

werden. Die Werkzeugmaschine kann daher vorzugsweise zur Herstellung von stabformigen
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und/oder stangenformigen Werkstiicken in Form einer Durchtrennung dieser Werksticke
konfiguriert sein, um ein Werkstick von vordefinierter Linge herzustellen. Mit der
Werkzeugmaschine gemald der vorliegenden Erfindung ist es moglich, das Werkstiick automatisiert

auf die vordefinierte Lange zu schneiden.

Das Trennwerkzeug kann vorzugsweise konfiguriert sein, dass das Werkstiick in der Langsrichtung
durch das Trennwerkzeug durchgefiihrt werden kann. Mit anderen Worten kann das
Trennwerkzeug eine Durchgangsoffnung oder einen Durchgangskanal aufweisen, in welchem das
Durchtrennen des aufgenommenen Werksticks erfolgt. Das Trennwerkzeug kann einen
Klemmmechanismus aufweisen, um das Werkstick zumindest wihrend des Durchtrennens
zumindest abschnittsweise zu l6sbar zu befestigen. Das antreibbare Anschlagelement kann
beispielsweise hydraulisch oder mittels eines Elektromotors angetrieben werden. Das antreibbare
Anschlagelement kann einen Halteabschnitt aufweisen, um ein freies Ende des Werkstiicks
beispielsweise mittels Klemmverbindungen oder mittels Steckverbindungen an dem Halteabschnitt

l6sbar befestigen zu kénnen.

Gemal einem weiteren Aspekt der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das zumindest eine
betdtigbare Schlittenelement konfiguriert ist, Gber zumindest einen Kontaktabschnitt des
zumindest einen betétigbaren Schlittenelements von dem aufgenommenen Werkstiick betitigt zu
werden. Das Werkstiick kann somit selbst das zumindest eine betatigbare Schlittenelement in
Bewegung versetzen und es ist beispielsweise kein zusatzlicher Antrieb notwendig. Hierzu kann das
zumindest eine betatigbare Schlittenelement entsprechend an dem Gestell verschiebbar gelagert
sein. Der zumindest eine Kontaktabschnitt kann beispielsweise bolzenférmig oder plattenférmig
flach oder plattenférmig gewdlbt ausgebildet sein, mit welchem das aufgenommene Werkstiick

zumindest abschnittsweise kontaktiert.

Es ist moglich, dass zumindest ein Kontaktabschnitt, vorzugsweise zumindest ein weiterer
Kontaktabschnitt, des zumindest einen betéatigbaren Schlittenelements fir das aufgenommene
Werkstiick einen Anschlag bildet, vorzugsweise quer zu der Langsrichtung. Dadurch kann eine
definierte und/oder genaue Position des aufgenommenen Werkstilicks zu dem Gestell und/oder zu
dem Trennwerkzeug, vorzugsweise vor dem Durchtrennen des Werkstlicks durch das

Trennwerkzeug, gewdhrleistet werden.

Gemal einem weiteren Gesichtspunkt der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das zumindest

eine betatigbare Schlittenelement in der Langsrichtung zwischen dem antreibbaren
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Anschlagelement und dem Trennwerkzeug verschiebbar gelagert ist. Damit kann vor allem bei
vergleichsweise langen und diinnen Werkstiicken eine gleichmaRige Lagerung und Fihrung des

aufzunehmenden Werkstiicks gewahrleistet werden.

Es ist moglich, dass die Werkzeugmaschine zumindest eine Lichtschranke aufweist, welche an dem
Trennwerkzeug angeordnet ist und konfiguriert ist, durch zumindest ein zu dem aufgenommenen
Werkstiick gesendetes und von dem aufgenommenen Werkstiick reflektiertes oder nicht-
reflektiertes Lichtsignal zumindest eine Nullposition an dem aufgenommenen Werkstiick zu

ermitteln oder fur die Bearbeitung durch das Trennwerkzeug festzulegen.

Gemal einem weiteren Aspekt der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Werkzeugmaschine
eine Steuerungs- und Regelungseinheit aufweist, welche zumindest mit dem Trennwerkzeug, dem
antreibbaren Anschlagelement und der Lichtschranke liber eine Signalverbindung verbunden ist,
wobei die Steuerungs- und Regelungseinheit konfiguriert ist, ber die Signalverbindung das
antreibbare Anschlagelement zu aktivieren, um das aufgenommene Werkstlick translatorisch in die
Bearbeitungsposition zu bewegen, vorzugsweise zu schieben, vorzugsweise in Abhangigkeit
zumindest eines zu dem aufgenommenen Werkstiick gesendetes und von dem aufgenommenen

Werkstlick reflektiertes oder nicht-reflektiertes Lichtsignal einer Lichtschranke.

Es ist moglich, dass die Werkzeugmaschine eine Anzeige- und Bedieneinheit aufweist, welche
zumindest mit der Steuerungs- und Regelungseinheit tiber eine Signalverbindung verbunden ist und
konfiguriert ist, zumindest die vordefinierte Lange des Werkstiicks abzufragen. Die Anzeige- und

Bedieneinheit kann beispielsweise als Touchscreen ausgebildet sein.

Die Signalverbindung kann eine drahtgebundene oder eine drahtlose Signalverbindung sein.

Es ist moglich, dass die Werkzeugmaschine zumindest eine Sensoreinheit aufweist, um das
Vorhandensein eines aufgenommenen Werkstlicks zumindest zu einem ersten Zeitpunkt und zu
einem zweiten Zeitpunkt zu erfassen. Die zumindest eine Sensoreinheit kann beispielsweise einen

induktiven Sensor umfassen.

Gemal einem weiteren Gesichtspunkt der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die zumindest eine

Sensoreinheit an dem zumindest einen betéatigbaren Schlittenelement angeordnet ist.
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Es ist moglich, dass das Gestell zumindest abschnittsweise als Tisch ausgebildet ist, welcher eine
Arbeitsplatte zur Aufnahme des Werkstiicks aufweist, wobei vorzugsweise an der Arbeitsplatte eine
im Wesentlichen in der Langsrichtung erstreckende Nut oder Aussparung zur verschiebbaren
Lagerung des zumindest einen betatigbaren Schlittenelements und/oder zur Fihrung des
antreibbaren Anschlagelements ausgebildet ist. Es ist zu erwadhnen, dass vorzugsweise das
aufgenommene Werkstlick selbst nicht mit dem Tisch, das heil$t der Arbeitsplatte des Tisches,

kontaktiert.

Gemald einem weiteren Aspekt der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das Gestell zwischen dem
antreibbaren Anschlagelement und dem Trennwerkzeug einen Aufnahmeabschnitt fir das
Werkstick aufweist, welcher sich in der Langsrichtung mindestens 2000mm erstreckt. Damit
kénnen, wie oben bereits beschrieben, vergleichsweise lange und diinne Werkstiicke in Form von
Tragschienen an der Werkzeugmaschine aufgenommen und durch die Werkzeugmaschine

hergestellt werden.

Es ist moglich, dass das antreibbare Anschlagelement zur 16sbaren Befestigung zumindest eines
Abschnitts des aufgenommenen Werksticks ausgebildet und/oder konfiguriert ist. Das antreibbare
Anschlagelement kann hierzu einen Steckabschnitt und/oder einen Klemmabschnitt, vorzugsweise
mit einer Klemmeinrichtung, umfassen. Der zumindest eine Abschnitt des aufgenommenen
Werkstlicks kann vorzugsweise ein freies Ende des aufgenommenen Werkstiicks sein. Somit wird
das aufgenommene Werkstiick beispielsweise nur von dem antreibbaren Anschlagelement und

dem Schlittenelement getragen.

Die zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele und Merkmale der vorliegenden Erfindung sind
beliebig miteinander kombinierbar. Weitere oder andere Einzelheiten und vorteilhafte Wirkungen
der Erfindung werden im Folgenden unter Bezugnahme auf die beigefligten Figuren naher

erljutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines ersten Ausfihrungsbeispiels der Werkzeugmaschine
gemal der vorliegenden Erfindung;

Fig. 2 eine Frontansicht der in Figur 1 dargestellten Werkzeugmaschine;

Fig. 3 eine Draufsicht der in Figur 1 dargestellten Werkzeugmaschine; und

Fig. 4 eine Seitenansicht (Seitenansicht von links) der in Figur 1 dargestellten Werkzeugmaschine.
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Gleiche oder funktional adquivalente Komponenten oder Elemente sind in den Figuren mit
denselben Bezugszeichen gekennzeichnet. Zu deren Erlauterung wird teilweise auch auf die
Beschreibung anderer Ausfihrungsbeispiele und/oder Figuren verwiesen, um Wiederholungen zu

vermeiden.

Die folgende detaillierte Beschreibung der in den Figuren dargestellten Ausfiihrungsbeispiele dient
zur naheren Veranschaulichung oder Verdeutlichung und soll den Umfang der vorliegenden

Erfindung in keiner Weise beschranken.

Figur 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines schematisch dargestellten ersten
Ausflhrungsbeispiels der Werkzeugmaschine 1 gemaR der vorliegenden Erfindung. Die
Werkzeugmaschine 1 ist zur Herstellung eines Werkstiicks 2 vordefinierte Lange konfiguriert und
wird nachfolgend naher beschrieben. In Figur 1 ist die Werkzeugmaschine 1 mit einem

aufgenommenen Werkstiick 2 dargestellt.

Das Werkstiick 2 kann vorzugsweise eine Tragschiene entsprechender Linge sein. Besonders
bevorzugt kann das Werkstiick 2 als Norm-Tragschiene NS 35/15 (sogenannte , DIN-Schiene mit
Hut-Profil“) ausgebildet sein. Die Werkzeugmaschine 1 kann konfiguriert sein, Werksticke 2 in

Form von Tragschienen mit einer Ausgangslange von beispielsweise 2000mm zu bearbeiten.

Die Werkzeugmaschine 1 weist ein Gestell 3 zur Aufnahme des Werkstiicks 2 auf. Das Gestell 3
erstreckt sich im Wesentlichen in einer Langsrichtung X der Werkzeugmaschine 1 und ist
konfiguriert, das aufgenommene Werkstlick 2 in der Langsrichtung X zumindest abschnittsweise zu
fliihren. Ferner tragt das Gestell 3 das herzustellende aufgenommene Werkstiick 2 Uber die
nachfolgend beschriebenen weiteren Komponenten und Elemente. Das Gestell 3 ist vorzugsweise
als Tisch ausgebildet oder weist zumindest eine im Wesentlichen planare Arbeitsplatte 3P auf.
Dadurch wird beispielsweise gewahrleistet, dass das Werkstiick 2 zur Bearbeitung von zumindest

zwei Seiten der Werkzeugmaschine 1 in die Werkzeugmaschine 1 eingelegt werden kann.

In der Arbeitsplatte 3P erstreckt sich im Wesentlichen in der Langsrichtung X eine Nut 3NA oder
eine Aussparung 3NA zur Lagerung und Fiihrung entsprechender weiterer Komponenten und
Elemente der Werkzeugmaschine 1. Das Gestell 3 kann beispielsweise aus Gusseisen, Stahl oder
aus einem Leichtmetall hergestellt sein und eine entsprechend ausreichende Festigkeit und

Steifigkeit aufweisen.
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Die Werkzeugmaschine 1 umfasst ein Trennwerkzeug 4, welches vorzugsweise als Schneidwerkzeug
4 ausgebildet ist. Das Schneidwerkzeug 4 kann beispielsweise ein Laserstrahl-Schneidwerkzeug
oder ein Wasserstrahl-Schneidwerkzeug sein. Weitere oder andere Ausfihrungen und
Konfigurationen von Schneidwerkzeugen sind moglich. So ist es beispielsweise moglich, dass das

Trennwerkzeug 4 als eine Sage ausgebildet ist.

Das Trennwerkzeug 4 ist in der Langsrichtung X an einer Stirnseite 3S des Gestells 3 angeordnet.
Das Trennwerkzeug 4 ist konfiguriert, das aufgenommene Werkstlick 2 durch das Trennwerkzeug
4 durchfihren zu kénnen. Mit anderen Worten umfasst das Trennwerkzeug 4 eine im Wesentlichen
in der Langsrichtung X erstreckende Durchgangsoffnung zur Durchfiihrung des aufgenommenen
Werksticks 2 (in Figur 1 nicht ndher dargestellt). Das Werkstick 2 kann in einer
Bearbeitungsposition von dem Trennwerkzeug 4 durchtrennt, vorzugsweise durchgeschnitten,
werden. Vorzugsweise wird das Werkstiick 2 in dem oder innerhalb des Trennwerkzeugs 4 und in
einer Bearbeitungsposition durchtrennt, das heit wenn sich das Werkstiick 2 in einer

entsprechenden Position befindet.

Die Werkzeugmaschine 1 umfasst ein antreibbares Anschlagelement 5. Das antreibbare
Anschlagelement 5 umfasst zwei plattenformig ausgebildete Abschnitte, welche im Wesentlichen
in einem rechten Winkel zueinander angeordnet sind. Es ist moglich, dass das antreibbare

Anschlagelement 5 als Biege-und/oder Stanzteil ausgebildet ist.

Das antreibbare Anschlagelement 5 weist vorzugsweise einen Halteabschnitt 5A auf, um ein freies
Ende des Werkstiicks 2 beispielsweise mittels Klemmverbindungen oder mittels Steckverbindungen
(in Figur 1 nicht sichtbar) an dem Halteabschnitt 5A l6sbar befestigen zu kdnnen. Der Halteabschnitt
5A kann hierzu abstehende oder weg ragende Steckbolzen oder Wandabschnitte (in Figur 1 nicht
sichtbar) aufweisen, welche mit dem Werkstiick 2 zumindest abschnittsweise eine formschlissige

Verbindung ausbilden kénnen.

Das antreibbare Anschlagelement 5 ist abschnittsweise in der Nut 3NA oder in der Aussparung 3NA,
welche sich im Wesentlichen in der Langsrichtung X erstreckt, verschiebbar gelagert. Das
antreibbare Anschlagelement 5 kann von einer Antriebseinheit, beispielsweise einem Elektromotor
oder einer Hydraulikpumpe (in Figur 1 nicht sichtbar), aktiviert werden, um sich in der Nut 3NA oder
in der Aussparung 3NA gefiihrt im Wesentlichen in der Langsrichtung X zu bewegen. Das

antreibbare Anschlagelement 5 ist dazu vorgesehen, ein aufgenommenes Werkstiick 2 in die



10

15

20

25

30

35

BE2021/5379

Bearbeitungsposition zu bewegen. Mit anderen Worten bewegt das antreibbare Anschlagelement

5 das aufgenommene Werkstlick 2 in Richtung des Trennwerkzeugs 4.

Die Werkzeugmaschine 1 umfasst ein betitigbares Schlittenelement 6. Es ist moglich, dass die
Werkzeugmaschine 1 gemall eines weiteren oder eines anderen Ausfiihrungsbeispiels der
vorliegenden Erfindung mehrere betatigbare Schlittenelemente 6 aufweist. Die Anzahl der
betatigbaren Schlittenelemente 6 kann beispielsweise in Abhangigkeit der vordefinierten Lange

(Ausgangslénge) der herzustellenden Werkstlicke 2 gewahlt werden.

Das betéatigbare Schlittenelement 6 ist an dem Gestell 3, das heifldt an der Arbeitsplatte 3P in der
sich im Wesentlichen in der Langsrichtung X erstreckenden Nut 3NA oder Aussparung 3NA
verschiebbar gelagert und konfiguriert, das aufgenommene Werkstiick 2 bei Bewegung durch das
antreibbare Anschlagelement 5 zu fiihren, was nachfolgend noch naher beschrieben wird. Somit ist
die Werkzeugmaschine 1 beispielsweise dadurch gekennzeichnet, dass keine starr fixierten, nicht-
beweglichen Anschldge, Banden oder Rampen zum Fihren eines aufgenommenen Werkstiicks 2
verwendet werden, sondern ein Fihrungselement vorhanden ist, welches sich zusammen mit dem
aufgenommenen Werkstlick 2 zumindest abschnittsweise in einer Richtung bewegt. Vorzugsweise
ist das betdtigbare Schlittenelement 6 in der Langsrichtung X zwischen dem antreibbaren

Anschlagelement 5 und dem Trennwerkzeug 4 verschiebbar gelagert.

Das betéatigbare Schlittenelement 6 umfasst einen ersten Kontaktabschnitt 6A und einen zweiten
Kontaktabschnitt 6B. Der zweite Kontaktabschnitt 6B istin der Nut 3NA oder in der Aussparung 3NA
verschiebbar gelagert und abschnittsweise plattenférmig ausgebildet. Der zweite Kontaktabschnitt
6B bildet unter anderem fir das aufgenommene Werkstlick 2 einen Anschlag quer zu der

Langsrichtung X, das heilst eine Begrenzung.

Das betatigbare Schlittenelement 6 kann beispielsweise durch eine Gleitlagerung verschiebbar
gelagert sein. Alternativ ist es moglich, dass das betitigbare Schlittenelement 6 lber eine
Walzlagerung verschiebbar gelagert (in den Figuren nicht sichtbar). Der erste Kontaktabschnitt 6A
ist konfiguriert, von dem aufgenommenen Werkstiick 2 betitigt zu werden. Mit anderen Worten
kann das aufgenommene Werkstiick 2 selbst durch Kontaktierung mit dem ersten Kontaktabschnitt
6A das betéatigbare Schlittenelement 6 in Bewegung versetzen. Der erste Kontaktabschnitt 6A kann
beispielsweise zumindest einen abstehenden Bolzen aufweisen, welcher zumindest

abschnittsweise mit dem aufgenommenen Werkstiick 2 kontaktiert.
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Die Werkzeugmaschine 1 umfasst eine Sensoreinheit 10. Die Sensoreinheit 10 ist konfiguriert, das
Vorhandensein eines aufgenommenen Werkstilicks 2 zumindest zu einem ersten Zeitpunkt und zu
einem zweiten Zeitpunkt zu erfassen. Dadurch kann beispielsweise sichergestellt werden, dass die
Werkzeugmaschine 1 den Herstellungsvorgang, das heiRt den Trennvorgang oder den
Schneidvorgang des Werkstiicks 2, nur bei einem aufgenommenen Werkstlick 2 startet.
Vorzugsweise ist die Sensoreinheit 10, wie in Figur 1 dargestellt, an dem betatigbaren
Schlittenelement 6 angeordnet. In alternativen Ausfiihrungsbeispielen der vorliegenden Erfindung
kann die Sensoreinheit 10 beispielsweise auch am Eingangsbereich des Trennwerkzeugs 4

angeordnet sein.

Die Werkzeugmaschine 1 umfasst eine Lichtschranke 7. Die Lichtschranke 7 ist vorzugsweise an
dem Trennwerkzeug 4 angeordnet und konfiguriert, durch zumindest ein zu dem aufgenommenen
Werkstiick 2 gesendetes oder von dem aufgenommenen Werkstick 2 reflektiertes oder nicht-
reflektiertes Lichtsignal LS zumindest eine Nullposition an dem aufgenommenen Werkstlick 2 zu

ermitteln oder fur die Bearbeitung durch das Trennwerkzeug 4 festzulegen.

Die Werkzeugmaschine 1 umfasst eine Steuerungs- und Regelungseinheit 9. Die Steuerungs- und
Regelungseinheit 9 weist vorzugsweise elektronische Hardwarekomponenten (zum Beispiel CPU,
RAM, ROM, Bussystem, Bussystem, etc.) und Softwarekomponenten (echtzeitfdhiges
Betriebssystem, Anwendungsprogramm zur Steuerung und/oder Regelung des Trennwerkzeugs 4
und des antreibbaren Anschlagelements 5, etc.) auf. Die Steuerungs- und Regelungseinheit 9 ist
zumindest mit dem Trennwerkzeug 4, dem antreibbaren Anschlagelement 5, der Lichtschranke 7,
der Sensoreinheit 10, dem betétigbaren Schlittenelement 6 und der Anzeige- und Bedieneinheit 8
Uber eine Signalverbindung S verbunden. Die Signalverbindung S kann eine drahtgebundene oder
eine drahtlose Signalverbindung S sein. Uber die Steuerungs- und Regelungseinheit 9 kann eine
entsprechend abgestimmte Aktivierung der jeweiligen Komponenten und Elemente der

Werkzeugmaschine 1 stattfinden.

Die Anzeige- und Bedieneinheit 8 kann beispielsweise als Touchscreen ausgebildet sein, (iber
welchen Parameter zu dem herzustellenden Werkstiick 2, vorzugsweise zur vordefinierten Linge
des Werkstiicks 2, und Einstellungen zum Betrieb der Werkzeugmaschine 1 abgefragt und
eingegeben werden. Die Werkzeugmaschine 1 ist vorzugsweise konfiguriert und/oder ausgebildet,
Werkstiicke 2 mit einer Ausgangsléange von beispielsweise 2000mm zu bearbeiten. Mit anderen

Worten erstreckt sich somit ein Aufnahmeabschnitt 3A des Gestells 3 fir das aufzunehmende
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Werkstiick 2 mindestens Uber eine Lange von 2000mm. Der Aufnahmeabschnitt 3A befindet sich

zwischen dem antreibbaren Anschlagelement 5 und dem Trennwerkzeug 4.

Figur 2 zeigt eine Frontansicht der in Figur 1 dargestellten Werkzeugmaschine 1 und Figur 3 zeigt
eine Draufsicht der in Figur 1 dargestellten Werkzeugmaschine 1. Aus der Zusammenschau der
Figuren 1 bis 3 geht hervor, dass das Gestell 3im Wesentlichen quaderférmig ausgebildet ist. Ferner
ergibt sich, dass das aufgenommene Werkstlick 2 durch das Trennwerkzeug 4 durchgefiihrt ist und
an der Stirnseite 3S des Gestells 3 ein abzutrennender Abschnitt des Werkstlicks 2 aus dem
Trennwerkzeug 4 ragt. Figur 2 und Figur 3 zeigt zumindest teilweise den Haltabschnitt 5A des
antreibbaren Anschlagelements 5, auf welchem das aufgenommene Werkstlick 2 beispielsweise

klemmend aufgesteckt ist.

Figur 4 zeigt eine Seitenansicht (Seitenansicht von links) der in Figur 1 dargestellten

Werkzeugmaschine 1.

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die vorstehend beschriebenen Ausflihrungsbeispiele
beschrankt. Vielmehr ist eine Vielzahl von Varianten und Abwandlungen moglich, die ebenfalls von
dem Erfindungsgedanken Gebrauch machen und deshalb in den Schutzbereich fallen. Vorzugsweise
beansprucht die vorliegende Erfindung auch Schutz fiir den Gegenstand und die Merkmale der

Unteranspriiche unabhangig von den in Bezug genommenen Anspriichen.
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ANSPRUCHE

Werkzeugmaschine (1) zur Herstellung eines Werkstlicks (2) vordefinierter Lange, mit
einem Gestell (3) zur Aufnahme des Werksticks (2), welches sich in einer Langsrichtung (X)
erstreckt und konfiguriert ist, das Werkstiick (2) in der Langsrichtung (X) zumindest
abschnittsweise zu fiihren,

wobei die Werkzeugmaschine (1) ein Trennwerkzeug (4) umfasst, um das
aufgenommene Werkstlick (2) in einer Bearbeitungsposition zu durchtrennen,

wobei die Werkzeugmaschine (1) ein antreibbares Anschlagelement (5) aufweist,
welches an dem Gestell (3), vorzugsweise in der Langsrichtung (X), verschiebbar gelagert
ist, um das aufgenommene Werkstick (2) in die Bearbeitungsposition zu bewegen,

und wobei die Werkzeugmaschine (1) zumindest ein betatigbares Schlittenelement
(6) aufweist, welches an dem Gestell (3), vorzugsweise in der Langsrichtung (X),
verschiebbar gelagert ist und konfiguriert ist, das aufgenommene Werkstlick (2) bei

Bewegung durch das antreibbare Anschlagelement (5) zu fihren.

Werkzeugmaschine (1) nach Anspruch 1,
wobei das zumindest eine betatigbare Schlittenelement (6) konfiguriert ist, lber zumindest
einen Kontaktabschnitt (6A, 6B) des zumindest einen betatigbaren Schlittenelements (6)

von dem aufgenommenen Werkstick (2) betéatigt zu werden.

Werkzeugmaschine (1) nach Anspruch 2,
wobei zumindest ein Kontaktabschnitt (6A, 7B) des zumindest einen betétigbaren
Schlittenelements (6) fiir das aufgenommene Werkstiick (2) einen Anschlag bildet,

vorzugsweise quer zu der Langsrichtung (X).

Werkzeugmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei das zumindest eine betatigbare Schlittenelement (6) in der Langsrichtung (X)
zwischen dem antreibbaren Anschlagelement (5) und dem Trennwerkzeug (4) verschiebbar

gelagert ist.

Werkzeugmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei die Werkzeugmaschine (1) zumindest eine Lichtschranke (7) aufweist, welche an

dem Trennwerkzeug (4) angeordnet ist und konfiguriert ist, durch zumindest ein zu dem
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aufgenommenen Werkstick (2) gesendetes und von dem aufgenommenen Werkstick (2)
reflektiertes oder nicht-reflektiertes Lichtsignal (LS) zumindest eine Nullposition an dem
aufgenommenen Werkstlick (2) zu ermitteln oder fir die Bearbeitung durch das

Trennwerkzeug (4) festzulegen.

Werkzeugmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,

wobei die Werkzeugmaschine (1) eine Steuerungs- und Regelungseinheit (9) aufweist,
welche zumindest mit dem Trennwerkzeug (4), dem antreibbaren Anschlagelement (5) und
der Lichtschranke (7) Gber eine Signalverbindung (S) verbunden ist, wobei die Steuerungs-
und Regelungseinheit (9) konfiguriert ist, iber die Signalverbindung (S) das antreibbare
Anschlagelement (5) zu aktivieren, um das aufgenommene Werkstlick (2) translatorisch in
die Bearbeitungsposition zu bewegen, vorzugsweise in Abhangigkeit zumindest eines zu
dem aufgenommenen Werkstiick (2) gesendetes und von dem aufgenommenen Werkstick

(2) reflektiertes oder nicht-reflektiertes Lichtsignal (LS) einer Lichtschranke (7).

Werkzeugmaschine (1) nach Anspruch 6,

wobei die Werkzeugmaschine (1) eine Anzeige- und Bedieneinheit (8) aufweist, welche
zumindest mit der Steuerungs- und Regelungseinheit (9) Uber eine Signalverbindung (S)
verbunden ist und konfiguriert ist, zumindest die vordefinierte Lange des Werksticks (2)

abzufragen.

Werkzeugmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei die Werkzeugmaschine (1) zumindest eine Sensoreinheit (10) aufweist, um das
Vorhandensein eines aufgenommenen Werksticks (2) zumindest zu einem ersten

Zeitpunkt und zu einem zweiten Zeitpunkt zu erfassen.

Werkzeugmaschine (1) nach Anspruch §,
wobei die zumindest eine Sensoreinheit (10) an dem zumindest einen betétigbaren

Schlittenelement (6) angeordnet ist.

Werkzeugmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei das Gestell (3) zumindest abschnittsweise als Tisch (2) ausgebildet ist, welcher eine
Arbeitsplatte (3P) zur Aufnahme des Werkstiicks (2) aufweist, wobei vorzugsweise an der

Arbeitsplatte (3P) eine in der Ldngsrichtung (X) erstreckende Nut (3NA) oder Aussparung
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(3NA) zur verschiebbaren Lagerung des zumindest einen betatigbaren Schlittenelements

(6) und/oder zur Fihrung des antreibbaren Anschlagelements (5) ausgebildet ist.

Werkzeugmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei das Gestell (3) zwischen dem antreibbaren Anschlagelement (5) und dem
Trennwerkzeug (4) einen Aufnahmeabschnitt (3A) fiir das Werkstlck (2) aufweist, welcher

sich in der Langsrichtung (X) mindestens 2000mm erstreckt.

Werkzeugmaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobei das antreibbare Anschlagelement (5) zur l6sbaren Befestigung zumindest eines

Abschnitts des aufgenommenen Werksticks (2) ausgebildet ist.

% ok ok %k
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Anmeldung Nr.

SCHRIFTLICHER BESCHEID BE202105379

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

1. Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des vor dem Beginn der Recherche eingereichten Satzes von
Ansprichen erstellt.

2. Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist der
Bescheid auf folgender Grundlage erstellt worden:

a. Art des Materials:
Ll Sequenzprotokoll
O Tabelle(n) zum Sequenzprotokoll
b. Form des Materials:
L in Papierform
L in elektronischer Form
c. Zeitpunkt der Einreichung:
O in der eingereichten Anmeldung enthalten
L zusammen mit der Anmeldung in elektronischer Form eingereicht

O nachtraglich eingereicht

3. O Wurden mehr als eine Version oder Kopie eines Sequenzprotokolls und/oder einer dazugehérigen Tabelle
eingereicht, so sind zusatzlich die erforderlichen Erklarungen, dass die Information in den nachgereichten
oder zusatzlichen Kopien mit der Information in der Anmeldung in der eingereichten Fassung Ubereinstimmt
bzw. nicht (ber sie hinausgeht, vorgelegt worden.

4. Zusatzliche Bemerkungen:

Formblatt BE237B (Januar 2007)



Feld Nr. V  Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkldrungen zur Stiitzung dieser Feststellung

. Feststellung

Neuheit Ja:  Anspriche 4-9,11,12
Nein: Anspriche 1-3, 10

Erfinderische Tatigkeit Ja:  Anspriche 4,6-9,12
Nein: Anspriche 1-3,5, 10, 11

Gewerbliche Anwendbarkeit Ja:  Anspriche: 1-12

Nein: Anspriche:

. Unterlagen und Erkl&rungen:

siehe Beiblatt

Formblatt BE237B
(Januar 2007)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE202105379

Zu Punkt V

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung
dieser Feststellung

D1

D2

D3

D4

D5

3.1

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:

US 2015/073579 A1 (DICK SPENCER B [US] ET AL) 12. Mérz 2015
(2015-03-12)

US 3 841 462 A (SCHMIDT H) 15. Oktober 1974 (1974-10-15)
DE 33 32 890 A1 (GRESSER GERMAN) 28. Méarz 1985 (1985-03-28)

US 2008/009961 A1 (DICK SPENCER B [US] ET AL) 10. Januar 2008
(2008-01-10)

US 2002/178884 A1 (CHUANG HSIRONG [US] ET AL) 5. Dezember 2002
(2002-12-05)

Alle abhangigen Patentanspriche «sind soweit wie moglich und auf die
zweckmaBigste Weise zusammenzufassen». Die Reihenfolge muss daher der
Gestalt sein, dass der Zusammenhang aufeinander bezogener
Patentansprlche sich ohne Weiteres feststellen lasst und ihre Bedeutung im
Zusammenhang sich ohne Weiteres ergibt.

Daher wird Anspruch 6 nur als abhangig von Anspruch 5 angesehen, da die
zusatzlichen Merkmale ("Lichtschranke") des Anspruchs 6, in keiner Beziehung
zu irgendeinem der Merkmale der Anspriche 1 bis 4 zu stehen scheinen.

Die vorliegende Anmeldung erflllt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit,
weil der Gegenstand der Anspriiche 1 bis 3 and 10 nicht neu ist.

Dokument US 2015/073579 A1 (D1) offenbart (siehe Absatze [0131], [0133],
[0143] - [0145], [0172] - [0174], [0220] - [0222], [0241]; Abbildungen
1,3-5,11,18)

Werkzeugmaschine zur Herstellung eines Werkstlcks vordefinierter Lange, mit
einem Gestell (190,188, 214,216,202) zur Aufnahme des Werkstlcks, welches
sich in einer Langsrichtung (siehe Abbildung 1) erstreckt und konfiguriert ist,

Formblatt BE237-3 (Beiblatt) (Januar 2007) (Blatt 1)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE202105379

das Werkstuck in der Langsrichtung zumindest abschnittsweise zu flhren,
wobei die Werkzeugmaschine ein Trennwerkzeug (198) umfasst, um das
aufgenommene Werkstick in einer Bearbeitungsposition zu durchtrennen,
wobei die Werkzeugmaschine ein antreibbares Anschlagelement (222)
aufweist, welches an dem Gestell, vorzugsweise in der Langsrichtung,
verschiebbar gelagert ist (siehe Abséatze [0130] und [0145]), um das
aufgenommene Werkstick in die Bearbeitungsposition zu bewegen (siehe
Absatz [0131]), und wobei die Werkzeugmaschine zumindest ein betatigbares
Schlittenelement (220) aufweist, welches an dem Gestell, vorzugsweise in der
Langsrichtung, verschiebbar gelagert ist (siehe Absatz [0131]) und konfiguriert
ist, das aufgenommene Werkstlck bei Bewegung durch das antreibbare
Anschlagelement zu flhren (siehe Absatz [0131]).

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist daher nicht neu.

3.2 Die Merkmale der Ansprlche 2, 3 und 10 sind auch aus dem Dokument D1
bekannt (siehe Abséatze [0131], [0133], [0143] - [0145], [0172] - [0174], [0220] -
[0222], [0241]; Abbildungen 1,3-5,11,18). Der Gegenstand der Anspriiche 2, 3
und 10 ist daher ebenfalls nicht neu.

4 Die vorliegende Anmeldung erflllt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit,
weil der Gegenstand der Anspriiche 5 und 11 nicht auf einer erfinderischen
Tatigkeit beruht.

4.1 Bei den Merkmalen der abhangigen Anspriche 5 und 11 handelt es sich nur um

eine von mehreren naheliegenden Moglichkeiten, aus denen der Fachmann
ohne erfinderisches Zutun den Umstanden entsprechend eine wahlen wirde,
um eine Nullposition an dem aufgenommenen Werkstlck zu ermitteln
(Anspruch 5), und die Ermittlung des GestellmaBes vorzunehmen (Anspruch
11).

Der Gegenstand der Ansprtiche 5 und 11 beruht daher nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit.

5 Die in den abhangigen Anspriichen 4, 6, 8 oder 12 unmittelbar aufgeflihrten
Merkmale gehen in ihrer vorliegenden Fassung aus keinem der im
Recherchenbericht genannten Dokumente hervor.
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