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(57) Resumo: COMPOSICAO DE RESINA REPELENTE DE
INSETO E UM PRODUTO MOLDADO DE RESINA REPELENTE DE
INSETO DE LIBERAGAO PROLONGADA OBTIDO DA MESMA. A fim
de fornecer um produto moldado de resina de controle de inseto de
liberac@o controlada e uma composicéo de resina de controle de inseto
para fazer tal produto moldado de resina de controle de inseto de
liberacdo controlada que tenha eficacia imediata, eficacia residual e
durabilidade e estabilidade da preservacdo e que tenha excelente
comercializacdo e controle de fabricacdo, a presente invencio utiliza
uma composicéo de resina de controle de inseto incluindo uma resina
de cloreto de polivinilo incluindo um componente de controle de inseto
ndo vaporizavel e acido erdcico.
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“COMPOSICAO DE RESINA REPELENTE DE INSETO E
UM PRODUTO MOLDADO DE RESINA REPELENTE DE INSETO DE
LIBERACAO PROLONGADA OBTIDO DA MESMA”,

CAMPO DA INVENCAO

A presente invencado diz respeito a uma composicdo de
resina de controle de inseto (e.c. composicédo de resina repelente de insetos) e
uma resina de controle de inseto de liberagdo controlada (e.c. resina de
controle de inseto de liberagao prolongada) um produto moldado obtido da
mesma.

HISTORICO DA INVENCAO

Convencionalmente, um produto moldado de resina de
controle de inseto de liberagdo controlada de controle de inseto foi obtido de
acordo com as seguintes etapas: (i) misturando uma quantidade de dissolugéo
saturada ou mais de um componente de controle de insetos néo vaporizavel na
resina base; (ii) moldagem de mistura derretida resultante no formato desejado;
e (iii) vazamento gradual de uma quantidade de supersaturacéo do componente
de controle de inseto na superficie do produto moldado resultante. Deve-se
notar aqui que o termo “componente de controle de inseto ndo vaporizavel"
coletivamente significa componentes bioativos nao vaporizavel, assim como
inseticidas ou componente de controle de insetos e um componente de controle
de inseto, que é eficiente contra parasitas animais, assim como pulgas e
carrapatos. Na sequéncia, tal componente de controle de inseto nao
vaporizavel é as vezes referido como simplesmente “componente de controle
de inseto”. O produto moldado de resina de controle de inseto de liberagéo
controlada & amplamente conhecido como coleira de controle de inseto para
proteger caes, gatos etc. de pulgas e carrapatos. A coleira de controle de inseto

esta comercialmente disponivel como um produto embalado hermeticamente.
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Antes do uso, a coleira é retirada do pacote e colocada em torno do pescogo do
céo, gato etc.

Tal produto moldado de resina de controle de inseto de
liberagdo controlada tem problemas de fabricacdo e funcionais. Um dos
problemas de fabricagdo é a respeito do reduzido controle de fabricagédo: o
vazamento do componente de controle de inseto misturado na resina base
pode fazer com que a superficie do material base fique pegajosa logo apés a
moldagem, assim, cdlocando restricoes em relagdo ao tempo (tempo de
execucao) da moldagem até a embalagem hermética. Outro problema de
fabricacdo esta associado com a estabilidade da preservagdo: num processo
de distribuicdo do produto depois da embalagem hermética, o componente de
controle de inseto vaza no pacote, fazendo com que a superficie do material
base fique pegajosa quando aberta. Enquanto isso, os problemas funcionais
mais importantes, visto que € um produto moldado de resina de controle de
inseto de liberagao controlada sao a eficacia imediata e a eficacia residual.

O termo “eficacia imediata® aqui significa pouco tempo
necessario para que um produto moldado de resina de controle de inseto de
liberagdo moldada venha a trazer o efeito desejado ao ser utilizado depois da
abertura do pacote. O termo “efetividade residual’ aqui significa que o efeito
deséjad6 que dura por um longo tempo depois de iniciado o uso.

Mais adiante, o termo “vazar’ representara um fenémeno
visto quando um produto moldado Letém uma quantidade de solucado saturada
(uma quantidade de supersaturagdo) ou maior de um componente de controle
de inseto, uma porgdo extra do componente de controle de inseto (=
Quantidade total do componente de controle de inseto de controle contido no
produto moldado — quantidade da solugdo de saturacdo do componente de
controle de inseto no produto moldado) se move na superficie do produto

moldado.
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Um exemplo de tal produto moldado de resina de controle de
inseto de liberagdo controlada de controle de inseto é publicado na Literatura
de Patentes 1 (JP 2001-279033 A (publicada em 10 de outubro de 2001)). A
Literatura de Patentes 1 publica: (i) uma composi¢cdo de resina contendo uma
resina polyolefin, um componente inseticida e um hidrocarboneto alifatico; e (ii)
um produto moldado feito de composicédo de resina. Mais adiante, a Literatura
de Patente 2 (JP H9-77908 A (publicada em 25 de margo de 1997)) publica: (i)
uma composicdo de resina contendo uma resina base, um componente ativo
assim como um inseticida, um plastificante vaporizavel, e (iij) um produto
moldado feito de composi¢cao de resina.

Entretanto, em ambas as técnicas lancadas nessas
Literaturas de Patentes, quando a resina base for uma resina polyolefin, assim
como uma resina de polietileno e uma resina de polipropileno, a resina base é
pobre em flexibilidade. Como tal, essas técnicas nao sdo aplicaveis ao campo
da coleira de controle de inseto animal etc. que precisa ser flexivel.

Mais adiante, mesmo que essas técnicas possam satisfazer
o reduzido controle de fabricacdo acima mencionado e a estabilidade da
preservacao em algum nivel, elas sdo bastante deficientes na eficacia imediata
€ nao necessariamente satisfatorias em eficacia residual de longo prazo, assim
colocando os problemas funcionais mais importantes de um produto moldado
de resina de controle de inseto de liberacao controlada. De fato, essas técnicas
requerem um tempo de trés dias ou mais para o inicio do uso do produto
debdis de aberto até que uma quantidade eficaz de um componente de controle
de inseto vaza na superficie do material base. Além disso, depois de um longo
periodo de tempo decorrido até comecar a vazar, uma diminuicdo da
quantidade de vazamento causa uma diminuicdo na quantidade do

componente de controle de inseto na superficie do material base.
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Em vista do que foi descrito acima, € concebivel o aumento
da quantidade do componente de controle de inseto contido. Entretanto, o
aumento causa somehte um leve aumento no montante vazado. Dificiimente
pode-se dizer que tal eficacia imediata seja obtida de maneira suficiente
correspondente ao aumento do montante do componente de controle de inseto.

RESUMO DA INVENCAO

A presente invencao foi alcancada em vista dos problemas
convencionais acima mencionados e um dos objetivos da presente invengao é
fornecer uma composicdo de resina de controle de inseto e um produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagdo controlada feito dessa
que exiba um desempenho extremamente bem equilibrado, ou seja, uma
composicdo de controle de inseto € uma composigdo e um produto moldado
de resina de controle de inseto de liberagdo controlada feito dessa que sejam
excelentes na eficiéncia imediata e na eficacia em longo prazo, que sédo as
fungcd")eé‘mais importantes do produto moldado de resina de controle de inseto
de liberacdo controlada. Especificamente, na composigao de resina de controle
de inseto e no produto moldado de resina de controle de inseto de liberagao
controlada feito dessa, o componente de controle de inseto comeca a vazar
imediatamente depois que o produto moldado for retirado do pacote
hermeticamente fechado para uso e uma quantidade eficiente de componente
de controle de inseto mantém o vazamento por um longo periodo de tempo
depois de iniciar o uso. Ao mesmo tempo, a composigéo de resina de controle
de inseto e o produto moldado de resina de controle de inseto de liberacao
controlada feito dessa s&do excelentes em controle de fabricagéo.
Especificamente, a composigdo de resina de controle de inseto e o produto
moldado de resina de controle de inseto de liberacdo controlado feito dessa

tém um longo tempo (tempo de execugdo) da moldagem até a embalagem
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hermética e uma excelente preservagdo da estabilidade num pacote selado
hermeticamente

Os inventores tem diligentemente trabalhado nos problemas
precedentes para encontrar uma composi¢cdo de resina de controle de inseto
que nao seja somente de facil controle de fabricacdo e excelente na
pre.servagéo da estabilidade, mas que também tenha, ao mesmo tempo,
eficiéncia imediata e eficacia residual de longo prazo. Como resultado, a
presente invencao foi alcangada ao aplicar resina de cloreto de polivinilo como
resina base e incorporando um componente de controle de inseto nao
vaporizavel e acido erucico, que € um componente novo na resina de cloreto de
polivinilo.

Quer dizer, a fim de se ater ao objeto descrito acima, uma
composicdo de resina de controle de inseto da presente invencao inclui uma
resina de cloreto de polivinilo que contém um componente de controle de
inseto ndo vaporizavel e acido erucico.

Na composicdo de resina de controle de inseto da presente
invengado, o acido erdcico esta contido de 1 a 5 % por peso, e em particular, de
1,2 até 3% por peso, para a composigéo de resina de controle de inseto.

Na composicao de resina de controle de inseto da presente
invengédo, é preferivel que um componente de controle de inseto n&o
vaporizavel seja um componente piretroide Mais adiante, o componente
piretroide é utilizado junto com um composto regulador de crescimento de
insetos.

A composicédo de resina de controle de inseto da presente
invencéo ainda inclui, além dos componentes anteriormente mencionados, um

plastificante vaporizavel.
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A composicdo de resina de controle de inseto da presente
invengdo ainda inclui, além do plastificante vaporizavel, um acelerador de
vazamento.

A fim de se ater ao objeto descrito acima, um produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagdo controlada da presente
invencao é feito pelo molde da composicdo de resina de controle de inseto da
presente invencao.

E préferivel que o produto moldado da resina de controle de
inseto de liberagdo controlada seja uma folha de controle de inseto e, em
particular, uma coleira de controle de inseto para um animal de estimacgéo.

Um meétodo de controle de inseto da presente invengao inclui
a etapa de utilizagdo da composigao de resina, incluindo uma resina de cloreto
de polivinilo que contém um componente de controle de inseto nao vaporizavel
e um acido erucico.

No método de controle de inseto da presente invencéo, é
preferivel que o acido erdcico esteja contido em 1 a 5 partes por peso até 100
partes por peso da composicdo de resina. E preferivel que o acido ertcico
esteja contido em 1,2 a 3 partes por peso até 100 partes por peso da
composic¢éo da resina.

- No método de controle de inseto da presente invengao, é
preferivel que um componente de controle de inseto ndo vaporizavel seja um
composto piretroide.

No método de controle de inseto da presente invencédo, a
composicédo de resina pode mais adiante incluir um composto regulador de
crescimento de insetos como um componente de controle de inseto nao
vaporizavel. Além disso, a composicdo de resina pode ainda incluir uma
plastificante evaporativo e, além do plastificante vaporizavel, um acelerador de

vazamento.
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O uso de uma composigcao de resina da presente invengao,
para o propoésito de controlar os insetos, deve ser utilizado uma composicéao de
resina incluindo um componente de controle de inseto ndo vaporizavel e o
acido erucico.

No uso de uma composicdo de resina da presente invencao,
e preferivel que o acido erucico esteja contido em 1 a 5 partes por peso até 100
partes por peso da composicdo de resina de controle de inseto. E preferivel que
o acido erucico esteja contido em 1,2 a 3 partes por peso até 100 partes por
peso da composicdo de resina repelente de insetos.

No uso da composicao de resina da presente invencgao, &
preférivél que o componente de controle de inseto ndo vaporizavel seja um
composto piretroide.

No uso da composicdo de resina da presente invengéo, a
composi¢cdo de resina pode mais adiante incluir um composto regulador de
crescimento de insetos como um néo vaporizavel. Além disso, a composicao da
resina pode incluir um plastificante vaporizavel e além do plastificante
vaporizavel, um acelerador de vazamento.

Outros objetos, caracteristicas e vantagens da presente
invengéo serao totalmente compreendidos a partir das seguintes descri¢cées.
Os beneficios da presente invengdo se tornarao aparentes a partir da seguinte
explicagado com referéncia aos desenhos que a acompanham.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Figura 1: E um grafico mostrando os resultados do “Teste de
vazamento — 1” dos produtos moldados feitos de composicdes de resina dos
Exemplos Comparativos 1 a 3 e Exemplos 1 a 3, respectivamente.

Figura 2: E um grafico mostrando os resultados do “Teste de
vazamento — 2" das coleiras feitas de composicdes de resina do Exemplo

Comparativo 4 e Exemplo 4, respectivamente.
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A Figura 3: E um grafico mostrando os resultados do “Teste
de vazamento 2” das coleiras feitas de composi¢cdes de resina do Exemplo
comparativo 4 e Exemplo 4, respectivamente.

DESCRICAO DAS MATERIALIZACOES

O seguinte descreve uma materializagdo da presente
invencao. Note que a presente invengao nao esta limitada a materializagao.

[1. Composigéo de resina repelente de insetos]

Uma composicao de resina de controle de inseto da presente
invencéo inclui uma resina de cloreto de polivinilo contendo um componente de
controle de inseto nao vaporizavel e um acido erucico.

O acido ertcico € um acido graxo de cadeia linear incluindo
um‘é’de'"'dupla ligacdo representado por uma férmula geral (CHsz- (CH2);CH =
CH (CH3)11COOH), e tem um ponto de derretimento de 33,8°C.

Uma quantidade de acido eurdcico contido na composicao
de resina de controle de inseto da presente materializacdo nao é
particularmente limitada. Entretanto, quando muito pequena, tal quantidade
dificulta a obtengdo do efeito desejado, e quando muito grande, uma
quantidade & economicamente desvantajosa. Assim, por razdes praticas, &
normalmente preferivel que uma composi¢édo de resina de controle de inseto
contenha de 1 a 5% por peso de acido eurucico. Uma propor¢ao mais preferivei
esta entre 1,2 e 3% do peso ou, em consideragdo a preservagao da
estabilidade, uma proporcao preferivel é de 1,5 a 2,8% do peso.

A resina de cloreto de polivinilo serve como uma resina
base. A resina de cloreto de polivinilo & satisfatéria em dissolugcdo de
componente de controle de inseto nao vaporizavel, satisfatoria em
compatibilidade com acido eurucico e de excelente flexibilidade como um
produto moldado. Devido a essas propriedades, a resina de cloreto de polivinilo

é apropriada para um produto moldado de resina de controle de inseto de
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liberagdo controlada a ser utilizado numa coleira de controle de inseto ou
similar.

- E preferivel que o componente de controle de inseto nao
vaporizavel contido na composicdo de resina da presente materializacao
preferivel tenha uma presséo de vapor menor do que 0,01 mmHg a 20°C ou,
em particular, menor do que 0,001 mmHg a 20°C, para a prevenir que o
componente de controle de inseto ndo vaporizavel seja liberado por evaporagao
durante a fabricacdo de um produto moldado ou pela vaporizagdo da superficie
do produto moldado resultante e permitindo que o componente de controle de
inseto ndo vaporizavel vaze na superficie do material base.

Tal de controle de inseto ndo vaporizavel € normalmente
algum dos varios componentes biativos que sdo utilizados como um inseticida
ou um repelente de insetos, enquanto € nao vaporizavel. Um componente
piretroide & particularmente preferivel de ser utilizado, e os exemplos desse
compreendem piretrina, permetrina, aletrina, ptaltrina, praletrina, cifenotrina,
fenotrina, resmetrina, furametrina, imiprotina, fenvalerato, fenpropatrina,
cialotrina, ciflutrina, etofenprox, tralometrina, esbiotrina, terraretrina, etc. Entre
esses, a fenotrina & particularmente preferivel de ser utilizada.

O componente de controle de inseto nao vaporizavel pode
ser utilizado como um componente (nico, mas pode também ser utilizado junto
com qualquer outro componente de controle de inseto nao vaporizavel. Em
particular, o componente de controle de inseto nao vaporizavel é preferivel de
ser utilizado junto com um regulador de crescimento de insetos tal qual o
piriproxifem, o bistrifluron, o metopreno, o hidropreno ou diflubenzuron, porque
o regulador de crescimento dos insetos mais adiante aumenta o efeito de

controle de inseto.
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Além disso, é possivel utilizar uma outra sinergista
comumente utilizada tal qual um componente de controle de inseto de efeito de
realce, ex: piperonil butéxido ou MGK -264. .

Uma quantidade de componente de controle de inseto nao
vaporizavel na composicdo da resina de controle de inseto da presente
materializagao n&o € particularmente limitada, e como tal, varia dependendo de
varias éondigées do tipo de componente de controle de inseto nao vaporizavel
a ser utilizado, o tipo de resina de cloreto de polivinilo , o tipo e quantidade de
plastificante a ser utilizado, e um periodo de eficacia esperado de produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagdo controlada como um
produto acabado. Levando em consideracdo que somente a porcdo de
componente de controle de inseto n&o vaporizavel que vazou na superficie do
material base serve como tal agente, € necessario que ao menos uma
quantidade de dissolugéo de saturagdo ou mais do componente de controle de
inseto ndo vaporizavel esteja contida com respeito a resina do cloreto de
polivinilo servindo como resina base. Se a quantidade contida for muito
pequena, ha uma diminuicdo na quantidade de vazamento do componente
efetivo, . e a diminuigé-o leva a deterioragdo da eficacia em longo prazo de
controle de inseto. Por outro lado, se a quantidade contida for muito grande, ha
problemas assim como a mistura heterogenia do componente de controle de
inseto n&o vaporizavel na resina base e a viscosidade na superficie do material
base devido ao vazamento excessivo. Assim, a quantidade de componente de
controle de inseto nao vaporizavel contida na composicdo de resina de controle
de inseto normalmente cai numa variagdo de 10 a 40% por peso ou,
preferivelmente, de 15 a 30% por peso.

A composicéo de resina de controle de inseto da presente
materializacdo & basicamente constituida por incorporagédo do componente de

controle de inseto nao vaporizavel e acido erlcico na resina de cloreto de
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polivinilo. Entretanto, & preferivel que uma composi¢cédo de controle de inseto
contenha um plastificante vaporizavel e um acelerador de vazamento junto com
esses componentes. Uso simultdneo do plastificante vaporizavel e do
acelerador de vazamento é particularmente eficiente.

O plastificante vaporizavel e o acelerador de vazamento sao
conhecidos publicamente, visto que eles sdo misturados nas composi¢coes de
resina nas Literaturas de Patentes acima mencionadas e em outros lugares. Tal
plastificante vaporizavel conhecido publicamente na composigéo da resina tem
um efeito de aumentar uma quantidade de componente de controle de inseto a
ser misturada na resina base além da quantidade de dissolugdo de saturacio.
Por outro lado, ha problemas nos termos do controle de fabricacao:
imediatamente depois que a composig¢éao da resina for moldada, o plastificante
vaporizavel inicia a vaporizagdo € o componente de controle de inseto inicia o
vazamento na superficie do material base, logo, o tempo de execugéo é curto e
o produto precisa ser empacotado imediatamente depois da moldagem.

Entretanto, se tal plastificante vaporizavel e um acelerador
de vazamento sdo utilizados com o acido erGcico como na presente
materializacdo, as vantagens mencionadas do plastificante vaporizavel e o
acelerador de vazamento sdo mantidos, enquanto diminuem seus defeitos.
Como resultado, uma composigdo de resina de controle de inseto e um produto
moldade a partir dessé pode ser obtido estando livre de problemas no controle
de fabricacdo e com excelente eficacia imediata, preservacéao da estabilidade e
eficacia residual de longo prazo.

Como ja foi mencionado, tal plastificante vaporizavel é
publicamente conhecido e exemplificado por ésteres (por instancia, ésteres de
ftalico, ésteres de diabasicos de cadeia linear, ésteres de fosférico etc.) que
estdo num estado liquido em temperatura ambiente, alcoois, cetonas, 6leo

essencial derivado de planta e animal e afins. Na presente invengao, é
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preferivel ésteres liquidos, em particular ésteres de ftalico, ésteres dibasicos de
cadeia plana e ésteres fosféricos a serem utilizados. Entre todos, os ésteres
fosféricos como trietil fosfato e tributil fosfato sao preferiveis.

O acelerador de vazamento preferivel tem a maior
difusividade possivel na composicéo de resina de controle de inseto, a menor
solubilidade possivel na composicdo de resina de controle de inseto e a maior
solubilidade possivel no plastificante vaporizavel. Um acelerador de vazamento
preferivel particularmente é o acido carboxilico. Exemplos especificos de acido
carboxilico sao: acidos graxos como o acido laurico, acido miristico, acido
palmitico e acido estearico; acido carboxilico aromatico como acido benzdico;
acido dicarboxilico como acido tartarico, acido fumarato e acido malico; acido
tricaroxilico como 4cido citrico; e afins. Entre esses, o acido graxo ou acido
isostearico em particular é preferivel.

Nos casos onde o plastificante vaporizavel for utilizado, uma
quantidade de plastificante vaporizavel que estiver contida na composicéo de
resina de controle de inseto estd normalmente numa variacdo de 5 a 20% por
peso.

Nos casos onde o acelerador de vazamento for utilizado,
uma quantidade de acelerador de vazamento que estiver contida na
composicdo de resina de controle de inseto estd normalmente numa variagao
de 1 a 10% por peso.

Na presente materializacdo, ndo ha limitagdes particulares
no uso dos agentes componentes, assim como o plastificante ou outro além do
plastificante vaporizavel e um estabilizador, que sdo comumente misturados na
resina de cloreto de polivinilo . O plastificante em particular é apropriadamente
utilizado a fim de partilhar a rigidez desejada e a flexibilidade até o produto
moldado de resina de controle de inseto de liberacdo controlada de acordo com

seu uso e para melhorar a funcionalidade.
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E preferivel que tal plastificante tenha uma pressao de vapor
menor do que 0,0001 mmHg a 20°C e baixa compatibilidade com a resina do
cloféto de polivinilo . O plastificante pode ser, por exemplo, di-isonil adipato, di-
isodecil adipato, di-2-etilexil azelato, 2-etilexil sebacato, poli-2- etilexil alifatico
ou similares. Entre esses, o di-isodecil adipato & preferivel.

Uma quantidade de plastificante que estiver contida na
composicédo de controle de inseto da presente materializagdo nao é
particularmente limitada e uma quantidade desejada de plastificante pode ser
apropriadamente contida. Por exemplo, a quantidade de plastificante que
estiver contida na composicdo de controle de inseto normalmente cai na
variacao de 5 a 30% por peso.

O estabilizador é utilizado para manter estavelmente
componentes contidos na composicdo de resina de controle de inseto e seu
produto moldado, assim como a resina de cloreto de polivinilo servindo como
resina base. Além disso, o estabilizante também é utilizado para manter
estavelmente um formato do produto moldado. Um estabilizante convencional,
que foi comumente utilizado e é publicamente conhecido pode ser utilizado sem
limitagdes particulares. Exemplos especificos de estabilizantes convencionais
compreendem o6leo de soja epdxido, um estabilizando liquido contendo bario e
zinco, estearato de bario e similares.

Uma quantidade de estabilizante a ser utilizada nao é
particularmente limitada. A quantidade de estabilizante que estiver contida na
composigéo de resina de controle de inseto normalmente cai numa variagdo de
0,5 a 10% por peso ou, preferivelmente, de 1 a 5% por peso.

Além disso, a composicdao de resina de controle de inseto
pode conter, opcionalmente, um corante como tinta ou pigmento, e varios
agentes componentes que sdo comumente misturados na resina de cloreto de

polivinil.



10

15

20

25

14/30

A composi¢cao de resina de controle de inseto da presente
materializacdo é produzida misturando varios componentes na resina de cloreto
de polivinilo mencionada de tal maneira que cada componente esteja contido
na quantidade desejada. Por exemplo, a composicao de resina de controle de
inseto pode ser facilmente produzida misturando os componentes da maneira
usual com o uso de um misturador comum tal qual um misturador Banbury, um
super-misturador ou um extrusor.

A composicado de resina de controle de inseto da presente
invengao, por exemplo, traz os seguintes efeitos (1) a (4):

(1) Durante o periodo de tempo entre a moldagem da
presente composicao de resina de controle de inseto no formato desejado e a
embalagem hermética do produto moldado, liberagdo, i.e.; mistura dd
componente de controle de inseto ndo vaporizavel do produto moldado da
resina de controle de inseto de liberagao prolongada na temperatura ambiente
€ suprimida. Isso permite a preservacdo do produto moldado durante o
processo de produgdo, assim eliminando a necessidade de embalagem
hermética do produto moldado imediatamente depois da produgcdo. Como
resultado, o processo de produgéo pode facilmente ser controlado.

(2) Até que o produto moldado de resina de controle de
inseto de liberagdo prolongada embalada hermeticamente for aberto, o
vazamento do componente de controle de inseto nao vaporizavel do produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagdo controlada & suprimido.
Isso faz com que seja possivel, como resultado, aumentar a estabilidade
preservativa do produto moldado de resina de controle de inseto de liberagao
prolongada por um longo periodo de tempo.

(3) No caso onde o produto moldado de resina de controle
de inseto de liberacédo controlada seja utilizado como um coleira de controle de

inseto para um céao ou gato, por exemplo, uma quantidade efetiva de



10

15

20

25

15/30

componente de controle de inseto vaza na superficie do produto num curto
periodo de tempo depois de iniciado o uso. Isso permite que o produto moldado
de controle de inseto de liberacdo controlada traga logo o efeito imediato
intencionado. '

(4) Depois de iniciado o uso, o produto moldado de resina de
controle de inseto deAIiberagéo controlada pode manter a liberagcdo de uma
quantidade eficiente ou maior do componente de controle de inseto por um
longo periodo de tempo. Isso permite que o produto moldado de controle de
inseto de liberagdo controlada traga o efeito intencionado residual de longo
prazo.

[2. Produto moldado de resina de controle de inseto de
liberagao controladal]

Um produto moldado de resina de controle de inseto de
liberagdo controlada da presente materializagdo é obtido por moldagem da
composicdo de resina de controle de inseto acima descrita da presente
invengdo por um método de processamento de moldagem de resina comum tal
qual moldagem de injeg¢éo, moldagem de extruséo e moldagem de presséo etc.
no »fbrméto desejado e tamanho de acordo com o uso desejado.

O produto moldado de resina de controle de inseto de
liberacdo controlada da presente materializagéo pode ser utilizado como uma
folha repelente de insetos, uma tela de controle de inseto etc. Entretanto,
porque o vazamento do componente de controle de inseto nao vaporizavel
tende a ser suprimido em baixas temperaturas e o componente de controle de
inseto vaza estavelmente por um longo periodo de tempo numa atmosfera em
temperatura levemente mais alta do que a temperatura ambiente, o produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagdo controlada é mais
eficientemente utilizado por um animal cuja temperatura da superficie corpérea

seja maior do que a temperatura ambiente. Visto isso, o produto moldado de
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resina de controle de inseto de liberagao controlada é utilizado como um brinco
de orelha para um animal doméstico (uma vaca, por exemplo) ou uma coleira
de controle de inseto para um céo, um gato etc. que sdo utilizados em contato
com a superficie do corpo do animal. Em particular, o produto moldado de
resina de controle de inseto de liberacdo prolongada exibe excelente
desempenho como uma coleira de controle de inseto susceptivel a temperatura
corpéGrea do animal.

O produto moldado de resina de controle de inseto de
liberacdo controlada da presente materializagcdo pode ser feito no formato de
filme, folha, anel, fibra, rede etc. sem limitagdes particulares. O formato,
tamanho, espessura etc. do produto moldado de resina de controle de inseto de
liberacdo controlada é adequadamente escolhido de acordo com a intengao de
uso. Para uso como uma coleira repelente de insetos, o produto moldado de
resina de controle de inseto de liberagdo prolongada é feito geralmente no
formato de um cinto ou faixa. Para uso como um brinco de orelha, o produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagdo controlada é feito
geralmente no formato de placa.

Dependendo do uso intencionado, o produto moldado de
resina de controle de inseto de liberagdo controlada pode ser moldado num
formato tridimensional tal qual uma barra, uma bola ou um cone.

[3. Método controle de inseto]

Um método de controle de inseto da presente materializacao
inclui a etapa de utilizagdo de composigéao de resina incluindo uma resina de
cloreto de polivinilo que contém um componente de controle de inseto nao
vaporizavel e acido erucico.

A etapa de utilizagdo da composicdo de resina nao esta
particularmente limitada enquanto insetos sdo r controlados por colocacao da

composicéo de resina.
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Em um aspecto, a composi¢do de resina pode ser utilizada
como uma folha de controle de inseto, uma tela de controle de inseto etc.
Assim, como um aspecto no qual os insetos s&o controlados, a composicdo de
resina pode ser colocada numa parede externa definindo uma regido onde os
insetos devem ser controlados, ou a regiao pode ser cercada por uma parede
externa contendo a composigcdo de resina. Alternadamente, a composicao de
resina pode ser colocada em qualquer posi¢céo na regido de onde o inseto deva
ser controlado. Em outro aspecto, a composicdo de resina é mais
eficientemente utilizada para um animal. Logo, num aspecto cujos insetos
sejam controlados, a composicéo de resina é preferivelmente colocada préxima
ao animal a ser protegido de insetos. A composicdo de resina pode também ser
desempenhada em torno do animal para ser protegida de insetos, ou pode ser
colocada diretamente numa superficie do corpo do animal a ser protegido de
insetos. No caso onde a composicdo da resina for colocada em torno do
animal, o animal pode usar roupas ou acessoérios em ou cuja composicdo da
resina tenha sido colocada. Alternadamente, o animal pode utilizar roupas ou
acessorios contendo a composi¢ao da resina.

Como a composicdo de resina para uso no método de
controle de inseto da presente materializagdo, a composi¢cido da resina de
controle de inseto da presente invencdo pode ser utilizada. Note que a
composigéo de controle de inseto da presente invencéo ja foi descrita, e como
tal, ndo é descrita aqui.

[4. Uso de composicéo de resina]

' Uso-de composicao de resina da presente materializacao
deve sér utilizado para o propésito de controlar insetos, uma composigdo de
resina incluindo uma resina de cloreto de polivinilo que contenha um

componente de controle de inseto nédo vaporizavel e acido erucico.
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Um aspecto em cuja composicédo da resina seja utilizada nao
€ particularmente limitado. O componente de resina pode ser diretamente
utilizado no método de controle de inseto descrito acima para controlar insetos.
Ain-d”a, ) componente de resina pode ser utilizado na produgcao de um produto
para controlar insetos. Por exemplo, o aspecto pode ser uma etapa de
incorporagdo da composicao de resina numa folha, tela etc. ou a colocacao da
composigéo da resina em ou sobre uma folha, tela, etc. para que produza uma
folha de controle de insetos, uma tela de controle de inseto etc.
Alternadamente, o aspecto pode ser um passo de incorporacao de composi¢ao
de resina no artigo a ser colocado préximo ao animal a ser protegido de insetos
ou colocagao da composicdo de resina em ou sobre tal artigo. Tal artigo pode
ser colocado diretamente na superficie do corpo do animal, colocado em torno
do animal ou ser as roupas ou acessoérios que esse animal vestira.

Como a composicdo de resina para uso na presente
materializagéo, a composigéo de resina de controle de inseto pode ser utilizada.
Note que o componente de resina de controle de inseto da presente invencéao
foi descrito acima, e como tal, ndo é descrito aqui.

[Exemplo]

<1. Produgdo de composigcdo de resina de controle de
inseto>

<1-1. Produgdo de composi¢cdes de resina de controle de
inseto - 1>

Entre os componentes (A) a (J) abaixo, os componentes
liquidos (A) a (H) foram adicionados e misturados em temperatura ambiente
para dar um liquido misturado uniformemente. Assim, os componentes (I) e (J)
foram introduzidos e amassados numa maquina de amassar mantida a
aproximadamente 170°C. Para os componentes () e (J) sendo misturados, o

liquido misturado, acima mencionado foi gradualmente adicionado. A mistura
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resultante foi entdo amassada por trés minutos. Dessa forma, as composigées
de resina de controle de inseto dos Exemplos Comparativos 1 a 3 e Exemplos 1
a 3 como mostrado na Tabela 1 foram obtidos.

Note que um Exemplo Comparativo 1 foi preparado para ser
uma. composicao tendo aproximadamente o0s mesmos componentes e
proporcido de mistura como um produto moldado de resina de controle de
inseto comercialmente disponibilizado(ou seja, para ser similar ao produto
comercial). No contrario, Exemplos Comparativos 2 e 3 onde cada preparado
contenha uma grande quantidade de um componente de controle de inseto do
que no Exemplo Comparativo 1.

(A) Fenotrina (fabricada por Sumitomo Chemical Company,
Limited; vendida como Sumithrin; tendo uma press&o a vapor a 20°C de 1,2 x
10'6mmHg)

(B) Piriproxifen (fabricado por Sumitomo Chemical Company,
Limited; vendido como SumilLarv; tendo uma presséo a vapor a 20°C de 2,2 x
10°® mmHg)

(C) Trietil fosfato (tendo uma pressao a vapor a 20°C de 0,3

mmHg)

(D) Di-isodecil adipato

(E) Acido isostearico

(F) Acido ertcico (fabricado por Nippon Fine Chemical Co.,
Ltd.)

(G) Oleo de soja epoxido

(H) Estabilizante liquido contendo de bario e zinco

(I) Estearato de bario

(J) Resina de cloreto de polivinilo (fabricada por Shin Dai-
Ichi Vinyl Corporation; comercializado como ZEST 13002)

[Tabela 1]
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Component Funcgéo
- o Py 2 - ~ ©
e adicionado _é' _% é‘ % _é' _% % % %
[partes por ¢ 8 |¢g 8§ |¢ § 5 § g
w € w £ w g & X 5
peso] 8 8 3
Fenotrina Component 12,0 14,0 18,0 18,0 18,0 18,0
e contiole
de insetos
Piroproxifen controle 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Trietil Plastificante 8,6 8,6 10,0 10,0 10,0 10,0
fosfato vaporizavel
Di-isodeci! Plastificante 24.8 22,8 17,8 15,8 15,3 14,8
adipato
Acido Acelerador 2,7 2,7 2,3 2,3, 23 2,3
isostearico de
vazamento
Acido Component 0 0 0 2,0 2,5 3,0
erticico € novo
Oleo de soja | Estabilizante 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
epdxido
Estabilizante | Estabilizante 1.1 1.1 1.1 1.1 1,1 11
liquido
contendo
bario e zinco
Estearato de | Estabilizante 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
bario
Resina de | Material 46,3 46,3 46,3 46,3 46,3 46,3
cloreto de | base
polivinilo
Total 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

inseto — 2>

<1-2.

Producdao de Composigdes de resina de controle de
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Composicdes de resina de controle de inseto do Exemplo
Comparativo 4 e Exemplo 4 foram produzidos com os mesmos componentes
mostrados no Exemplo Comparativo 1 e Exemplo 1 acima, para que tenham as
mesmas composicées do Exemplo Comparativo 1 e Exemplo 1. As
composicdes de resina de controle de inseto do Exemplo Comparativo 4 e
Exemplo 4 foram produzidas da seguinte maneira. '

Primeiramente, os componentes liquidos (A) a (H) foram
unidos e misturados a temperatura ambiente para formar um liquido misturado
uniformemente. Ent&o, os componentes (I) e (J) foram introduzidos num super-
misturador. Aos componentes (I) e (J) sendo misturados, o liquido misturado foi
gradualmente adicionado. Ao mesmo tempo, a temperatura foi aumentada até
por volta de 130°C. A mistura resultante foi entao resfriada e retirada do super-
misturador. Dessa forma, uma composigcdo de resina de controle de inseto
(Exemplo Comparativo 4) tendo a mesma composicdo do Exemplo
Comparativo 1 e uma composicao de resina de controle de inseto (Exemplo 4)
tendo a mesma composicdo do Exemplo 1 foram obtidas.

<2. Producéao de produtos moldados de resina de controle de
inseto de liberagao controlada>

<2.1. Producéo de produtos moldados de resina de controle
de inseto de liberagao controlada- 1>

As ‘composigées de resina de controle de inseto dos
Exemplos Comparativos 1 € 3 e Exemplos 1 a 3 foram cada uma pressionadas
a temperatura de 100 kg/cm2 por um minuto pelo uso de uma maquina de
pressdo aquecida a 180°C e entéo resfriadas por dois minutos. Dessa forma,
folhas foram obtidas cada uma com comprimento de 15 cm, uma largura de 15
cm e uma espessura de 0,3 cm. Cada uma das folhas foram entdo cortadas em
cintos, cada um tendo a largura de 1 cm. Assim, os produtos moldados de

resina de controle de inseto de liberacdo controlada foram obtidos cada um
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com uma largura de 1 cm, um comprimento de 15 cm e uma espessura de 0,3
cm: Cada um dos pfodutos moldados de resina de controle de inseto de
liberagao controlada tem uma area de superficie de 39,6 cm?.

Os produtos moldados de resina de controle de inseto de
liberacao controlada assim obtidos foram utilizados em <3. Teste de tempo de
execucao>, <4. Teste de preservacao>, e <5. Teste de vazamento — 1>, que
sera descrito mais adiante.

<2-2. Producéao dos produtos moldados de resina de controle
de inseto de liberacao controlada -2>

As composigdes de resina de controle de inseto do Exemplo
Comparativo 4 e o Exemplo 4 onde cada uma é introduzida numa maquina de
moldagem de extrusdo aquecida de 140 a 150°C, expelida e moldada num
produto moldado em formato de cinto, tendo uma largura de 1 cm e uma
esbessdfa de 0,3 cm, resfriada por agua fria e cortada num comprimento
predeterminado. Dessa forma, os produtos moldados de resina de controle de
inseto de liberagcdo controlada (coleiras) foram obtidos cada um com uma
largura de 1cm, comprimento de 35 cm e espessura de 0,3cm. Note que cada
uma das coleiras tem uma area de superficie de 91,6 cm?.

As coleiras assim obtidas foram utilizadas em <6. Teste de
vazamento — 2> que serao descritos mais adiante.

<3. Teste de tempo de execugao> .

Os produtos moldados de resina de controle de inseto de
liberacdo controlada feitos de composicdes de resina de controle de inseto de
Exemplos Comparativos 1 a 3 e Exemplos 1 a 3 respectivamente, foram
deixados em espaco aberto de 22°C a 25°C (que corresponde a temperatura),
e uma quantidade de tempo (tempo de execugdo) que se leva para que a
viscosidade comece a ser vista na superficie de cada produto moldado de

resina de controle de inseto de liberagédo controlada a olho nu foi medido. Se a
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viscosidade for vista na superficie, isso significa que o “vazamento” comegou,
i.e.; que o componente de controle de inseto foi liberado do produto moldado de
resina de controle de inseto de liberagao controlada. Esse “Teste de tempo de
execugao” permite a determinacdao de um periodo permissivel de tempo entre a
pro;diJgéb do produto moldado e da embalagem hermética e, logo, avaliacédo da
diminuicdo do gerenciamento de producéo.

<4. Teste de preservacao>

Os produtos moldados de resina de controle de inseto de
liberacdo controlada, feitos de composicées de resina de controle de inseto de
Exemplos Comparativos 1 a 3 e Exemplos 1 a 3 respectivamente, onde cada
um foi colocado num saco de resina transparente (um saco de resina de alcool
polivinil fabricado pela Kaito Cheminal Industry Co.; Ltd.)) com uma
impermeabilidade quimica e entao hermeticamente lacrado. Os sacos de resiné
transparentes foram preservados por um més numa incubadora mantida a
60°C. Depois disso, os produtos moldados de resina de controle de inseto de
liberagéo controle foram verificados a olho nu para detectar viscosidade na
superficie. Esse “Teste de preservacdo” permite a avaliagdo da durabilidade
dos produtos moldados de resina de controle de inseto de liberacao controlada
num estado hermeticamente selado.

<b6. Teste de vazamento — 1>

Os produtos moldados de resina de controle de inseto de
liberacado controlada, feitos de composigdes de resina de controle de inseto de
Exemplos Comparativo 1 a 3 e Exemplos de 1 a 3 respectivamente, foram
deixados por dezesseis dias numa incubadora mantida a 35°C (que
corresponde a temperatura corpérea de varios animais como céaes, gatos etc.)
sob condigéo aberta. Mudangas na quantidade de vazamento do fenotrin pelo
tempo medido pela A limpeza da superficie de cada produto moldado.

Especificamente, a quantidade de fenotrin contida num componente que vaza
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na superficie do produto moldado de controle de inseto de liberagao controlada
foi medida por cromatografia de liquido depois da limpeza da superficie com
papel (fabricado pela Nippon Paper Crecia Co., Ltd; comercializado como
Kimwipe) e extraindo o componente com acetona. No “Teste de vazamento —
17, uma quantidade de componente de controle de inseto emitida de cada
produto moldado de resina de controle de inseto de liberagdao controlada foi
medida num pseudo ambiente de uso real. Isso permite a avaliagido de uma
eficacia imediata do produto moldado de resina de controle de inseto de
liberagao prolongada em uso real.

<6. Teste de vazamento -2>

Os produtos moldados de resina de controle de inseto de
liberagédo controlada (coleiras), feitos de composicdes de resina de controle de
inseto do Exemplo Comparativo 4 e Exemplo 4 respectivamente, foram
deixados quatro meses numa incubadora a 35°C (que corresponde a
temperatura corpérea de varios animais tais quais caes, gatos etc.) sob uma
condicdo aberta. Mudancgas nas quantidades de vazamento do fenotrin e do
piriproxifen pelo tempo foram medidas pela limpeza da superficie de cada
produto moldado de resina de controle de inseto de liberagdo controlada
(coleiras). Especificamente, as quantidades de fenotrin e piriproxifen contida no
componente que tenha vazado na superficie das coleiras foram medidas por
cromatografia de liquido depois da limpeza da superficie com papel (fabricado
pela Nippon Paper Crecia Co., Ltd; comercializado como Kimwipe) e extracdo
do componente com acetona. No “Teste de vazamento — 2", uma quantidade
componentes de controle de inseto emitida de cada produto moldado de resina
de controle de inseto de liberagdo controlada (coleiras) foi medida num pseudo
ambiente de uso real. Isso permite a avaliagdo da eficacia imediata e da
eficacia residual dos produtos moldados de resina de controle de inseto de

liberagdo controlada (coleiras) em uso real.
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<7. Resultados do teste>

< Resultados do Teste de tempo de execugdo>>

A tabela 2 mostra os resultados do “Teste de tempo de
execucgdo” dos produtos moldados de resina de controle de inseto de liberagéo
controlada produzidos com as composig¢des de resina de controle de inseto dos

Exemplos Comparativos 1 a 3 e Exemplos de 1 a 3, respectivamente.

[Tabela 2]
Amostra Exemplo . Exemplo Exemplo Exemplo 1 Exemplo 2 Exemplo 3
; comparativo | comparativo | comparativo
1 2 3
Tempo de >40 >40 >40 >40 >40 >40
execugao
fh]

A tabela 2 mostra que os Exemplos Comparativos 1 a 3 e
Exemplos 1 a 3 tém, cada um, um tempo de execugédo maior do que quarenta
horas, que é um padrao dificil para um tempo de execugdo permitido em
termos de controle de qualidade e, logo, que os produtos moldados de resina
de controle de inseto de liberagao controlada da presente invengdo nio tem
problemas com a fabricagéo, assim como com produtos convencionais.

<Resultados do teste de preservacao>

Os resultados do “Teste de preservacao” dos produtos
moldados de resina de controle de inseto de liberacdo controlada com as
composigdes de resina de controle de inseto dos Exemplos comparativos de 1
a 3 e Exemplos 1 a 3 respectivamente, mostraram que nao ha diferenga
significante entre (i) Exemplos comparativos de 1 a 3 e Exemplos 1 e 2, que
ndo exibiram viscosidade, e (ii) Exemplo 3, que exibiu um leve grau de
viscosidade. Considerando a condigdo extremamente rigida do teste de
preservagdo onde os produtos foram preservados a 60°C por um més, os

produtos moldados de resina de controle de inseto de liberagcao controlada,
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produzidos com as composi¢des de controle de inseto dos Exemplos de 1 a 3
respectivamente, exibem excelente estabilidade de preservagdo num estado
selado hermeticamente, como com produtos convencionais.

<Resultados do teste de vazamento — 1>

A tabela 3 mostra os resultados do “Teste de vazamento -1”
dos produtos moldados de controle de inseto de liberagdo controlada
produzidos com composi¢oes de resina de controle de inseto dos Exemploé
comparativos de 1 a 3 e Exemplos de 1 a 3, respectivamente. Note que a Fig.1

€ um grafico baseado nos dados numéricos mostrados na Tabela 3.

[Tabela 3]
Numero de Quantidade de vazamento de fenotrin [pg/cm?/dia)
dias Exemplo Exemplo Exemplo Exemplo 1 Exemplo 2 Exemplo 3
decorridos comparativo | comparativo | comparativo
1 2 3

1 0 0 0 150 220 280

3 50 50 70 210 250 270

7 80 90 110 190 190 210

16 60 70 100 130 140 140

De acordo com a Tabela 3, onde levou ao menos trés dias
antes dos Exemplos Comparativos de 1 a 3 permitirem quantidades suficientes
de vazamento de fenotrin, levou somente um dia antes dos Exemplos de 1 a 3
permitirem vazamento de quantidades suficientes de fenotrin. Isso significa que
onde os' Exemplos Comparativos de 1 a 3 sdo inferiores em eficacia imediata,
os Exemplos de 1 a 3 sdo superiores em eficacia imediata. Além do mais,
mesmo varios dias depois, os Exemplos de 1 a 3 mostraram taxas baixas de
diminuicdo na quantidade vazada. Assim, os Exemplos de 1 a 3 sdo também
superiores em eficacia residual.

Isso € claramente mostrado por uma comparagdo com O

Exemplo Comparativo 3, que foi obtido pelo aumento da quantidade de
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componente de controle de inseto contida no Exemplo Comparativo 1, que é
sirﬁilar em composigao a um produto comercial, no mesmo nivel dos Exemplos
de 1a 3.

<Resultados do Teste de vazamento — 2>

A Tabela 4 mostra os resultados do “Teste de vazamento —
2" dos produtos moldados de controle de inseto de liberagdo controlada
(coleiras) produzidos com composi¢ées de resina de controle de inseto do
Exemplo Comparativo 4 e Exemplo 4, respectivamente. Note que as Figuras 2
e 3 sao graficos baseados nos dados numéricos mostrados na Tabela 4.

[Tabela 4]

Numero de dias Quantidade de vazamento de fenotrin Quantidade de vazamento de
decorridos [ug/cm?/dia] piriproxifen
Exemplo Exemplo 4 Exemplo Exemplo 4
comparativo 4 comparativo 4
1 40 101,7 0,6 10,4
3 415 156,5 6.5 16,2
7 69,3 141,6 10,9 14,8
14 67,1 124 .4 10,7 13,1
21 63,4 98,9 8,6 10,7
28 41,6 80,2 6,7 8,6
35 32,8 66,0 5,2 7.1
42 26,2 55,3 4,2 5,9
49 18,4 41,8 3,0 4,5
56 15,3 37,0 2,5 4,0
70 111 28,4 1,8 3,1
77 7.4 21,7 1,2 2,3
— &4 59 19,3 1,0 2.1
91 45 16,1 0,7 1,7
98 36 14,3 0.6 1.6
106 27 12,4 0.5 1,3
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112 2,5 11,7 0,4 1.3

119 1.9 10,4 0,3 1,1

De acordo com a Tabela 4, ao passo que o produto moldado
de resina de controle de inseto de liberagao controlada (coleira) produzido com
a composicao de resina de controle de inseto do Exemplo Comparativo 4 tinha
uma quantidade pequena de vazamento do componente de controle de inseto
mesmo um dia depois e se tornou notavelmente baixo na quantidade de
vazamento depois da passagem de um longo periodo de tempo, o produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagcdo controlada (coleira) do
Exemplo 4 teve uma grande quantidade de vazamento do componente de
controle de inseto do primeiro dia. Isso significa que o produto moldado da
resina de controle de inseto de liberagao controlada do Exemplo Comparativo 4
€ inferior ambos em eficacia imediata e eficacia residual, o produto moldado de
resina de controle de inseto de liberagao controlada (coleira) do Exemplo 4 é
superior em eficacia imediata. Além disso, o produto moldado de resina de
controle de inseto de liberagcdo controlada (coleira) do Exemplo 4 era maior em
quantidade de vazamento do componente de controle de inseto do que o
produtoﬁ moldado de resina de controle de inseto do Exemplo Comparativo 4,
mesmo depois de passados quatro meses. Assim, o produto moldado de resina
de controle de inseto de liberagédo controlada do Exemplo 4 é superior ambos
em eficacia imediata e eficacia residual.

<Resultados da avaliagao>

Esses resultados mostram que: os produtos moldados de
resina de controle de inseto de liberagdo controlada respectivamente feitos de
componentes de resina de controle de inseto dos Exemplos 1 a 4, que s&o
exemplos da presente invengdo, exibem desempenho extremamente
equilibrado, sendo excelentes na eficacia imediata e eficacia residual de longo

prazo, tendo longo tempo de execugdo, que € um padrao para a diminuigao do



10

15

20

25

29/30

controle de fabricagédo e sendo excelentes na preservacgao da estabilidade; por
outro lado, os produtos moldados de resina de controle de inseto
respectivamente feitos de composicdes de resina de controle de inseto dos
Exemplos Comparativos de 1 a 4 tém grande diminuigdo do controle de
fabricacdo e preservacao da estabilidade, mas sao pobres na eficacia imediata
e na eficacia residual de longo prazo, que sdo fungdes importantes de um
produto moldado de resina de controle de inseto de liberagao controlada
durante o uso real. '

A presente invencao torna possivel fornecer composicao de
resina de controle de inseto e um produto moldado de resina de controle de
inseto de liberacdo controlada feito a partir dessa, que exibe desempenho
extremamente bem equilibrado. Em outras palavras, a composicéo de resina de
controle de inseto e o produto moldado de resina de controle de inseto de
liberac&o controlada feito dessa sdo excelentes em eficacia imediata e eficacia
residual de longo prazo, que sédo as fungdes mais importantes de um produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagdo controlada:
Especificamente, na composicéo de resina de controle de inseto e no produto
moldado de resina de controle de inseto de liberagao controlada feito dessa, o
componente de controle de inseto inicia o vazamento imediatamente depois do
pro'duto"moldado ser retirado do pacote hermeticamente fechado para uso, e
uma quantidade eficiente de componente de controle de inseto mantém o
vazamento por um longo periodo de tempo depois de iniciado o uso. Ao mesmo
tempo, a composicédo de resina de controle de inseto e o produto moldado de
resina de controle de inseto de liberagdo controlada feito dessa s&o excelentes
no controle de qualidade. Especificamente, a composicdo de resina de controle
de inseto e o produto moldado de resina de controle de inseto de liberagcao

controlada feito dessa tem longo prazo (tempo de execucéo) a partir da
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moldagem até a embalagem hermética e excelente preservacgao da estabilidade
num pacote hermeticamente selado.

A presente invencéo é aplicavel como um produto moldado
de resina de controle de inseto de liberagdo controlada para uma coleira de
controle de inseto para um animal de estimagcdo como um cdo, um gato, etc.;
um brinco de orelha para um animal doméstico (como uma vaca, ovelha etc.);
uma tela de controle de inseto; uma folha de controle de inseto e afins.

As materializagdes concretas e os exemplos discutidos na
Descricdo das Materializagcdes acima servem somente para ilustrar os detalhes
da presente invengdo, que ndo devem ser estritamente interpretados nos
limites de tais materializagdes concretas e exemplos, mas podem ser aplicados
em muitas variagées no espirito da presente invengido e escopo da patente

exposta abaixo.
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REIVINDICAGAO

1) Uma composicdo de resina de controle de inseto
compreendendo uma resina de cloreto de polivinilo que contém um
componente de controle de inseto ndo vaporizavel e acido erlcico.

2) A composicao de resina de controle de inseto de acordo
com a reivindicagdo 1, onde o acido ertcico esta contido em 1 a 5 partes por
peso ateé 100 partes por peso da composigéo de resina de controle de inseto.

3) A composicao de resina de controle de inseto de acordo
com a reivindicagédo 1, onde o acido ertcico esta contido em 1,2 até 3 partes
por peso até 100 partes por peso da composicido de resina de controle de
inseto. '

4) A composicao de resina de controle de inseto de acordo
com qualquer uma das reivindicagdes de 1 a 3, onde o componente de controle
de inseto nao vaporizavel € um componente piretroide.

5) A composicdo de resina de controle de inseto de acordo
com a reivindicagdo 4, compreende ainda um composto regulador de
crescimento de insetos como um componente de controle de inseto nao
vaporizavel.

6) A composigao de resina de controle de inseto de acordo
com uma das reivindicagdes de 1 a 5, compreende também um piastificante
vaporizavel.

7) A composicdo de resina de controle de inseto de acordo
com a reivindicacdo 6, compreende ainda um acelerador de vazamento.

8) Um produto moldado de resina de controle de inseto de
liberagéo controlada feito por moldagem da composicéo de resina de controle
de inseto de acordo com qualquer uma das reivindicacées de 1 a 7.

9) O produto moldado de resina de controle de inseto

deliberagéo controlada acordo com a reivindicacéo 8, o dito produto moldado
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de resina de controle de inseto de liberagido controlada sendo uma folha
repelente de insetos.

10) O produto moldado de resina de controle de inseto de
liberagéo controlada de acordo com a reivindicagdo 8, o dito produto moldado
de resina de controle de inseto de liberagéo controlada sendo uma coleira de
controle de inseto para um animal de estimacao.

11) Um meétodo de controle de inseto compreendendo a
etapa de utilizacdo de uma composigdo de resina incluindo uma resina de
cloreto de polivinilo que contém um componente de controle de inseto nao
vaporizavel e acido erucico.

12) O método de controle de inseto de acordo com a
reivindicagéo 11, onde o acido ertcico esta contido em 1 a 5 partes por peso
até 100 partes por peso da composigédo da resina.

' 13) O método de controle de inseto de acordo com a
reivindicagéo 11, onde o acido erucico esta contido em 1,2 a 3 partes por peso
até 100 partes por peso da composi¢ao da resina.

" 14) O método de controle de inseto de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes de 11 a 13 onde componente de controle de inseto nao
vaporizavel € um composto piretroide.

15) O método de controle de inseto de acordo com a
reivindicagdo 14, onde a composicdo de resina compreende ainda um
composto regulador de crescimento como um componente de controle dé
inseto nao vaporizavel.

16) O método de controle de inseto de acordo com qualquer
uma das reivindicagbes de 11 a 15, onde a composicdo da resina ainda

compreende um plastificante vaporizavel.
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17) O método de controle de inseto de acordo com a
reivindicagdo 16, onde a composicdo da resina ainda compreende um

acelerador de vazamento.
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RESUMO

“COMPOSICAO DE RESINA REPELENTE DE INSETO E
UM PRODUTO MOLDADO DE RESINA REPELENTE DE INSETO DE

LIBERAGAO PROLONGADA OBTIDO DA MESMA”.
| | A fim de fornecer um produto moldado de resina de controle
de inseto de liberagédo controlada e uma composicdo de resina de controle de
inseto para fazer tal produto moldado de resina de controle de inseto de
liberacdo controlada que tenha eficacia imediata, eficacia residual e
durabilidade e estabilidade da preservacdo e que tenha excelente
comercializacdo e controle de fabricagdo, a presente invengao utiliza uma
composicao de resina de controle de inseto incluindo uma resina de cloreto de
polivinilo incluindo um componente de controle de inseto nao vaporizavel e

acido erucico.
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