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Zpasob vyroby duté civky induktoru

Civka induktoru, popfipsdé chla-
dice nebo vyméniku tepla se zhotovuje
galvanoplastickym zpisobem tak, %e se
tenkosténnd plastova trubka vyplni
voskem, poté se vytvaruje do potiebné-
ho tvaru a profilu a po fixaci a zvo~
divéni se zavdsi do médici galvaniza-
¢ni ldzn&. Po naneseni poZadované
tloudtky meddné vrstvy a vyjmuti in-
dikétoru z lézng se vosk vytavi a
plastova trublka se rozpusti.
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Vyndlez se tykd zplisobu vyroby duté civky induktoru pro vysokofrekvendni ohfev galva-
noplastickym zptsobem,

Induktory, pouifvené pro vysokofrekvendni ‘ohiev ocelovych souddstf{ ublenych zejména
pro povrchové kalenf nebo vysokofrekvenini ohfev polotovard, popfipads tydového materidlu
pro del¥{ zprescovéni, napffkled kovén{, se vyrdbi obvykle bud ze zploSt&nych middnjch tru-
bek hebo z m&d&ného pdsu, na n¥j? se pripdj! m¥dany kendlek obdélnfkového priffezu pro
chladicf vodu. Provedenf z md¥ného pdsu se udfvé zejména v pfipadech ohfevu meteridlu
pro kovén! a to proto, Ze se pracuje 8 relativn¥ ni%3{ frekvenc{ budicfho proudu, kdy Je
rychlé prohfdt{ celého prifezu meteridlu nezbytné, Z tohoto diivedu Jé téké %ddoucf, eby
tlou¥tka st¥ny induktoru byle sm¥rem k oh¥fvenému materidlu co nejv¥tsf, Vyroba induktord
Je v soufasné dob& velmi pracnd a to zejména v pifpadech péjeného provedenf. Sortiment
zplodtglych m¥d&nych trubek, vhodnyfeh pro vyrobu induktord, je velmi omezeny.

Uvedené nedostatky do zne&né miry odstrefiuje zplsob podle pfedm&tného vyndlezu, urle-
ny pro vyrobu duté civky induktoru pro vysokofrekvendni ohtev gelvanickym zplsobem. Podsta~
ta vyndlezu spo¥ivé v tom, Ze se nejprve vyplni tenkostnnd plastovd trubka voskem, nafeZ
se tato vytvaruje do poZadovaného tvaru a profilu vinutf. Vinut{ civky se potom zafixuje
a po ztulnutf vosku se vnj%i povrch plastové trubky zvodivf, nap¥ifklad chemickym posti{~
brenim & vinut{ civky se zav&sl do midicf galvaniza&nf 1l4zn¥ Jako katoda. Ty¥ovs anoda -
se poté zav¥si do podélné osy vinutf cfvky induktoru. Po nenesenf poZadované tloudtky mg-
dmé vrstvy a vyjmutl civky z galvanizadnf 1dzn¥ se vosk vytavi a pladtovd tenkost¥nnd
trubka se chemicky rozpustf. )

Zplisob podle vyndlezu umo¥fiuje vyrobit vysoce kvalitnf civku induktord, které jsou
samonosné, naprosto vodotXsné a zhotoveny z Zisté m¥di o maximdlnt vodivosti. Zplsobem
podle vyndlezu miZe byt zhotoven induktor v¥etn¥ nétrubkd pro hadice pro chlsdici vodu
v kone&ném tvaru. Vzhledem ke snadnému tvarovéni vosku i tenkost¥nné plastové trubky je
mo¥no vytvo¥it jakékoliv tvary a profily induktoru jen pomocf Jednoduchjch pi{pravkd bez
nérokd na strojn{ zeffzenf. Tenkost¥nné plastové trubky 8e vyréb&jl ve velmi Xirokém sor-
sortimentu a‘jejich cena je velmi nizkdé. Vytaveny vosk 33 mo#no beze zbytku pouzit pro
zhotoven{ dgiéiho profilu, .

Pr{kladné provedeni zplsobu podle vyndlezu bylo uskutednsne prl zhotoven{ induktoru
pro vysokofrekvenini oh¥ev oceli kruhového pri¥ezu o ¢ 80 mm a délce 400 mm katodickym
nandfenim m¥di, Izoladn{ tenkost¥nnd plastovéd trubka o 4 22/2 mm, ghotovend z poddajného .
materidlu polyvinylchloridu byia nuplnéne roztevenym dentdlnfim voskem, Chladnouci plastovsé
trubka byla poté stofena do 3roubnvice o vnit¥nim prim&ru 105 mm a o stoupdéni 35 mm s vyive-
rovénq'do Zéddaného zplod3t&lého profilu o 3i¥ce 30 mm. Civke induktoru se poté zefixovala
@ z2chladila, nale’ se vn¥jsl povrch civky zvodivEl chemickym postrfb¥enfm & civka se za-
v&sila do kyselé m3dicl galvenizalnf 14zn¥ Jsko katoda. Anoda se zav¥sf v podobd m¥dné
tye o prim¥ru 50 mm do podélné osy cfvky induktoru. V ddsledku tohoto zplsobu a uspord-
dénf se na stran¥ pfilehlé k enod¥ vylou¥f mnohondsobn¥ vitZf tloudtke m3di, nef na odvrde
cend stran¥. Na.wnit¥n{ stren¥ induktoru byla vyloudena vrstve 3 ma tlustd. Na vnZj{
strang &inile vylouXend m¥dnd vrstva 0,8 mm, Odstrannf vosku z plastové trubky bylo pro-
vedeno po vyjmutf induktoru z galvenizalnf 14zn¥ vytavenim e vlastni tenkost¥nnd plastovd
trubka byla rozpuitine cyklohexenonem. Vyslednym vfrobkem byl m&d&ny induktor vytvoFeny
z profilu ve tvaru ploché trubky, jejf% st¥ns byle sm¥rem k ose induktoru mnohondsobn&
tlust®f neZ na obvodové &dsti.

Zplsob podle vyndlezu lze s vihodou vyuZit rovn¥¥ pro vyrocbu eifvek chladi¥s & vyminii#
tepla.
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Zpisob vyroby duté civky induktoru pro vysokofrekven¥ni ohfev galvanickym zpisobem,
vyznadeny tim, Je se tenkostnnd plastovd trubka vyplnf voskem, naleZ se po Jedim vytvaro-
vén{ do pozadoveného tvaru a profilu vinut{ civky, zafixuje & po ztuhnuti vosku se vnEj¥l
povrch plestové trubky zvodivi, napffklad chemickym post¥ibfenim, vinuti civky se zavési
do msdict gelvenizadni lézn¥ jeko katoda, pritem? se do podélné osy vinutf civky indukioru
umist{ ty¥ové emoda, nafe¥ se po neneseni poZadovené tloulky m¥dsné vrstvy a vyjmutl civky
z galveniza¥ni 14zn¥, vosk vytavi a plastovd tenkost¥nnd trubka se rozpusti.
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