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Wynalazek niniejszy stancwi spasob
wyrobu powlok metalowych na przedmio-
tach wszelkiego rodzaju, a w szczegélnosoi
spos6b zaopatrywania gontéw w nierdze-
wiejaca powloke z metalu np, z miedzi,

Wedtug wynalazku niniejszego naktada
si¢ na dany przedmiot czastki metalu tak,
by silnie przywarly do powierzchni przed-
miotu zrobionego z jakiegokolwiek dowol-
nego tworzywa np. z drzewa, gliny, metalu,
piléni lub azbestu napojonego asfaltem al-
bo tym podobnych materjatéw. Przedmiot
pokryty czastkami metalu zaopatruje sie
nastepnie w kapieli galwanicznej w meta-
lowa, powtoke, zanim natozone inan czastki

metalowe mialy czas polaczyé sig z tle-
nem, albo 'w inny sposob staly sie zlemi
przewodnikami, W ten sposéb ma catlej
przeznaczonej do obrébki powierzchni two-
rzy si¢ szybko réwnomierna powloka z
metalu, osadzonego w sposob elektroli-
tyczny.

W celu spowodowania przywierania
czastek metalowych do przedmiotu obra-
bianego pokrywa si¢ go najpierw farba, la-
kiem, asfaltem lub podobnemi substancja-
mi kleistemi. Zaznaczyé r-lezy, ze asfalt
jest szozegblnie stosowny, gdyz osadza sie
w spos6b odpowiedni do natoZenia czastek
metalowych. Kleista powloke wystawia sie.



' na dzialanie powietrza, w celu osiagniecia
najwyzszej kleistoéci, potem za§ naklada
sie ma tiig, czasthi. metalowe,

Jezeli isie :xiywa asfaltu, to nalezy do-
bra¢ asfalt o takich wlasciwosciach, aby
sie nie rozplywal pod dziataniem ciepla ani
nie stawal si¢ lamliwym pod dzialaniem
zimna, [na ktére jest wystawiony przy uzy-
ciu, a mianowicie asfalt o temperaturze to-
pienia okoto 300°C, ktéry jednak moze wy-
trzymaé temperature 30°C ponizej zera,
nie Istajac si¢ tamliwym,

Jezeli powloka przeznaczona jest do
natozZenia na piléniowy gont, to naktadany,
celem przyczepienia metalowych czastek,
asfalt celowo dobiera si¢ o ‘takich wlasci-
wosciach, jak asfalt juz zawarty w pilsni,
tak, ze tworzy on jednorodna mase z ka-
dtubem gonta. :

Czastki metalowe mozna natozyé na kle-

ista, powtoke w jakikolwiek stosowny spo--

s6b, a mianowicie rozdzielajac je mozliwie
drobnoi tak, aby powierzchnie zostaly czy-
ste i stanowily dobry przewodnik elektrycz-
nosci,

Z korzyscia naklada si¢ metal wedlug
znanego sposobu Schoopa, przy ktérym me-
tal roztopiony plomieniem wodorotleno-
wym lub pradem elektrycznym natrysku-
je si¢ na przeznaczona ' do obrébki po-
wierzchnie zapomoca, rozpylacza. Tempera-
‘tura stopionego metalu musi byé przytem
wyzsza, niz jego punkt topienia sie.

~ Wynik tego sposobu jest taki, ze czastki
sa, nadzwyczajnie drobne i maja mata (spo-
sobnos$¢ taczenia si¢ z tlenem powietrza po
stopieniu ich a przed natozeniem.

Przedmiot powleczony w ten sposéb na
catej jego powierzchni zanurza sie potem
w kapieli galwanicznej, z korzyscia w ta-
kiej, ktéra nadaje si¢ do osadzania jmiedzi

‘na metalowych czastkach przyczepionych
do metalowej powloki. Poniewaz metalowa
powloka nie utlenia sie, jest lczysta i sta-
nowi dobry przewodnik elektrycznosci,

metal z kapieli galwanicznej natychmiast
si¢ na miej osadza. Poniewaz osadzony w
ten spos6b metal tworzy zupelnie zamknie-
ta powloke na calej powierzchni lacznie z
ewentualnemi zaglebieniami, wiec elek-
tryczny osad otacza calkowicie caly przed-

Stwierdzono, ze miedziowanie rozpo-
czyna si¢ mniej wiecej w ciggu dwéch se-
kund po zanurzeniu przedmiotu w kapiel,
tak, ze chemikalja w kapieli nie moga u-
szkodzi¢ metalu maloZonego ma wanstwe
kleista, ’

Jako podklad do miedziowania stosuje
si¢ z korzyscia stop cyny i olowiu; zwla-
szcza 25 czeSci cyny ma 75 czeSci otowiu
wedle doswiadczenia stanowia bardzo do-
bry stosunek skladnikéw stopu. Jezeli ten
stop naklada si¢ w stanie wysokiego ogrza-
nia, to uzyskuje sie bardzo réwna i |gtadka
plaszczyzng, kitéra w kapieli galwanicznej
wywoluje szybsze rozpoczecie osadzania
si¢ niz wszystkie inne stopy, jakich dotad
prébowano,

Gonty wytworzone wedlug sposobu ni-
niejszego sa lekkie, mocne i jprawie nie-
zniszczalne w uzyciu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu powlok metalowych,

znamienny tem, lze przedmiot powleka sie
kleista substancja, poczem mnaklada sie
drobno sproszkowany stop cyny i otowiu,
a nastepnie pokrywa sie powloka metalows,
w sposéb ielektrolityczny.
. 2., Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze na powloke kleju naklada si¢ po-
ktad drobno sproszkowanych dowolnych
metali [sposobem mechanicznym.

3. Spos6éb wedtug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, Ze na przedmioty naklada sie po-
wloke metalowa zapomoca rozpylania
ptynnego stopu otowiowo-cynowego, ktéra
to powloke zaopatruje sie nastepnie osa-



dem galwanicznym nierdzewiejacego ma- wywoluje sie na pokladzie metalowym gal-

terjatu, _ waniczny osad nierdzewiejgoego metalu.
4, Spos6b wedltug zastrz, 1—3, znamien-

ny tem, Ze przedmiot pil$niowy mnapojony Edward D, Feldmann.

asfaltem powleka sie poktadem asfaltu kle- Zastepca: Dr, techn. A, Bolland,

istego, na kitéry naktada si¢ mastepnie po- rzecznik patentowy.

ktad stopu cynowo-olowiowego, poczem

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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