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Wynalazek niniejszy stanowi spoisób
wyrobu powłok metalowych na przedmio¬
tach wszelkiego^ irodzaju, a w szczególności
sposób zaopatrywania gontów w nierdze-
wiejącą powłokę z metalu np. z miedzi.

Według wynalazku niniejszego nakłada
się na (dany przedmiot cząstki metalu tak.
by silnie przywarły do powierzchni przed¬
miotu zrobionego z jakiegokolwiek dowol¬
nego tworzywa np. z drzewa, gliny, metalu,
pilśni lub azbestu napojonego asfaltem al¬
bo tym podobnych materjałów. Przedmiot
pokryty cząstkami metalu zaopatruje się
następnie w kąpieli galwanicznej w meta¬
lową powłokę, zanim nałożone inań cząstki

metalowe miały czas połączyć się z tle-
nem, albo W inny siposób stały się złemi
przewodnikami. jW ten sposób na całej
przeznaczonej do obróbki powierzchni two¬
rzy się sizyibko równomierna powłoka z
metalu, osadzonego w siposób elektroli¬
tyczny.

W celu spowodowania przywierania
cząstek metalowych do przedmiotu obra¬
bianego pokrywa się go najpierw farbą, la¬
kiem, asfaltem lub podobnemi substancja¬
mi kleistemi. Zaznaczyć p^leży, że asfalt
jest szczególnie stosowny, gdyż osadza się
w spoisób odpowiedni do nałożenia cząstek
metalowych. Kleistą [powłokę wystawia się



na działanie powietrza, w celu osiągnięcia
najwyższej kleistości, potem zaś nakłada
się galiią cząątłęi nj$Halowe,

Jeżeli isię używa asfaltu, to należy do^
brać asfalt -o takich właściwościach, aby
się nie rozpływał pod działaniem ciepła ani
nie stawał się łamliwym pod działaniem
zimna, (na które jest wystawiony próy uży¬
ciu, a mianowicie asfalt o temperaturze to¬
pienia około 300°C, który jednak może wy¬
trzymać temperaturę 30°C poniżej zera,
nie Istając się łamliwym/

Jeżeli powłoka przeznaczona jest do
nałożenia na pilśniowy gont, to nakładany,
celem przyczepienia metalowych cząistek,
asfalt celowo dobiera się o takich właści¬
wościach, jak ajsfodt już zawarty w pilśni,
tak, że tworzy om jednorodną masę z ka¬
dłubem gonita.

Cząstki metalowe można nałożyć na kle¬
istą powłokę w jakikolwiek stosowny spo¬
sób, a mianowicie rozdzielając je możliwie
drobno i tak, aby powierzichnie zostały czy¬
ste i stanowiły dobry przewodnik elektrycz¬
ności

Z korzyścią {nakłada się metal wedłulg
znanego sposobu Schoopa, przy którym me¬
tal roztopiony płomieniem wodorotleno¬
wym lub prądem elektrycznym natrysku¬
je się na przeznaczoną do obróbki po¬
wierzchnię zapomocą rozpylacza. Tempera¬
tura stopionego metalu musi być pnzytem
wyższa, niż jego punkt topienia się.

Wynik tego sposobu jest taki, że cząstki
są nadzwyczajnie drobne ii mają małą (spo¬
sobność łączenia się z tlenem powietrza po
stopieniu ich a przed nałożeniem.

Przedmiot (powleczony w ten sposób na
całej jego powierzchni zanurza się potem
w kąpieli galwanicznej, z korzyścią w ta¬
kiej, która nadaje się do osadzania śniedzi
na metalowych cząstkach przyczepionych
do metalowej powłoki. Ponieważ metalowa
powłoka nie utlenia się, jest Iczysta i sta¬
nowi dobry przewodnik elektryczności,

metal z kąpieli galwanicznej natychmiast
się na niej osadza. Ponieważ osadzony w
ten sposób metal tworzy zupełnie zamknię¬
tą powłokę na całej powierzchni łącznie z
ewentualnemi jżagłębieniami, więc elek¬
tryczny osad otacza całkowicie cały przed¬
miot.

Stwierdzono, że miedziowanie rozpo¬
czyna się taniej więcej w ciągu dwóch se¬
kund po zanurzeniu przedmiotu w kąpiel,
tak, że chemikalja w kąpieli nie mogą u-
szkodzić metalu .nałożonego na warstwę
kleistą.

Jako podkład do miedziowania stosuje
się z korzyścią istop cyny i ołowiu; zwła¬
szcza 25 części cyny na 75 części ołowiu
wedle doświadczenia stanowią bardzo do¬
bry stosunek składników stopu. Jeżeli ten
stop nakłada się w stanie wysokiego ogrza¬
nia, to uzyskuje się bardzo równą i |gjadką
płaszczyznę, która w kąpieli galwanicznej
wywołuje sizybsze rozpoczęcie osadzania
się niż wszystkie inne ^topy, jakich dotąd
próbowano.

Gonty wytworzone według sposobu ni¬
niejszego są lekkie, mocne i prawie nie¬
zniszczalne w użyciu.

Zastrzeżenia patentowe.

li. Sposób wyrobu powłok metalowych,
znamienny tern, lżę przedlmiot powleka się
kleistą substancją, poczem nakłada się
drdbno sproszkowany stop cyny i ołowiu,
a następnie pokrywa się powłoką metalową
w sposób (elektrolityczny,

2. Sposób według zaistrz, 1„ znamienny
tern, że na powłokę kleju nakłada się po¬
kład drobno sproszkowanych dowolnych
metali |sposobem mechanicznym.

3, Sposób według ziajstrz, 1 i 2, znamien¬
ny tern, że na przedmioty nakłada się po¬
włokę metalową zapomocą rozpylania
płynnego stopu ołowiowo-cynowągo, którą
to powłokę zaopatruje się następnie osa-



dem galwanicznym nierdzewiejącego ma-
terjału.

4. Sposób według zasłuż. 1—3, znamien¬
ny tern, że przedmiot piUśniiowy napojony
asfaltem powleka się pokładem (asfaltu kle¬
istego, na kitóry nakłada się następnie po¬
kład stopu cynowo-ołowiowego, poczem

wywołuje się na pokładzie metalowym gal¬
waniczny osad niierdzewiejącego metalu.
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