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(54) Dispositif de montage d’une valve sur un réservoir, et distributeur contenant un produit sous
pression, équipé d’un tel diapositif

(57) La présente demande concerne un dispositif de
montage (1) d'une valve de sur un réservoir, et un dis-
tributeur contenant un produit (P) sous pression, équipé
d'un tel dispositif de montage. Le dispositif de montage
(1) comporte :

a) des premier moyens de montage (6, 6b, 6c), ap-
tes à assurer l'accrochage du dispositif sur un bord
ouvert (8) du réservoir ;
b) des second moyens de montage (10), aptes à
assurer la fixation de ladite valve de distribution (2)
sur ledit dispositif de montage (1) ;
c) une première gorge (12) formée entre les premier
et second moyens de montage, et ;
d) des moyens de blocage (16) destinés à être po-
sitionnés dans ladite gorge, de manière à permettre
le serrage desdits premier moyens de montage sur
ledit bord ouvert ;

ledit serrage résultant d'un élargissement radial du fond
de ladite première gorge (14).
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un dispo-
sitif de montage d'une valve de distribution sur un réser-
voir contenant un produit à distribuer, à l'aide d'un gaz
sous pression, ainsi qu'un distributeur équipé d'un tel
dispositif. Plus précisément, la présente invention vise
un perfectionnement aux distributeurs appelés commu-
nément « distributeurs aérosol »
[0002] Les distributeurs du type « aérosol » sont uti-
lisés, actuellement, pour le conditionnement et la distri-
bution de produits dans divers domaines, tels que dans
le domaine cosmétique, dermo-pharmaceutique, ména-
ger ou alimentaire, dans le domaine des peintures, de
l'hygiène et du sanitaire, dans le domaine des produits
techniques, des colles, des insecticides, des produits de
traitement des plantes. etc. Généralement, ces produits
sont distribués sous forme de jet liquide, de gel, de spray
ou de mousse.
[0003] De manière classique, un tel distributeur « aé-
rosol » est composé d'un réservoir contenant le produit
à distribuer, d'une valve de distribution coopérant avec
une tête de distribution, telle qu'un bouton-poussoir
pourvu d'un orifice de sortie. Un dispositif de montage
est prévu pour assurer le montage étanche de la valve
de distribution sur le réservoir. L'actionnement de la tête
de distribution permet d'établir une communication en-
tre l'intérieur du réservoir et l'orifice de distribution par
actionnement de la valve. Sous l'effet d'une pression ré-
gnant à l'intérieur du réservoir, résultant par exemple de
l'action d'un gaz propulseur conditionné dans le réser-
voir, l'actionnement par l'utilisateur de la valve de distri-
bution, provoque l'éjection d'une dose de produit.
[0004] Habituellement, notamment dans le cas des
distributeurs « aérosol », la valve de distribution est
montée sur le réservoir au moyen d'une coupelle porte-
valve, généralement métallique. Une telle coupelle est
obtenue, de manière classique, par estampage, puis
emboutissage d'une rondelle, réalisée par exemple en
fer blanc.
[0005] Une telle coupelle porte-valve doit assurer, gé-
néralement, deux fonctions : d'une part, elle doit assurer
le maintien étanche de la valve de distribution dans la
coupelle, tout en laissant passer, vers l'extérieur, un
moyen d'actionnement et de distribution, tel qu'une tige
de valve émergente. D'autre part, elle doit permettre son
montage étanche sur un bord ouvert du réservoir de pro-
duit. Dans certains cas, la coupelle porte-valve peut as-
surer, également, l'assemblage des différentes pièces
constitutives de la valve, disposées à l'intérieur du corps
de valve.
[0006] De façon connue, le montage de la coupelle
porte-valve sur le réservoir, ainsi que le montage de la
valve dans la coupelle, sont réalisés par sertissage ou
dudgeonnage d'une portion de la coupelle sur le corps
de valve, et respectivement sur le bord ouvert du réser-
voir.
[0007] La solidité du montage de la valve sur le réser-

voir est primordiale, car la pression interne pouvant ré-
gner à l'intérieur d'un distributeur aérosol peut atteindre
12 bars, ou même 15 bars. Les coupelles porte-valve
en métal, montées par sertissage ou dudgeonnage,
conviennent pour supporter ces pressions. Cependant,
ce type de coupelle porte-valve risque d'être détérioré
par le produit à distribuer, notamment lorsque celui-ci
contient des composantes corrosives, sauf à recouvrir
la surface de la coupelle venant en contact avec le pro-
duit, par un vernis ou une autre couche thermoplastique
inerte.
[0008] Cependant, le montage d'une coupelle porte-
valve pourvue d'une telle couche de protection, présen-
te l'inconvénient que, lors de sertissage ou du dudgeon-
nage de la coupelle, le vernis de protection ou la couche
anticorrosion risquent d'être abîmés.
[0009] On connaît par le document FR-A-2 508 136
un distributeur aérosol, dont le montage de la valve de
distribution est assuré par un dispositif en plastique.
Toutefois, ce dispositif de montage est conçu pour le
maintien de l'assemblage des différents constituants de
la valve elle-même, et le montage simultané de ce dis-
positif sur un réservoir de produit. Par ailleurs, ce dis-
positif de montage est composé de différents consti-
tuants, compliqués à mouler et dont le montage néces-
site plusieurs étapes. En outre, ce dispositif est mal
adapté pour le montage d'une valve classique, disponi-
ble sur le marché à un prix de revient économiquement
avantageux. De plus, le dispositif de montage lui-même,
selon FR-A- 2 508 136, est relativement onéreux. Enfin,
ce dispositif n'est pas adapté pour compenser des tolé-
rances de fabrication, existant entre le corps de valve
et l'extrémité ouverte du réservoir de produit.
[0010] Le document DE-B-11 50 399 décrit un dispo-
sitif de montage en plastique du genre précité. Ce dis-
positif comporte une bague assurant, après montage
d'une coupelle porte-valve sur le réservoir de produit, la
stabilité de forme de la coupelle. La coupelle comporte
une structure en forme de « U » dans laquelle est intro-
duite la bague. La structure en « U » est formée par une
paroi de fond et deux parois latérales, d'épaisseurs uni-
formes et relativement importantes. Le montage de la
coupelle sur le réservoir est assuré par encliquetage,
au moyen d'un bourrelet située sur une paroi latérale
externe du « U ». Ce montage est consolidé principale-
ment par un fléchissement radial de ladite paroi latérale
du « U » en direction du bord ouvert du réservoir. Ce
système de montage présente l'inconvénient qu'il né-
cessite des tolérances dimensionnelles étroites de la
coupelle, du corps de valve et de l'ouverture du réser-
voir, et des risques de fuites ne peuvent pas être exclus,
notamment lorsque la pression interne du réservoir est
élevée. Par ailleurs, comme dans le dispositif antérieur
décrit ci-dessus, ce système de montage ne convient
pas pour la fixation d'une valve classique, commercia-
lement disponible.
[0011] Aussi, l'un des objets de la présente invention
consiste à assurer un montage étanche et fiable d'une
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valve sur tout type de réservoir, par des moyens simples
et faciles à mettre en oeuvre, et ceci notamment sur des
réservoirs dont les tolérances de fabrication sont impor-
tantes. Ceci est le cas, notamment, des réservoirs réa-
lisés en verre, en plastique soufflé, et certains réservoirs
en métal, par exemple en aluminium ou en fer blanc,
comportant une extrémité ouverte non usinée.
[0012] C'est un autre objet de la présente invention
que de fournir un dispositif de montage d'une valve de
distribution, notamment d'une valve classique, sur un
réservoir de produit, qui soit facile à réaliser, et dont le
prix de revient soit aussi faible que possible.
[0013] Par ailleurs, selon un autre objet encore de l'in-
vention, le dispositif de montage doit être adaptable à
des valves de distribution de dimension et de nature dif-
férentes, par exemple aux valves dont le corps est cons-
titué d'un matériau élastomérique, tel que décrit dans la
demande de brevet EP-A-0 850 851, au nom de la de-
manderesse.
[0014] Aussi, la présente invention concerne un dis-
positif de montage d'une valve de distribution sur un ré-
servoir de produit sous pression, comportant :

a) des premier moyens de montage, aptes à assu-
rer l'accrochage du dispositif sur un bord ouvert du
réservoir ;
b) des second moyens de montage, aptes à assurer
la fixation de ladite valve de distribution sur ledit dis-
positif de montage ;
c) une première gorge formée entre les premier et
second moyens de montage, et ;
d) des moyens de blocage destinés à être position-
nés dans ladite gorge, de manière à permettre le
serrage desdits premier moyens de montage sur le-
dit bord ouvert ; ledit serrage résultant d'un élargis-
sement radial du fond de ladite première gorge.

[0015] Généralement, la déformation radiale est ef-
fectuée de manière permanente.
[0016] Cette disposition permet de verrouiller simul-
tanément la valve dans le dispositif de montage et as-
surer le maintien du dispositif de montage lui-même, sur
l'extrémité ouverte du réservoir.
[0017] La présente invention a également pour objet
un distributeur aérosol pourvu d'un tel dispositif de mon-
tage, pour la distribution d'un produit à l'aide d'un gaz
propulseur.
[0018] De manière avantageuse, les premier et se-
cond moyens de montage, ainsi que la première gorge
forment une coupelle porte-valve, réalisée entièrement
en plastique, notamment en une seule pièce. Alternati-
vement, ils peuvent être réalisés en métal, à condition
qu'une certaine déformation de la gorge soit réalisable,
sans avoir besoin de recourir aux procédés classiques
de dudgeonnage ou de sertissage.
[0019] A cet effet, la première gorge peut comporter
une portion, par exemple un fond, pourvue d'une paroi
déformable, notamment de moindre épaisseur, de ma-

nière à pouvoir être déformée, en particulier radiale-
ment. Avantageusement, la coupelle porte-valve est
conformée de manière que la force nécessaire à la dé-
formation soit relativement faible, par rapport à la force
de déformation nécessaire pour effectuer un dudgeon-
nage ou un sertissage. Avantageusement, la paroi dé-
formable est annulaire, continue ou discontinue.
[0020] Selon un aspect intéressant de l'invention, la
déformation de ladite paroi déformable est effectuée par
des moyens de blocage présentant une forme, notam-
ment annulaire, dont au moins une portion est d'épais-
seur pour, en position montée, coopérer avec une por-
tion correspondante des premier et/ou second moyens
de montage. Ainsi, en provoquant un élargissement
d'au moins une partie de ladite gorge, les premier
moyens de montage externe se trouvent bloqués, de
manière étanche, contre le bord ouvert du réservoir.
[0021] Avantageusement, les moyens de blocage
peuvent comporter, en outre, un élément annulaire, apte
à parfaire le serrage des premier moyens de montage
sur le bord ouvert du réservoir. Aussi, les premier
moyens de montage externe peuvent former une secon-
de gorge ouverte, à l'opposé de la première, formant
une portion en "U", de manière à enserrer le bord ouvert
du réservoir.
[0022] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premier moyens de montage sont positionnés entre ledit
bord ouvert du réservoir et ledit élément annulaire des
moyens de blocage.
[0023] De préférence, des moyens sont prévus, pour
assurer le verrouillage des moyens de blocage dans la-
dite première gorge. Une telle disposition peut être as-
surée, par exemple, par un système à bourrelet/gorge
encliquetable.
[0024] Selon un mode de réalisation préféré, ladite
gorge comporte des moyens de liaison déformables,
aptes à permettre l'élargissement de ladite gorge, lors
de l'introduction des moyens de blocage dans celle-ci,
de manière à assurer le serrage desdits premier
moyens de montage sur le bord ouvert du réservoir.
[0025] Ainsi, les second moyens internes de montage
sont plaqués, de manière permanente, contre une paroi
latérale du corps de valve. En même temps, les premier
moyens externes de montage viennent en engagement
étanche contre un bord de l'extrémité ouverte du réser-
voir.
[0026] De manière avantageuse, les second moyens
de montage peuvent comporter, en outre, un profil in-
terne, apte à coopérer avec un profil complémentaire
formé sur la paroi latérale du corps de valve.
[0027] Les moyens de blocage peuvent être pourvus
d'au moins un profil tel qu'un chanfrein, apte à favoriser
leur l'introduction dans ladite gorge. Ces moyens de blo-
cage peuvent être réalisés en plastique ou en métal.
[0028] Selon un mode de réalisation particulier, le dis-
positif de montage peut être monté par vissage sur le
bord ouvert du réservoir. Dans ce cas, le réservoir com-
porte un col fileté, ce qui est avantageux, notamment,
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lorsque le réservoir est réalisé en verre.
[0029] Avantageusement encore, les premier et se-
cond moyens de montage sont réalisés en un matériau
plastique, choisi, par exemple parmi les polyéthylènes,
haute ou basse densité, les polypropylènes, les copo-
lymères d'éthylène vinyle acétate, les polyamides, les
polycarbonates, les polyesters téréphtalates, les chlo-
rures de polyvinyle ou les polyacétals.
[0030] Aussi, les premier et second moyens de mon-
tage, ainsi que les moyens de blocage peuvent être
constitués d'un même matériau plastique ou de deux
matériaux plastique différents.
[0031] Le distributeur visé par la présente invention
comporte un réservoir contenant un produit, notamment
liquide, mis sous pression à l'aide d'un moyen propul-
seur classique, à distribuer par actionnement de la valve
de distribution. La valve de distribution est montée sur
un bord ouvert du réservoir au moyen d'un dispositif de
montage tel que décrit précédemment. La valve est
pourvue, de manière connue, de moyens d'actionne-
ment et de distribution, tels qu'un bouton-poussoir muni
d'une buse de distribution.
[0032] Selon un mode de réalisation, l'extrémité
ouverte du réservoir est formée par un col, ledit col pré-
sentant un profil apte à venir en engagement avec une
portion formée sur lesdits premier moyens de montage
externe.
[0033] Suivant un mode de réalisation, le col du ré-
servoir peut être roulé vers l'extérieur par rapport à l'axe
central du réservoir ou bien vers l'intérieur par rapport
à l'axe du réservoir.
[0034] Selon un mode de réalisation particulier, le col
du réservoir comporte un bord plié vers l'axe central du
récipient, apte à coopérer avec une portion d'une valve,
comportant un corps réalisé en un matériau élastomé-
rique.
[0035] Pour mieux faire comprendre la présente in-
vention, on va en décrire maintenant, à titre d'exemples
purement illustratifs et nullement limitatifs, plusieurs
modes de réalisation de l'invention, représentés sur les
dessins annexés.

La figure 1 représente une vue en coupe axiale d'un
distributeur, comportant un réservoir de produit,
équipé d'un dispositif de montage d'une valve de
distribution, selon un premier mode de réalisation
de l'invention ;

Les figures 2 à 6 représentent une vue en coupe
axiale partielle illustrant d'autres modes de réalisa-
tion de dispositifs de montage conformes à
l'invention ;

La figure 7 représente une vue d'un moyen de blo-
cage, utilisable alternativement avec les dispositifs
de montage illustrés sur les figures 1 à 6.

[0036] En référence aux figures 1 et 2, on voit un dis-

positif de montage 1 d'une valve de distribution 2, selon
un premier mode de réalisation de l'invention.
[0037] L'ensemble 1 comporte un réservoir 4, destiné
à contenir un produit P à distribuer, notamment liquide.
Il contient, également une quantité appropriée de gaz
propulseur G. Le réservoir 4 est muni d'un col roulé 50
constituant une extrémité ouverte 8. Le réservoir 4, de
forme générale cylindrique, comporte une paroi latérale
4b, de révolution autour d'un axe X, et un fond fermé
4a. Selon l'exemple considéré, le réservoir 4 est un bi-
don en aluminium monobloc. Alternativement, il peut
être réalisé en fer blanc, en verre ou en tout autre ma-
tériau thermoplastique approprié.
[0038] L'extrémité ouverte 8 du récipient 4 est fermée
par une coupelle 5. La coupelle 5 est réalisé en un ma-
tériau plastique, tel que les polyacétals, par exemple le
polyoxyméthylène (POM). La coupelle 5 porte des pre-
mier moyens de montage externe 6 et des second
moyens de moyens de montage interne 10.
[0039] Ainsi, la coupelle 5 comporte une portion péri-
phérique 6, 6b, 6c, apte à se monter sur le col du réci-
pient, une gorge annulaire 12 dont au moins une partie
est déformable radialement, et une portion centrale 10a,
10b, 10c, de forme cylindrique, apte à loger et maintenir
une valve de distribution 2.
[0040] La portion périphérique se compose d'une ju-
pe cylindrique 6c, venant en appui contre la partie ex-
térieure du col 50, un plateau annulaire 6b se position-
nant au-dessus du col, la portion cylindrique interne 6
étant destinée à se plaquer contre une portion interne
du col 50, sous l'action de moyens de blocage 16, com-
me il sera explicité par la suite.
[0041] En raison de cette conformation, la portion pé-
riphérique 6, 6b, 6c présente une section axiale en for-
me de "U" inversé, disposée autour du col roulé 50. Un
joint élastomérique 25, disposé entre la coupelle 5 et le
plateau 6b, assure l'étanchéité entre le réservoir 4 et la
coupelle 5. La portion en « U » 6, 6b, 6c constitue lesdits
premier moyens de montage externe, définis précé-
demment.
[0042] La gorge 12 est définie par ladite portion cylin-
drique 6, un fond 12a, et une surface externe des se-
cond moyens de montage précités 10, de forme sensi-
blement cylindrique.
[0043] Les moyens de montage interne 10 définis-
sent, également un logement recevant le corps 2c de la
valve de distribution 2, et assurent le maintien en place
de ladite valve.
[0044] Le corps de valve 2c comporte un bourrelet an-
nulaire extérieur 30, coopérant avec une gorge complé-
mentaire 28, pratiquée sur la face intérieure des second
moyens de montage interne 10. Ainsi, est assurée la
fixation étanche de la valve de distribution 2 dans la cou-
pelle 5.
[0045] Par ailleurs, on voit que la valve utilisée est une
valve à prise de gaz additionnel, le gaz propulseur G
étant admis à l'intérieur du corps de valve par un orifice
2d, et mélangé avec le produit P à distribuer.
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[0046] Les second moyens de montage interne 10
forment, sur leur extrémité supérieure, une paroi trans-
versale 10b présentant une ouverture axiale 10c. Cette
ouverture est traversée par une tige de valve émergean-
te 2a, raccordée à un bouton-poussoir 18. L'enfonce-
ment du bouton-poussoir 18 provoque l'ouverture de la
valve et l'acheminement du produit P, conditionné dans
le réservoir 4, via la tige de valve 2a, vers un orifice de
distribution 20. Cet orifice 20 est formé dans le bouton-
poussoir. Un joint annulaire 7 en élastomère assure
l'étanchéité entre le corps de valve 2c et la paroi trans-
versale 10b de la coupelle 5.
[0047] Par ailleurs, le corps de valve 2c comporte un
canal d'alimentation 2b, raccordé à un tube plongeur 22,
s'étendant jusqu'au fond 4a du réservoir. Outre le pro-
duit P, le réservoir 4 contient un gaz propulseur G, exer-
çant une pression permanente sur le produit P. Le gaz
propulseur G est, de manière connue, un gaz compres-
sible ou liquéfiable.
[0048] L'une des parties essentielles de ce mode de
réalisation de l'invention est constituée par une bague
de blocage 16, destinée à mettre les moyens de mon-
tage externe 6, 6b, 6c en serrage sur le col 8 du réservoir
4.
[0049] A cet effet, le fond de gorge 12a comporte une
zone de moindre épaisseur 14, conformée de manière
à constituer des moyens de liaison déformables. Ces
moyens de liaison forment une "genouillère", apte à pro-
voquer, lorsqu'elle est mise sous contrainte, un élargis-
sement radial d'au moins une partie de la gorge 12. Ain-
si, lors de l'introduction de la bague de blocage 16 dans
la gorge 12, le fond de la gorge 12 s'élargit pour occuper
une position telle que celle représentée en pointillé par
la référence 6a.
[0050] L'opération d'introduction de la bague de blo-
cage est facilitée par la présence de deux chanfreins
16a et 16b ménagés sur l'extrémité inférieure de la ba-
gue de blocage 16. Sur cette extrémité est formé un
bourrelet annulaire 17, apte à venir, en fin d'enfonce-
ment de la bague de blocage 16, en appui contre la «
genouillère ». 14, et à la déformer de la manière décrite
ci-avant. De cette façon, la zone 14 s'aplatit sensible-
ment et occupe une forme telle que dessinée en lignes
pointillées sur la figure 1.
[0051] En conséquence, le fond 12a de la gorge
s'élargit radialement, principalement vers l'extérieur.
Ainsi, la formation d'une portion 6a en saillie radiale est
provoquée, de manière à venir en engagement avec le
réservoir 4, en dessous du col roulé 50. Selon l'exemple
considéré, simultanément, les premier moyens de mon-
tage 6, 6b, 6c se mettent en position de serrage sur le
col 50, et les second moyens de montage interne 10 se
plaquent contre le corps de valve 2c, de manière à as-
surer aussi bien le maintien de la valve sur le réservoir,
que le montage étanche du corps de valve 2c au centre
de la coupelle 5.
[0052] Pour assurer un maintien fiable de la bague 16
dans la gorge 12, un système d'encliquetage peut être

prévu. A cet effet, comme visible sur le dessin, des bour-
relets 24a et 24b sont ménagés respectivement sur les
faces interne et externe de la bague 16, pour coopérer
avec des gorges 26a et 26b, formées dans les parois
des premier et second moyens de montage 6 et 10 res-
pectivement.
[0053] Un système inversé peut être prévu, égale-
ment, selon lequel la face intérieure des second moyens
de montage interne 10 comporte un bourrelet, apte à
coopérer avec une gorge correspondante du corps de
valve. En variante, un tel bourrelet peut être conformé,
pour former une gorge, par matriçage, dans le corps
d'une pompe classique. Une telle disposition est décrite,
par exemple, dans la demande de brevet français n°
98-03831, au nom de la demanderesse.
[0054] Par la disposition décrite ci-dessus, on peut
assurer le montage étanche et inamovible de la valve
sur le réservoir 4.
[0055] Un tel dispositif de montage en plastique pré-
sente en outre les avantages suivants :

- il ne présente aucune portion susceptible d'être ex-
posée à une corrosion éventuelle par le produit ;

- il est apte à compenser des tolérances considéra-
bles du col du réservoir et du corps de valve ;

- il est simple à réaliser ;
- il peut être monté par une opération de montage

simple ;
- Il est réalisable à des coûts de fabrication avanta-

geux.

[0056] Les figures 2 à 7 illustrent d'autres modes de
réalisations conformes à l'invention.
[0057] Sur ces figures, les parties identiques aux par-
ties correspondantes de la figure 1, portent les mêmes
numéros de référence. Les parties similaires ou jouant
un rôle semblable portent les numéros de référence de
la figure 1, majorés d'un multiple de 100.
[0058] Au cours de la description des figures 2 à 7, la
description détaillée des pièces déjà décrites, en réfé-
rence aux figures précédentes, ne sera pas reprise.
[0059] Sur la figure 2, on a représenté un dispositif de
montage 101 constitué d'une coupelle porte-valve 105
et d'une bague de fixation 116. La coupelle porte-valve
105 comporte des premier 106, 106b, 106c et second
110 moyens de montage, ainsi qu'une gorge 112, située
entre lesdits premier et second moyens de montage. Le
fond 114 de la gorge 112 est déformable, et permet l'in-
troduction, à force, d'une portion annulaire 117 de la ba-
gue de fixation 116. La portion annulaire 117 comporte
un chanfrein interne 116a, apte à coopérer, en position
montée, avec une portion circulaire inclinée 110a des
moyens de montage interne 110. La coupelle porte-val-
ve 105 comporte un plateau annulaire 106b, venant au
contact d'un joint élastomérique 25, reposant sur le bord
roulé 50 du réservoir 4. Le plateau annulaire 106b est
relié à une jupe cylindrique 106c, s'appliquant latérale-
ment sur la portion externe du col roulé 50. Un rebord
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106d est prévu pour se loger extérieurement, par encli-
quetage, en dessous du col roulé 50.
[0060] La bague de fixation 116 comporte un plateau
annulaire 116b, apte à venir en appui sur le plateau an-
nulaire 106b de la coupelle 105. Ce plateau annulaire
116b est solidaire d'une jupe périphérique 116b, apte à
serrer radialement la jupe 106c contre le col roulé 50.
Pour assurer le maintien de la bague de fixation 116
dans la gorge 112, un système à bourrelet 24/gorge 26
est prévu. De manière semblable, un système à bour-
relet 30/gorge 28 assure le maintien du corps de valve
2c dans la coupelle 105.
[0061] Lors du montage du dispositif 101, on introduit
d'abord le corps de valve 2c dans la coupelle 105. On
dispose le joint 25 dans le fond de la gorge périphérique,
définie par les éléments 106, 106b, 106c. A l'étape sui-
vante, par enfoncement axial, la coupelle 105 est encli-
quetée sur le col 50 du réservoir. En appuyant suivant
les flèches F, la bague de fixation 116 est montée, de
manière inamovible, dans la gorge 112. Lors de cette
opération, la structure cunéiforme de la portion 117 pro-
voque un élargissement du fond 114 de la gorge 112
(voir renflement 106a), suffisant pour serrer les moyens
de montage externe 106, 106b, 106c, de manière étan-
che, sur le bord roulé 50. En même temps, les moyens
de montage interne 110 s'appliquent, de manière étan-
che, contre le corps de valve 2c. Par ailleurs, le dispositif
de montage 101 peut être monté avec un maintien très
solide sur le réservoir, de par la présence de la jupe cy-
lindrique externe 116c. En effet, cette jupe 116c rigidifie
la jupe 106c de la coupelle 105, et maintient, en outre,
en position, le rebord 106d en dessous de la coupelle
105.
[0062] La figure 3 montre un mode de réalisation de
l'invention, semblable à celui décrit en référence à la fi-
gure 2, à la différence près que la bague de fixation 216
du dispositif 201 ne comporte pas de jupe externe de
serrage. La bague de fixation 216 est de forme quelque
peu différente de celle, montrée sur la figure 2. En effet,
elle se présente sous la forme d'un anneau, sensible-
ment cylindrique. Un chanfrein 216a est prévu pour fa-
ciliter sa mise en place dans la gorge 212. La gorge
comporte un renflement 226 de diamètre externe plus
important que le reste de la gorge. Un renflement annu-
laire 224 est prévu sur la bague de fixation, destiné à se
loger dans ladite portion 226. Il est à noter que le fond
212a, ainsi qu'une zone périphérique latérale 212b, sont
conçus de manière à se déformer, lors de l'introduction
de la coupelle 205 dans le col 50.
[0063] Après mise en place de la coupelle 205 dans
le col 50, l'introduction de la bague de fixation 216 dans
la gorge 212 met en contrainte radiale un renflement
206a de la coupelle 205 en dessous du col 50.
[0064] La figure 4 illustre un dispositif de montage
301, se distinguant du dispositif 201, par la forme du col
60, roulé dans un sens inversé par rapport au sens d'en-
roulement du col 50 de la figure 2. Une zone annulaire
314 formant un renflement à l'extérieur de la gorge 312,

permet, par déformation, l'introduction de la coupelle
305 dans l'ouverture du réservoir 4. Après mise en place
de la bague de fixation 316, la zone 314 est verrouillée
sous le col 60 par un profil en saillie 324, formé sur la
bague de fixation 316. On notera que le fond de gorge
312a est incliné, pour faciliter le montage.
[0065] La figure 5 montre un dispositif de montage
401, apte à être monté sur un col de réservoir 70. Le col
70 est formé par un simple repliement vers l'intérieur du
bord libre 71 du réservoir 4. Pour assurer le montage
de la coupelle porte-valve 405 sur le col 70, les premiers
moyens de montage 406, 406b, 406c comportent un
crochet annulaire 406d, en saillie à l'intérieur du « U »
formé par les premier moyens de montage et apte à se
placer en dessous du bord libre 71 du col 70. Le crochet
annulaire 406d peut être continu ou discontinu.
[0066] Une bague de fixation 416 est destinée à se
loger axialement dans une gorge 412 présentant un
fond 412b déformable. La face externe de cette bague
de fixation comporte en partie basse, un bourrelet 424.
En partie haute, la face externe de la bague de fixation
comporte un profil tronconique 416a dont la section di-
minue progressivement vers la mi-hauteur de la bague
416. Le profil tronconique 416a coopère avec une por-
tion tronconique complémentaire 406a, formée sur la
coupelle 405.
[0067] Après introduction à force de la bague de fixa-
tion 416 selon les flèches F, le bourrelet 424 se loge
dans un profil correspondant 414, réalisé au voisinage
d'une portion extérieure du fond 412b de la gorge 412.
Ainsi, on assure la consolidation du fond de gorge 412b,
et la mise en position inamovible du crochet 406d.
[0068] La figure 6 montre un dispositif de montage
501, adapté au montage d'une coupelle porte-valve 505
sur un col 80 d'un réservoir 4, réalisé notamment en ver-
re. Ce col présente un filetage externe 82. Le filetage
externe 82 est apte à coopérer avec un filetage complé-
mentaire 506d, formé à l'intérieur d'une jupe périphéri-
que 506c, laquelle jupe est solidaire de la coupelle por-
te-valve 505. Comme décrit précédemment, le fond
512a de la gorge 512 est déformable, pour pouvoir as-
surer la mise en place d'un bourrelet 506a en dessous
du col 80 (voir renflement 506a). Après introduction à
force de la bague de fixation 516, le fond 512a est con-
solidé, assurant à la fois, la fixation inamovible de la cou-
pelle sur le réservoir 4, et l'étanchéité de l'ensemble de
montage.
[0069] La figure 7 illustre, de manière schématique,
une variante de la bague de fixation 616. Cette bague
de fixation 616 définit une pluralité d'ailettes 616a, 616c
de fixation. Cette bague présente une structure généra-
lement annulaire, dont la largeur d2 est adaptée à être
logée dans l'une des gorges 12 ... 512. A cet effet la lar-
geur d2 est légèrement inférieure à la largeur d1 de la
gorge (512, voir figure 6). Des encoches internes 616b
délimitent les ailettes 616c, dirigées radialement vers
l'axe X. De même, des encoches externes 616d délimi-
tent les ailettes 616a, dirigées vers l'extérieur.
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[0070] La bague 616 est réalisée, par exemple, par
estampage d'une mince tôle de bronze, de sorte que les
ailettes 616a, 616c soient élastiquement déformables,
par rapport au plan général de la bague 616.
[0071] Lors de l'introduction de cette bague 616 dans
la gorge de la coupelle porte-valve, l'extrémité libre des
ailettes vient au contact des premier et second moyens
de montage. Les ailettes se déforment élastiquement et
exercent une pression latérale constante contre une
partie correspondante des premier et second moyens
de montage. Ainsi, elles provoquent un élargissement
d'au moins une portion de la gorge. Ainsi, la fonction de
la bague de fixation 616 est semblable à la fonction des
bagues 16 ...516, décrites précédemment.
[0072] Dans tous les modes de réalisation décrits ci-
dessus, la bague 6 ...516, en déformant le fond de la
gorge 12 ... 512, assure à la fois la fixation étanche de
la coupelle 5 ...505 sur le réservoir, et la fixation étanche
du corps de valve 2 dans la coupelle. Ainsi, au moyen
de la bague, une portion interne de la gorge exerce un
effet de serrage autour du corps de valve, tandis qu'une
portion externe de la coupelle se dilate radialement en
dessous du bord ouvert du réservoir. Cette disposition
permet notamment, de compenser des variations de to-
lérances importantes des différentes pièces constituti-
ves et d'aboutir à un montage étanche, résistant à des
pressions internes élevées.
[0073] Dans la description détaillée qui précède, il a
été fait référence à des modes de réalisation particuliers
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y être apportées sans s'écarter de l'esprit de l'invention
telle que revendiquée ci-après.

Revendications

1. Dispositif de montage (1...501) d'une valve de dis-
tribution (2) sur un réservoir (4) de produit sous
pression, comportant :

a) des premier moyens de montage (6...506 ;
6b...506b ; 6c...506c), aptes à assurer l'accro-
chage du dispositif sur un bord ouvert (8) du
réservoir ;
b) des second moyens de montage (10...510),
aptes à assurer la fixation de ladite valve de dis-
tribution (2) sur ledit dispositif de montage (1) ;
c) une première gorge (12...512) formée entre
les premier et second moyens de montage, et ;
d) des moyens de blocage (16...616) destinés
à être positionnés dans ladite gorge, de maniè-
re à permettre le serrage desdits premier
moyens de montage sur ledit bord ouvert ;

ledit serrage résultant d'un élargissement radial du
fond de ladite première gorge (14, 114, 212a, 212b,
314, 412b, 414, 512a)

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les premier (6...506 ; 6b...506b ; 6c...506c)
et second (10...510) moyens de montage, ainsi que
la première gorge (12...512) sont formés d'une seu-
le pièce (5...505) en matériau plastique.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que ledit fond est d'épaisseur moindre que le
reste de la gorge.

4. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 3, caractérisé en ce que les moyens de
blocage (116) présentent une forme annulaire dont
au moins une portion (116a, 224) est d'épaisseur
radiale pour, en position montée, coopérer avec
une portion correspondante (110a, 226) des pre-
mier et/ou second moyens de montage.

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 4, caractérisé en ce que les moyens de
blocage (116) comportent, en outre, un élément an-
nulaire (116b, 116c), apte à parfaire le serrage des-
dits premier moyens de montage (10...510) sur ledit
bord ouvert.

6. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 5, caractérisé en ce que les premier
moyens de montage (10...510) forment une secon-
de gorge ouverte (6, 6b, 6c...506, 506b, 506c), à
l'opposé de la première, de manière à enserrer le
bord ouvert (8) du réservoir.

7. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en
ce que les premier moyens de montage sont posi-
tionnés entre ledit bord ouvert (8) du réservoir et
ledit élément annulaire (116b, 116c) des moyens de
blocage.

8. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 7, caractérisé en ce que des moyens (24a,
24b, 26a, 26b) sont prévus, pour assurer le ver-
rouillage des moyens de blocage (16... 516) dans
ladite première gorge.

9. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les
moyens de blocage (16, 116) forment un profil (16a,
16b ; 116a), apte à favoriser l'introduction desdits
moyens de blocage dans ladite gorge (12, 112).

10. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les
moyens de blocage (16, 516) sont réalisés en plas-
tique ou en métal (616).

11. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que lesdits
premier moyens de montage sont destinés à être
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vissés sur ledit bord ouvert du réservoir.

12. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 2 à 11, caractérisé en ce que ladite pièce (5...
505) est réalisée notamment en polyacétal, et de
préférence en polyoxyméthylène (POM).

13. Distributeur (3) comportant un réservoir (4) conte-
nant un produit (P), mis sous pression à l'aide d'un
moyen propulseur (G) et à distribuer par actionne-
ment d'une valve de distribution (2), montée sur un
bord ouvert (8) du réservoir (4), la valve (2) étant
pourvue de moyens d'actionnement et de distribu-
tion (18, 20), caractérisé en ce que la valve est mon-
tée sur le réservoir au moyen d'un dispositif de mon-
tage (1) conforme à l'une quelconque des revendi-
cations précédentes.

14. Distributeur selon la revendication 13, caractérisé
en ce que le bord ouvert (8) du réservoir est confor-
mé notamment sous forme d'un col roulé (50, 60)
vers l'extérieur ou vers l'intérieur, ou sous forme
d'un bord fileté (80).

15. Distributeur selon la revendication 13 ou 14, carac-
térisé en ce que la valve (2) comporte un corps réa-
lisé en un matériau élastomérique.
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