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Sposob nagrzewu gwozdzi w procesie powlekania ich zZywicg oraz

urzadzenie do nagrzewu gwozdzi w procesie powlekania ich zywica '

1

Przedmiotem wynalazku jest ‘sposc’yb nagrzewu
gwozdzi w procesie powlekania ich zywicg zlo-
zong z mieszaniny kalafonii i pokostu oraz urza-
dzenie do nagrzewania gwozdzi w procesie powle-
kania zywica, znajdujace zastosowanie w przemysle
metalowym.

W technologii produkcji gwozdzi powlekanych
stosuje sie jako operacje koncowg pokrywanie po-
wierzchni gwozdzi mieszaning kalafoni i pokostu,
co zwiegksza ich przyczepnos$é do drewna. Opera-
cja ta jest przeprowadzana w obrotowych . bgbnach
wyposazonych na obwodzie w elementy -oporowe
do elektrycznego ogrzewamnia. Wsad do-bebna sta-
nowia gwozdzie oraz mieszanina kalafoni i poko-
stu zalewana do bebna po podgrzaniu gwozdzi do
temperatury 130—200°C, to jest do temperatury
w ktorej mieszanina pokostu i kalafoni utrzymu-
je sie w stanie cieklym. W wyniku obrotu bgbna
nastepuje réwnomierne rozprowadzenie mieszani-
ny, tworzacej cienkg powloke na powierzchni gwo-
zdzi. Cieplo potrzebme do podgrzania masy gwoz-
dzi wytwarzane jest w elementach oporowych umo-
cowanych w $§cianach bebna.

Ze wzgledu na zle warunki przewodzenia cie-
pla przez material niemonolityczny jaki stanowiag
gwozdzie, rozklad temperatury wsadu w przekro-
ju bebna jest bardzo nier6wnomierny, wystepu-
je przegrzanie wewnetrznych scianek bebna przez
ktore przenika zasadniczy strumien ciepla, takze
gwozdzie przylegajace do S$cianek bebna ulegaja
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p‘rzegrzanniu do temperatury powodujacej rozklad
termiczny kalafoni i pokostu. Réwniez obr6t beb-
na w czasie nagrzewu gwoidzi‘nie powoduje wy-
rownania ich temperatury. W efekcie po zalaniu
mieszaniny pokostu i kalafoni do bebna cze$é tej
mieszaniny ulega tevrmlcznemu rozkladowi, powo-
duja wydzielanie sie z bebna duzeJ ilosci ucxa,zh-
wego dla obstugisdymu oraz pogorszenie uzyski-
wanej na powierzchni gwozdzi powloki zywicz-
nej. Ponadto efektywnos$é nagrzewu gwozdzi przez
Sciany bebna jest niewlasciwa, gdyz wystepuja
duze sfraty ciepta do otoczenia, co oprdocz strat
energetycznych pogarsza r6éwmiez warunki pracy
obstugi. S

Celem niniejszego wynalazku jest wprowadze-
nie do operacji pokrywania gwozdzi iy'{vicag, bez-
posredriej wymiany ciepla pomiedzy ogrzewanym
wsadem a medium grzewczym, przez co zmniej-
sza sie straty ciepla do otoczenia oraz uzyskuje
sie réwnomilerny rozklad temperatury wewnatrz
bebna.

Wytyczony cel realizuje sposéb wedlug wyma-
lazku polegajacy na wprowadzeniu “do bebna z
wsadem gwozdzi i skladnikébw zywicy, nagrzame-
go powietrza do temperatury 130—200°C, ktére jest
przetlaczane w ukladzie zamknietym poprzez na-
grzewnice do hermetycznie zamkmigtego bebna.

Do realizacji sposobu nagrzewu wedlug wyna-
lazkw stluzy urzadzenie skladajace si¢ z obrotowe-
go bebna zamocowanego w lozyskach i polaczone-
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go ze znanym elektrycznym ukladem napedowym,
przy czym beben z p'rzeciwléglych stron jest za-
opatrzony w kroécéce doprowadzajace i odprowa-
dzajace powietrze, polaczone ze sobg ukladem prze-
wodow wyposazonych w filbtr powietrza, wentyla-
tor wyhuuszajacy obieg powietrza i nagrzewmice
powietrza.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma prosta Kkon-
strukcje i zapewmia przy wladciwej izolacji ciep-
Ilnej urzadzenia bardzo ekonomiczne wykorzysta-
nie energii cieplnej. Zastosowanie - jako medium
grzewczego powietrza przetlaczanego przez wsad
mieszany w bebnie zapewnia intensywng wymia-.
ne ciepla oraz réwnomierny rozkiad temperatury.
Takze regulacja temperatury przy nagrzewie spo-
sobem wedlug wynalazku jest latwiejsza i dok-
ladniejsza niz w przypadku ogrzewania wsadu po-
przez $cianki bebna. W ‘wyniku tego unika sie
wystepowania miejscowego przegrzania wsadu i
bebna i tym samym zapobiega sie wystepowaniu
termicznego ukladu mieszaniny kalafonii pokostu.

Urzadzenier wedlug -wynalazku jest przedstawio-
ne w ‘przyklatdowyr'n rozwigzaniu na rysunku.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z obro-
towego bebna 1 zamocowanego w lozyskach 2 i 3
i napedzanego poprzez przekladnie 4 i 5 elektry-
cznym silnikiem 6. Z dwéch przeciwlegly-éh stron
bebna 1 sa zamocowane doprowadzajgce powietrze
kréciec 8 i odprowadzajacy ﬁowiefcr,ze kréciec 9.
Do kroécow 8 i 9 sa dolgczone powietrzne prze-
wody- 11. tworzace wraz z filtrem 12, wentylato-
rem 10 i nagrzewnicg 7 uklad zamkniety, w kto-
rym krazy medium grzewcze. Wszystkie elementy
zamknietego ukladu krgzenia powietrza sa zaopa-
trzone w izolacje cieplng, zabezpieczajaca przed
stratami ciepla. )

Urzgdzenie wedlug wynalazku pracuje cyklicz-
nie w nastepujacy spos6b. Zaladunek gwozdzi do
bebna odbywa sie przez nieuwidoczniong na ry-
sunku hermetycznie zamykang pokrywe przy wy-
laczonym mnapedzie oraz przy wylaczonym wenty-
latorze 10 i nagrzewnicy 7. Po zamknigciu pokry-
wy wlacza sie wentylator 10 i nagrzewmice powie-
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trza 7, w celu nagrzania wsadu do wymaganej
temperatury. Po uzyskaniu wewnatrz bebna wla-
Ssciwej temperatury wsadu zalewa sie wsad pod-
grzang wstepnie mieszaning kalafomi i pokostu, po
czym zamyka sie beben 1 i wilgcza silnik 6, po-
wodujacy ruch obrotowy bebma. Podczas ruchu
bebna wentylator 10 i nagrzewnice 7, wylacza sie,
a pokrywanie gwozdzi zywica nastepuje kosztem
ciepla zakumulowanego we wisadzie.

Ruch obrotowy bebna 1 ma na celu réwnomier-
ne rozprowadzenie mieszaniny kalafoni i pokostu
na powierzchni gwozdzi. Wyladunek powleczonych
zywica gwozdzi nastgpuje po o‘awapciu‘ bebna 1.
Nalezy podkreslié, ze wentylator 10 i nagrzewmica
7 pracujag wylacznie podczas nagrzewania wsadu,
przy pozostalych operacjach obieg powietrza jest
wylagczony.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb nagrzewu gwozdzi w procesie powle-
kamia ich zywica w bebnie z wsadem gwoZdzi,
znamienny tym, ze do obrotowego beb}na zawiera-
jacego wsad gwozdzi wilacza sie powietrze nagrza-
ne do temperatury 130—200°C, ktére oplywajac
wsad zawarty w bebnie oddaje mu ciepto na dro-
dze bezpos$redniej wymiany, w wyniku czego gwoz-
dzie nagrzewaja sie w spos6éb réwnomierny, przy
czym powietrze bedace medium grzewczym kra,zy
w ukiadzie zamknietym.

2. Urzgdzenie do nagrzewu gwozdzi w procesie
powlekania ich zywicg, zawierajcace wentylator,

- nagrzewnice, filtr i elektyrczny ukiad napedowy,

znamienne tym, Ze obrotowy hermetycznie zamy-
kany beben (1) zamlocowany w lozyskach (2 i 3)
jest zaopatrzony w kroéce (8 i 9) usytuowane z
dwbch przeciwleglych stron, stanowiace cze$é zam-
knietego ukladu przewodé6w 11 powietrzmych, wy-
posazonych w powietrzny filtr (12) wentylator (10)
i nagrzewnice (7), przy czym beben (1) jest poia-
czony poprzez przekladnicg (4 i 5) z napedowym
silnikiem’ (6).
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