¥

,BIBLIOTEK

‘ Urzedu Pate ntAwego

S awl
A

Vool necoposyss o
g

Opublikowano dnia 25 lipca 1955 r.

?.AT'EN} E,BDB A 06

A

'POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 37638

B 30b, 4/08
Kl. 58 b, 17

Fabryka Lamp Gérniczych *)

Stalinogréd, Polska

Urzqdzenie do wytlaczania wydrqionych ksztaltek stoikowych,
_a zwlaszcza oprawek do palnikéw lamp karbidowych

Udzielono patentu z mocg od dnia 23 wrzes$nia 1953 r.

Wydrazone ksztaltki stozkowe, a zwtaszcza
oprawki do palnikéw lamp karbidowych, produ-
kowane byly dotychczas w ten sposob, ze surowa
ksztaltke, bedaca odpowiednio przycieta rurka,
nakladano recznie na stempel prasy wytlaczaja-
cej, po czym po nadaniu ksztattce postaci stozko-
wej réwniez recznie zdejmowano jg ze stempla.

Opisany spos6b produkcji byl niewydajny i nie-
bezpieczny dla pracownikéw, gdyz czesto zdarzaty
sie wypadki zgniatania palcéw, poniewaz nakla-
danie i zdejmowanie ksztaltki ze stempla odby-
walo si¢ bezposrednio pod matryca, ktéra wytla-
czala ksztaltke.

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
ttaczania wydrazonych ksztattek . stozkowych,
w ktéorym podawanie surowych ksztaltek pod
prase i nastepnie 'zdejmowanie ich ze sztancy

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze twdrca
wynalazku jest ob. Jan Szczygiel.

i odprowadzanie poza cze$¢ wytlaczajaca odbywa
sie automatycznie i sprzezone jest z ruchami cze-
$ci wyttaczajacej,

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione
jest na rysunkach.
- Fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z przo-
du, fig. 2 — przekréj’ A—A urzadzenia przedsta-
wionego na fig. 1, fig. 3 przedstawia szczegé6t ,.a"
fig. 1, przy czym uwidoczniona jest bezposrednio
po zalozeniu ksztaltki, ktérej nadany =zostanie
ksztalt stozkowy, fig. 4, przedstawia szczegdt ,a"
fig 1, przy czym urzadzenie pokazane jest w po-
lozeniu bezposrednio po operacji wytlaczania.

Na podstawie I urzadzenia ustawiony jest sto-
jak 2, na ktérym osadzone sa lejki 3 do wrzuca-
nia oprawek otwarte od’ dolu, przy czym dolny
ich otwér zamknigty jest ruchoma zasuwka 4
przytrzymywang sprezynka. Na tej samej podsta-
wie 1 znajdujg sig symetrycznie w stosunku do
lejk6w 3 sworznie 5 na ktérych osadzone sa obra-
calnie ramiona 6 zakonczone réwniez lejkami 7,



ktérych dolne otwory zamknigte sq zasuwkami 8
(fig. ‘2). Dlugos$¢ ramienia 6 jest tak. dobrana, ze
gdy lejki 7 znajda sie pod lejkami 3:ich osie be-
da sie pokrywac. Czeé¢ ramienia 6 osadzona na
sworzniu 5 posiada krzywke 9, na ktorej spoczywa
kotko 10, osadzone na trzpiemiu 11. Obnizanie sig
trzpienia 11 wraz z kétkiem 10 wywiera nacisk
na krzywke 9 i powoduje obrét calego ramienia
w kierunku lejk6w 3. Po zwolnieniu nacisku sprg-
zyna 12 przycigga ramie w kierunku czesci wy-
ttaczajacej. Oba ramiona i mechanizmy poruszaja-
ce je sa wzgle,dem siebie symetryczne. Czg$¢ wy-
ttaczajaca sktada sie z matrycy 13 (fig. 3 i fig. 4)
posiadajacych dno wyksztalcone w formie stozka
w ktérych umieszczone zostaja ksztattki 14 majace
byé¢ stozkowane, oraz stempli 15 przechodzacych
przez $ciggacz 16 zaopatrzone w nasadki 17. Stem-
ple 15 osadzone sa na wspdlnym bloku 18 za
trzpieniami 11. '

Urzadzenie dziala w sposéb nastepujgcy.- W lej-
kach 3 umieszcza sie surowe ksztattki. Opuszcze-
nie w dét bloku 18 powoduje w opisany powyzej
sposéb podsuniecie lejkow 7 zakanczajacych ra-
miona 6 pod lejki 3, przy czym ramig¢ 6 podcho-
dzace pod lejek 3 odsuwa zasuwke 4 dzieki czemu
ksztaltka spada do lejka 7. Po podniesieniu bloku
18 lejki 7 dzieki sprezynie 12 wracaja na matry-
ce 13 przy czym znajdujacy sig przy matrycy 13
bolec 19 (fig. 2) zatrzyfnuje zasuwke 8 przez co
otwiera sie zasloniety dotychczas dolny otwdr lej-
ka 7, i ksztaltka 14 spada do matrycy. Nastgpnie
obniza sig blok 18 powodujac przesuwanie lejkéw 7
w kierunku lejkéw 3 skad zabiorg one nowe nato-
zone tymczasem do lejkéw 3 ksztaltki 14. Réwno-
czesnie obnizajg sie stemple 15 przy czym Sciggacz
16 zatrzymany przez sworznie 20 pozostaje narazie
na skutek dzialania sprezyn 21 w miejscu. Po
zetknieciu sig¢ tej czesci bloku 18 w ktoérej osa-
dzone sg stemple 15 ze $ciggaczem 16 dalsze obni-
zanie flastqpuje wspélnie i stempel 15 oraz na-
sadka 17 wciskane sq do matrycy 13 powodujac
wytloczenie ksztalttki. Przy nastqphym podnosze-
niu bloku 18 ze stemplami uformowane ksztattki

podnoszone sg wraz ze. stemplami do  ktérych
przylegaja.

Sciggniecie ksztaltek zachodzi dzigki zatrzyma-
niu przez sworznie 20 Sciagacza 16 z nasadkami
17, ktére zatrzymujg ksztaltki podczas gdy sam
stempel jest podnoszony. Przez odpowiednia regu-
lacje dlugosci sworzni 20 reguluje si¢ w ten spo-
s6b chwile ~$ciagania gotowych ksztaltek, ze
w trakcie spadania uderzane sg one przez powra-
cajace w tym czasie lejki 7 i odrzucane na rynny
odprowadzajace je do zasobnika gotowego pro-

duktu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wyttaczania wydrgzonych ksztal-
tek stozkowych a zwlaszcza oprawek do pal-
nikéw lamp karbidowych znamienne tym, ze
posiada osadzone obracalnie na sworzniach 5
ramiona (6), posiadajace krzywki (9), na kto-
rych opierajg sie kétka (10) osadzone na sworz-
niach (11), umocowanych w bloku (18) w kté-
rym osadzone s3a stemple wytlaczajace (15)

" dzieki czemu pionowy ruch stempli (15) powo-

duje obrotowy ruch ramion (6), oraz $ciggacz
(16), posiadajacy w miejscach przechodzenia
stempli nakladki (17), osadzony ruchomo na
zakonczonych gtéwkami sworzniach, ktoérych
dtugoéé daje sie regulowac.

2. Urzadzenie wedlug zastrzezenia .l znamienne

tym, Ze ramiona (6) zakonczone sa lejkami (7),
ktérych dolny otwor zastonigty jest ruchoma
zasuwka przytrzymywang sprezynka.

3. Urzadzenie wedlug zastrzezenia 1 i 2 znamien-
ne tym, ze posiada stojak (2) z lejkami (3)
ktéorych osie przechodza przez obwoéd kota
zataczahego przez ramie (6) przy czym dolne
otwory lejkéw zaslomete sq ruchomymi zasuw-
kami (4).

Fabryka Lamp Gérniczych

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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