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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 3 月 4 日 ( 2 0 2 5 . 3 . 4 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン 層 １ と 、
　 中 密 度 ポ リ エ チ レ ン 層 と 、
　 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン 層 ２ と 、
　 を こ の 順 で 含 む 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム で あ っ て 、
　 小 角 Ｘ 線 散 乱 （ Ｓ Ａ Ｘ Ｓ ） 測 定 か ら 求 め ら れ る 、 Ｍ Ｄ 方 向 の 回 折 角 ２ θ が ０ ． ２ ～ ０ ．  
４ ° の 範 囲 に お け る ピ ー ク の 半 値 全 幅 （ Ｆ Ｗ Ｈ Ｍ ） が ０ ． ２ ０ ° 以 下 で あ る 、 延 伸 ポ リ エ  
チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 全 体 を １ ０ ０ 質 量 ％ と し た と き 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ  
ン フ ィ ル ム 中 の 、 前 記 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン 層 １ と 前 記 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン 層 ２ の 合 計 量 が  
、 ３ ５ 質 量 ％ 以 上 ８ ５ 質 量 ％ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン 層 １ お よ び 前 記 高 密 度 ポ リ エ チ レ ン 層 ２ の 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｋ   ７ １  
１ ２ ： １ ９ ９ ９ に 準 拠 し て 測 定 さ れ る 密 度 が 、 そ れ ぞ れ ９ ４ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 以 上 ９ ７ ０ ｋ ｇ  
／ ｍ ３ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 中 密 度 ポ リ エ チ レ ン 層 の 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｋ   ７ １ １ ２ ： １ ９ ９ ９ に 準 拠 し て 測 定 さ れ る  
密 度 が 、 ９ １ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 以 上 ９ ４ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 未 満 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の  
延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム に お い て 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｋ   ７ １ ３ ６ ： ２ ０ ０ ０ に 準 拠 し て  
測 定 さ れ る 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム １ 枚 あ た り の Ｈ ａ ｚ ｅ が ７ ． ５ ％ 以 下 で あ る 、  
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請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム に お い て 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｋ   ７ １ ３ ６ ： ２ ０ ０ ０ に 準 拠 し て  
測 定 さ れ る 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ４ 枚 あ た り の Ｈ ａ ｚ ｅ が 、 ３ ０ ． ０ ％ 以 下 で あ  
る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ７ 】
　 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｋ ７ １ ２ ７ ： １ ９ ９ ９ に 準 拠 し 、 引 張 試 験 機 を 用 い て 測 定 温 度 ２ ３ ± ２ ℃ 、 ５  
０ ± ５ ％ Ｒ Ｈ 、 引 張 速 度 ５ ｍ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ の 条 件 で 測 定 さ れ る 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ  
ル ム の Ｍ Ｄ 方 向 の 引 張 弾 性 率 Ｔ １ と Ｔ Ｄ 方 向 の 引 張 弾 性 率 Ｔ ２ と の 合 計 値 が 、 １ ６ ０ ０ Ｍ  
Ｐ ａ 以 上 ３ ３ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル  
ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 １ ０ ０ ℃ で １ ５ 分 間 加 熱 処 理 し た 際 の 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｃ ２ １ ５ １ ： ２ ０ １ ９ に 準 拠 し て 測 定  
さ れ る 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の Ｍ Ｄ 方 向 の 熱 収 縮 率 が ２ ． ５ ％ 未 満 で あ る 、 請  
求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ９ 】
　 １ ２ ０ ℃ で １ ５ 分 間 加 熱 処 理 し た 際 の 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｃ ２ １ ５ １ ： ２ ０ １ ９ に 準 拠 し て 測 定  
さ れ る 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の Ｍ Ｄ 方 向 の 熱 収 縮 率 が １ ２ ． ０ ％ 以 下 で あ る 、  
請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 ゲ ル ボ フ レ ッ ク ス テ ス タ ー を 用 い て 、 屈 曲 角 度 ４ ４ ０ 度 、 屈 曲 速 度 ４ ０ 回 ／ 分 で 、 － ３  
０ ℃ の 雰 囲 気 下 で 、 ３ ０ ０ ０ 回 の 屈 曲 試 験 で 測 定 さ れ る 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム  
の ピ ン ホ ー ル 発 生 数 が ６ ０ ０ ０ 個 ／ ｍ ２ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ  
エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 軽 荷 重 引 裂 試 験 機 を 用 い て 、 試 験 片 サ イ ズ ： Ｍ Ｄ 方 向 ： ６ ３ ． ５ ｍ ｍ 、 Ｔ Ｄ 方 向 ： ５ ０  
． ０ ｍ ｍ 、 振 り 子 お も り 重 量 ： ９ ６ ． ０ ９ ｇ 、 引 裂 長 さ ： １ ２ ． ７ ｍ ｍ 、 振 り 子 持 ち 上 げ  
角 ： ９ ０ ° の 条 件 で 測 定 さ れ る 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の Ｍ Ｄ 方 向 の 引 き 裂 き 強  
度 が ５ ０ ｍ Ｎ 以 上 １ ５ ０ ０ ｍ Ｎ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン  
フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 軽 荷 重 引 裂 試 験 機 を 用 い て 、 試 験 片 サ イ ズ ： Ｍ Ｄ 方 向 ： ５ ０ ． ０ ｍ ｍ 、 Ｔ Ｄ 方 向 ： ６ ３  
． ５ ｍ ｍ 、 振 り 子 お も り 質 量 ： ９ ６ ． ０ ９ ｇ 、 引 裂 長 さ ： １ ２ ． ７ ｍ ｍ 、 振 り 子 持 ち 上 げ  
角 ： ９ ０ ° の 条 件 で 測 定 さ れ る 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の Ｔ Ｄ 方 向 の 引 き 裂 き 強  
度 が ２ ５ ０ ｍ Ｎ 以 上 ８ ０ ０ ｍ Ｎ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン  
フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 少 な く と も 一 方 の 表 面 が コ ロ ナ 処 理 面 で あ る 、 請 求 項  
１ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム に お い て 、 ス リ ッ プ テ ス タ ー を 使 用 し 、 下 記 方 法 １ （ 傾  
斜 法 ） に よ り 測 定 さ れ る 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 前 記 コ ロ ナ 処 理 面 側 の 表 面 の  
静 摩 擦 係 数 （ ｔ ａ ｎ θ ） が ０ ． ６ ５ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ  
ィ ル ム 。
　 （ 方 法 １ ）
　 ５ ０ ｍ ｍ × ７ ５ ｍ ｍ の サ イ ズ に 切 断 し た 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を ２ 枚 （ 以 下 、  
延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム １ お よ び ２ と す る 。 ） 準 備 し 、 そ の う ち の １ 枚 の 前 記 延 伸 ポ リ  
エ チ レ ン フ ィ ル ム １ を 前 記 コ ロ ナ 処 理 面 側 が 上 に な る よ う に 傾 斜 板 に 固 定 す る 。 次 い で 、  
も う １ 枚 の 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ２ の 前 記 コ ロ ナ 処 理 面 側 と は 反 対 側 の 表 面 の 中  
心 に 底 面 （ サ イ ズ が ４ １ ｍ ｍ × ２ ６ ｍ ｍ ） が 真 鍮 か ら 構 成 さ れ て い る 摩 擦 体 を 固 定 し 、 前  
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記 摩 擦 体 の 上 に 、 前 記 摩 擦 体 か ら 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ２ に か か る 質 量 が １ ５ ０  
ｇ と な る よ う に 重 り を 取 り 付 け る 。 次 い で 、 ２ 枚 の 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム １ 、 ２  
の 前 記 コ ロ ナ 処 理 面 側 の 面 同 士 を 重 ね る 。 次 い で 、 前 記 傾 斜 板 を １ ° ／ ｓ ｅ ｃ の 速 度 で 傾  
斜 さ せ 、 上 部 の 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ２ が 滑 り 出 し た と き の 角 度 θ か ら ｔ ａ ｎ θ  
の 値 を 求 め る 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 少 な く と も 一 方 の 表 面 が コ ロ ナ 未 処 理 面 で あ り 、
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム に お い て 、 ス リ ッ プ テ ス タ ー を 使 用 し 、 下 記 方 法 ２ （ 傾  
斜 法 ） に よ り 測 定 さ れ る 、 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 前 記 コ ロ ナ 未 処 理 面 側 の 表 面  
の 静 摩 擦 係 数 （ ｔ ａ ｎ θ ） が ０ ． ６ ５ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ  
チ レ ン フ ィ ル ム 。
　 （ 方 法 ２ ）
　 ５ ０ ｍ ｍ × ７ ５ ｍ ｍ の サ イ ズ に 切 断 し た 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を ２ 枚 （ 以 下 、  
延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム １ お よ び ２ と す る 。 ） 準 備 し 、 そ の う ち の １ 枚 の 前 記 延 伸 ポ リ  
エ チ レ ン フ ィ ル ム １ を 前 記 コ ロ ナ 未 処 理 面 側 が 上 に な る よ う に 傾 斜 板 に 固 定 す る 。 次 い で  
、 も う １ 枚 の 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ２ の 前 記 コ ロ ナ 未 処 理 面 側 と は 反 対 側 の 表 面  
の 中 心 に 底 面 （ サ イ ズ が ４ １ ｍ ｍ × ２ ６ ｍ ｍ ） が 真 鍮 か ら 構 成 さ れ て い る 摩 擦 体 を 固 定 し  
、 前 記 摩 擦 体 の 上 に 、 前 記 摩 擦 体 か ら 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ２ に か か る 質 量 が １  
５ ０ ｇ と な る よ う に 重 り を 取 り 付 け る 。 次 い で 、 ２ 枚 の 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム １  
、 ２ の 前 記 コ ロ ナ 未 処 理 面 側 の 面 同 士 を 重 ね る 。 次 い で 、 前 記 傾 斜 板 を １ ° ／ ｓ ｅ ｃ の 速  
度 で 傾 斜 さ せ 、 上 部 の 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム ２ が 滑 り 出 し た と き の 角 度 θ か ら ｔ  
ａ ｎ θ の 値 を 求 め る 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 少 な く と も 一 方 の 表 面 が コ ロ ナ 未 処 理 面 で あ り 、
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 前 記 コ ロ ナ 未 処 理 面 側 を 貼 り 合 わ せ る よ う に し て １ ４  
０ ℃ で ヒ ー ト シ ー ル し た 時 の 熱 融 着 強 度 が ７ ． ５ Ｎ ／ １ ５ ｍ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た  
は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム の 下 記 方 法 ３ に よ り 測 定 さ れ る ラ ミ ネ ー ト 強 度 が 、 ０ ．  
９ ２ Ｎ ／ １ ５ ｍ ｍ 以 上 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
（ 方 法 ３ ）
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム か ら ２ ９ ７ ｃ ｍ × ２ １ ０ ｃ ｍ の 試 験 片 を 切 り 出 し 、 前 記  
試 験 片 の コ ロ ナ 処 理 面 側 と 、 一 方 の 面 が コ ロ ナ 処 理 さ れ た 厚 み ５ ０ μ ｍ の キ ャ ス ト Ｌ Ｌ Ｄ  
Ｐ Ｅ フ ィ ル ム の コ ロ ナ 処 理 面 側 と を 、 エ ス テ ル 系 接 着 剤 で 貼 り あ わ せ て 、 ４ ０ ℃ 、 ３ 日 間  
の エ ー ジ ン グ を 行 い サ ン プ ル と し 、 前 記 サ ン プ ル を 、 １ ５ ｍ ｍ 幅 に 切 り 出 し 、 引 張 り 試 験  
機 を 用 い 、 Ｊ Ｉ Ｓ   Ｚ   ０ ２ ３ ８ ： １ ９ ９ ８ に 準 拠 し て 、 剥 離 角 度 ： ９ ０ ° 、 チ ャ ッ ク 間  
距 離 ： １ ０ ０ ｍ ｍ 、 ク ロ ス ヘ ッ ド ス ピ ー ド ： ３ ０ ０ ｍ ｍ ／ 分 で Ｍ Ｄ 方 向 に 剥 離 し た 際 の 剥  
離 強 度 を 求 め 、 ラ ミ ネ ー ト 強 度 と す る 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 全 体 の 厚 さ が １ ０ μ ｍ 以 上 １ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求  
項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 食 品 包 装 用 フ ィ ル ム で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 延 伸 ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム を 用 い た 包 装 材 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 請 求 項 ２ ０ に 記 載 の 包 装 材 と 、
　 前 記 包 装 材 内 の 食 品 と 、 を 含 む 食 品 包 装 体 。
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