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INDRETNING TIL SAVNING AF MATERIALE

PATENTKRAV

1. Indretning til savning af et materiale, hvilken indretning omfatter mindst én
rundsavsklinge, der bestar af:

- et skiveformet klingelegeme (1);

- en flerhed n (n > 1) af teender (2), der er indsat i klingelegemets (1) perimeter,
séledes at de er fordelt over skivens omkreds, hvor hver tand (2) genererer en afhgv-
ling af det bearbejdede materiale;

en udskaering (6) til frigorelse af den afhgvling, der tilvejebringes i klingelegemets (1)
perimeter ved hver tand (2), og som integrerer et saede, i hvilket tanden (2) er svej-
set, kendetegnet ved, at neevnte udskaering (6) - for mindst én tand — definerer en
afhgvlingsfrigangsvolumen (Voac), der er mindre end den tilsyneladende afhgvlings-
volumen, (V), der genereres af en tand (2).

2. Indretning til savning af et materiale ifalge det foregadende krav, kendetegnet
ved, at klingelegemets (1) perimeter har mindst et hak (&), der erstatter k (k =2 1)
tand eller taender, hvor hvert hak (5% definerer en frigangsvolumen (Voac), der er
mindre end den tilsyneladende volumen (V) af afhavlinger, der genereres af den/de
k-erstattede tand eller taender (2).

3. Indretning til savning af et materiale ifolge et af de foregdende krav, kende-
tegnet ved, at afhgvlingsfrigangsvolumen (Voac), er lig med: Den afhgvlingsfrigang-
svolumen (Socc), der er defineret af udskaeringen (6), multipliceret med klingens
skeerebredde (ab).

4. Indretning til savning af et materiale ifolge et af de foregdende krav, kende-
tegnet ved, at den tilsyneladende volumen af afhgvlingen (V) er lig med volumen af
den afhevling (Vs), der genereres af en tand (2), multipliceret med en haevelseskoef-
ficient (R), som afhaenger af det bearbejdede materiale.
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5. Indretning til savning af et materiale ifalge det foregaende krav, kendetegnet

ved, at naevnte haevelseskoefficient (R) er omfattet mellem 2 og 4.

6. Indretning til savning af et materiale ifolge et af de foregdende krav, kende-
tegnet ved, at klingelegemets (1) perimeter indbefatter to grupper teender (2), hvor
teenderne (2) i en farste gruppe er orienteret i den modsatte retning i forhold til teen-
derne (2) i en anden gruppe.

7. Indretning til savning af et materiale ifolge et af de foregaende krav, kende-
tegnet ved, at udskeeringen (6) er defineret pa begge sider via to parallelle lige afsnit
(I, L), som er forbundet med hinanden via et rundet afsnit (J), og en forste lineeser del
(K) af saedet, hvor det ene af de lige afsnit (L) udger en anden linezer del af saedet,

hvor de to dele (K, L) af seedet star retvinklet pa hinanden.

8. Indretning til savning af et materiale ifolge et af de foregdende krav, kende-
tegnet ved, at perimeteren af klingen, der er omfattet mellem to tilstodende udskae-
ringer (6), bestar af en rundet sektor (3), der er koncentrisk med den cirkel, der op-
rindeligt blev defineret af klingelegemets (1) skive.

9. Indretning til savning af et materiale ifolge det foregaende krav, kendetegnet
ved, at der er dannet en hulning (4) i naevnte rundede bagside (3) af klingen ned-
stroms fra hver tand (2) og sammenstillet med det respektive saede.

10.  Indretning til savning af et materiale ifelge et af kravene 1 til 7, kendetegnet
ved, at perimeteren af klingen, der er omfattet mellem to tilstodende udskaeringer
(6), bestar af en retlinet sektor.

11.  Indretning til savning af et materiale ifolge et af de foregdende krav, kende-
tegnet ved, at den omfatter to identiske plader, der er positioneret side ved side
langs deres centrale rotationsakse, hvor hver klinge er tilvejebragt med en flerhed af
hak (5), der hver er dannet i dens perimeter mellem to tilstedende udskeeringer (6),
hvor naevnte klinge er forskudt med en vinkelafstand, séledes at hver tand (2) pa én
klinge er anbragt over for et hak (5) i den anden klinge.
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