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SUBSTANCE D’INJECTION POUR LOBTURATION DE FUITES, SON UTILISATION ET PROCEDE
D’OBTURATION.

@ La présente invention concerne une substance d'in-
jection pour I'obturation de fuites, caractérisée en ce qu’elle
est obtenue par extrusion d'un mélange comprenant les
composants suivants (exprimés en pourcentage en poids

du mélange):
copolymére d’acrylonitrile et de [10-20
butadiéne
phtalate de di(2-ethylhexyle) 1-6
méthyléthylcétone 2-5
kaolin 10-20
silicate de soude 10-20
silicate d’aluminium vitrifié 4-10
wollastonite 5-20
polytétrafluoroéthyléne (PTFE) 5-20
peroxyde de benzoyle 10-30
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Substance d'injection pour I'obturation de fuites, son

utilisation et procédé d’obturation

~

La présente invention est relative a une substance d’injection
pour l'obturation de fuites. Elle concerne également 1’utilisation
desdites compositions pour 1’obturation de fuites, ainsi qu’un procédé
d’obturation de fuites.

Les fuites qui se produisent dans les installations industrielles
peuvent entrainer de la pollution, des pertes d’énergie, une baisse de
productivité, des problémes de sécurité, pouvant conduire a 1’arrét
d’unités de production.

I apparai‘t ainsi nécessaire de développer des composés
d’étanchéité qui puissent colmater les fuites, en évitant d’arréter les
installations.

Il a été proposé dans le brevet FR 2 287 000 une substance
d’obturation injectable dans des joints défectueux et constituée d’un
liant et d’un granulat complexe, le liant étant formé par du néopréne et
le granulat étant constitué d’un mélange de graphite et d’amiante
pulvérulents et de limaille de bronze.

Toutefois, cette substance d’obturation présente une
injectabilité peu satisfaisante ainsi qu’une résistance insuffisante aux
produits chimiques, et notamment a 1’eau, aux hydrocarbures et aux
acides.

La présente invention propose une substance d’injection pour
I’obturation des fuites remédiant & ces inconvénients.

En particulier, la présente invention propose une substance
d’injection pour 1’obturation de fuites qui présente une bonne

injectabilité ainsi qu’une résistance aux produits chimiques
satisfaisante.
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L’invention a également pour objet I’utilisation de la substance

pour I’obturation de fuites.

L’invention a enfin pour objet un procédé d’obturation de

fuites.

La substance d’injection selon 1’invention est caractérisée en

ce qu’elle est obtenue par extrusion d’un mélange comprenant les

composants suivants (exprimés en pourcentage en poids du mélange) :

copolymére d’acrylonitrile et de |10-20
butadiéne

phtalate de di(2-ethylhexyle) 1-6
méthyléthylcétone 2-5
kaolin 10-20
silicate de soude 10-20
silicate d’aluminium vitrifié 4-10
wollastonite 5-20
polytétrafluoroéthyléne (PTFE) 5-20
peroxyde de benzoyle 10-30

D’autres caractéristiques,

aspects, objets et avantages de

I’invention apparaitront plus clairement & la lecture de la description

et des exemples qui suivent.

Le copolymére d’acrylonitrile et de butadiene est employé

comme colle dans la composition.

La teneur en copolymére d’acrylonitrile et de butadiéne est de
préférence comprise entre 14 et 16% en poids du poids total de la

composition.

Le phtalate de di(2-ethylhexyle) est employé comme plastifiant

dans la composition.

La teneur en phtalate de di(2-ethylhexyle) est de préférence
comprise entre 2 et 5% en poids du poids total de la composition.

La méthyléthylcétone est employée comme dissolvant dans la

composition.

La teneur en méthyléthylcétone est de préférence comprise
entre 3 et 5% en poids du poids total de la composition.
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Le kaolin est employé comme charge minérale dans la
composition.

La teneur en kaolin est de préférence comprise entre 14 et 16%
en poids du poids total de la composition.

Le silicate de soude est employé comme liant de charge dans la
composition.

La teneur en silicate de soude est de préférence comprise entre
14 et 16% en poids du poids total de la composition.

Le silicate d’aluminium vitrifié est employé comme granulat
dans la composition. La granulométrie du silicate d’aluminium vitrifié
est de préférence comprise entre 0,5 et 1,5.

La teneur en silicate d’aluminium est de préférence comprise
entre 7 et 10% en poids du poids total de la composition.

La wollastonite, le polytétrafluoroéthyléne et le peroxyde de
benzoyle sont employés comme charges de résistance aux acides dans
la composition. ,

La tencur} en wollastonite est de préférence comprise entre 9 et
11% en poids du poids total de la composition.

La teneur en polytétrafluoroéthyléne est de préférence comprise
entre 9 et 11% en poids du poids total de la composition.

La teneur en peroxyde de benzoyle est de préférence comprise
entre 19 et 22% en poids du poids total de la composition.

L’invention a également pour objet D’utilisation d’une
substance décrite ci-dessus pour 1’obturation de fuites. La fuite peut
notamment étre une fuite d’un fluide, tel que 1’eau, la vapeur d’eau,
les hydrocarbures et leurs dérivés, ainsi que les acides. L’invention
convient particuli¢rement pour 1’obturation de fuites de fluides tels
que I’acétaldéhyde, I’ammoniaque, 1’arsenic, le benzéne, le butane, le
chlore, le pétrole brut, 1’éthyléne, le fréon, 1’acide chlorhydrique,
I’hydrogéne, le kérozéne, le méthanol, le naphta, 1’acide nitrique,
I’octane, 1’oxygéne, [D’orthoxyléne, 1la  paraxyléne, 1’acide
phosphorique, le propane, le propyléne, la soude caustique, la dioxyde
de soufre, 1’acide sulfurique, le tolué¢ne, 1’urée.
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La substance d’injection résiste a des températures de fluides
comprises entre —180°C et 700°C.
L’invention a enfin pour objet un procédé d’obturation de
fuites, caractérisé en ce qu’il comprend :
5 a) le positionnement d’une enveloppe autour de la fuite, et
b) I’injection d’une substance décrite ci-dessus a I’intérieur de
I’enveloppe.
L’enveloppe peut &tre constituée d’un collier, dans le cas par
exemple d’une fuite sur un assemblage boulonné tel qu’une bride, un
10 chapeau de vannes ou un échangeur de chaleur. Elle peut également
étre constituée d’un serre-a-vis, dans le cas par exemple d’une fuite
sur un presse-étoupe de vanne. Elle peut enfin €tre constituée d’une
boite usinée ou prémoulée, pour intervenir notamment sur une
canalisation percée ou corrodée.
15 L’exemple suivant est destiné a illustrer I’invention.
Exemple
On prépare le mélange de composition suivante (exprimée en
pourcentage en poids du mélange) :

copolymére d’acrylonitrile et de |15
butadiéne

phtalate de di(2-ethylhexyle) 4
méthyléthylcétone 3
kaolin 15
silicate de soude 14
silicate d’aluminium vitrifié 8
wollastonite 11
polytétrafluoroéthyléne (PTFE) 9
peroxyde de benzoyle 21

Le mélange est malaxé sous pression atmosphérique pendant
20 une heure & température ambiante (de 15 & 25°C). On procede ensuite 2
I’extrusion du mélange sous forme de batonnets de 90 mm de longueur

et de 15 mm de diametre.
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On localise ensuite la ou les fuites. Ainsi, pour une fuite située
dans un raccord a brides sur un joint d’étanchéité, on cercle les brides
au moyen d’une enveloppe segmentée. On utilise un appareil
d’injection comprenant un vérin et un ensemble cylindre-piston
d’injection, comme par exemple celui décrit dans le brevet FR 2 287
000. 4

L’invention sera mieux comprise a 1’étude de la description
détaillée d’un mode de mise en ceuvre dans lequel la fuite est située
dans un raccord a brides sur un joint d’étanchéité et illustré par les
figures annexées, sur lesquelles :

la figure 1 montre schématiquement une installation
comprenant, en coupe longitudinale, un appareil d’injection de la
substance ;

la figure 2 montre en coupe, partiellement, le cylindre
d’appareil d’injection, pourvu d’une chemise de réduction de section ;

L’installation représentée comprend une pompe hydraulique 1
actionnée par voie pneumatique grace a une tubulure 2 de
raccordement & une source d’air comprimé, pompe associée sur un
socle 3 & une béache 4 a liquide.

Cette pompe et cette bache sont réunies a un tiroir 5 a quatre
voies, dont les sorties sont reliées aux extrémités d’un cylindre 6 de
vérin.

Ce cylindre contient un piston 7 dont la tige 8, traversant un
fond, est pourvue d’un piston 9 d’injection — liaison filetée 10 -
mobile dans un cylindre d’injection 11 vissé sur un embout de fond de
cylindre de vérin et recevant par vissage un fond opposé formant bec
12 de raccordement. La partie de ce cylindre 11 qui est proche du
point mort arriére du piston 9 est pourvue d’une large fenétre 13.

Comme on le voit sur la figure 2, le cylindre 11 peut recevoir
intérieurement une chemise 14, cylindrique, pourvue également d’une
fenétre 16 en coincidence avec la fenétre 13, chemise emprisonnée
entre la téte formée par 1’embout de fond de cylindre de vérin et un

joint 17 supplémentaire, interposé sur la tranche interne de bec 12.
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Cette chemise est assortie d’un piston 18 de diameétre correspondant,
s’adaptant par son taraudage au filetage terminal 10 de la tige 8.

Le fonctionnement est le suivant : pour remédier a une fuite
dans un raccord a brides 20 et 21 sur le joint 22 d’étanchéité, on cercle
les brides au moyen d’un anneau maté ou au moyen d’une enveloppe

segmentée 23, pourvue d’un robinet 24 & boisseau tournant, sur lequel

“est vissé le bec 12.

On injecte dans 1’intervalle entre brides, au moyen du vérin, la
substance d’injection, ce qui remplit 1’intervalle sous pression et
colmate la fuite, sans démontage de raccord ni arrét de I’installation.
Par manceuvre du vérin a double effet, il est possible de gagner du
temps, par actionnement du tiroir 5, sur le retour du piston d’injection
9 en arriére et sur la répétition des injections jusqu’a remplissage de
I’intervalle précité, par doses successives de la substance d’injection,
et par introductions répétées par la fenétre 13. Une fois que le
colmatage est complet, le robinet 24 est fermé et ’ensemble en est
séparé, prét A une nouvelle opération. Cette capacité de répétition de
charge rend possible 1’établissement d’un appareillage de plus petit
calibre au bénéfice de sa maniabilité.

La substance d’injection, particulierement malléable, permet
une bonne fluidité d’injection.
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REVENDICATIONS

1. Substance  d’injection pour 1’obturation de fuites,

caractérisée en ce qu’elle est obtenue par extrusion d’un mélange

5 comprenant les composants suivants (exprimés en pourcentage en
poids du mélange) :

copolymére d’acrylonitrile et de [10-20
butadi¢ne
phtalate de di(2-ethylhexyle) 1-6
méthyléthylcétone 2-5
kaolin : 10-20
silicate de soude 10-20
silicate d’aluminium vitrifié 4-10
wollastonite 5-20
polytétrafluoroéthyléne (PTFE) 5-20
peroxyde de benzoyle 10-30

2. Substance selon la revendication 1, caractérisée en ce que la
teneur en copolymére d’acrylonitrile et de butadiéne est comprise
entre 14 et 16% en poids du poids total de la composition.

10 3. Substance selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce
que la teneur en phtalate de di(2-ethylhexyle) est comprise entre 2 et
5% en poids du poids total de la composition.

4. Substance selon 1'une quelconque des revendications

précédentes, caractérisée en ce que la teneur en silicate d’aluminium
15 vitrifié est comprise entre 7 et 10% en poids du poids total de la
composition.

5. Substance selon 1’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la teneur en wollastonite est
comprise entre 9 et 11% en poids du poids total de la composition.

20 6. Substance selon 1’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la teneur en
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polytétrafiuoroéthyléne est comprise entre 9 et 11% en poids du poids
total de la composition.

7. Substance selon 1’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la teneur en peroxyde de benzoyle
est comprise entre 19 et 22% en poids du poids total de la
composition.

8. Utilisation d’une substance selon l’une quelconque des
revendications 1 & 7 pour 1’obturation de fuites.

9. Utilisation selon la revendication 8, caractérisée en ce que la
fuite est une fuite d’un fluide choisi parmi 1’eau, la vapeur d’eau, les
hydrocarbures et leurs dérivés, et les acides.

10. Utilisation selon la revendication 9, caractérisée en ce
que la fuite est une fuite d’un fluide choisi parmi I’acétaldéhyde,
I’ammoniaque, 1’arsenic, le benzéne, le butane, le chlore, le pétrole
brut, 1’éthyléne, le fréon, !’acide chlorhydrique, I’hydrogéne, le
kérozéne, le méthanol, le naphta, I’acide nitrique, 1’octane, I’oxygene,
I’orthoxyléne, la paraxyléne, I’acide phosphoriqﬁe, le propane, le
propyléne, la soude caustique, la dioxyde de soufre, I’acide sulfurique,
le toluéne, 1'urée.

11. Procédé d’obturation de fuites, caractérisé en ce qu’il
comprend :

a) le positionnement d’une enveloppe autour de la fuite, et

b) linjection d’une substance selon 1’une quelconque des

revendications 1 2 7 a I’intérieur de ’enveloppe.
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