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Kiristysleuka naulanvalmistukseen - Klamback f6r spik-

tillverkning

Keksinndn kohteena on kiristysleuka, jota kdytetdan nau-
lanvalmistukseen, sisdltden naulanvalmistuskoneeseen
asennettavan tydkaluosan ja siihen kiinnitetyn kovame-
tallivaihto-osan, jossa on kiristysosa, joka yhdessatoi-
mivan kiristysleuan vastaavan kiristysosan avulla pitaa

naulan valmistuksen aikana paikoillaan.

Y114 kuvaillun kaltaiset kiristysleuat ovat entuudestaan
tunnettuja. Ne sisdltyvdt pareittain koneeseen, jota
kdytetddn naulanvalmistukseen ja joka pitelee naulaa
sillad aikaa kun naulanpddtd muotoillaan ja naula irti-
leikataan metallilangasta. Tunnetut puristusleuat muo-
dostuvat tydkaluosasta, joka on varustettu syvennyksel-
14, johon kovametalliosa on kiinnijuotettu. Syynd sii-
hen, ettei koko kiristysleukaa ole valmistettu kovame-
tallista, ovat korkeat materiaalikustannukset. Vaikka
kiristysosat ovat kovametallia, ne kuluvat ennen aiko-
jaan, ja koko kiristysleuka heitetddn tdlldin pois Jja
vaihdetaan uuteen, koska vaihto-osan poisottaminen ja
uuden vaihto-osan kiinnittdminen tydkaluosaan ei tule
halvemmaksi kuin koko kiristysleuan vaihto ja koska tyo-

kalun lujuusominaisuudet huonontuvat.

DD-julkaisussa 40525 on esitetty erdstd sindnsa tunnet-
tua naulanvalmistukseen 1liittyvad 1laitetta, jossa on
kiristysleuat. Vaihto-osalla ja syvennyksellda on kuus-
kulmion muotoinen poikkipinta-ala. Tamdn tapaisella so-
vellutusmuodolla on useampia epdkohtia. Kiristysleuan
kestdvyys kdrsii, koska kuuskulmion kulmissa syntyy hel-
posti voimia, jotka voivat aiheuttaa kulmista ldhtevia
halkeamia. Kuuskulmion muotoisen reidn valmistuskustan-
nukset ovat huomattavasti korkeammat kuin ympyran muo-
toisen reijdn valmistuskustannukset. Mitoituksia ja to-

leransseja on mydskin vaikeampi toteuttaa kuuskulmion
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tydstdtoimenpiteissd kuin ympyrdn muotoisen reian tyds-

tdtoimenpiteissa.

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on parantaa joh-
dannossa mainitun tyyppisid kiristysleukoja ja aikaan-
saada kiristysleuka, joka mahdollistaa sen, etta vaihto-
osa voidaan yksinkertaisella tavalla wvaihtaa uuteen
vaihto-osaan samassa tydkalun osassa ja sen, etta vaih-
to-osa pidetddn tydkalunosan syvennyksessd, ilman juo-
tosta ja ettd useampia samantyyppisid kiristyskappaleita
tai useampia erityyppisid kiristyskappaleita, jotka on
govitettu eri naulamuodoille ja/tai dimensioille, voi-
daan sovittaa vaihto-osalle ja sddtaa yhteistydssa toi-
mivalle kiristysleualle kiristysleukaparissa, mikd pi-
dentdd vaihto-osan elinikdd ja vastaavasti laajentaa
kiyttdaluetta ja aikaansaa sen, ettd ei tarvitse valmis-
taa tai varastoida niin monta vaihto-osa tyyppid. Lisak-
si sddstyy aikaa, koska on helpompaa vaihtaa vaihto-osa
olemassa olevassa tydkaluosassa, kun se on kiinnitettyna
koneeseen, kuin vaihtaa koko kiristysleuka.

Tamd padmidrd saavutetaan siten, ettd kiristysleuka saa
kaikki patenttivaatimuksissa mainitut erityispiirteet.

Keksint®da selostetaan seuraavassa ldhemmin viittaamalla
oheisiin kuvioihin, joissa

kuva 1 on vinosti ylh&&dlté-edesta ndhty perspektiivikuva
keksinndn mukaisesta kiristysleuasta,

kuva 2 on vinosti alhaalta-takaa ndhty perspektiivikuva
kiristysleukaan kuvan 1 mukaisesti sisadltyvastd tydka-
luosasta,

kuva 3 on vinosti alhaalta-takaa ndhty perspektiivikuva
kuvan 1 mukaisesti kiristysleukaan sisdltyvasta kovame-
tallivaihto-osasta ja

kuva 4 on tasokuva ylhdaltd kahdesta kuvan 1 mukaisesta
yhdessdtoimivasta kiristysleuasta.
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Kuvissa esitettyjé kiristysleukoja kdytetddn pareittain,

3

kuten ndkyy kuvasta 4, naulanvalmistuskoneessa langan
kiinnipuristamiseksi naulanpdadn muotoilun aikana langan
vapaagsa padssd leiman avulla ja lanka leikataan naulan-
pituuksiksi parittain tydskentelevilld leikkuusaksilla.

Molemmat kiristysleuat, joilla on olennaisesti sama muo-
to muodostuvat kukin tydkaluosasta 1, joka on tarkoi-
tettu asennettavaksi naulanvalmistuskoneeseen, ja kova-
metallivaihto-osa 2, joka on irrotettavasti kiinnitetty

tydkaluosaan.

Tybkaluosalla 1, joka on terdksestd, on puolisuunnikkaan
muotoinen 1l&apileikkaus ja se on varustettu poratulla
syvennykselld 3 toisessa pddssddn. Porauksen 3 ymparys-
mitta on pienempi kuin ympyrdn ympdrysmitta, niin ettd
poraus laskee mainittuun paahan pitkin kahta samansuun-
taista reunaa 4 ja 5, joiden keskindinen valimatka on
huomattavasti pienempi kuin ja edullisesti noin kaksi
viidesosaa porauksen halkaisijasta. Reunat 4 ja 5 rajaa-
vat samansuuntaiset pinnat 6 ja 7 tydkaluosassa 1, jotka
yhtyvdt viisteisiin 8 ja 9. Pienempi poraus 10, joka on
samansuuntainen kuin poraus 3, mutta jolla on paljon
pienempi halkaisija kuin talla, on liitetty poraukseen
3 lapimenevdllad halkiolla 11. Lapimeneva poraus 12 kul-
kee ristiin halkion 11 kanssa ja on halkion toisella
puolella varustettu kierteelld 13. Pultti 14 on tyodnnet-
ty poraukseen 12 ja se painaa molemmat tydkalunhaarat la
ja 1b, jotka sijaitsevat kummallakin puolella halkiota
11 wvastakkain kiristettdessd koska ndma haarat ovat

joustavia.

Vaihto-osa 2 on olennaisesti sylinterinmuotoinen ja sil-
14 on halkaisija, joka on merkityksettOmdsti pienempi
kuin porauksen 3 halkaisija. Sen pituus vastaa porauksen
3 pituutta. Vaihto-osan vaippapinta on varustettu kol-
mella tasopinnalla, joihin kiristysosat kiristysurien

muodossa on sisdllytetty. Jokainen kiristysura koostuu
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osaksi puolisylinterin muotoisesta osasta 16, jossa on
useampia rengasuria 17 ja osaksi puolikkasta katkaistus-
ta kartiosta 18. Kaikki kiristysurat 15 ovat identtisia
tai niitd voi olla erikokoisia sovitettuna eri nau-
lasuuruuksille ja muodoille. Kiristysurien lukumddra 15
voi olla pienempi tai suurempi kuin kolme ja ne ovat
gsopivasti yhdenmukaisesti jakautuneet vaihto-osan ympa-

rille.

Vaihto-osa sopii ja on tyénnetty poraukseen 3 kuvissa 1
ja 4 osoitetuilla tavoilla ja se voidaan kiertaa sen si-
g4l114 360 astetta. Vaihto-osa voidaan lukita paikoilleen
mihin asentoon tahansa porauksessa kiristdmdlld pulttia

14 joka painaa haaroja la ja 1b toisiaan vasten.

Kuvassa 4 esitetddn kaksi kiristysleukaa, joista ainakin
toinen on giirrettdvissd pitkin pituusakseliaan kohti ja
poispdin toisesta kiristysleuasta. Niissd asennoissa,
joissa kiristysleuat ovat kuvassa 4, muodostavat kaksi
identtistd kiristysosaa 15 molempiin toisiaan vasten
sijaitseviin vaihto-osiin 2 pybredn uran 19, jonka osat
16 ovat tarkoitetut kiristdmddn paikoilleen ei esitetyn
langan, josta naula valmistetaan ja jonka osat 18 on
tarkoitettu ohjaamaan kiristysleukoihin sydtettya lan-
kaa. Siind osassa jokaista kiristysosaa 15, joka sijait-
see kauimpana osasta 18, on naulanpdd tarkoitettu muo-
vailtavaksi langasta sen vapaassa pdassd, kun ei-esitet-

ty leima lyddaan tatd vasten langan pituussuunnassa.

Edelld on selostettu ja kuvissa on esitetty esilld ole-
van keksinndn erds suoritusmuoto keksinndstd. On toki
ymmidrrettdvd, ettd keksintd ei rajoitu tdhdn suoritus-

muotoon vaan ainoastaan patenttivaatimusten osoittamaan.
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Patenttivaatimukset
1. Kiristysleuka naulanvalmistukseen, joka sisdltda

naulanvalmistuskoneeseen asennettavan tydkaluosan (1) ja
tdhin kiinnitetyn kovametallivaihto-osan (2), jossa on
kiristysosa (15), joka yhdessd yhdessdtoimivassa kiris-
tysleuassa sijaitsevan vastaavan kiristysosan kanssa pi-
td4 naulan kiinni valmistuksen aikana, jolloin vaihto-
osa (2) on varustettu ainakin kahdella jonkin matkaa
toisistaan sijaitsevalla kiristysosalla (15) ja on ir-
rotettavasti sisddnasennettu ja lukittavissa ainakin
kahteen eri asentoon tydkaluosaan (1) muotoiltuun syven-
nykseen (3) siten, ettd toinen kiristysosista on kdanty-
nyt yhdessdtoimivassa kiristysleuassa sijaitsevaa vas-
taavaa kiristysosaa pdin, tunnettu siitd, ettd syvennys
(3) ulottuu osaympyrdsylinterimdisend reikdnd tydka-
luosan (1) ldpi, joka reika on kohtisuoraan tydékaluosan
pituusakselia vastaan ja on avoin samansuuntaisesti
reidn pituusakselin kanssa, ja ettd sita rajaa kaksi
samansuuntaista reunaa (4, 5) tydkaluosan siind osassa,
joka on kddntynyt yhdessdtoimivaa kiristysleu-kaa pdin,
jolloin ndiden reunojen valinen etdisyys on pienempi
kuin reidn halkaisija, ja yhdessatoimivaa kiristysleukaa
padin oleva kiristysosa sijaitsee reunojen valissa, ja
ettd vaihto-osa (2) on olennaisesti ympyrdsylinterimai-
nen ja ettd sen halkaisija on merkityksettOmasti pienem-
pi kuin syvennyksen (3) halkaisija, jolloin vaihto-osa

edullisesti on kadnnettdvissad 360°C syvennyksessa (3).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kiristysleuka, tun-
nettu siitd, ettd vaihto-osa (2) on lukittavissa syven-
nykseen (3) painamalla kokoon vaihto-osaa ympdrdivat

tydkaluosan (1) joustavat osat (la, 1b).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kiristysleuka, tun-
nettu siitd, ettd joustavat osat (la, 1lb) ovat erotetut
toisistaan tydkaluosassa (1) sijaitsevalla halkiolla
' (11) ja ovat kokoonpuristettavissa ainakin yhdell&d jous-
taviin osiin vaikuttavalla pultilla (14) tai vastaaval-

la.
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Patentkrav

1. Klamback for spiktillverkning, innefattande en i
en spiktillverkningsmaskin monterbar verktygsdel (1)
och en i denna fastsatt hdrdmetallinsats (2) med ett
kldmparti (15), som tillsammans med ett motsvarande
klamparti p4d en samverkande kldmback fasthdller en spik
under dess tillverkning, varvid insatsen (2) ar fdrsedd
med Adtminstone tvd pd avstdnd fran varandra beldgna
kldmpartier (15) och &r ldstagbart infdérd och fastlas-
bar i Atminstone tva olika ldgen i ett i verktygsdelen
(1) utformat urtag (3), sd att det ena av kldmpartierna
kommer att vara vant mot ett motsvarande klamparti pa
den samverkande klambacken, kédnnetecknad av att urtaget
(3) stracker sig som ett delcirkuldrcylindriskt hal
genom verktygsdelen (1), vilket hdl &r vinkelrdtt mot
vertygsdelens langdaxel och dr Oppet parallellt med
hdlets lingdaxel samt angransas av tvd parallella kan-
ter (4, 5) i den del av verktygsdelen som ar vand mot
den samverkande klambacken, varvid avstdndet mellan
dessa kanter &r mindre &n hdlets diameter och varvid
klampartiet, som &r vant mot den samverkande klambac-
ken, ar beldget mellan kanterna, och att insatsen (2)
dr i huvudsak cirkuldrcylindrisk och har en diameter
obetydligt understigande urtagets (3) diameter, varvid
insatsen fdretradesvis &r vridbar 360°C i urtaget (3).

2. Kldmback enligt patentkrav 1, k&nnetecknad av att
insatsen (2) a4r fastldsbar i urtaget (3) genom hopklam-
ning av insatsen omgivande, flexibla delar (la, 1b) av
verktygsdelen (1).

3. Klamback enligt patentkrav 2, kdnnetecknad av att
de flexibla delarna (la, 1b) &r atskilda av en slits
(11) i verktygsdelen (1) och ar hopklambara medelst
dtminstone en de flexibla delarna paverkande bult (14)
eller liknande.
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