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Zwijarka do rur stozkowych
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Przedmiotem wynalazku jest zwijarka do rur
stozkowych zwijanych z blach cienkich i stoso-
wanych zwlaszcza do wyrobu dyszli konnych ma-
szyn rolniczych i wozéw gospodarskich.

Znanymi dotychczas urzgdzeniami do zwijania
blach sa zwijarki trzywalcowe. Zwijarki trzy-
walcowe do zwijania rur z blachy z nastawnym
tylnym walcem stuzg do zwijania krétkich stoz-
kéw, na przyklad plaszczy wiader.

Zwijanie odbywa sie w ten sposéb, ze tylny
podporowy walek ustawiony jest ukosnie w sto-
sunku do pozostalych.

Otrzymane w ten spos6b stozki sg nieregularne,
poniewaz blacha jest swobodnie wyginana przez
walek uko$ny.

Walcarki tego typu sg budowane do okolo 12m
dilugosci walkéw. Przy wiekszych dlugosciach wal-
ki stajg sie malo -sztywne, co uniemozliwia zwi-
janie.

Znanymi nastepnie urzadzeniami do zwijania
cienkich blach w cylindry o niewielkiej dlugo-
Sci sg zwijarki blacharskie.

Zwijarka blacharska jest przyrzadem recznym
do zwijania obrzezy parapetéw blaszanych i ry-
nien. Zwijarka sklada sie z rdzenia cylindrycz-
nego i nacietym na calej dtugosci kanalem i z obu-

dowy obejmujacej rdzen na catej dlugosci robo-

czej.
Zwijarki nie moga byé stosowane do zwijania
blach powyzej 0,5 mm gruboci i 1,5 m diugosci,
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poniewaz zwinieta blacha ulega rozprezeniu w
granicach sprezystoci i wywiera wtedy bardzo
silny nacisk ma S$cianki obudowy. Przy grubszych
blachach od 05 mm i dilugo$ci powyzej 1,5 m
wystepowalyby tak 'duze sily nacisku na obudowe,
ze uniemozliwialoby to usuniecie rury ze zwijar-
ki. Z tego tez powodu nie stosuje sie ich do zwija-
nia dlugich rur z blach o wiekszych grubo$ciach.

Celem wynalazku jest umozliwienie zwijania
blachy o gruboéci do 3 mm i ditugosci do 4 m w
rury stozkowe, ktérych nie mozna bylo wykonywaé
na znanych urzadzeniach a wykonywane byly
przez ttoczenie lub walcowanie.

Istota zwijarki wedlug wynalazku jest to, ze
posiada ona rdzen stozkowy o potrzebnej ditugos-
ci, posiadajacy kanal ma catej dtugo$ci roboczej,
stuzacy do wkladania obrzeza blachy oraz rucho-
me rolki dociskowe, ktére stuza do dokladnego ob-
wijania blachy na rdzeniu w czasie zwijania,
a ponadto zabezpieczajg go przed wygieciem, co
umozliwia zwijanie rur kilkumetrowej dtugosci
z blach do 3 mm grubosci.

Rolki 'dociskowe po skornczonym nawijaniu sg
odsuwane od rdzeni za pomocg mechanizmue mi-
mosrodowego przez obslugujgcego pracownika, ze-
by rura mogla swobodnie byé usunieta z rdzenia.

Tlo§¢ rolek dociskowych zalezy od §rednicy rdze-
nia stozkowego jego dlugo$ci i grubosci zwija-
nej blachy.
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Zwijarka wedhug wynalazku uwidoczniona jest
na zalagczonym rysunku na ktérym fig. 1 uwidocz-
nia zwijarke w widoku bocznym, fig. 2 rdzen z rol-
kami dociskowymi i rolkg podporowag w przekro-
ju poprzecznym, fig. 3 przedstawia rure stozkowa
wykonang na zwijarce, a fig. 4 rure w przekroju
poprzecznym.

Calo$¢é zmontowana jest na sztywnej ramie 12
wykonanej z profilow walcowanych. Rdzen stoz-
kowy 1 swym cienszym koncem, zakonczonym
czopem stozkowym umieszczony jest w lozysku
wahliwym 8, ktére po zwinieciu rury jest od-
chylane do takiego polozenia, aby rura 11 mogta
byé swobodnie zdjeta z rdzenia.

Do napedu rdzenia 1 stuzy silnik elektryczny 5,
przekladnia pasowa 6 i odpowiednio dobrany re-
duktor 7. Stozkowe rolki dociskowe 3 sg sterowa-
ne mechanizmem mimos$rodowym 13 uruchamianym
recznie przez wychylenie dZwigni 14 do géry.

Wsporniki rolek podporowych 4 posiadaja otwo-
ry podluzne pod Sruby mocujgce je do ramy, co
umozliwia regulowanie ich polozenia wzgledem
rdzenia. Szczelina miedzy rolkami podporowymi
a rdzeniem jest r6wna dwu gruboéciom gietej bla-
chy, a szczelina miedzy rolkami dociskowymi
i rdzeniem, jednej grubosci blachy. .

Zeby zwingé przygotowany uprzednio format
blachy 10 w rure stozkows, nalezy lozysko wy-
chylne 8 nalozyé mna czop cienszego konca rdzenia
1, dzwignie 14 mimosrod6éw 13 przesunaé do dolne-
go krancowego polozenia, przygotowany format
blachy wlozyé w kanal rdzenia 1 i nastepnie wla-
czyé¢ silnik elektryczny 5 przez wecisniecie odpo-
wiedniego przycisku elektrycznego.

Obroty z silnika zostang przeniesione przez prze-
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' kladnie pasowa 6 na reduktor 7 i dalej na rdzen 1. .

Kierunek obrotéw rdzenia pokazuje strzatka na
fig. 2. Obracajacy sie rdzen spowoduje nawija-
nie si¢ blachy umieszczonej w jego kanale i wspar-
tej na rolce wsporczej 4. Od pierwszej chwili zwi-
jania powstang sily w gietej blasze dzialajace
prostopadle do rdzenia i usilujagce go wygiaé w
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kierunku rolek dociskowych. Sity te zostang prze-
jete przez rolki dociskowe 3 z chwilg zetkniecia
sie rdzenia z ich powierzchniami i rdzen zostanie
w ten sposéb zabezpieczony przed dalszym wygina-
niem. Jedynymi naprezeniami na jakie bedzie na-
razony, to bedg naprezenia powstale od momentu
obrotowego. Takie rozwigzanie umozliwia zwija-
nie blach o znacznej diugosci.

Po catkowitym nawinieciu blachy na rdzeh na-
lezy wylaczyé silnik 5, odchylié lozysko 8 tak, zeby
zwinieta rura mogla swobodnie daé sie zdjg¢
z rdzenia 1, dzwignie 14 mimos$rodéw 13 wychy-
lié do gbérnego krancowego polozenia, co pozwoli
na odsuniecie rolek dociskowych od nawinietej rury
na takg odleglo§é, ze rozprezona rura bedzie mo-
gla swobodnie przesuwaé sie po rdzeniu w kie-
runku cienszego konca i nastepnie przesunaé recz-
nie rure w kierunku cieniszego konca, az do catko-
witego zdjecia z rdzenia.

Zaleta wynalazku jest to, Ze umozliwia on przez
zastosowanie ruchomych rolek dociskowych 3 zwi-
janie z blachy 10 ma rdzeniu stozkowym 1 sto-
sunkowo dlugich rur stozkowych oraz latwe ich
usuwanie po skonczonym zwijaniu.

Produkcja rur stozkowych pozwoli na wyelimi-
nowanie rur cyh’ndrycznych wszedzie tam, gdzie
pracujag one jako belka jednostronnie zamoco-
wana, poniewaz w tym przypadku rura stozkowa
jest bardziej zblizona ksztaltem do belki o réwnej
wytrzymato§ci przekrojow od rury. cylindrycznej,
co daje oszczednosci materialowe.

Zastrzezenie patentowe

Zwijarka do rur stozkowych wyposazona w
zespoly rolek podporowych znamienna tym, :Ze
posiada stozkowy rdzen (1) z kanalkiem (2) wzdiuz
jego dlugosci oraz przesuwane w kierunku rdze-
nia zespoly rolek dociskowych (3) dociskajace zwi-
jang blache (10) do rdzenia (1) i zabezpieczajgce
rdzen (1) przed wygieciem.
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