POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

' OPIS PATENTOWY

48 620

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono.

URZAD
PATENTOWY
PRL

Opublikowano:

27. V1. 1961 (P 97 037)

Pierwszeastwo: 30, VII. 1960 (Austria)

30. XI. 1964

Kl. ¥7gy39/6%

UKD

Wlasciciel patentu: Gebr. Bohler & Co.

(Austria)

Aktiengesellschaft, Wieden

Zawoér wysokociSnieniowy

1

Znane zawory wysockociSnieniowe, -stosowane
przede wszystkim w przemys$le chemicznym do
przewodéw dla czynnikéw pod ciSnieniem do okolo
350 atm, posiadajg kadiub, nasade i obudowe dta-
wnicy wykomnane jako oddzielne cze$ci. Kazda z
tych trzech czeSci musi byé przeto tak wykonana,
aby nie tylko miata ksztalt, odpowiadajacy jei
roli w zaworze wysokociSnieniowym, ale oprécz
tego malezy odpowiednio obrobi¢ powierzchnie,
ktorymi czesci te taczg sie ze soba z zachowaniem
wlasciwej wytrzymalo$ci. Poniewaz tego rodzaju
czeSci w zaworach pracujacych pod duzym ciénie-
niem majg znaczng grubosé Scianek, przeto i gru-
bos$é §cianek ma 1gczonych ze sobag powierzchniach
czeSci zaworu -musi byé duza. Powoduje to, ze
wykonane z cennego matenialu zawory sg zbyt
wielkie i ciezkie, a czas ich obrébki dla szczelne-
go dopasowania powierzchni jest bardzo znaczny,
co W sumie sprawia, ze wytwarzanie takich zawo-
row jest kosztowme.

Zgodnie z wynalazkiem wady te usuwa sie w
ten sposdb, ze do kadluba wykonanego wraz z na-
sadg i wobudowg diawnicy z jednej odkuwki,
wprowadza si¢ od strony gniazda zaworu, przez
otwér w dolnej czeSci jego kadiuba, wrzeciono
wyposazone z dwéch stron w powierzchmie zamy-
kajgce oraz trzon gniazda, a na masade zaworu
nakreca sie gwintowany pierScien dlawmicy.
Umozliwia to wykonywanie kadluba zaworu, obu-
dowy dlawnicy i nasady z jedmej tylko odkuwki,
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przy czym grzybek oraz trzon gniazda i tylna po-
wierzchnia grzybka mogg by¢ obrobione oddziel-
nie. Montaz zaworu jest bardzo uproszczony, gdyz
grzybek i wrzeciono mozma doprowadzaé do
gniazda przez otwér w dolnej czesci kadiuba.

Przedmiot wymnalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, przedstawiajagcym wysokoci§nieniowy za-
wor w przekroju podtuzmym i czeSciowo w wido-
ku z boku. .

Do kadluba 1, wykonanego wraz z masadg i
obudowg z jednej odkuwki, przykrecony jest z
boku gwintowany kolmierz 2, do ktérego dotacza
sie przew6d doprowadzajacy. Pod katem prostym
do tego przewodu, w otwér kadluba wkrecony
jest trzpien 3, stanowigcy trzon gniazda zaworu.
Poniewaz trzomn ten jest wykonywany jako -od-
dzielna cze$é, przeto gniazdo moze byé na nim
obrobione latwo i doktadnie.

Ze wzgledow oszczednosciowych poczatkowo
prébowano kadtub 1 zaworu i trzpien 3 z gniaz-
dem, zwlaszcza w przypadku zawordw mna wyso-
kie cinienie i 0 duzych $§rednicach mominalnych,
wykonywaé z réznych materialéw i nastepnie ma-
sadza¢ gniazdo ma trzpien 3. Okazalo sie jedmak,
7e przy pracy zaworéw w wysokiej temperaturze
nie jest to dopuszczalne, gdyz ma skutek rézmych
wsp6tczynmikéw rozszerzalnoSci cieplnej uzytych

- materialéw zawory tak wykonane nie byly szczel-

ne przy cisnieniu okolo 700 atn lub wickszym. Z
tego powodu, korzystniej jest stosowaé jednakowe
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tworzywo na korpus i trzpien gniazda i tylko
gniazdo wykonywac¢ oddzielnie z wartoSciowego
materiatu w postaci pierScienia, nasadzanego na
trzpien. Pier§cienn ten moze byé wykonany z ma-
terialu wysokostopowego lub z twardego metalu i
polaczony z trzpieniem przez spawanie lub w in-
ny sposob. Ewentualna mnieszczelno§¢é miedzy po-
wierzchnia cze$ci pierScienia i trzpieniem jest tu
bez znaczenia, gdyz miejsca te znajduja sie wew-
natrz zamknietego korpusu zaworu.

Trzpienn 3 ma wystep 4 dla uchwycenia go klu-
czem.. Na koacu trzpienia, przeciwleglym do
gniazda, nakrecony jest gwintowany kolnierz 5,
sluzacy do dolgczania przewodu odprowadzajgce-
go. Wrzeciorio 6 zaworu z grzybkiem 7 jest pro-
wadzone w kadlubie zaworu przez nasade i pro-
wadnice 8 dlawnicy oraz uszczelnienie 9, dociska-
ne tulejg 10. Dla umozliwienia regulowania sily
docisku, tuleja dociskowa 10 ma dwa promienio-
we ramiona, wystajgce z otworu masady. W kor-
pusie jest w tym miejscu gwint zewnetrzny 11,
na ktéry nakreca sie pierScien gwintowany 12,
ktéory wspélpracujac z promieniowymi ramionami
tulei dociskowej 10, stuzy do Sciskania uszczelnie-
nia 9. Nad gérnym koficem wrzeciona, Wyposazo-
nym w wystep mnaciskajacy 13, jest umieszczona
panewka - mnaciskajaca 14, otoczona sprzeglem,
skladajacym sie z korpusu 15 i przeciwnakret-
ki 16.

Przedluzenie 17 wrzecioma posiada gwint, wcho-
dzacy w magwintowamie tulejki 18. Tulejka ta jest
zabezpieczona przed obracaniem sie¢ za pomocag
klina 19. Do smarowania gwintéw stuzy smarow-
niczka 20. Przedluzenie 17 wrzeciona mamna koficu
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przekr6j czworokatny dla osadzania pokreﬁa 21,
stuzacego do uruchamiania zaworu,

Dzieki wykonaniu trzech wyxme:mnych czescl
zaworu, a mianowicie kadiuba, obudowy dlawnicy
i nasady, zgodnie z wynalazkiem z jednej odkuw-
ki, nasada zaworu moze mie¢ przekrdéj mniejszy
niz w zaworach znanych tak, iz na nasadzie moze
byé umieszczony nagwintowany piercief, za po-
mocy ktérego mozna latwo dociska¢ i zwalniaé
diawnice. Zawlr wediug wynalazku jest stosunko-
wo niewielki, o0 tez mozna do niego stosowaé
sprzeglo oraz nakretke z otworami, ktéra dokre-
ca sie za pomoca preta, co jest latwiejsze od
stosowamia klucza, niezbednego przy. uzyciu za-
woréw znanych.

Zaletg zaworéw wediug wymalazku jest to, ze
53 one o 409, lzejszé od zaworéw znanych o tej
samej grubo$ci Scianek. Dalsza, jeszcze istotniej-
szy wzalete stanowi to, ze zawory wedlug wyna-
lazku, dzieki mocniejszej i trwalszej konstrukciji,
moga byé¢ stosowane na ciSnienia do 700 atm,
podczas gdy znane zawory o tej samej grubosci
Scianek s3 dopuszczane do pracy tylko przy ci§-
nieniu do 350 atn.

Zastrzezenie patentowe

Zawér wysokocisnieniowy, znamienny tym, ze
w kadtubie (1), wykonanym wraz z masada i obu-
dowg dlawnicy z jednej odkuwki, znajduje sie,
wprowadzone od strony gniazda zaworu, wrzecio-
no (6) z grzybkiem (7), wyposazone z dwéch stron
w powierzchnie zamykajgce oraz trzon (3) gniaz-
da, a gwintowany pier§cien (12) dlawnicy jest na-
krecomy na masadzie zaworu.
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