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Sposob wyrobujstopéw lekkich o duzej wytrzymatosci.

Zgloszono § stycznia 1931 r.
Udzielono § pazdziernika 1931 r.
Pierwszenstwo: 7 stycznia 1930 r. (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
lekkich stopéw glinowych, w ktérych miedz,
nikiel i magnez oraz chrom sa sktadnikami
dodatkowemi do glinu i zawartych w nim
zanieczyszczefi (zelaza, krzemu).

Te stopy zlozone znamienne sa przede-
wiszystkiem swa, wysoka wytrzymaloscia na
zlamanie R, wysokim wspélczynnikiem wy-
dtuzenia A oraz duza wysoka pozorna gra-
nica elastycznosci E.

Stopy te dzieki obecnoséci niklu réznia
si¢ od stopéw znanych dotychczas (np. zlto-
2onych z glinu, miedzi magnezu i manganu)
wielka podatnoscia do przerébki umozli-
wiajaca, bardzo tatwe kucie, thoczenie, wal-
cowanie, oraz wyciaganie na drut bez oba-

wy wytwarzania tak licznych odpadkéw,
jak dotychczas.

Mozna otrzymaé caly szereg stopow,
stosujac skladniki w réznych stosunkach
ilosciowych.

Doskonaly stop otrzymuje si¢ z maste-
pujacych sktadnikéw:

Glinu 94,85%
Miedzi 3,40%
Niklu 0,50%
Chromu 0,50%
Magnezu 075%

Jednakze granice ilosci poszczegélnych
sktadnikéw sa nastepujace:

290



1,50% do 500%

ikl L g% w 290%
okt ' MWABB5% |, 1,50%
Magnezu 025% . 2,00%

W celu wyrobu tych stepéw mozna wy-
tworzy¢ najpierw stop macierzysty, zawie-
rajacy wszystkie skladniki dodatkowe to
jest miedZ, nikiel i chrom oprécz magnezu.
Ten stop macierzysty w odpowiedniej pro-
porcji wraz z potrzebnym magnezem wpro-
wadza si¢ do kapiek glinowej przeznaczo-
nej do obrébki.

Porzadek mieszania skladnikéw stopu
macierzystego jest zreszta obojetny, waz-
nem jest jedynie, zeby kolejne temperatu-
ry potrzebne do wprowadzania kazdego
sktadnika byly odpowiednio dobrane i po-
zwalaly na doskonale zmieszanie.

Zamiast stosowania stopu macierzyste-
go mozna wytwarzaé stop zadany, uzywa-
jac stopow dwuskladnikowych kazdego z
metali dodatkowych, a wigc stopu glinowo-
miedziowego, glinowo-niklowego i glinowe-
chromowego.

Co sie tyczy magnezu to wprowadza si¢
go pod koniec procesu przed odlewaniem
badZto w postaci czystego metalu, badz-
tez w postaci stopu dwusktadnikowego, gli-
nowo-magnezowego, aby uniknaé strat i wy-
dzielania si¢ metalu.

Do celéw wynalazku mozna zastosowaé
glin handlowy 3-go gatunku, zawierajacy
98 % do 99% czystego metalu, to jest taki,
w ktérym catkowita zawartosé zelaza i
krzemu nie przekracza 2%, a krzem stano-
wi w przyblizeniu 0,4% .

Jednak lepsze wyniki otrzymuje si¢, sto-
sujac glin 99 do 99,5%, czyli glin 2-go ga-
tunku. :

Stop lekki o wyzej okreslonym sktadzie
otrzymuje sig, stosujac glin 98 do 99%,
przyczem stop ten wykazumje przecigtne
charakterystyki E, R i A zasadniczo wyzsze
ad adpowiednich wlasnosci stopdw otrzy-
manych w sposéb zwyldy.

W kazdym razie jednak charakterysty-
ki te zostaja znacznie polepszone, jesli pod-
daé stop odpowiedniej obréboe cieplnej,
polegajacej na prazeniu go, w znany spo-
s6b, przy temperaturze okolo 500°C w ka-
pieli solnej (475 do 500°), ztozonej z azota-
nu sodowego, azotanu potasowego, poczem
stop zanurza si¢ w wodzie i poddaje sig go
procesowl starzenia przez 8 do 10 dni, dzie-
ki czemu wlasnosci metalu jeszcze si¢ po-
lepszaja,

W tych warunkach prébki tak. obrobio-
nego metalu, poddane prébom mechanicz-
nym, a wiec kuci, theczeniu lub walcowa-
niu wykazaly mastepujace charakterystyki
przecigtne.

Granica pozornej elastycznoéci E=27
Wytrzymatos§é na ztamanie R—45
Wspdtczynmik wydtuzenia A—20%.

Nalezy zwlaszcza zwrdcié uwage na ro-
le niktu, ktéry nadaje stopowi swa duza po-
datnosé do obrébki bez obawy wytwarzania
odpadkéw, przyczem stopy wedlug wyna-
lazku szczegolnie tatwo daja sie wyciagad
na druty.

Oczywiscie szczegély sposobu wedtug
wynalazku mozna zmieniaé, a zwlaszcza
ilo§é sktadnikéw, zaleznie od tego czy wy-
rabiany metal przeznaczony jest do uzytku
w stanie stopiomym czy tez do wyttaczania
lub walcowania.

Ten sam metal stopiony w kokili deje
surowa, leizne, ktéra bez zadnej obrébki wy-
kazuje nastepujace cechy charalterystycz-
ne.

Pozorna granica elastycznosci E=14 do 16
Wytrzymalosé na zlamanie R—19 do 24
Wspoéltczynnik wydtuzenia A= 5do 8%

Zastrzeienia patentowe.

t. Sposéb wyrobu stopéw lekkich,
zwlaszeza glinowych, o duzej wytrzymako-



sie stop macierzysty, zawierajacy miedZ,
nikiel i chrom oprécz magnezu, przyczem
ten stop macierzysty wprowadza si¢ na-
stepnie, przed odlewaniem do kapieli gli-
nu, przeznaczonego do obrébki w takich
ilosciach, aby w otrzymanym ostatecznie
stopie miedZ wystepowata w ilosci 3,40%,
nikiel — 0,50%, chrom — 0,50% i alumi-
njum — 94,85%, natomiast magnez wpro-
wadza sie do kapieli glinu oddzielnie, réw-
niez przed odlewaniem.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jako dodatki do glinu stosuje sig
miedz w ilosci 1,50 do 5,00%, nikiel — 0,25
do 2,50%, chrom — 0,25 do 1,50% i ma-
gnez — 0,25 do 2,00%.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, Ze z glinem miesza si¢ stopy dwu-
skladnikowe metali dodatkowych, a wigc
stop glinowo-miedziowy, glinowo-niklowy i
glinowo-chromowry.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze dla nadania stopom dobrych
wlasnoséci wytrzymatoéciowych poddaje si¢
je poczatkowo traktowaniu cieplnemu, po-
legajacemu na prazeniu ich przy tempera-
turze okoto 500° w kapieli solnej, a nastep-

nie hartowaniu i stanzeniu.

Charles Vangrevenynge.

S-té Les Fils de Victor Bidault
&Cie.

Zastepca: K. Czempinski,

Druk L. Bogustawskiego i $ki, Warszawa.
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