nes

19 ’ . -01-
( ) %\}@'§§:‘§§sﬁ§r‘§‘§§ (1 0) AT 523995 A1 2022 01 1 5
(12) Osterreichische Patentanmeldung
(21) Anmeldenummer: A 137/2020 (51) Int.Cl: B21F 27/10 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 17.06.2020
(43) Veroffentlicht am: 15.01.2022
(56) Entgegenhaltungen: 1) Patentanmelder:
WO 8911933 A1 EVG Entwicklungs- u. Verwertungs-
WO 02070168 A1 Gesellschaft m.b.H.

8074 Raaba (AT)

(74) Vertreter:
Schober Elisabeth Dipl.Ing. Dr.techn.
1200 Wien (AT)
Fox Tobias Dipl.Phys. Dr.phil.
1200 Wien (AT)

AT 523995 A1 2022-01-15

(54) Vorrichtung und Verfahren zum Zufithren von Querdrdhten in einer GitterschweiBmaschine

(67) Vorrichtung zum Zufithren von Querdrédhten (1) FA
oberhalb und un-terhalb einer Produktionslinie fiir
Gittermatten (3), die aus verschweillten Quer- und
Langsdrahten bestehen, umfassend einen oberen
Querdrahtzubringer, der einen Fuhrungskanal (5) auf-
weist und der in einer ersten Position angeordnet ist,
in wel-cher Querdrihte entlang des Fiihrungskanals
der Produktions-linie zugefiihrt werden, sowie mit
einem unteren Querdrahtzubringer (7), durch welchen
Querdrdhte von unten an die Produk-tionslinie
foérderbar sind, wobei ein unterer Querdrahtspeicher
(8) vorgesehen ist, aus welchem Querdrahte durch
den unteren Querdrahtzubringer entnehmbar sind,
und dass der obere Querdrahtzubringer als
Querdrahtweiche (4) ausgebildet ist, die mindestens
in eine zweite Position schwenkbar ist, wobei durch
die Querdrahtweiche in der zweiten Position der
untere Querdrahtspeicher mit Querdrahten
beschickbar ist. Verfahren zum Zufiihren von
Querdrahten zu einer Produktionslinie fiir Gittermatten
mit oben- und untenliegenden Querdrahten, welche
mit einer Schar von L&ngsdrdhten verschweil3t
werden.




Zusammenfassung:

Vorrichtung zum Zufihren von Querdrahten (1) oberhalb und un-
terhalb einer Produktionslinie fiir Gittermatten (3), die aus
verschweiften Quer- und Léngsdrdhten bestehen, umfassend einen
oberen Querdrahtzubringer, der einen Fihrungskanal (5) auf-
weist und der in einer ersten Position angeordnet ist, in wel-
cher Querdrdhte entlang des Fihrungskanals der Produktions-
linie zugefihrt werden, sowie mit einem unteren Querdrahtzu-
bringer (7), durch welchen Querdrdhte von unten an die Produk-
tionslinie forderbar sind, wobei ein unterer Querdrahtspeicher
(8) vorgesehen ist, aus welchem Querdrdhte durch den unteren
Querdrahtzubringer entnehmbar sind, und dass der obere Quer-
drahtzubringer als Querdrahtweiche (4) ausgebildet ist, die
mindestens in eine zweite Position schwenkbar ist, wobei durch
die Querdrahtweiche in der zweiten Position der untere Quer-
drahtspeicher mit Querdradhten beschickbar ist. Verfahren zum
Zufihren von Querdréhten zu einer Produktionslinie fir Gitter-
matten mit oben- und untenliegenden Querdrdhten, welche mit

einer Schar von Ladngsdrdhten verschweiBt werden.

(Fig. 3)

1/27



SCHUTZ u. PARTNER

PATENTANWALTE KG
EUROPEAN PATENT AND TRADEMARK ATTORNEYS
A-1200 WIEN, BRIGITTENAUER LANDE 50

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zufihren von Quer-
drdhten oberhalb und unterhalb einer Produktionslinie flur Git-
termatten, die aus verschweilten Quer- und La&ngsdrihten beste-
hen, umfassend einen oberen Querdrahtzubringer, der einen Fih-
rungskanal aufweist und der in einer ersten Position angeord-
net ist, in welcher Querdrdhte entlang des Fihrungskanals der
Produktionslinie zugefihrt werden, sowie mit einem unteren
Querdrahtzubringer, durch welchen Querdrdhte von unten an die
Produktionslinie forderbar sind. Sie betrifft ferner ein Ver-
fahren zum Zufihren von Querdrdhten zu einer Produktionslinie
fir Gittermatten mit oben- und untenliegenden Querdr&dhten,
welche mit einer Schar von Langsdrdhten verschweiBt werden,
mit der sich wiederholenden Schrittfolge: (i) Entnahme eines
Querdrahtes aus einem Magazin in einen Fihrungskanal eines
oberhalb der Produktionslinie angeordneten oberen Querdrahtzu-
bringers, (ii) Zufihren des Querdrahtes aus Schritt (i) zu der
Schar von Langsdrahten, dann Entnahme eines Querdrahtes aus
einem unterhalb der Produktionslinie angeordneten Querdraht-
speicher durch einen ebenso unterhalb der Produktionslinie an-

geordneten unteren Querdrahtzubringer, dann Zufihren des Quer-
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drahtes aus dem vorangegangenen Schritt zu einer Schar wvon

Langsdrahten.

Um ungewollten Zutritt =zum Eigentum zu unterbinden, werden
Firmenareale und Privatgrundstiicke eingegrenzt. Dies kann auf
unterschiedliche Weise erfolgen, jedoch hat sich eine Eingren-
zung mit aus Stahldraht hergestellten Zaunen bestehend aus

Zaunmatten als am wirtschaftlichsten gezeigt.

Die verschiedenen Varianten der Zaunmatten konnen so gestaltet
sein, dass Querdrahte exakt ober- bzw. unterhalb des Langs-
drahtes, Querdraht/Querdridhte ober- bzw. unterhalb in der Lan-
ge versetzt, Paare von Querdrdhten oberhalb und Paare wvon
Querdrahten unterhalb des Langsdrahtes angeordnet sind und
Zaunmatten mit Querdrahten oberhalb oder Querdrahten nur un-

terhalb der Langsdrdhte verschweiflit sind.

Mit einer Abfolge von Zaunmatten mit Querdr&hten oberhalb der
Langsdrdhte und mit Querdrdhten unterhalb der Langsdrahte kann

die Stapelhohe auf ungefahr die Ha&lfte reduziert werden.

Stand der Technik ist, dass die Zaunmatten, als Beispiel die
»Zaundoppelstabmatte™, mit quer zur Produktionsrichtung lie-
genden Doppelstdben, d.h. ein Querdraht ist oberhalb und ein

Querdraht ist unterhalb des Langsdrahtes, produziert werden.
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Die bei der Zaundoppelstabmatte aufzuschweiflenden exakt gegen-

iberliegenden Querdrdhte werden wadhrend der Produktion der
Zaunmatte in der SchweiBanlage an der identen Position ver-
schweifft. Stand der Technik ist auch, dass beil geringeren
Stlckzahlen die Zaunmatten aus vorgeldngten Langsdrdhten pro-

duziert werden.

Fin Problem des Standes der Technik ist es, dass aufgrund der
Zaunmattenkonfiguration wesentlich mehr Ldngs- als Querdréhte
verschweilbt werden und dadurch Stillstandszeiten zwischen der
Produktion der einzelnen Zaunmatten entstehen kdénnen. Bei z.B.
einer Standard-Zaundoppelstabmatte mit einer Abmessung von 3 X
2 m kann das Zeitverhdltnis zwischen der Langsdrahtaufberei-

tung und der Produktion der Zaunmatte bis zu 2:1 annehmen.

Die fir die Produktion notwendigen vorabgeldngten Querdrahte
werden bisher aus einem Querdrahtmagazin, das aus einem Quer-
drahtbund die Querdr&hte vereinzelt oder durch ein Inline-
Drahtrichtanlage beschickt wird, der SchweiBmaschine zuge-

fiuhrt.

Um diese Zaundoppelstabmatten oder auch Zaungittermatten mit

Querdraht oben bzw. unterhalb des Ladngsdrahtes herstellen zu

kénnen, werden heute zwel Querdrahtmagazine, ein Magazin ober-
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halb der Produktionslinie, ein Magazin unterhalb oder unter-

halb und seitlich der Produktionslinie, angeordnet.

Der Nachteil der Variante mit dem Querdrahtmagazin unterhalb
der Produktionslinie liegt in der Befiillung, Wartung und Sto-
rungsbehebung bei der Querdrahtvereinzelung oder Querdrahtzu-

bringung.

Der Nachteil der Variante mit dem Querdrahtmagazin unterhalb
und seitlich der Produktionslinie liegt im zus&dtzlichen Platz-
bedarf und in der Notwendigkeit einer zusdtzlichen Transport-
vorrichtung zur SchweiBllinie. Um eine Produktion mit angemes-
sener Geschwindigkeit und Positionsgenauigkeit sicherzustel-
len, 1ist diese mit aufwdndiger elektrischer Antriebstechnik
auszurlsten. Ein weiterer Nachteil liegt darin, dass bei Quer-
drahtdurchmesser- und Querdrahtlédngendanderungen immer zwei
Querdrahtmagazine umgeriistet werden missen. Zusammengefasst
liegen die Nachteile der zuvor angefiihrten Querdrahtvarianten

in den Investitions-, Wartungs- und Ristkosten.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, dass die =zuvor genannten
Nachteile vermieden werden. Die erfindungsgemdBe Vorrichtung
erreicht dies dadurch, dass ein unterer Querdrahtspeicher

vorgesehen 1ist, aus welchem Querdrdhte durch den unteren Quer- @

drahtzubringer entnehmbar sind, und dass der obere Querdraht-



zubringer als Querdrahtweiche ausgebildet ist, die mindestens
in eine zweite Position schwenkbar ist, wobei durch die Quer-
drahtweiche in der zweiten Position der untere Querdrahtspei-

cher mit Querdr&hten beschickbar ist.

Das erfindungsgemdBe Verfahren UuUberwindet die Nachteile des
Standes der Technik dadurch, dass nach Schritt (ii) und vor

dem anschlieflenden Schritt die Schritte erfolgen:

(1iii) Entnahme eines weiteren Querdrahtes aus einem Magazin in
den Fihrungskanal des oberen Querdrahtzubringers und Schwenken
des als Querdrahtweiche ausgebildeten Querdrahtzubringers in
eine zweite Position,

(iv) Zufihren des Querdrahtes aus Schritt (iii) in eine
Parkposition des unteren Querdrahtspeichers,

(v) Schwenken der Querdrahtweiche =zuriick in die erste Posi-

tion.

Weitere Merkmale der erfindungsgemdfben Anlage und des Verfah-

rens finden sich in den abha&ngigen Ansprlichen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in den Zeichnungen

dargestellten Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 und 3 jewells eine schematische Seitenansicht der Vor-
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richtung, Fig. 2 eine schematische Seitenansicht unter Weglas-

sung der Gittermatte.

GemdBR Fig. 1 wird ein Element z.B. einer Zaundoppelstabmatte
in Form einer Drahtgittermatte 3 durch VerschweiBlen von oben-
und untenliegenden Querdrdhten 1 mit einer Schar von L&ngs-
drahten 2 hergestellt. Die Schar von Ladngsdrahten 2 (in Fig. 1
und 3 ist in Seitenansicht nur ein Langsdraht 2 zu sehen)
liegt in einer Produktionslinie und wird taktweise entlang der
Produktionsrichtung P vorgeschoben. Die zugefihrten Querdrihte
1 kommen am Querdrahtanschlag 12 zur Ruhe und werden mittels
oberen Elektroden 14 und unteren Elektroden 15 nach der
elektrischen Widerstandsmethode mit den L&ngsdrdhten ver-

schweilt.

Flir die taktweise Querdrahtzufihrung wird ein obenliegendes
Querdrahtmagazin (nicht gezeigt) mit einer Drahtweiche 4 aus-
gerlistet, so dass wdhrend einer Stillstandspause in der Mat-
tenproduktion ein Querdrahtspeicher 8 - kann auch ein Quer-
drahtmagazin sein - unterhalb der Produktionslinie befilillt
werden kann. Die noch 1im Stand der Technik problematische
Stillstandszeit wird durch die Erfindung vorteilhaft ausge-

nutzt.



Die Querdrahtweiche 4 ist so ausgefiihrt, dass ein Fihrungska-
nal 5 in zwei vordefinierten Positionen geschwenkt werden kann
(kdnnen auch mehrere Positionen sein). Die erste Position
dient, wie in Fig. l'gezeigt, dem Zufilhren eines Querdrahtes 1
oberhalb der Produktionslinie direkt in die Produktions- bzw.
Schweifflinie. In der zweiten Position des Fiihrungskanals 5
(siehe Fig. 2) kann der Querdrahtspeicher 8 - oder auch das
untere Querdrahtmagazin - unterhalb der Produktionslinie be-
fillt werden. Der Flhrungskanal 5 ist im einfachsten Fall ge-
midB der Fig. 1 bis 3 die Bahn auf dem Arm der Querdrahtweiche
4, in welcher entlang Richtung Q ein Querdraht 1 zum vorbe-
stimmten Ort gefihrt wird. Der Ausgang des Fihrungskanals 5
ist in der ersten Position der vorbestimmte Ort fir die Ver-
schweifung eines oberen Querdrahtes 1 am Querdrahtanschlag 12
und in der zweiten Position eine Parkposition in einem Schlit-
ten 9 des unteren Querdrahtspeichers 7. Die oben- und unten-
liegenden Querdrahtzufihrungen sind so aufgebaut, dass diese
die Querdrédhte an die idente Position (gegeniberliegend an den

Langsdrahten 2) in Flussrichtung gesehen zubringen koénnen.

Die Querdrahtweiche 4 ist auf einem Drehzapfen gelagert, wel-
cher in einer Achse 6 liegt, um die sich die Querdrahtweiche 4
zwischen den mindestens zwel Position drehen kann. Die Achse 6
verlauft parallel zu den Langsachsen der zu verarbeitenden

Querdrahte 1. Es 1ist lediglich bei der Konstruktion der Vor-
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richtung darauf zu achten, dass die Querdrahtweiche 4 frei
zwischen anderen Elementen der Vorrichtung sowie einer in Pro-

duktion befindlichen Drahtgittermatte schwenkbar ist.

Der Querdrahtspeicher 8, der unterhalb der Produktionslinie
positioniert i1ist, ist so ausgeflihrt, dass eine ausreichende
Anzahl von Querdrdhten einzeln aufgenommen und bei Bedarf ge-
taktet wieder an eine untere Querdrahtzuftthrung 7 abgegeben
werden kann. Da es zweckdienlich ist, die Produktionslinie be-
ziglich der Schwerkraft horizontal auszulegen, werden dadurch
die ebenso entlang der Schwerkraftrichtung angeordneten Berei-

che ,,cberhalb“ und ,unterhalb"“ der Produktionslinie definiert.

GemadB Fig. 2 besteht der untere Querdrahtspeicher 8 aus einer
Gruppe von Drahtaufnahmeelementen (z.B. Schlitten 9), die auf
einer endlosen Transportkette 10 angeordnet und taktweise in
Richtung R verfahrbar sind. Das Speichervolumen des unteren
Querdrahtspeichers 8 kann klein oder grofl bemessen sein und
dadurch Herstellungs- und Betriebskosten anpassen helfen; von
den Parkpositionen fiir Querdrdhte 1 konnen im laufenden Be-
trieb wenige, bis etwa 100 tatsdchlich mit Querdr&hten 1 be-

setzt sein.

Die unter der Produktionslinie positionierte Querdrahtzufih-

rung 7 dient zur Zufihrung des Querdrahtes 1 in die SchweiBli-
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nie und kann aufgrund der kurzen Verfahrwege sehr einfach aus-
gefihrt werden. GemdB Fig. 3 ist die Lange des Verfahrweges
nur durch den Mindestabstand einer Position eines Drahtaufnah-
meelementes mit einem zu transportierenden Querdraht 1 bis zu
dem Schweifort unterhalb der Produktionslinie bedingt. Die
Querdrahtzufithrung 7 ist im einfachsten Fall eine Gabel, die
den Querdraht 1 aus einem als Schlitten 9 ausgebildeten Draht-
aufnahmeelement unter Nutzung der Schwerkraft und gegebenen-
falls einfacher Arretiermittel heraushebt und von unten an die
Langsdrdhte 2 driuckt. Dieser kurze Verfahrweg ermdglicht auch

eine sehr dynamische Arbeitsweise mit kurzen Taktzeiten.

GemdB bisheriger automatisierter Gitterschweilverfahren wird
eine vorbereitete Schar von Langsdrdhten 2, wie in Fig. 1 und
3 dargestellt, taktweise 1in Produktionsrichtung P vorgescho-
ben. Eine obere und eine untere Zufihrung bringen zwei Quer-
drahte 1 gegenitberliegend an die Langsdrdhte 2 bis zu einer
Position, an der sie verschweilbt werden. Zuvor haben die Zu-
fihrungen die Querdrdhte 1 aus Querdrahtmagazinen entnommen.
Zu diesen sich wiederholenden Schritten zur Produktion =z.B.
einer Zaundoppelstabmatte treten nun die Schritte des Schwen-
kens der oberen Zufihrung in Form einer Querdrahtweiche 4 in
eine zweite Position zum Befiillen des unteren, klein ausgeleg-
ten Querdrahtspeichers 8 hinzu und die Ubergabe von einem oder

auch mehreren Querdrdhten in diesen Querdrahtspeicher 8.
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Daraufhin schwenkt die Querdrahtweiche 4 zurick in ihre erste

Position, um den n&dchsten Querdraht 1 von oben der Produk-
tionslinie zuzufihren. Die Erfindung nutzt die oben genannten
unvermeidbaren Stillstandszeiten der Maschine zwischen der
Herstellung aufeinanderfolgender Matten oder =zwischen den
Schweilmomenten: Das heillt, dass die Zeit, die fir die Produk-
tion benotigt wird, auch fir die Befilillung des untenliegenden
Querdrahtspeichers 8 (oder des Drahtmagazins) zur Verfligung

steht.

In einer Variante koénnte die obere Querdrahtweiche 4 einen
Querdraht 1 direkt an die untere Querdrahtzufihrung 7 iliberge-
ben. Ein unterer Querdrahtspeicher 8 koénnte dann ganz entfal-
len, vermindert um den Nachteil, dass es auch keinen Puffer-
vorrat an unteren Querdréhten 1 mehr gibt. Dies wadre bei-
spielsweise beim Verschweiflen des ersten Querdrahtpaares einer
Matte modglich, wenn die L&ngsdrédhte noch nicht in den Fahrweg

der Querdrahtweiche 4 hineinreichen.

In einer weiteren Variante ist das Fassungsvermdgen des unte-
ren Querdrahtspeichers 8 so grofl, dass die Anzahl von Quer-
drahten 1 fir eine vollstandige Gittermatte darin aufgenommen
werden kann. So kdénnte der untere Querdrahtspeicher 8 in dem
Zeitabschnitt zwischen der Produktion zweier aufeinanderfol-

gender Gittermatten gefiillt werden. Der Vorteil der Erfindung
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wird sogar auch dann erreicht, wenn der untere Querdrahtspei-

cher die Anzahl von Querdrdhten 1 fiir einen ganzen Mattensta-
pel fasst und dafir einmalig vor Produktionsbeginn gefillt

wird.

In einer weiteren Alternative wird der untere Querdrahtspei-
cher 8 seitlich herausgefahren, um mit Querdrdhten 1 neben der
Produktionslinie bzw. neben einer sich in Produktion befindli-
chen Gittermatte beschickt zu werden. Der Fachmann wdhlt dann
etablierte Mittel, um auch die Querdrahtweiche 4 entsprechend

seitlich auszulenken.

Ein weiterer Vorteil des Verfahrens besteht darin, den takt-
weise sich wiederholenden Ablauf der Schrittfolge filir die Pro-
duktion von Gittermatten auch zusammen mit der Beschickung des
unteren Querdrahtspeichers 8 durch die Querdrahtweiche 4 im
Rahmen der ohnehin verwendeten elektronischen Steuerung zu
programmieren. Die abgestimmten Verfahrensschritte konnen wei-
ters in eine Umgebung mit dem Wechsel des Querdrahtmaterials

eingebettet werden.
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Patentanspriche:

Vorrichtung zum Zufithren von Querdr&hten (1) oberhalb und
unterhalb einer Produktionslinie fir Gittermatten (3), die
aus verschweiBten Quer- und Langsdrédhten bestehen, umfas-
send einen oberen Querdrahtzubringer, der einen Fiihrungs-
kanal (5) aufweist und der in einer ersten Position ange-
ordnet ist, in welcher Querdrdhte (1) entlang des Fih-
rungskanals (5) der Produktionslinie zugefiihrt werden, so-
wie mit einem unteren Querdrahtzubringer (7), durch wel-
chen Querdrdhte (1) von unten an die Produktionslinie £or-
derbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass das ein unterer
Querdrahtspeicher (8) vorgesehen ist, aus welchem Quer-
drdhte (1) durch den unteren Querdrahtzubringer (7) ent-
nehmbar sind, und dass der obere Querdrahtzubringer als
Querdrahtweiche (4) ausgebildet ist, die mindestens in ei-
ne zweite Position schwenkbar ist, wobei durch die Quer-
drahtweiche (4) in der zweiten Position der untere Quer-

drahtspeicher (8) mit Querdrédhten beschickbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Querdrahtweiche (4) ein Arm ist, der Uber eine Achse
(6), die parallel zu der Achse von verarbeiteten Querdrah-
ten (1) liegt, zwischen der ersten und der zweiten Posi-

tion schwenkbar ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, dass der Ausgang des Fihrungskanals (5) der Quer-
drahtweiche (4) in der zweiten Position an einer Parkposi-
tion fiUr Querdrdhte (1) des unteren Querdrahtspeichers (8)

liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der untere Querdrahtspeicher (8)
Drahtaufnahmeelemente zur Aufnahme von Querdrédhten (1) um-
fasst, die an einer unendlichen Transportkette (10) ange-

ordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der untere Querdrahtzubringer (7) min-
destens eine Gabel umfasst, durch welche ein vereinzelter

Querdraht (1) zur Produktionslinie hebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querdrahtweiche (4) mit einem Maga-
zin flir Querdrahte (1) derart verbunden ist, dass verein-
zelte Querdrdhte (1) in ihren Flhrungskanal (5) aufnehmbar

sind.

Verfahren zum Zufithren von Querdrdhten (1) zu einer Pro-

duktionslinie fir Gittermatten (3) mit oben- und untenlie-
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genden Querdrdhten (1), welche mit einer Schar von Langs-

drdhten

(2) verschwelBt werden, mit der sich wiederholen-

den Schrittfolge

(vi)

(vii)

Entnahme eines Querdrahtes (1) aus einem Magazin in
einen Fihrungskanal (5) eines oberhalb der Produk-
tionslinie angeordneten oberen Querdrahtzubrin-
gers,

Zzufiihren des Querdrahtes (1) aus Schritt (i) zu der
Schar von Lédngsdradhten (2),

Entnahme eines Querdrahtes (1) aus einem unterhalb
der Produktionslinie angeordneten Querdrahtspeicher
(8) durch einen ebenso unterhalb der Produktions-
linie angeordneten unteren Querdrahtzubringer (7),
Zufihren des Querdrahtes (1) aus Schritt (vi) zu

einer Schar von Langsdrdhten (2),

dadurch gekennzeichnet, dass nach Schritt (ii) und vor

Schritt

(ii1)

(vi) die Schritte erfolgen:

Entnahme eines weiteren Querdrahtes (1) aus einem
Magazin in den Fidhrungskanal (5) des oberen Quer-
drahtzubringers und Schwenken des als Querdraht-
weiche (4) ausgebildeten Querdrahtzubringers in

eine zweite Position,
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(iv) Zufihren des Querdrahtes 1 aus Schritt (iii) in ei-
ne Parkposition des unteren Querdrahtspeichers (8),
(v) Schwenken der Querdrahtweiche (4) =zurilick in die

erste Position.

Verfahren zum Herstellen von Gittermatten (3) mit den
Schritten des Verfahrens nach Anspruch 7 mit den sich wie-

derholenden weiteren Schritten:

- taktweises Vorschieben einer Schar von Ladngsdrdhten (2)
in einer Produktionslinie,

- Verschwe%Ben eines Paares von oberen und unteren zuge-
fihrten Querdrdhten (1) mit der Schar von Langsdrdhten

(2) .
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Neue Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Zufihren von Querdrahten (1) oberhalb und
unterhalb einer Produktionslinie flir Gittermatten (3), die
aus verschweiBten Quer- und Langsdrdhten bestehen, umfas-
send einen oberen Querdrahtzubringer, der einen Fiihrungs-
kanal (5) aufweist und der in einer ersten Position ange-
ordnet ist, in welcher Querdradhte (1) entlang des Fiih-
rungskanals (5) der Produktionslinie zugefithrt werden, so-
wie mit einem unteren Querdrahtzubringer (7), durch wel-
chen Querdrahte (1) von unten an die Produktionslinie for-
derbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass ein unterer
Querdrahtspeicher (8) vorgesehen ist, aus welchem Quer-
drahte (1) durch den unteren Querdrahtzubringer (7) ent-
nehmbar sind, und dass der obere Querdrahtzubringer als
Querdrahtweiche (4) ausgebildet ist, die mindestens in ei-
ne zwelte Position schwenkbar ist, wobeli durch die Quer-
drahtweiche (4) in der zweiten Position der untere Quer-

drahtspeicher (8) mit Querdrahten beschickbar ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Querdrahtweiche (4) ein Arm ist, der {iiber eine Achse
(6), die parallel zu der Achse von verarbeiteten Querdrah-
ten (1) liegt, zwischen der ersten und der zweiten Posi-

tion schwenkbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Ausgang des Fihrungskanals (5) der Quer-
drahtweiche (4) in der zweiten Position an einer Parkposi-
tion fiUr Querdrahte (1) des unteren Querdrahtspeichers (8)

liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der untere Querdrahtspeicher (8)

Drahtaufnahmeelemente zur Aufnahme von Querdrahten (1) um-
fasst, die an einer unendlichen Transportkette (10) ange-

ordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der untere Querdrahtzubringer (7) min-
destens eine Gabel umfasst, durch welche ein vereinzelter

Querdraht (1) zur Produktionslinie hebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querdrahtweiche (4) mit einem Maga-
zin flir Querdrahte (1) derart verbunden ist, dass verein-
zelte Querdrahte (1) in ihren Fihrungskanal (5) aufnehmbar

sind.
Verfahren zum Zufihren von Querdrahten (1) zu einer Pro-

duktionslinie fiir Gittermatten (3) mit oben- und untenlie-

genden Querdrahten (1), welche mit einer Schar von Langs-
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dradhten (2) verschweilt werden, mit der sich wiederholen-

den Schrittfolge

(1) Entnahme eines Querdrahtes (1) aus einem Magazin in
einen Fihrungskanal (5) eines oberhalb der Produk-
tionslinie angeordneten oberen Querdrahtzubrin-
gers,

(ii) Zufihren des Querdrahtes (1) aus Schritt (i) zu der
Schar von Langsdrahten (2),

(vi) Entnahme eines Querdrahtes (1) aus einem unterhalb
der Produktionslinie angeordneten Querdrahtspeicher
(8) durch einen ebenso unterhalb der Produktions-
linie angeordneten unteren Querdrahtzubringer (7),

(vii) Zufihren des Querdrahtes (1) aus Schritt (vi) =zu

einer Schar von Langsdrahten (2),

dadurch gekennzeichnet, dass nach Schritt (ii) und vor

Schritt (vi) die Schritte erfolgen:

(iii) Entnahme eines weiteren Querdrahtes (1) aus einem
Magazin in den Fihrungskanal (5) des oberen Quer-
drahtzubringers und Schwenken des als Querdraht-
weliche (4) ausgebildeten Querdrahtzubringers in
eine zwelte Position,

(iv) Zufihren des Querdrahtes 1 aus Schritt (iii) in ei-
ne Parkposition des unteren Querdrahtspeichers (8),

(V) Schwenken der Querdrahtweiche (4) zurick in die

erste Position.
Verfahren zum Herstellen von Gittermatten (3) mit den

Schritten des Verfahrens nach Anspruch 7 mit den sich wie-

derholenden weiteren Schritten:
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taktweises Vorschieben einer Schar von Langsdrahten (2)
in einer Produktionslinie,
Verschweilen eines Paares von oberen und unteren zuge-

fithrten Querdrdhten (1) mit der Schar von Langsdrahten

(2).
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