cotminmoa| POP1S VYNALEZU |222 909
K AUTORSKEMU OSVEDEENI | ™

(61)

(23) Vgstavni priorita
(22) Ptihlaseno 12 11 80 (51) Int. CI’p 01 H 1/12

(21) v 7643-80

(19)

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 25 06 82
A OBJEVY (45) Vydano 01 03 84
(75) ' A
 Autor vynslezu MIKULECKY KAREL ing.,CHOCEN, sLoupENSKY JIRf ing.,0s7f naD orLICE

i DYKAST JAROSLAV,
BURYSEK FRANTISEK ing.,0s?f NAD ornIcf,
5I1AR ZDENEK, CHOCEN,

(54) Za¥izeni pro racionflni odstranovéni nestaciondrniho stavu spfddacich jednotek
vezviretenového dopFddactho stroje

Vyndlez se tjk4 za¥izeni pro raciondl- L
ni odstrenovéni nestaciondrniho stavu spré-
dacich jednotek bezvietenového dop¥ddaciho
stroje zeprddacim agregdtem a jeho tidelem
je zabrénit prostojim nepfedoucich jednotek
racionélnéjéim pojezdem zapiddaciho agregéd-
tu, co? se ¥esi tim, %e pohonné dstroji za-
pfédaciho agregdtu je ovlddédno rozliSovacim
prostiedkem, tvofenym soustavou klopnych ob=
vodd napojenych ne &idla pFetrhd spFddecich
Jednotek a rozhodovaci{m prosti¥edkem napoje-

1

ifm na sbdrnice a vodide rozlidovaciho pro=- ¥ [~
$t¥edku a tvoFenym logickym obvodem s centrdl- N ]
ni pamdti pro registraci, testovdni a vyddvé- e « w
ni poveld ovlddadi chodu pro urlovdni racio- .
pndiniho sméru pojezdu zapfddaciho agregdtue
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Vyndlez se tyké zarizeni pro raciondlni odetranovéni nesta-
ciondrniho stsvu spréddacich jodnotek'uspoiédanych na jedné &i o~
bou strandch bezvretenového doptrddaciho stroje pomoci obsluZného
zaprddaciho agregédtu, poji%fdéjiciho kolem té&chto jednotek.

Pro odstrahovéni nestaciondrniho stavu spfédecich jednotek,
tjo t&ch jednotek, které v disledku poruchy, zpisobené vet3inou
pFfetrhem odtahované piize, jsou vyrazeny z &innosti, provédi se
dle zndmého stavu techniky p¥i pouZiti automatickych mechenismd’
~dvéma zcela odlisnymi postupy. |
, Prvy pos%&p tes{ tentoA roblém individudlni automatizac{ a

Jje zndm nap¥.“Z\AO 173 768 a§i68 224, V tomto pfipad® je kad4
sprddsci jednotka opatiena vlastnimi prostifedky pro odstranéni
pfetrhu tj. individudlni elektromagneticky ovlddanou spojkou pro
poddvédni vldken prizetvornému udstroji, spojkou sptaZenou s odta-
hovymi a navijecimi vdlci pro odtah a navijeni vypredené pfize na
civku a‘posléze reverza¥ni spojkou pro vratny pohyb odtahovych a
navijecich vdlecd nutny ke zpdtnému zavedeni pfetrZeného konce pfi-
ze do sprédaci jednotky. Cinnost t&chto spojek se ovliddd Fidicim
programem, Vyhodou tohoto postupu je rycalé odstranéni nestacio~
nérniho stavu spfddac{ jednotky a tim i vysoké procento vyuZiti
jeji vyrobni kapacity. Nevyhodou je vysokd cena stroje s 1nd1vi-
dudlné sutomatizovanymi spFddacimi jednotkami.

Druhym postupem je pouZiti tzv. skupinové sutomatizace zné-
mé napf. z patentd NSR &, 2 008 142 a 2 02 108, dle kterych sku-
pinu sprddecich jednotek na jednom &i vice strojich objiZdi zaeplfé-
daci agregét a zastavuje s nestaciondrnim stavem. Zde vyhledd na
civce této jednotky konec piize, otevie, vylisti a znovu zavie
dstroji pro tvorbu prize, nafe% zavede do tohoto ustroji vyhledany
konec prize, spusti poddvéni{ vlédken a pFiklopenim p¥izové civky k
navijecimu vdlci obnovi normélni odtah prize ze sprddaci jednotky.
Ve srovnéni s individuélni sutomatizac{ je skupinovéd sutomstizace
mén& ndkladnd, podstatnou jej{ nevyhodou je vsak velkd stréta na
produkeci u jednotek s nestaciondrnim stavem, které'jsou mimo pro-
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voz tak dlouho, dokud k nim nedojde p¥i svém pravidleném objezdu

zaprddaci agregdt. Ztrédta na produkci je tim v&tdi, ¥im Zast&jii

je vyskyt nestaciondrniho stavu na spfédacich jednotkéch, &{m rych-
leji stroj prede e &im v&ts{ skupina sprddacich jednotek je pirifa=
zena k obsluze zsprddacimu agregétu.

Okolem vynédlezu je odstranit vy&e uvedené &asové prodlevy
p*i skupinové automatizaci a najit resenf, jak sni%it prostoje ne=-
predoucich sprédacich jednotek, a vytvorit zarizeni k realizaci
takového redeni. |

Podle vynélezu je tento kol Feden zarf{zenim raciondlniho od-
stranovédni nestaciondrniho stavu sprddacich jednotek pomoci za-
ptﬁdaciho sgregdtu, kde podstata redeni{ spoéivd v tom, Ze pohonné
dstroj{ zasprfddaciho agregdtu je ovlédddno rozli3ovacim a rozhodova-
cim prostfedkem, pridemZ rozliZovaci prostrfedek soustavu vodiéi
vzdjemn& propojenych klopnych obvodd, napojenych svymi vstupy na
&idlae pretrhd sprddacich jednotek pro ziskédvédni signdll o stacio-
nédrnim &i nestaciondrnim stavu a tvoricich se sbé&rnicemi napoje-~
nfch na vstupy klopnych obvodd uzav¥eny okruh, zestimco rozhodova-
cim prostfedkem je logicky obvod, usporddany na sprddacim agregsd-
tu a napojeny svymi vodi¥i na sbérnice a vodile rozlidoveciho
prost¥edku. '

Podle vynédlezu je vyhodné, jestliZe logicky obvod rozhodova-
ciho prostredku sestdvéd z taktovaciho generdtoru pro vysiléni ové-
fovacich impulsd, z vybavovale pro pfepis signdld o staciondrnim
i nestaciondrnim stavu na jedni&kové &i nulové, z centrdlni pam&-
ti s pam&¥ovymi misty pro registraci a testovdni t&chto signély,
jako% i pro vyddvdni poveld ovladadi chodu pro urdovéni racionél-
niho smdru pojezdu zap¥ddaciho sgregétu.

JestliZe dojde k ndhodnému piipadu stejné vzddlenosti sprdda-
cich jednotek v nestaciondrnim stavu na obou strandch pojezdové
dréhy zaptéddaciho agregétu, vydd jeho logicky obvod signdl k po-
jezdu k jednotce nachézejici se v pivodnim sm&ru dréhy pojezdu za-
préddaciho agregédtu.

PFr{kladné provedeni zarizeni podle vyndlezu je znédzornéno na
pripojenych nékresech, kde obr.l je schéma spiddaci jednotky v
pr{&ném Fezu, obr. 2 je pldorysné achéma bezvietenového doprédaci~
ho stroje s vice sprddacimi jednotkami a s pFikladnym provedenim
dréhy pojezdu zaptddaciho agregdtu kolem stroje, obr. 3 je priklad-
né schematické provedeni zaptddaciho agregdtu s logickym obvodem
a rozli3dovacim prostPedkem na ¥4sti stroje s n¥kolika spfddacimi
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jednotkami, obr. 4 je jiné prikladné provedeni drdhy pojezdu za-
prddaciho agregdtu pF*i obsluze vice bezvietenovych doprddacich
strojd.

Dle obr. 1 je do sptéddaci jednotky 1 privéd&n vldkenny pra=-
men 2 poddvany pérem poddvacich vdle¥kd 3, 3° do rozvolhovaciho a
prizetvorného dstroji 4, kde jsou vldkna rozvolnhovéna a zkrucové-
ne, nafe? se odvddi ve form& piize 6 pérem odtahovych vdledkd 5,
i' a naviji navijecim vdlcem ] na civku 1'. 8innost sptddaci jed-
notky je kontrolovéna dotykovym ¥idlem pretrhu 8. V pripadé pre-
trhu prize (nestaciondrni stav) vysle dotykové &idlo pfetrhu jed-
nek signdl 9 na zastaveni privodu vldken poddvacimi védlelky jJ, 3 ’
jednek signél 10, jeho% funkce bude vysv&tlena pozd&ji.
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Dle prikladného provedeni na obr. 2 poji%di zsprddaci
agregit 1l kolem bezvietenového dopfddaciho stroje se spitd-
dacimi jednotkami 1 ve sméru § dréhy pojezdu za uZelem od-
stranovéni nestaciondrniho stavu t&chto jednotek. Po odstra-
neni nestaciondrniho stavu na sprddaci jednotce v misté& A
m&l by zapiddaci agregdt 1l pokradovat ve sméru S k dalai
jednotce s nestaciondrnim stavem v misté B, takZe k jednot-
ce C rovné% s nestaciondrnim stevem se dostane 8% po objezdu
¢celého stroje. Podle vynd lezu voll véak raciondlni Fedeni
pojezdu zp&tnym chodem k jednotcé C a teprve potom pokradu-
je v plvodnim sm&ru dréhy pojezdu ve sméru § a odstrani ne-
staciondrni stav u jednotky na misté& B. USetieny &es se pak
md%e u sgregdtu vyuzit k obsluze daldiho bezvietenového do-
pPddaciho stroje, &im% se docil{ zna¥néd Uspora za tento ni-
kladny aparét.

V pPifkladném provedeni dle obr.3 je kaZdd sprddaci jed-
notka 1 vybavena klopnym obvodem 12 se synchronnim vstupem
D, nastavpvecim vstupem S, tsktovacim vstupem I, asynchron-
nim vstupem V a s vystupem Q. Klopné obvody jsou vzdjemné
propojeny vodi&i 22 pFes vy¥stupy D a vystupy Q a tvori ns
stroji uzavreny okruh (kruhovy posuvny registr). Ne tento
okruh se pii své &innosti napojuje zapfédéci agregét 11
vodidem 14. A

Déle jsou klopné obvody 12 pripojeny svymi vstupy I a
S ke sbérnicim 13a a 13b. Ke sbérnicim se svymi vodidi 15
a 16 rovnd% napojuje zaprddaci agregit ll.

Logicky obvod 17 zaprddsciho agregstu 11 sestdvéd z tak-
tovaciho generdtoru 18 pro vysiléni ovérovacich impulsi do
sbérnice 13a a z centrdlni pam&ti 19 s paméfovymi misty pro
registrovéni informaci z vodie 14. Na centrélni pamét 19
je napojen ovlada® chodu 20 zapfddaciho sgregdtu 11, jakoZ
i taktovaci generdtor 18. Ovladag chodu urduje raciondlni
smdr pojezdu zapirddaciho agregdtu 1ll. Ddle je v logickém ob-
vodu 17 uspotdddn vybavovad 21 napojeny na sbérnici 13b vo-
 didem 16. |

Asynchronni vstupy V klopnych obvodi 12 jsou spojeny s
kontaktem &idla pretrhu 8, ktery se p¥i nestaciondrnim stavu
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sprddnci jednotky v disledku pretrhu piize rozpoji a vy8le
odpovidajici sigzndl 10 ns asynchronni vystup V klopného ob-
vodu l&. _

Nastavovaci vstupy S klopnych obvodl 12 jsou pies sbér-
‘nici 13b napojeny pomoci vodile 16 na vybavoval 21, ktery
vyelénim imuplsu do vstupl 3 klopnych obvodld spiddacich
jednotek i provadi pPepis signélu ze vstupu ¥ na vystup Q
klopného obvodu 12 ve formé& jednilky (nestaciondrni stav)
i nuly (staciondrni stav).

8innost zaprddaciho agregdtu podle prikladného proveden{
probihd n:dsledovné :

1. PFri svém pojezdu kolem spiPddacich jednotek 1 ve sméru §
dojede zaprddaci agregdt 1l k nepredouci jednotce 1L, kte-
rou uvede znémym zplisobem do provozniho (staciondrniho)
stavu (obr. 3)e.

2. Rozhodovaci prost¥edek, tvoreny logickym obvodem 17 na
zaprédacim sgregdtu 1l vySle pomoci vybavovale 21 ptes
vodi& 16 impuls do sb&rnice 13b a tim do v8ech vstupl S
klopnych obvodd 12, &Im% otevie cestu z asynchronniho
vstupu V na vystup 3, sby tak mohlo dojit k prepisu in-
formace o staciondrnim &i nestaciondrnim stavu spPddaci
jednotky ve form& nuly i jedniZky. '

3. Taktovaci generdtor 18 v soudinnosti s centrdlni paméti
19 vysle postupné taktovaci signdly do taktovacich vstu-
pd T vSech klopnych obvodd 12 propojenych do kruhoveho
posuvného registru, &imZ na vstupu D klopného obvodu pré-
v& obsluhované sprddaci jednotky 1 se postupn& objevi in-
formace o staciondrnim ¥i nestsciondrnim stavu vSech spfd-
dacich jednotek 1

4, Centrdlni pamé{ 19 napojensd na vstup D klopného obvodu 12
vodiZem 14 uklddd tyto informace do paméfovych mist, je-
jich? adresy souhlasi s pofadim spfadacich Jednotek od
mista polohy sprédaciho sgregétu smérem doleva postupné
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okolo celého stroje aZ ke sprddaci jednotce bezprostiedné
vpravo od mista polohy zaprddaciho agregdtu.

Po uloleni informaci od vSech sptddacich jednotek, zapoje=

nych svymi klopnymi obvody 12 do kruhového posuvnétio re=
gistru, testuje centrdlni pamét 1G9 stavy pam3tovych mist
od zaddtku paméti (snér doleva) a od konce paméti (smer
doprava). Na zdklad tohoto testu pok d4 povel ovlzdacti
chodu 20 zapiddaciho agregdtu 1l k vysladnému sméru ra-
cion4lniho pojezdu.
Podobn;jm zpisobem miZe zapbadaci egregdt volit raciondlni
pojezd pfi obsluze vice stroju dle priklsdného provedeni na
obr. 4, kdy pomoci rozlisovaciho a rozhodovaciho pfostfedku
testuje pri svém objezdu ve sméru S postupné kaZdou stranu
strojd I, II, III a zaji%d1 pouze na tu stranu toho ktersho
siroje, na které zjist{ sprddaci jednotky Vv nesteciondérnim
stavu. Po uvedeni té&chto jednotek do provozniho stavu vraci
se opdt na dréhu S 8 pokrafuje v obdhu kolem bo&nic te&chto
strojd.

Timto raciondlnim pojezdem zamezuje se ztraté &asu, ke
které dosud dochézi bezu¥elnym pojezdem zaprédaciho sgregsa=
tu kolem v3ech spiddacich jednotek stroji bez ohledu na to,
zda jsou Vv nestaciondrnim stavu. Usetreny &as na neproduk-
tivnim pojezdu miZe proto byt vyuZit k obsluze v&t8{ho pol-
tu sprddacich jednotek, %{m% se dosdhne vyssi efektivnost
u nyni pouzivanych zaptddacich agregéti.
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1. Zarizeni pro raciondlni odstranovdni nestaciondrniho sta-

vu spfddacich jednotek bezvietenového dopfddaciho stroje zapréda-
cim agregdtem, opatienym ustrojim pQ8h80hon na pojezdové dréze ko-
lem stroje, jako% i dstrojim pro odstranovéni nestacionérniho sta-
vu u jednotlivych sprédacich Jednotek,.zyznaéené tim, %e pohonné
dstroai zaprddaciho agregdtu (1l1) Jé\ov%édéun rozlisovacim a roz-
hodovacim prostifedkem, p*idemZ rozliSovaci prpstiedek predstavuje
soustavu vodi¥i (22) vzédjemn& propojenych klopnych obvodd (12) na=-
pojenych svymi vstupy (V) na Zidla p¥etrhd (8) sprédacich jednotek
(1) pro ziskdvdni signdld o staciondrnim &i nestaciondrnim stavu

a tvoticich se sbé&rnicemi .(13a, 13b) napojenych na vstupy (T, Q)
klopnych obvodd (12) uzavieny okruh, zatimco rozhodovacim prostied-
kem je logicky obvod (17) uspotédany na sprddacim agregétu (11l) a
nepojeny svymi vodi&i (14, 15, 16) na sbdrnice (13a, 13b) a vodi-
e (22) rozlisovaciho prosttedku,

2.Zatizeni podle bodu 1, vyznadené tim, %e logicky obvod (17)
rozhodovaciho prostfedku sestdvd z taktovaciho generdtoru (18) pro
vysildni ové&fovacich impulsd, z vybavovaZe (21) pro prepis signé-
13 o staciondrnim &i nestaciondrnim stavu na jednilkové &i nulové,
z centrdlni pamdti (19) s pamé&fovymi misty pro registraci a testo-
vdnil té&chto signdll, jakoZ i pro vyddvéni poveld ovladadi chodu
(20) pro ur&ovéni raciondlniho sméru pojezdu zapifédaciho agregétu
(1),

3 vfkresy
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