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-RESUMO -
"METODO DE FABRICAGAO DE UMA ESTRUTURA INSUFLAVEL TUBULAR DE

MATERIAL FLEXIVEL"

Descreve-se um método de fabricacfo de uma
estrututa insufldvel, de material flexivel que compreende
costurar as duas pegas flexiveis de compostos laminado sobre
postas (12.1 e 12.2) ao longo dos bordos 14 de modo a formar
uma estrutura oca e vedar os pontos dai resultantes com uma
fita vedante (18) aposta por meio de cola para cobrir as cos
turas do aldo de fora. A referida estrutura tubular entfo vi
rada do avesso ficando a fita vedante do lado de dentro. Em
seguida uma fita vedante (20) é colocada para cobrir a costu
ra do que agora é o lado exterior da estrutura tubular.

A referida estrutura pode ainda apresentar
uma configuragdo curva quando formada por duas pecas de mate
rial oblongas soprepostas e cosidas nos bordos opostos para
formar uma costura de cada lado da estrutura tubular.

A presente invengdo diz respeito ainda a uma
embarcacdo que inclui a referida estrutura tubular insuflivel
de material flexivel.

Figs. 1, 2 e 3.
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O presente invento refere-se a um método de
fabricac3o de uma estrutura insufldvel de material flexivel e

ainda a uma embarcac3o insufldvel a qual inclui a referida es|
s S e e e . el

trutura.
= Na fabricacdo da referida estrutura & usado
um material flexivel que é cosido de modo a formar um médulo
oco. A unido do referido material forma uma costura a qual &
selada com uma fita vedante de modo a cobrir a costura.

0 referido médulo oco apds ter sido'cosido,
é virado do avesso. A referida fita vedante & aplicada dos 13
dos de fora e de dentro do médulo, a fim de cobrir a costura
pelos dois lados.

0 referido material poderd ser formado por 3

de material impermedvel ao ar. A camada central poderd ser
de tecido de poliéster e as exteriores em PVC. A fita vedante
poderd ser do mesmo material usado no mdédulo oco.

A estrutura insufldvel objecto do invento com
posta por dois painés oblongos sobrepostos, cosidos ao longo
dos bordos opostos para formar uma costura de cada lado da es
trutura apresenta assim a forma de um tubo que pode ser curvo

A referida estrutura tubular poderd ser cosi
la numa das suas extremidades e as costuras laterais prolonga
fas até estas se encontrarem. 7
O presente invento refere-se ainda a uma em-
barcagéb insufldvel a qual inclui uma estrutura flexivel, de
cada lado da embarcag8o, conforme descrito acima.

O presente invento serd agora descrito mais
pormenorizadamente a titulo ilustrativo e sem cardcter limita

Eivo, fazendo referéncia aos desenhos anexos, nos quais:




Mod. 71 - 20.000 ex. - 90/08

10

16

20

25

30

36

63.064
Ref: 103/90

QY.

As figs. 1 a 3 representam um diagrama dos va-
rios passos de fabricac8o da estrutura insufldvel de material
flexivel de acordo com o invento.

A Fig. 4 representa um alcado de duas estrutud
ras tubulares talhadas para formar parte da embarcac3o insu-
flavel; e

A fis. 5 é um corte transversal da fig. 4 se-
gundo o plano VV,

Na Figura 1 & uma forma de realizacg8o preferi-
da do presente invento a estrutﬁra tubular flexivel insuflj-
vel 10 é formada por duas pegas sobrepostas 12.1 e 12.2 de
material laminado flexivel cosidas ao longo dos bordos opos-
tos, conforme indicado em 14. Os bordos 16 formados do lado
de fora da costura s3o separados e aplicada cola entre eles.
A seguir sdo unidos novamente.

Aplica-se igualmente cola do lado exterior das
pecas 12.1 e 12.2 na 4rea da costura 14, e a fita vedante 18
é dobrada para ambos os lados para que a costura 14 fique co
berta dos dois lados.Conforme representado na Fig. 2.

Em seguida a estrutura é virada do avesso, de
modo a que as faixas 18 e os bordos 16 fique do lado de den-
tro da estrutura. A estrutura é agora cheia de ar e aplica-se
cola a este lado das pecas 12.1 e 12.2 que agora se encontran
voltadas para fora, junto as costuras. S3o novamente aplica-
das fitas vedantes 20 para cobrir as costuras. A estrutura
estd agora conforme a Fig. 3.

As pegas 12.1 e 12.2 referidas s3o feitas de
preferéncia em material laminado composto de uma camada cen-
tral em tecido de poliéster e duas camadas exteriores em PVC.
A camada de tecido de poliéster dard ao conjunto a necessarisg
resisténcia e evitard esgassar ao longo das costuras, ao pasA
so que as camadas de PVC ser8o estanques ao ar. As fitas 18
e 20 podem ser do mesmo material.

Numa outra forma de realizagdo preferida de
acordo com o invento as duas pecas 12.1 e 12.2 podem ser cosi

das segundo um dado molde de modo a formar uma estrutura tu-
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bular curva, em vez de uma estrutura tubular perfeitamente
direita.

Um exemplo da estrutura tubular curva estd ilug
trado na Fig. 4. Aqui & mostrado como as duas pecas foram co
sidas de acordo com o método que permite o fabrico de duas
estruturas tubulares 22 destinadas a formar os dois lados da

embarcagdo insufldvel. O extremo traseiro de cada estrutura

ponto 23. O topo de cada estrutura 22 & fechado aplicando co
la entre as pegas 12.1 e 12.2 e em seguida as mesmas s3o pren
sadas com duas placas de madeira ou de metal 24, conforme
ilustrado na Fig. 5. Os topos das duas estruturas tubulares
encontram-se no ponto 26 e sfo prensados entre as duas pla-
cas 24.

Numa outra forma de realizacfo alternativa (nid
ilustrado) a estrutura tubular flexivel pode compreender uma
cdmara de ar e uma estrutura tubular exterior. Neste caso a
construgdo da cémara de ar estd igual ao anteriormente descri
to e ilustrado, excepto no que se refere ao material utilizad
do para as partes 12.1 e 12.2 onde nfo existird a camada cen
tral de tecidos mas sim em sua substituic3o uma camada dnica
de PVC que expande bastante. A construcfo da estrutura tubu-
lar exterior serd realizada de igual forma 3 descrita ante-
riormente a excepcdo da fita vedante 18 que nHo serd empre-
gue. Assim a cé@mara de ar tornmard a estrutura tubular dupla
perfeitamente estanque enquanto que a estrutura tubular exte
rior providenciard a necessdria resisténcia.

Poderdo ser introduzidas alteracdes ou modifi-

cagdes no presente invento sem que, contudo se saia do ambitd
do mesmo.

~-REIVINDICACGOES-

12, - Método de fabricac8o de uma estrutura in-

sufldvel de material flexivel, caracterizado pelo facto de sd
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coser o material de modo a formar uma estrutura oca e se veda

rem os pontos das costuras dai resultantes.

22, - Método de acordo com a reivindicacgdo 1,
caracterizado pelo facto de as costuras serem vedadas e cola
das por meio de uma fita vedante do tipo normalmente usado
para tubos insufldveis cobrindo as costuras.

32, - Método de acordo com as reivindicacBes
1 e 2, caracterizado pelo facto de'a estrutura oca, apds ter
sido formada ser voltada do avesso.

42, - Método de acordo com a reivindicagio 3,
caracterizado pelo facto de a referida fita vedante ser cola
da tanto do lado de dentro como do lado de fora, a fim de co
brir as costuras dos dois lados.

52. - Método de acordo com as reivindicagdes
anteriores, caracterizado pelo facto de o referido material
ser um composto laminado compreendendo uma camada central de
tecido e duas camadas exteriores em material impermeével ao
ar. 7

62. - Método de acordo com a reivindicacfo 5,
caracterizado pelo facto de a camada central ser em tecido
de poliéster e as camadas exteriores em PVC.

78, - Método de acordo com a reivindicac3o 1,
caracterizado pelo facto de a referida estrutura insufldvel

tubular apresentar uma configurac¢3o curva quando formada por

duas pecas de material oblongas sobrepostas e cosidas nos box

dos opostos para formar uma costura de cada lado da estrutu
ra tubular.

88, - Método de acordo com a reivindicacdo 7,
caracterizado pelo afcto de um dos extremos da estrutura tu-
bular ser fechado por meio das costuras laterais que se en-
contram.

92, - Embarcag%gtéﬁggflével caracterizada pelo
facto de incluir uma estrutura/insufldvel de cada lado da em

barcacdo conforme reivindicado nas reivindicacBes 7 e 8.
Declara que entrelinhou na 9a. reivindicacdo a palavra "tubular"
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