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Die Erfindung betrifft eine Scheibenradhackmaschine mit rotierender Hackvorrichtung, einer
Zufihrungsein-richtung fiir das zu zerkleinernde Gut und einem Auswurfkanal fiir das zerkleinerte Gut.

Bei Hackmaschinen dieser bekannten Bauart kommt es gegen Ende des Zerkleinerungsvorganges zu
Schwierigkeiten, wenn sich das Hackgut in der Zufiihrungsvorrichtung dreht und statt mit seiner Stirnseite der
Lange nach an der rotierenden Hackvorrichtung anliegt. In diesem Falle werden Spine bis zu einer Linge
gebildet, die dem Durchmesser des zu zerkleinernden Gutes entspricht. Solche iiberlange Spine sind
unerwiinscht und miissen nachtréiglich entfernt werden. Die bekannten Maschinen weisen zwar Spanbrecher auf,
die jedoch nur bei ciner Bearbeitung der Stimseite des Verarbeitungsgutes in zufriedenstellender Weise
wirksam sind, beim Zerbrechen der langen Spéne erfordem sie jedoch einen hohen Leistungsaufwand.

Die Erfindung bezweckt die Schaffung einer Scheibenradhackmaschine, die in zuverldssiger Weise und ohne
unzumutbaren Leistungsverbrauch End- und Reststiicke verarbeiten kann,

ErfindungsgemiB wird dieses Ziel dadurch erreicht, daB die Hackvorrichtung cine antreibbare, mit einer
Nabe versehene Tragscheibe aufweist, auf der mehrere, vorzugsweise drei, Messertriger im wesentlichen
senkrecht zur Rotationsachse der Scheibe angeordnet sind, auf denen die Hackmesser mit hobelmesserartigem
Anstellwinkel auswechselbar aufgespannt sind und deren dem Hackmesser zugewandte Lingskante mit
mehreren Zahnen, deren Schneiden im wesentlichen senkrecht zur Hackmesserschneide stehen, versehen ist,
wobei der Raum zwischen aufeinanderfolgender Hackmesser mittels eines Anlaufsegmentes abgedeckt ist.

Die erfindungsgemiBe Scheibenradhackmaschine ermoglicht es, die Vorrichtung dem jeweiligen Hackgut
anzupassen. Wird ein Hackgut groBeren Querschnittes, wie z. B. Baumstimme u. dgl. der Zerkleinerung
zugefiihrt, so liegt die jeweilige Stirnseite des Gutes an den Anlaufsegmenten breitflichig an, so daB ein Kippen
des Gutrestes bis zum SchluB verhindert wird.

Soll dic Hackmaschine einen tangentialen Auswurfkanal aufweisen, so ist es bisher iiblich gewesen,
entsprechende Wurfschaufeln zu verwenden. Dadurch, da8 erfindungsgema8 die Hackmesser nicht unmittelbar
auf einer Tragschiene sitzen, sondern Messertréiger vorgesehen sind, konnen diese zu Wurfschaufeln ausgebildet
werden, indem der Steg des Messertréigers entsprechend breit gemacht wird. Die erfindungsgemiBe
Ausgestaltung hat den Vorteil, daf diese Wurfschaufeln zufolge der neugebildeten Spane selbstreinigend sind.

Der scheibenfrmige Aufbau der Hackvorrichtung bringt es mit sich, daB die Schnittleistung mit dem
Abstand von der Rotationsachse zunimmt, Die Hackmesser werden sich daher im duBeren Bereich schneller
abnutzen als im inneren Bereich., Erfindungsgemi wird eine gleichméBige Abnutzung und damit eine Erhohung
der Standzeit der Messer erreicht, daB die Abstinde zwischen den Hackzihnen der Messertréger zur
Rotationsachse hin zunehmen.

Sollte vorwiegend Hackgut kleineren Querschnitts anfallen und solche mit gréBerem Querschnitt
verhilmismzBig selten sein, so tritt Umkehrung der Abnutzungserscheinungen ein und es ist in einem solchen
Fall zweckmiBiger, daB die Abstiinde zwischen den Hackzahnen zur Rotationsachse hin abnehmen.

Eine naheliegende Losung, eine gleichm#Bige Abnutzung von Hackmesser und der Zshne der Messertriger
zu erreichen, liegt darin, diese Zahne auf einem inneren Zahnstreifen anzuordnen und diesen wie die Hackmesser
mit den Messertragem zu verschrauben. In der Praxis hat sich jedoch diese Anordnung als umstindlich und
nicht voll verldBlich gezeigt. Es ist daher zweckmiBig, die Zahne der Messertriger mit einer hochfesten
VerschleiBschicht zu versehen. Diese weist etwa die gleiche Standzeit auf wie ein mehrmaliger Nachschliff der
Hackmesser. Erforderlichenfalls muB sie zur vollen Nutzung der Hackmesser, im besonderen wenn sie als
Wendemesser ausgebildet sind, erneuert werden.

Durch die erfindungsgeméBe Verwendung von Messertréigern ist s erforderlich, zwischen diesen
Anlaufsegmente vorzusehen. Um dic Schnittiefe einstellbar zu machen, muB der Abstand dieser
Anlaufsegmente gegeniiber den Messerschneiden veréinderlich gemacht werden. Durch die erfindungsgemaBe
schwenkbare Anordnung der Anlaufsegmente ist ein ecinfaches und feinfiihliges Verstellen der
Anlanfsegmente im Bereich der Hackmesser moglich.,

Ein besonderes Problem ergibt sich bei der erfindungsgeméBen Hackmaschine, bei der dic Messertriger als
Wurfschanfeln ausgebildet sind, daB der Raum zwischen den Messertréigern moglichst frei von Einbauten sein
sollte, um den freien Durchtritt der gebildeten Spine zur Peripherie der Tragscheibe zu gewahrleisten. Eine
fiberraschend einfache Losung ergibt sich dann, wenn das Schwenkgelenk der Anlaufsegmente auf cinem
Messerurdger sitzt.

Es ist bisher nicht bekannt gewesen und es ist auch iiberraschend, da8 der der Hackmesserschneide
zugewandie Rand einem hohen VerschleiB unterliegt. Ein solcher war bisher nur bei Gegenschneiden
aufgetreten,

Das neue Problem wurde durch auswechsclbare VerschleiBleisten gelost.

Bevorzugt ist der Abstand bzw. dic Uberdeckung zwischen Hackmesserschneide und Vorderkante der
VerschleiBleisten einstellbar.

Dariiberhinaus hat ¢s sich je nach den Eigenschaften des Hackgutes als zweckmiBig erwiesen, den Rand der
VerschleiBleisten wellig oder ausgezackt zu gestalten, wobei der Abstand der Wellen oder Zacken dem der
Hackzshne der Messertriiger entspricht., Es konnte dadurch der FluB der Spane erleichtert werden und die
Leistungsaufnahme der Maschine verringert werden,

Dadurch, daB die Hackmesser bei der erfindungsgemiBen Maschine cinen groBeren Abstand von der
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Tragscheibe aufweisen, miissen die Messertrdger kriftig ausgebildet werden, um die Schneidkrifte
verformungsfrei auf die Tragscheibe zu iibertragen. Hiefiir bietet sich ein Verschweiien zwischen Messertrager
und Tragscheibe an. Um die Herstellung jedoch zu vereinfachen, wird erfindungsgemé8 eine Verschraubung der
beiden Teile bevorzugt, was durch eine Verzapfung der beiden Teile erméglicht wird.

In der Zeichnung ist der Gegenstand der Erfindung in einer beispielsweisen Ausfiihrungsform schematisch
dargestellt.

Es zeigen die Fig. 1 und 2 die Hackvorrichtung in Ansicht und Draufsicht, Fig. 3 eine vergréBerte
Darstellung eines Hackmessers und des zugehérigen Anlaufsegmentes, die Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie
@V-1V) in Fig. 3 und die Fig. 5 bis 7 VerschleiBleisten verschiedener Ausfithrungsform in Ansicht.

Die rotierende Hackvorrichtung weist einc Tragscheibe (1) auf, die mittels einer Nabe (2) auf ¢iner nicht
dargestellten Antricbswelle sitzt. Auf ihr sind drei Messerirdger (3) senkrecht zur Rotationsachse (1A) der
Tragscheibe (1) angebracht. Die Messertriiger weisen einen FuB (4), einen Steg (5) und einen Flansch (6) auf, der
zur Tragscheibe (1) geneigt verlduft. Die Messertriger sind mit der Tragscheibe (1) verschraubt und zusétzlich
verzapft, damit die auftretenden groBen Krifte sicher auf die Tragscheibe (1) iibertragen werden. Mit dem
Flansch (6) sind Hackmesser (7) verschraubt, die, wie die Fig. 4 zeigt, hobelmesserartig angestelit sind. Die
Hackmesser werden zweckméBigerweise als Wendemesser ausgebildet.

Der Flansch (6) weist an seinem dem Hackmesser (7) benachbarten Rand Zzhne (8) auf, deren Schneiden (9)
etwa parallel zur Rotationsachse (1A) der Tragscheibe (1) verlaufen. Sie sind scharf ausgebildet und wirken
daher ebenfalls zerhackend auf den sich bildenden Span ein. Mit dieser aktiven Zerkleinerung des Spanes mittels
scharfer Zghne ist kein wesentlich hoherer Leistungsbedarf verbunden.

Die Zihne (8) sind mit einer hochverschleiffesten Auflage versehen, wie eine solche z. B. durch
AuftragsschweiBung herstellbar ist.

Das dem Messer (7) zugeordnete Anlaufsegment (10) ist mittels eines Gelenkes (11) mit dem
vorauscilenden Messertriger (3') gelenkig verbunden. Die Gelenkachse ist parallel zur Schneide (12) des
Hackmessers (7). Durch entsprechendes Verschwenken kann die Hacktiefe und somit die Spanstirke eingestellt
werden, Die Einstellung des Segmentes erfolgt mittels einer Schraube (13). Die Lage des Segmentes wird
sodann durch eine Schraubverbindung (14) gesichert, indem ein Flansch (15) des Segmentes mit Anschliéigen
(16), die auf der Tragscheibe (1) sitzen, verschraubt wird. Zu diesem Zweck weist der Flansch (15)
entsprechende Langlécher auf.

Der dem Messer (7) gegeniiberstehende Rand (17) des Segmentes (10) ist einem hohen VerschieiB ausgesetzt.
Es ist daher zweckmiiBig, dort eine VerschleiBleiste (18) vorzusehen. Der dem Messer (7) benachbarte Rand
(19) der Leiste (18) kann gem#B den Fig. S bis 7 glatt, gewellt oder gekerbt sein. Der Abstand der Wellen (19")
bzw. der Kerben (19") weisen den gleichen Abstand voneinander auf wie die Zzhne (8) des Messertréigers (3).
Werden die Locher (20) der VerschleiBleisten fiir die Verschraubung (21) mit dem Segment (10) schlitzformig
ausgebildet, so kann die Lage der Leiste gegeniiber der Schneide der Hackmesser (7) eingestelit werden.

Weiters ist es zweckmaBig, auch die Hackmesser (7) gegeniiber dem Messertriger (3) einstellbar zu
verbinden, um die Lage der Messerschneide (12) zu den Zahnschneiden (9) verdndern zu konnen. Auf diese Weise
kann die erfindungsgemiBe Hackvorrichtung weitgehend an die Eigenschaften des Materials, aus dem das
Hackgut besteht, angepaBt werden.

Durch die Wende-Hackmesser, deren Schneiden je etwa 10 mal nachgeschliffen werden kdnnen, und den
verschleiBfesten Belag der Hackzihne der Messertriger, der oftmalig aufgeschweiBt werden kann, sowie durch
die VerschleiBleisten der Anlaufsegmente ist eine extrem hohe Lebensdauer der erfindungsgemifien
Hackmaschine gewéhrleistet.

PATENTANSPRUCHE

1. Scheibenradhackmaschine mit rotierender Hackvorrichtung, einer Zufiihrungseinrichtung fiir das zu
zerkleinernde Gut und einem Auswurfkanal fiir das zerkleinerte Gut, dadurch gekennzeichnet, da dic
Hackvorrichtung eine antreibbare, mit einer Nabe (2) versehene Tragscheibe (1) aufweist, auf der mehrere,
vorzugsweise drei, Messertriger (3) im wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse (1A) der Scheibe angeordnet
sind, auf denen die Hackmesser (7) mit hobelmesserartigem Anstellwinkel auswechselbar aufgespannt sind und
deren dem Hackmesser zugewandte Lingskante mit mehreren Zihnen (8), deren Schneiden (9) im wesentlichen
senkrecht zur Hackmesserschneide (12) stehen, versehen ist, wobei der Raum zwischen aufeinanderfolgenden
Messern mittels eines Anlaufsegmentes (10) abgedeckt ist.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB diec Messertriiger (3) als Wurfschaufeln
ausgebildet sind.
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3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstinde zwischen den Z3hnen (8) der
Messertréger (3) zur Rotationsachse (4) hin zu- oder abnehmen.

4. Maschine nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Zihne (8) der Messertriiger (3) mit
einer hochfesten Verschleifischichte versehen sind.

5. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Hackmesser (7) als
Wendemesser ausgebildet sind.

6. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zur Einstellung der Hacktiefe die
Anlaufsegmente (10) um eine parallel zur Hackmesserschneide (12) verlaufenden Gelenkachse verschwenkbar
sind.

7. Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Schwenkgelenk (11) des Anlaufsegmentes
(10) am Messertriger (3') sitzt.

8. Maschine nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Anlaufsegmente (10) an dem der
Hackmesserschneide (12) zugewendeten Rand mit einer VerschleiBleiste (19) besetzt sind.

9. Maschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand bzw. die Uberdeckung zwischen
Hackmesserschneide (12) und Vorderkante (19) der VerschleiBleisten (18) einstellbar ist.

10. Maschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB der dem Hackmesser (7) zugekehrte Rand
(19) der VerschleiBleisten (18) gewellt (19') oder mit Abstand voneinander ausgezackt (19") ist, wobei der
Abstand der Wellen oder Zacken dem der Hackzéhne (8) der Messertréiger (3) entspricht.

11, Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Messertréiger (3) und die
Tragscheibe (1) miteinander verzapft sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 396 877 B

Ausgegeben 27.12.1993 Int. C1%: B02C 18/08
Blatt 1 B27C 11/00

T I
+
A2 ; ¢ : ]
28 =
,(tv}’l il 14 a%
SRS [ 10
: // ! ll I 4 :-." \
10 4/ | :I | @ I \\\ 1
// { I 14 | |+ i \
y/ l ha] 3N,
it | == <3
¥/ + [N
FASPOw 111U A
.- AN
0:')‘&9?9 x;/ O ~ S W
R N s
X i
Nt A P N by \\\ .1 ~
PPN e X0 N
x, 7 // x //// ,k\ "7’*\\‘\\ CRSS L
Z 27 _ SNANGS N N 3
x N /, D *
7 i 7~ 2 2 ~ \\
/,?Q y 7 Q‘/’\\ (/) '
7 S NV AN
(x/ \\\ / by
- ‘::-_—‘______:‘___ —_—— ;fb'q
----- =XYAS

0




Y/

'+

02— 0Z— 0c—

|~ 6l

S
\4
g
\
*
\
A

C R A T L e e S

+
i
+
+
64 s 764
+
T
+

8 8 8l

LB 964 gbiy

ol 6

ll\

:E“‘

I
L ANRIIIINNNIRNNINNININNRNNY

v ybiy

4 11

ol

Al £y |41

00/11 OLzd ¢ red
80/81 D709 1O WL €661°C1°LT udqaSassny

4 LL8 96€ LV "IN NUyosjualeq JIAVINILYd STHOSIHOIZIIALSQ



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

